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A MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI
ES ANYAGVIZSGALATI EGYESULES TAGSZERVEZETEI

A MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI ES ANYAGVIZSGALATI EGYESULES (MHtE) nyereségre nem torekvé szervezet, jogi
tagjai hegesztéssel kapcsolatos gyarto, szereld 36 kis-, kozép- és nagyvallalat:

Albatross PLASTUNION Kift.
Alstom Power Hungaria Rt.
Apritégépgyér Rt.

JAUTOMED” Autogéntechnikai Kit.
BAU-MONT '92 Rt.

Bombardier MAV Kit.

CSOSZER Berendezéseket Szereld Rt.
DKG-EAST Rt.

DUNAFERR Acélszerkezeti Kit.
FOLDFEM Kift.

Ganz Acélszerkezet Rt.

Ganz Transelektro Villamossagi Rt.
Ganz Vagon Kft.

INTERVECT HUNGARIA Kft.
INVESTMONT Kft.

ITC-AMT Kit.

KOPIS és TARSA Kft.
Kéolajvezetéképitd Rt.

KRAUSE Ipari, Szolgéltat6 és Kereskedelmi Kit.
EXPLANT Kft.

MCE Nyfregyhaza Kift.

MATRAFUTOBER Acélszerkezet Gyartd Kft.
Molnér Rt.

Mitiszaki Biztonsagi Vizsgdld és Tanusitod Intézet Kft.
Paksi Atomeréma Rt.

PETROLSZERVIZ Kft.

Plazma-Technolégia Kft.

PYLON-94 Gép- és Acélszerkezet Gyarto Kft.

R & M TS Hungary Kift.

Siemens Erémutechnika Kft.

Szellzd Mivek Kft.

TE Ganz-Rock Rt.

TEGEP Kft.

T-L-C Kft.

VEGYEPSZER Rt.,

VEGYEPSZERELO Kft.

Tagja tovabbé az Egyesiilésnek az alap-, kozép- és felséfokl hegeszibképzést folytato kovetkezd 10 intézmény és 10 véallalkozas:

ADU Oktatés: Kozpont

ANDRASSY Gyula Mszaki Kézépiskola

Budapesti Mtsz. Féisk. BANKI D. Gépészmérncki Féisk. Kar
BME MTAT

CSUCS '91 Oktatési és Vezetési Tandcsadd Kft.

Debreceni Egyetem Miuszaki Féiskolai Kara

DUNAFERR Dunai Vasmu Rt.

DUNAGAZ Rt.

Dunatijvarosi Féiskola

EOTVOS Lorand Szakkozépiskola

EUROKT-AKADEMIA Szakképzd és Szakmai Szolg. Kit.
GYAEV Szakképzési és Tovabbképzési Kft.

Kecskeméti Féiskola Miszaki Féiskolai Kar

MISKOLCI EGYETEM Mechanikai Technolégiai Tansz.
Nyiregyhézi Féisk. Miisz. Alapozé és Gépgyarttechn. Tansz.
ORSZAK Bt.

OKTAV Tovabbképzé Kozpont

SLV Miinchen GSImbH

SZILY Kéalmén Kéttannyelvld Mtszaki Kozépiskola

SZTAV Rt.

Szintén a MHtE-nek tagja a hegeszté alapanyag, segédanyag és gépgyarté, kereskedo, tovabba hegesztéssel kapcsolatos
szolgéltatast (anyagvizsgalat, tanusitas, érdekvédelem stb.) nytjté kovetkezd 34 cég:

AC Plymovent Kft.

AGMI Anyagvizsgélo és Minéségellendrzd Rt.
BOHLER Kereskedelmu Kft.

COKOM Meérnokiroda Kft.

CORWELD PLUS Kft

C & T Hegesztéstechnikai Kereskedéhéz Kft.
ELEKTRA BECKUM NEFRO Kft.
Erdékémia-KER Kit.

ESAB Kit.

EMI-TUV BAYERN Kift.

FEMA Kereskedelmi Kft.

FROWELD Kft.

INTERWELD Kift.

INVENT-WELDING Kereskedelmi Kift.
KE-TECH Kft. )

LINDE GAZ MAGYARORSZAG Rt.
MAROVISZ

MESSER HUNGAROGAZ Kft.
MHT Kft.

MIGATRONIC Kft.

MINELL Kft.

REHM Hegesztéstechnika Kft.
Rechnen Hegesztéhéaz Kft.
SIAD HG Kit.

SOVEREIGN KIft.

SZINTEZIS Kft.

TIGAZ 2 Kft.

TRAKIS-HETRA KIft.

TUV Rheinland InterCert Kift.
VISZEK Kft.

VORSAS Kit.

WELDIMPEX Termeld és Kereskedelmi Kft.
WELDMATIC Kft.
WELD-TEAM Kft.

Az MHLE f6bb tevékenységeinek néhany jellemzdje:

kiterjedt hegesztési felelds halézattal rendelkezik;

hegesztd lizemalkalmassagi tanisitasokat folytat a magyar és kiilfoldi megrendeldk igénye szerint;

elésegiti tagvallalatainak gyartéi, szereldl, szolgaltatdi, oktatdi és kereskedelmi tevékenysegét,

az Oktatasi Minisztérium altal palyézat alapjan a hegesztés és anyagvizsgélat teriiletén kijelolt orszagos vizsgakozpont-
ként miikodik, biztositva a képzések dokumentécids ellatasat;

* kormény és miniszteri rendeletek alapjan kapott megbizasbél végzi — az MSZ EN 287 szabvany alapjan tobb, mint 50 ta-

nusitott képzé- és mindsitd helyen — a hegeszték mindsitését;

o t8bb mint 100 ipari, f6iskolai és egyetemi szakértét foglalkoztat esetenkénti kiillonféle kutatasi, fejlesztési, szaktanacsadasi

és vizsgéztatdi megbizasokkal;

* nyomaéstarté berendezések allandé kotéseit vizsgalok és készitbk alkalmassédganak megitélésere kijelolt (GKM) és

Briisszelben regisztralt szervezet (PED);

¢ személyzettanusitdsra akkreditalt szervezet (MSZ EN 45013).

Tagvéllalatainkrél bévebben a http://www.mhte.hu/ weblapon lehet olvasni.
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KEPZES — KEPESITES — MINOSITES
ICNDT a roncsolasmentes vizsgalok

Az INTERNATIONAL COMMITTEE
FOR NON-DESTRUCTIVE TESTING,
roviden ICNDT (Nemzetkozi Bizottsag
a Roncsoldsmentes Vizsgalatokért)
1960 6ta dolgozik szakteriiletén. Bar az
elsd olyan konferenciat, melyre a vilag
minden t&jarol érkeztek a résztvevék 50
éve 1954-ben, Antwerpenben rendez-
ték. Akkor Gevaert ur, az egyik ront-
genfilm gyéarté, hivta meg a viladg ron-
csolasmentes vizsgélattal foglalkozd
tuddsait és technikusait a problémak
megvitatdsara.

Harom vildgkonferencia rendezése
utdn, 1960-ban éllapodtak meg a részt-
vevék az ICNDT megalakitdsarol. Felis-
merve a szervezet jelentéségét a jelen-
1év8 magyar delegéacié tagjai, dr. Réti
P4l és dr. Konkoly Tibor is tdmogatta a
szervezet létrehozasat. Azdta a Gépipa-
1i Tudoményos Egyestlet Anyagvizs-
galé Szakosztalya képviseli Magyaror-
szagot az ICNDT-ben.

A szervezet céljat az Alapszabdly igy
hatarozza meg: ,az ICNDT egy non-
profit szervezet, amely a roncsolés-
mentes vizsgalatok tudoméanyanak és
gyakorlatdnak nemzetkozi fejlédését
segiti 6nallé roncsoldsmentes vizsgala-
ti egyesiiletekkel és elismert kontinen-

vilagszervezete

talis csoportokkal egyetértésben. Az
ICNDT tevékenysége tagjai onkéntes
cselekedeteitdl fugg.”

A vildgszervezet elsddleges tevé-
kenysége a roncsoldsmentes vizsgéla-
tokkal kapcsolatos nemzetkdzi egyutt-
mukddés elbsegitése, a nemzeti és regi-
ondlis egyesiiletek alapitasanak, fejls-
désének, egyittmiikddésének batorita-
sa. Ezen kivil a négyévente rendezett
vilagkonferencia helyének, a rendezé
egyesiilet kijelolése és a konferencia
el6készitésének tédmogatdsa. Fontos
feladata tovabbéd a roncsolasmentes
vizsgélatok nemzetkozi szabvanyanak
elkészitését és bevezetését tdmogatni
az ISO, vagy més szabvanyositd testii-
lettel egytttmikodésben.

Az ICNDT felépitését és mikodését
az 1. 4bra mutatja be. A szervezet tag-
jai orszégonként 1-1 nemzeti roncsolas-
mentes egyesiilet, akik regiondlis cso-
portokba tomoriilhetnek. Egy orszagos
szervezetnek nem kell regiondlis szer-
vezethez tartoznia ahhoz, hogy aktiv,
szavazati joggal rendelkezd tagja le-
gyen az ICNDT-nek. A nemzeti szerve-
zetek két delegatussal vehetnek részt a
vilagszervezet kozgyllésein, de mivel
orszagonként csak egy szavazattal ren-

= o=

Roncsolasmentes
— Vizsgéalati
Egyesiiletek

v

Regiondlis
csoportok

ICNDT

. Politikai és
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Bizottsag
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I |
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:
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1. ébra Az ICNDT szervezeti felépitése
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delkezik minden tag, ki kell jeldlni a
szavazb delegatust. Ez a GTE-ben a
mindenkori Roncsolasmentes Szakbi-
zottsagi vezetd.

A regionélis csoportok altalédban féld-
részenként szervezdédnek. Benntinket
legjobban a Roncsoldsmentes Vizsgdla-
tok Eurépai Foderacidja, az EFNDT ér-
dekel, hiszen ebben a szervezetben
Magyarorszég is tag. Az EFNDT-ben a
MAROVISZ képviseli hazdnkat.

Tovabbi regiondlis csoportok az azsi-
ai-csendes 6cedniai csoport az Asia-
Pacific NDT (APNDT), az amerikai cso-
port a Pan-American NDT (PANNDT)
és a most alakitott afrikai szovetség az
Africa Federation NDT (AFNDT).

Ezek a csoportok, hasonléan az
EFNDT-hez, ¢néllbéan mtikodnek, szer-
vezik konferencidikat, melyeket az
ICNDT tdmogat és a konferencidk ideje
alatt szervezik meg a bizottsagok érte-
kezleteit.

Az ICNDT vezetdi a négy évre valasz-
tott EIndk (ICNDT Chairman), az El6z6
Elndk (Immediate Past Chairman), a
kovetkezd vildgkonferenciadt szervezd
bizottsag elntke a Vilagkonferencia El-
nok (World Conference President), az
Altalanos Titkdr (General Secretary),
és a Kincstarnok (Treasurer). A vezetdk
a Végrehajté Bizottsagban (ICNDT
Executive Committee) végzik munkaju-
kat a Nemzetkozi Bizottsag, valamint a
Politikai és Altaldnos Célok Bizottsag
(PGP) hatérozatai alapjan. Mukodés-
ket a Titkarsag és a meghatarozott cé-
lok végrehaijtasara létrehozott Munka-
bizottsagok segitik.

A PGP Bizottsag, mint a neve is
mutatja, egy stratégiai dontéseket
el8készité, az ICNDT fejlédését és
tevékenységét meghatérozo szervezet.
Vezetdje az El6z6 Elndk, tagjal a regio-
nalis csoportok vezetdi, az Elndk és
a Titkar, valamint az ICNDT tisztelet-
beli tagjai.

A részletes kidolgozast igényld fel-
adatokra az ICNDT végrehajté Bizottsa-
ga jelenleg harom munkacsoportot mu-
kodtet:
¢ WG1 Tanusités (Certification)

* WG2 Internet
+ WG3 Kutatas és Oktatas (Research &
Education)

Az ICNDT legfontosabb tevékeny-
sége a négyévente rendezett vilag-
konferencia (WCNDT) elékészitése. Az
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KEPZES — KEPESITES — MINOSITES

ICNDT {ilésein a jelenlévék tobbségi
szavazéassal jelolik ki a 8 év mulva ren-
dezend¢ vildgkonferencia hazigazdajat.
Az idén augusztus 30. és szeptember 3.
kozott rendezett 16. WCONDT-n dontott
a Nemzetkozi Bizottsdg a 2012. évi kon-
ferencia helyszinérél. Szoros szavazés
utan Dél-Afrika nyerte a rendezés jogét,
Ausztralidt és Angliat megelézve. A pa-
lyazdk sorrendje alapjan kénnyen josol-
haté a 2012-t kovetd konferencia hely-
szine.

A 2008. évi 17. vilagkonferenciat
— mint az méar négy éve ismert —
Sanghaiban rendezi a Kinai Roncsolas-
mentes vizsgdld Egyesiilet. A pontos
datum meghatarozasa a rendezdk joga.
Még nincs végleges dontés, de valdszi-
nd, hogy a Sanghai Olimpiai Jatékok
utan kozvetlentil keril megrendezésre
a 17. WCNDT.

Az ICNDT tovéabbi fontos feladaté-
nak tekinti a harmonizaciét, hogy az
egész vilagon végzett roncsoldsmentes
vizsgalatok hasonlitsanak egymésra, és
a vizsgélati eredményeket mindenhol
elismerjék. Ezért tdmogatta az ISO
9712 szabvany kidolgozasat, ami na-
gyon hasonlitott az EN 473, a

.Roncsolasmentes vizsgélatot végzd
személyzet mindsitése és tanusitasa”
cimd eurdpai szabvanyra. A szabvany
bevezetésének eldsegitésére kidolgoz-
tak egy segédletet is ,ICNDT irdnyel-
vek a roncsoldsmentes vizsgéaldk mind-
sitésére és tanusitdsara az ISO 9712
szerint” cimmel. Az egységesités leg-
nagyobb eredménye, hogy az ISO szab-
vany alkalmazasaval az USA-ban is
megkezddédik a vizsgéldk tanusitisa-
nak Eurbépéban szokasos moddja, a fiig-
getlen szervezet altal végzett személy-
zet-tanusités.

A vilagszervezet miikodésének sokat
segitett, és azt lényegesen hatéko-
nyabbé tette az Internet. Itt nemcsak a
kilonbozé home-lapok és az e-mail le-
hetéségei gyorsithatjdk az informacid-
cserét, hanem azok az adatalloma-
nyok, melyek szakmai informacidk to-
megét tartalmazzak (sajnos nem ma-
gyar nyelven). A téma fontossagéat jol
mutatja, hogy az ICNDT WG 2 munka-
csoportja dolgozik a lehetdségek felta-
rdsan, hogy a vilagszervezet jobban be-
t6lthesse feladatéat. Az ICNDT-r8l to-
vabbi informécidékat a www.icndt.org
nevi home-lapon lehet taldlni, vala-

mint kapcsolatokat és cimeket a vilag
roncsolasmentes szervezeteihez. Eurd-
paban az www.ndt.net nevl inter-
netes, roncsoldsmentes vizsgalatokkal
foglalkozé Ujsagot lehet az érdekléddk-
nek ajanlani.

Magyarorszag kozremiikodése a szer-
vezet munkéjdban eredményesnek
mondhatd, a gyakorlatban azonban
csak az Eurdépaban rendezett tiléseken
vett részt magyar delegécid. Az egytitt-
muikddés elényeit igy is ki tudjuk hasz-
nélni, hiszen a kézdsen kidolgozott do-
kumentumokat mi is hasznalhatjuk.
Ezek kozil eddig legjelentésebb a héa-
rom fokozatt roncsolasmentes anyag-
vizsgdald képzés és mindsités bevezeté-
se. Bzt a javaslatot az 1982-ben-Moszk-
véaban rendezett konferencian fogadtak
el a résztvevlék, és azdta az egész vila-
gon elterjedt.

Osszefoglalasként megallapithatd,
hogy az ICNDT aktiv tagjainak munké-
javal sokat tesz a tudomannyéa néveke-
dett roncsoldsmentes vizsgdlatok to-
vabbi fejlédéséért és vilagméretl har-
monizacidjaért.

Flicsék Ferenc
(Budapesti Eromi Rt.)

Felhasznalhato:
* Fémszerkezet-épités

* Fémbutorgyartas
* Gépgyartas

» EpitSipar

* Energiaipar

* Védokorlatgyartas

Jellemzok:

* @ 6-60 (48) mérettartomany

* Hajlitas belss tiiskével, vagy
anélkil

* Réz-, aluminium-, acélcsé

hajlitasa
* Spiralcs6hajlitas

* Technoldgiai csGvezetéképités

PROFI CSOHAJLITAS - DEFORMAC

Minden iranya térbeli hajlitas — Programvezérlés — Sorozatgyartasra is

* Zartszelvények, rudak, laposvasak

Qz uj gépiink jobbra és balra is hajlit.

NELKII

Forgalmazza: GRIMAS KFT.
1214 Bp., Puli sétany 2-4.
Tel.: 420-5883

Fax: 276-0557

E-mail: info@grimas.hu
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KEPZES — KEPESITES — MINOSITES
Az EFNDT szerepe és stratégiaja

Az EFNDT (a roncsoldsmentes vizs-
galatokat végzdk eurdpai szovetsége)
szerepének és stratégidjanak a megis-
merését jOi szolgalja ez az anyag, amely
Dr. Mike Farley, az EFNDT elnokének
egy, ez év elsd felében kialakitott eld-
adédsénak a felhasznalasaval késziilt.

Els6ként, érdemes visszatekinteni az
EFNDT | torténelmére”. 1996-ban —
egyesiiletként — alapitottdk meg és egy
Eurdpai Bizottsagbdl ered (1984).

Brusszelben lett bejegyezve, mint jogi
személyiséggel rendelkezé nonprofit
szervezet.

Megalakitasdnak az volt a célja, hogy
noévekedjen az ,Eurdpai szintll” befo-
lyas.

Az EFNDT célkitiizése:

¢ Az NDT (roncsoldsmentes vizsgélat)
tudomanyos és gyakorlati fejlédésé-
nek elémozditédsa.

¢ Az NDT mindéségének és megbizha-
tosdganak novelése.

¢ A technikai kereskedelmi akadalyok
lebontasa.

¢ Az NDT eurdpai szészdldjaként vald
fellépés.

* Konferencidk, szeminariumok, talal-
kozdk szervezése.

* Elésegiteni az NDT szakemberek
képzésének és tanusitdsanak a har-
monizalasat, valamint kolcsénos elis-
merését.

A szervezet felépitését, tevékenysé-
gét a kdvetkez$ dbra mutatja be:

Orszagos NDT térsasagok ‘

Kozgytilés

valagztas

Igazgatdség

L Titkarsag ‘ I Szervezés ‘
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munka- | | munka- | | munka- | | munka-
csoport Csoport CsSOporIt csoport

A munkacsoportokban az NDT tarsa-
sagok képviseldi és a szakérték vesznek
részt.

bylegrsipes

Az egyes munkacsoportok a kovetke-

z46 témékkal foglalkoznak:

* képzés, és tanusitas,

¢ sugarbiztonség és szallitas,

¢ curdpai tanusitési folyamat,

¢ laboratériumok és ellenérzd szerveze-
tek akkreditdlésa,

+ taposdakna-mentesités.

A jelenlegi munkat az aldbbi témak
jellemzik:
¢ Egyezmény az EFNDT tantsitasok
kolesonos elismerésérdl,
* 30 NDT tarsasag elismer mar 17 ta-
nusitasi rendszert,
e Burdpéan tuli részvételre is nyitott.
+ ECP — BEurdpai tanusitési folyamat az
EN 473 tanusitasok fokozott harmo-
nizécidjara,
e harmonizalt teriletek, vizsgak, ko-
z0s kérdéstar.

A harmonizécié trendje és minésége

azzal a reménnyel kecsegtet, hogy

¢ az EN 473 és az ISO 9712 kozott el-
tinnek az utolsd eltérések is,

¢ sikertl az ISO és a CEN szabvanyki-
adés egyuttmuikodését javitani.

A tagsagot érintd, és a jelenlegi tanu-
sitasi munka néhany fontos teriilete:
* Az NDT szakemberek elismerése az
EU PED-ben,
* jj irAnyelv és gyakorlati szabélyzat.
¢ Az EN 473/ISO 9712 elfogadésa az
ASME 1észér6l,
* a fluggelékeket 2003. juliusaban
tették kozzé.
* EN473 moddositas-tervezet az Ujrata-
nusitasi rendelkezéshez,
¢ targyalja az AHG 5.
¢ Az ISO IEC EN 17024 megvaldsitasa-
ra vonatkozd 24-es IAF utmutatd ki-
adéasa,
* az utmutaté azonnal hatélyba 1ép,
* 2005. aprilisatdl kotelezd,
¢ felvéltja az EN 45013 szabvanyt.

A stratégiai attekintés kialakitdsanak
a folyamata az alabbi eljardsrendnek
megfeleld:

Helyzetelemzés

(i) A a testi épség és a kdrnyezet biz-
tonsaganak fontossaga fokozédo ko-
vetelményeket tdmaszt az NDT-vel
szemben mind a szolgaltatdsok,
mind a gyartas tekintetében, és az
NDT elényeinek szélesebb kérd be-
mutatésat igényli.

(ii) Az NDT az ipar minden tekintetben
»globalizalédik” és a nemzeti hatarok
folotti szabvanyok, irdnyelvek és eld-
irdsok szabélyozzak. Ezek olykor eu-
ropai (pl. PED), méskor agazati (pl.
NADCAP), néha pedig nemzetkézi
(pl. ISO, IAEA, IAF ...) eléirasok.

(ili)y Egyre bdéviil az NDT-hez kapcsold-
dé technoldgidk kére és szédmos tag-
szervezet a hagyoméanyos NDT mel-
lett foglalkozik mar az Allapotfelii-
gyeleti és diagnosztikai technolégi-
akkal is.

Az EFNDT erésségei
és gyenge pontjai

+ Az EFNDT egy bevezetett és elismert
szervezet, igy stabil platformot kinal
a tagsaggal jar6 elénydk bemutatésa-
ra, legféképpen a tagok élénkebb sze-
repvéllalasaval.

¢ Szorosabb egyuttmikodés szikséges
a kelet-eurépai NDT tarsasdgokkal,
és fokozottan kell ismertetni az
EFNDT hozzéjarulasét a biztonsaggal
foglalkozé szabvanylugyi bizottségok,
vagy hatdésagok és szabalyozb testii-
letek munkajahoz.

¢ Jelentés a térsasdgokat tomoritd
EFNDT szerepe, hogy kiegészitse az
egyes tagszervezetek munkajat. Még
abban az esetben is szerepe van az
EFNDT-nek, ha a tagok nem tudnak
megegyezésre jutni (az egyes tagok
teljes téjékoztatdsa érdekében féru-
mot kindl a téjékozddasra és eszme-
cserére).

TAGSAG
észrevételek

IGAZGATOSAG
tervez

KULGSFONTOSSAGU

HELYZETELEMZES
SWOT-ELEMZES

LEHETOSEGEK

o

STRATEGIAI ELEMEK

AKCIOTERVEK
kész.

KOZGYULES
munka jévahagyésa
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Az EFNDT el6tt 4116
lehetéségek

¢ Az 6nmagédban legnagyobb lehetd-

ség az EFNDT honlap hasznélata a

tagszervezetek honlapjaihoz kapcso-

16d6 informécids portalként, hogy
nemzetkozi szinten cseréliék az infor-
macidkat egymas kozott az NDT-vel
foglalkozé szakemberek és az NDT-t
igénylé kivilallok.

+ Tovabbi szdba johetd lehetdéségek:

(i) az eurdpai NDT szakkényvek és
tanfolyamok adatbazisanak Iétre-
hozdsa tébb eurdpai nyelven, a
képzés minden szintjére

(ii) EFNDT szintd jévdhagyési rend
kialakitdasa a személyzeti tanusité
szervezeteknek

(i) irdnyadé EFNDT ,dokumentu-
mok” 1étrehozésa és kozzététele a
honlapon a f6 témakorékben (pl.
uzem kozbeni ellenérzés, oktatési
iranyelvek 1j technoldgidkhoz stb.)

A stratégia f6 elemei

A stratégia a jelenlegi helyzet, az
erdsségek, a gyenge pontok és a lehetd-
ségek elemzésébdl eredd f8 elemei a
kovetkezdk:

(i) Az intemetes technologidk fokozott
hasznélata, beleértve az intelligens
NDT informdacids portalt, a tankony-
vek, a tanfolyamok adatbaziséat,
konyvtarat, az internet fokozott hasz-
nalatat az EFNDT-n belili kommuni-
k4ciéban és vitaférumként.

(ii) Az EFNDT bevondsa a kiilsd szerve-
zetek munkéjaba, beleértve az NDT
szélesebb korli ismertetését és propa-
galasat, az aktivabb r1észvételt a
kulcsfontossagli szervezetekben, va-
lamint az Eurépan kiviili kapcsolat-
rendszer fenntartasa, féként az
ICNDT keretében.

(iii) A figyelem &tterelése az atfogd
NDT minéségligyi rendszerre, az
akkreditacid, a képzés és munkakor-
specifikus képzés alaposabb megér-
tetése a munkaaddknél, a mindség-
ugyi vonatkozasok felismerése az 0j
technolégidk esetében.

(iiii) Az NDT biztonsagtechnikai jelen-
téségének tudatositdsa és elémozdi-
tdsa a nemgzetkdzi szervezetek, kor-
méanyzatok és a kozvélemény elbtt.
Ebbe a kérbe tartozik a modern NDT
szélesebb alkalmazési teriiletének is-
mertetése (Uzem kozbeni ellendrzés,
anyagvizsgdalat, éllapotfeliigyelet,
terrorista-elhéaritasi  diagnosztika,
kornyezetvédelmi diagnosztika).
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A kévetkezl lépések

¢ Négy munkacsoport létrehozdsa a
szervezet a teljes tagsaganak képvi-
seletével.

¢ Az akciétervben hatarozzak meg,
hogy kinek, mikor, milyen koltséggel
kell és milyen feladatot ellatnia.

¢ Kommunikacié elektronikus levélben
és a honlapon.

¢ A kovetkezd 1épésekrdl és a sorrendi-
ségrdl az igazgatdsag dontdtt marci-
usban Moszkvaban.

Osszegzés

* A szervezetlnk él és virul: 27 tel-
jes jogu és 7 tarsult tagja van az
EFNDT-nek.

* Egyre né az elismertsége.

¢ Kialakult a stratégia a jovébeni fejlé-
déshez.

¢ Rendszeresen frissitik a honlapot
(www .efndt.org).

Tarnai Gyérgy
(MAROVISZ)

KOZLEMENY

Felhivjuk Olvaséink
figyelmet,
hogy a Magyar
Hegesztéstechnikai
és Anyagvizsgalati
Egyesiilés
altal tanusitott vizsgalék
(MSZ EN 473)
és hegesztok,
forrasztdék
(MSZ EN 287,
MSZ EN 1418,
MSZ EN ISO 9606,
MSZ EN 13133,
15/1998/IKIM)
listaja megtekinthetd
az Egyesiilés
telephelyén a minésitést
szervezéknél,
(Papp Laszloné
hegesztdk, forrasztok,
Koérosi Jozsefné
vizsgalok.
1148 Budapest,
Fogarasi aut 10-14.).

KEPZES — KEPESITES — MINOSITES

A KESZ Kft.,
az orszag egyik vezeto
épitéipari vallalata, kecskeméti
telephelyére munkatarsat keres
az alabhi pozicioha:

ULTRAHANGOS
ANYAGVIZSGALG

Amit varunk:

® kizép-, vagy felséfoku
végzetiség

@ érvényes EN 473 szerinti
UT 2 szintii vizsgaloi
hizonyitvany

o felhasznaléi szintii
szamitdogepes ismeretek

e B kategorias jogositvany

e dnallo munkavegzés,
flexibilitas

Elényt jelent:

e egyéh érvényes
EN 473 szerinti vizsgaloi
bizonyitvanyok
(VT2, MT2, PT2)

® angol és/vagy német
nyelvtudas

® néhany eves szakmai
tapaszialat, de palyakezddk
jelentkezését is varjuk

Amit nyajtunk:
@ versenyképes javadalmazas
és vonzo juttatasok
@ dinamikusan fejlddé,
fiatalos csapathan valo
részvétel
@ kulturalt munkakdériilmények

Amennyiben az allashirdetés
felkeltette érdeklédését, kérjiik
kiildje el szakmai onéletrajzat
és bhizonyitvanyai masolatat
Gydte Rita részére a kovetkezd
elérhetéségek valamelyikére:
e-mail: ev@kesz.hu,
o< : KESZ Kit.,

6000 Kecskemét, Izsaki ut 6.

Tovabhi allaslehetéségeinkrdl
és a KESZ Kft-rél a
www.kesz.hu
honlapon tajékozodhat.

byl rgrspes



POLYSOUDE

* csdvéegmegmunkalok

* csérogziték és -kdzpontositak
* orbitalis hegesztéautomatak
* hegeszto célgépek

POLYWELD Gyarto, Kereskedelmi és Szolgaltato Kft.
2100 Godolls, Fenyvesi faat 11.,

Tel.: (28) 4282-236, Fax: (28) 421-615

E-mail: polyweld@mail. digitel2002. hu

* hegesztdgépek

* plazmavagaok

* lemezélmarak

* magnestalpas firagépek

* forgato berendezesek

* fényre sotétedd hegesztdpajzsok




egyrészt 4j vizsgakérdések kidolgoza-
sat kovetelte meg, masrészt a vizsga-
kérdésekkel kapcsolatban a szabvany
U feltételként négy vélasz koéziili vA-
lasztast ir elg g kordbbi harommal
szemben. Mindezek kévetkeztében g
vizsgakérdések telies 4tdolgozasara
kertilt sor és ezzel parhuzamosan egy
fejlesztés eredményeként megoldddott
a kérdések véletlenszer( kivalasztésa
s ezeknek a vizsgara vald dsszedllits-
Sa egy szamitégépes szoftver segitsé-
gével. A gyakorlati vizsgék lebonyolit4-
sahoz jelenleg mintegy szaz - a szab-
vany feltételeit (azonositas, torzslap,
két fiiggetlen vizsgélattal ellenérzétt)
kielégits — vizsgadarab 4]l rendelkezés-
re a kulonbézé eljarasok és szaktertile-
tek sajatossdgainak megfelelden.

A roncsoldsmentes anyagvizsgalok
tanusitasara egy évtizeddel ezeldtt ki-
alakitott rendszer g kovetelményekben
bekéovetkezett valtozdsoknak a rend-
Szerbe tO1ténd beépitésével és a mu-
kédtetés soran felmeriilg hidnyossagok
folyamatos javitisaval eredményesen
mukédik. A kényszeritd valtozasok
azonban nem érnek véget, ezek kdziil
néhény mér ismert (pl. EN ISO 9712),
de olyan mélységi valtozas, mint amit
az EN 473 valtozasa okozott nem vAr-
haté.

Lérincz Laszis
(GANZ Acélszerkezet Rt )

KOZLEMENY

Felhivjuk
a roncsolasmentes
anyagvizsgalo
tanasitvannyal
rendelkezék figyelmét,
hogy tandsitvanyuk
masolatat munkaitatsi
igazolasal ellatya kiildjék
vissza a Magyar
Hegesztéstechnikaij
és Anyagvizsgalati
Egyesiilésbe,
(1148 Budapest,
Fogarasi it 10-14.
Tel.: 467-2810,
Fax: 363-3295, 222-0947),
ellenkezé esetben
az MSZ EN 473 szabvany
értelmében a tandsitvanyt
érvénytelennek kell
tekinteni.
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Kereskedelmi és

A GEORG FISCHER ESG Plus
szam a WIG/TIG hegesztés volfram elektrédjanak 2
megfelelS és gyors kialakitasara.

Egy gép - teljes elektréda megmunkalas: :

GEORG FISCHER +GF+ '

ELEKTRODA.
MEGMUNKALAS!

* Elektrédacstics kialakitasa,

4 sz6gben (15°; 18°; 22,5 30°)
6 méretben (1,0; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2: 4,0)
* Elektrodacsucs optimalis tompitasa '

* Elektréda darabolasa
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Magyarorszagi forgalmazé:

‘O;thtool. www.centrotool.com l AN

@) == | 1105 Budapest, K6rosi Csoma it 35-37
ol = Tel.: (06-1) 262 4408 Fax: (06-1) 260 4840

- 2 E-mail: centrotool@axelero.hu
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_ aforrasztas
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GEPCSERE AKCIO

REGIERT-UJAT!
15%-0s kedvezménnyel

Régi, elavult, meghibasodott elektromos hegesztégépe most tébbet ér mint gondolnal
A SZERSZAMHAZ 2004. december 31.-ig GEPCSERE AKCIOT hirdet.

Onnek nincs méas dolga, mint leadni rossz hegesztégépeét és az akcioban résztvevé ERGUS hegeszto-
invertrekbol 15% kedvezményt kap. Az akcidban barmilyen markaju és tipust hegesztégépet leadhat.
Keresse fel az AKCIOBAN résztvevé lizleteinket és érdeklidjon az akcios tipusokrol!
Weboldaolunkon megtaldlja az akcidéban résztvevs Uzletek nevét és cimét!

Takaritson meg penzt és szabadulion meg hasznalhatatlan gépeit6i!

SOTOX Kft.

3526 MISKOLC, Szentpeteri kapu 66.
Tel.: (46) 505-958; Fax: (46) 505-959
E-mail: sotox@axelero.hu * contact@ergus.hu

www.ergus.hu
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A nemzetkozi kovetelmények
és a hazai vizsgaloi képzés feltételei

A roncsolasmentes anyagvizsgélatot
végzok képzése és tanUsitdsa Magyar-
orszagon szétvalasztva folyik. A kép-
zést OKJ rendszerben képzd szerveze-
tek, mig a tanusitast az MSZ EN 473
szerint a személyzettantsitasra akkre-
ditdlt Magyar Hegesztéstechnikai és
Anyagvizsgélati Egyestlés végzi.

Kell foglalkozni a hazai
képzés helyzetével,
vagy — masok szerint —
nem sziikséges,
mert megfelel az eurépai
koévetelményeknek?

A kérdésre adott vélaszt — valoszini-
leg — jelentdsen befolyasolja az érintett-
ség mértéke.

Ennek a kozleménynek a megirdsat
azonban az is indokolhatja, hogy ha-
zdnk EU csatlakozdsdval a hatarok
nagy része eltlint és ennek a kovetkez-
ményeivel a roncsolasmentes vizsga-
lati tevékenység — jovébeni — alakulasa-
nél is szamolni kell.

Tehat iddszer(l , leltart” késziteni, fel-
mérni a hazai képzés gyakorlatédnak a —
vélt vagy valésagos — erényeit, hianyos-
sAgait, hogy ezeknek ismeretében ter-
vezni lehessen a jovét.

A cikkben megfogalmazott vélemény
targyi alapjat, egyrészt az oktatasi ta-
pasztalatok, masrészt a — roncsolas-
mentes vizsgalatot végzé személyzet
képzésére-mindsitésére vonatkozd —
eurdpal szabalyozasok ismerete képezi.

A képzésre vonatkozd,
nemzetkdézi
kévetelmények
jellemzése

A roncsolasmentes vizsgdlatok mind-
ségének — a nemzetek kozotti — elfoga-
déaséhoz sziikkséges szabalyozasok elsé
lépése az EN 473:1993 kiadasa volt. A
sok kompromisszumot tartalmazé szab-
vanytol azt vartdk, hogy az ebben meg-
fogalmazott kovetelményeknek megfe-
leléen mindsitett személyzet vizsgald
tevékenysége — azonosan — elfogadhatd
lesz Eurdépaban...

byl

Az Eurdpan kivili orszagokban, ha-
sonl6 célbdl, az ISO 9712 jell szabvanyt
adték ki (a két szabvany szdvege jelen-
t8s mértékben azonos). S6t, a bécsi
egyezmény értelmében arra torekedtek,
hogy — végil — kozds széveggel legyen
kiadva a két szabvany (ez, pillanatnyi-
lag nem aktuélis, bizonyos ellentétek
miatt).

Mindkét szabvanyt — folyamatosan —
bévitik, pontositjak. Erre azért van
szitkség, mert a szabvanyértelmezések
kiullénbozéségei eltérd gyakorlat beve-
zetését eredményezték. Az EN 473
egyes részeinek a pontositdsa a 2001
évi kiadasban jelentdsen leszikitette a
szabélyozasok ,nemzeti” értelmezhets-
ségét. Azonban az is egyértelmuivé valt
az illetékes szakemberek szémara,
hogy a mindsités szabalyozasa korlato-
zott eredménnyel jar, egymagaban nem
elégséges és a roncsoldsmentes vizsga-
latok — kolcsonts — elfogadhatésdga
csak a képzési normdak kialakitdsaval,
érvényesitésével egylittesen valdsitha-

£6 meg!
A CEN és az ISO szakemberei
kozosen, oOsszehangolt munkéval

(CEN/TC138 és ISO/TC135 Miszaki Bi-
zottsdgok) készitik azokat az anyago-
kat, amelyek — a tervezés szerint — a
képzéssel foglalkozd szervezetek teve-
kenységének a szabvanyositott normé-
it tartalmazzék (a vonatkozd szabva-
nyok kiadasa folyamatban van).

A CEN és ISO munkaanyagok, illetve
az ezek alapjan kialakitott szabvanyok-
bél (kiadasuk folyamatban van) megis-
merhetdk azok az eurdpai (nemzetkozil)
minimélis igények, kovetelmények,
amelyeket — kiadasukat kovetben — ne-
hezen lehet kikeriilni!

A szabvanyokban, utmutatékban
meghatérozott kdvetelmények — jellem-
z8en — a képzéssel és a mindsitéssel
dsszefiiggd feltételek szabalyozasat
szolgéaljék. Ezeknek a kovetelmények-
nek valdé megfelelés — egyes esetekben
— mindkét tertiletet érintik (pl.: temati-
ka stb.).

A cikk keretei kdzott maradva, érde-
mes attekinteni a ,Non destructive
testing — Guidelines for NDT personnel
training organisations” cimid anyagban
(a CEN/TC 138 N 669, 2004. 04. 29., fel-
szblalasi hataridé 2 hénap volt), illetve
az ezzel azonos szovegd ISO ttmutato-
ban megfogalmazott kovetelményeket. \
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A kidolgozott anyagok,
egyméassal megegyezo
modon és tartalommal

* a szervezeti,

* a személyi és

+ a targyi feltételek normédival foglal-
koznak.

A szervezeti kévetelmények
szerint

¢ egy olyan személy kinevezését tartjdk
szitkségesnek, aki teljes felelésséggel
tartozik a szervezet vezetdsége feld,
az 0sszes képzés
 gordilékeny lebonyolitaséért, a fel-

tételek biztositaséért

* ¢és szinvonaléért;

* a rendszernek meg kell felelnie az
ISO 9001:2000 kévetelményeinek;

¢ iddszakosan ellendérizni, illetve fej-
leszteni kell a rendszert abbdl a cél-
bdl, hogy a szervezésben
* clvégzik-e a szikséges feladatokat

a képzés mindsége érdekében,

¢ biztositjdk-e a képzéshez a sziiksé-
ges feltételeket,

* ki van-e értékelve az oktatassal
kapcsolatos ¢sszes tényezd haté-
konyséaga,

* megfelel-e a tematika a szakmai
kovetelményeknek,

e az oktatdk tevékenysége elfogad-
haté-e;

* minden Jelblttel koézdoIni kell ki-
dolgozott eljardsrend szerint, a
tanfolyamok szervezésével, lebo-
nyolitasaval kapcsolatos Osszes In-
formAaciodt:

* a jelentkezéssel Gsszefliggd kove-
telményeket (pl.: pénzligyilebonyo-
litas stb.),

¢ 3 tanfolyam tematikéjat, amely a
nemzetkdzi anyagokon alapul,
vagy arra hivatkozik és az azzal
Osszefliiggd részleteket,

¢ g tanfolyammal osszefiiggd kove-
telményeket (pl.: mit kell hoznia a
hallgaténak stb.), lehetdségeket
(pl.: parkoldsi stb.),

* jogokat, kotelességeket (a hallgatd
[munkaltatd], illetve a szervezet
szamaéra véilalt);

¢ minden hallgaté részére biztositani
kell az adott tanfolyam jegyzeteinek
beszerzési lehetdségét;
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¢ ki kell alakitani egy eljdrasrendet,
amely szerint, a hallgaték felmérését
el lehet végezni abbdl a célbél, hogy

* id6ben lehessen segiteni az arra r4-
szorul6kat (pl.: szabvany, kozulta-
ci6 stb.), illetve

* valtoztatni lehessen az oktatasi fel-
tételeken (pl.: tandrok, eszkozok,
maédszer stb.);

¢ olyan adminisztraciés rendszert kell
kialakitani a tanfolyamokndl, amely

* megfelel a bizalmassagra vonatko-
z6 altaldnos eldirasoknak,

* tartalmazza az &sszes tanér min-
den jellemzé adatat, ami a tanfo-
lyammal kapcsolatosan felmeriil-
het (pl.: a tanarok jellemzését sze-
mélyekre bontva stb.),

* tartalmazza az Gsszes hallgaté min-
den jellemzd adatat, ami a tanfo-
lyammal kapcsolatosan felmeriil-
het (pl: a hallgaték véleménye a
tanar(ok)rol stb.).

A targyi k6vetelmények
szerint

¢ az oktatasi feltételek feleljenck meg a
vonatkozo egészségiigyi és biztonsa-
gi eléirasoknak (beleértve az oktatd
helyiségeknél sziikséges flitési, vila-
gitasi, szellézési és mas igényeket):

* a tematikanak megfeleld gyakorls da-
rabok legyenek meg kelld szdmban
és mindségben;

¢ a gyakorlé darabok legyenek ellatva
olyan adatlappal (radiografiai felvé-
tellel, ahol ez indokolt), amely min-
den adatot tartalmaz a darabrdl és a
benne 1évé folytonossagi hidnyokrol;

¢ a gyakorlé darabokban 1&vé termé-
szetes &s gyartott folytonossdgi hig-
nyok legyenek d&sszhangban (pl.:
helyzet, tipus stb.) az eljdrissal/méd-
szerrel, illetve a szaktertilettel:

¢ legyen megfeleld kényvidr a hallga-
t6k szaméra, amelyben
* megtalalhat6 az Gsszes szabvany,

amely az oktatott anyaghoz sziik-
séges,

* megtalalhaték azok a publikéci-
¢k, amelyek a tematikdval 6ssze-
fiiggenek,

* olyan anyagokat taldlhatnak, ame-
lyek a vizsga tartalméval kapcsola-
tos informaciékat tartalmazzék (pl.:
gyakorlé kérdések stb.);

¢ legyen elég vizsgaldkésziilék, eszkéz,
anyag - a tematikdnak megfeleld — ti-
pusban, mennyiségben és minéségben:

¢ a gyakorlashoz sziikséges vizsgaloké-
szllékek, eszkozok, anyagok javitasa

(pétlasa) legyen megoldott;
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*a vizsgalokésziilékek gépkényve
(hasznélati utasitdsa) legyen mellé-
kelve.

A személyi kévetelmények
Sszerint

¢ legyen az oktatdk széma elégséges
ahhoz, hogy biztositson egy minima-
lis feltételt a hatékony oktatéshoz;

¢ biztositani kell kiilén, egy alkalmas,
Jjol képzett kivélasztott tanart, aki — a
tanfolyam teljes idStartama alatt je-
len van, igy — ha sziikséges — bele tud
avatkozni a képzés, illetve a tanfo-
Iyam menetébe;

¢ a kivalasztott tandr mindsitése legyen
érvényes arra az eljérdsra, szakterii-
letre, amelynek a képzése folyik;

¢ a 3. szintli mindsitésre vals felkészite-
seknél, a kivdlasztott tandr rendel-
kezzen 3. szint mindsitéssel, vagy
legyen egyetemi végzettsége (fizi-
kai, vegyészeti vagy matematikai
tertileten);

¢ a szervezetnek biztositania kell azt,
hogy a kivalasztott tandrok tudasa,
Ismerete az érintett roncsoldsmen-
tes vizsgdlati teriileten naprakész
legyen.

Hogyan lehet jellemezni
a képzést folytaté hazai
szervezetek feltétel-
rendszerét az elé6bbiekben
vazolt nemzetkézi igények
tiikrében?

A most kovetkezd jellemzés dltald-
nos, és a felmérés tapasztalatai — vald-
szintleg — hidnyosak, ezért az aldbbia-
kat kozelitésnek kell tekinteni. Azon-
ban még igy is j6 alapot adhatnak a jo-
vébeli — feltdtelezett — kovetelmények
kielégitésével dsszefiiggé feladatok fel-
méréséhez.

Erdemes megvizsgalni, hogy a felsorolt
igényeknek milyen mértékben felelnek
meg - altaldban — a roncsoldsmentes
vizsgalatot végzd személyzet képzésével
foglalkozd hazai szervezetek.

Szitkséges jelezni, hogy — mint min-
den altaldnositds — nem egyforméan ér-
vényes az Osszes oktatassal foglalkozd
véllalkozésra. A cikk adta lehetéségek
korlatozzék a részletes, az egyes okta-
tési bazisok felmérésén alapuld, diffe-
rencidlt médon megfogalmazott véle-
mény kialakitdsat. Ezért, és ennek tu-
datdban, a cikk olvaséira kell bizni,
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hogy a — sajat tapasztalataira tdmasz-
kodva — értékeliék a kovetkezdk vald-
ségtartalmat.

A szervezeti kévetelményekben meg-
fogalmazottak — nem formélis — kiala-
kitdsdnak a tulnyomo része, hianyzik
a szakember képzés hazai hagyoma-
nyaibdl.

A hatékonyabb oktatési tevékenység
érdekében kialakitott eljarasrend ame-
lyet kiegészit, a tanfolyami képzésben
résztvevék — a szervezdk, az oktatSk és
a Jeloltek - helyzetének (pl.: kdtelezett-
ségek, szolgaltatasok, lehetdségek stb.)
jogilag tisztazott és félreérthetetlen tu-
datositasa, csak egy professzionalisan
miikodé rendszerben hasznos! Minden-
esetre, a gyakorlat azt latszik igazolni,
hogy eddig alig forditottak energiat az
ilyen tipusi szabdlyozasok irdsbeli
megfogalmazaséra, bevezetésére és
alkalmazdsara.

A mukédési rend attekinthetdsége,
ellendrizhetésége — més teriileteken —
mar nem ismeretlen fogalmak, tehat
ezek atvétele csak idd kérdése lehet.

Az anyagokban alapvetd kévetel-
meénynek tekintették a jegyzeteknek, il-
letve a tematikdnak a kiosztésat! Saj-
nos, nalunk a korszeri jegyzetek kiada-
sa — ez ideig — elmaradt. A roncsolas-
mentes vizsgalatok fejlédését kovetd,
magyar nyelvi oktatdsi anyagok hia-
nya jelentés nehézséget okoz a képzés
hatékonysdgaban.

A tdrgyi kévetelmények kielégité-
sét, elsé kozelitésben, gazdasagi kér-
désként is lehetne kezelni. A gyakorls-
darabokkal kapcsolatos hidnyokat alig
lehet vitatni. Az oktaté bézisok nehe-
zen tudjak a gyakorlédarabok mennyi-
ségét, mindségét fejleszteni, mivel en-
nek hatart szab az adott bazis gazdasé-
gi héttere.

A gyakorlédarabokkal kapcsolatos
helyzet nincs dsszhangban a nemzet-
kozi elvarasokkal.

A gyakorlédarabokra vonatkozé, a
képzési béazisok kozdtti, szervezett
egyuttmikédéste nincs tapasztalat.

A targyi feltételeknek az a csoportja,
amely az egyéni tanulédst, felkésziilést
szolgélhatna (pl.: jegyzet, kényvtdr stb. )
— gyakorlatilag — megoldatlan a képzés-
sel foglalkozd szervezetekben!

A személyi kovetelmények egyik ré-
sze szubjektiv megitélés ald eshet. Az
oktaték szama, illetve alkalmassaga
nehezen értelmezhetd fogalmak, bar
erthetd ennek a kévetelménynek a
megfogalmazdsa. Azonban a ,kiva-
lasztott tanar” feladatkore, jogkoére —
évek 6ta — jol ismert fogalom az eurd-
pai oktatédsi gyakorlatbél (pl.: DGZP
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normaék). Az is nyilvanvalo, hogy ennek
a szerepkormek a bevezetésével, helyes
alkalmazéaséaval segiteni lehet a tanfo-
lyamok szakmai szinvonalanak a bizto-
sitését!

Sajnos, a ,kivélasztott tanar” hatés-
kérd, jogkord személy alkalmazdsa is
teljesen hidnyzik a hazai gyakorlatbdl!

Milyen okokra
lehet visszavezetni
a hazai képzésben

kialakult helyzetet?

Hazai el6zmények

A toncsoldsmentes vizsgalatot végzd
személyzet oktatdsa Magyarorszagon,
mintegy negyven éves multra tekinthet
vissza. A rendeleti szabalyozésokra,
mint jogi hattérre és a GTE, illetve az
ISZTI szakembereinek a szakmai ta-
pasztalatara épllé oktatdsi rendszer, a
maga idejében, korszerd és igényes te-
vékenység volt. A tanfolyamok szakmai
szinvonalat, a szervez$ és az oktatd
szakemberek személyisége hatarozta
meg, amelynek eredményeképpen Kki-
alakultak az oktatashoz eldirt temati-
kak és jegyzetek.

A 80-as évektdl kezdve, az oktatés
tartalmi szabélyozottsaga csokkent és
elsésorban az anyagi lehetéségektdl
fiiggd targyi feltételek fejlesztése hat-
térbe kerilt, egyes esetekben meg-
szunt.

Az MHtE, 1994-t81, mint OKJ képzés-
re kijelolt vizsgakozpont, illetve 1995-
t81, mint az MSZ EN 473:1994 szabvéany
szerinti, személyzettanusitdsra akkre-
ditalt szervezet mukodik. Tevékenyse-
ge — elsésorban — a két kovetelmény-
rendszer mikodésének az Osszehango-
l4séara, a mindsitési szabvany eléirdsai-
nak a kielégitésére irdnyul.

Az eurdpai minésitési kovetelménye-
ket 16gzitd MSZ EN 473 jelll szabvany
1994-es, illetve 2001-es kiaddsa is — az
egyes szintek szakmai értelmezése
mellett — elsésorban, a mindsitési elja-
rashoz tartozd eléirdsokat tartalmazza.

A hazai feltételek
kialakulasat befolyasolé
egyéb tényezdk

A roncsoldsmentes vizsgalatot vég-
74 személyzet képzésével foglalkozd

hazai szervezetek &ltaldban féteveé-
kenységként végzik a munkajukat. Az

byl

utébbi évek tapasztalata azt mutatja,
hogy a jelentkezdk szama folyamato-
san cstkken, a képzéssel foglalkozd
szervezetek nehezen tudnak megfeleld
létszdmot Dbiztositani a tanfolyamok
inditdsdhoz. Méasrészt a ,piac” — alap-
vetdéen — csak az alacsony tanfolyami
koltséget ,értékeli”, a haszon egy ré-
szének a visszaforditdsa, a fejlesztések
anyagi tamogatadsa megnehezedett.
Az elébbiek, sajnos, a révidtavon ,el-
adhat6” szintd képzés kialakitdsdhoz
vezettek.

Az elébbi, objektivnek is tekinthetd,
okok mellett, a kézvetlen és kdzvetett
szabalyozdsok, illetve a belsé ,kény-
szerité” hatdsok hidnya is formélja a
helyzetet.

A kézvetlen szabélyozasok kozé — 8l-
taldban — azokat az adminisztrativ, al-
lami kotelezettségeket lehet sorolni,
amelyek rendeletek, szabvanyok, illet-
ve maés elbirdsok kételezd betartasabol
szdrmaznak. Ilyen, a roncscldsmentes
vizsgalatot végzd személyzet képzésé-
vel (elsajatitott tudésaval), vagy a mi-
nésités szakmai tartalméaval kapcsola-
tos szabalyozasok — gyakorlatilag — hia-
nyoznak!

A kézvetett szabdlyozasokat a 10on-
csoldsmentes vizsgélatok megrendelé-
sében megnyilvanuld, az eredményes
és megbizhaté ellendrzésre alapozott
lizem-biztonsdg felértékelése eredmé-
nyezhetné. Ameddig a megbizasok ki-
adésanal az anyagi feltételek értékelé-
se mellett, — lényegében — hidnyzik az
ajanlatok targyi és személyi hatterének
az ellendrzése, addig a személyzet kép-
zésénél is hasonlé megfontolasok érve-
nyesiilhetnek.

A belsd tényezdk egy I1észe, ame-
lyet jobb hijan, szakmai igénynek is
lehet nevezni, érdekellentétben van a
napi bevétel bizonytalansagaval. Ugy
igs lehet fogalmazni, hogy — az eléb-
biekben vézolt kérnyezetben — nem le-
het ,eladni” azt a szinvonalemelést,
amely — nem tagadhatban — dragitana
a képzést!

A belsé tényezdk koziil nem lehet fi-
gyelmen kivill hagyni a résztvevék
szemléletére visszavezetheté hidnyos-
sdgokat sem, amelyek megvéaltozésa
csak lasst folyamat eredménye lehet.

Mivel a feltételek — kdzel — azonosak
a hazai képzésben résztvevd szerveze-
teknél, a tanfolyami érdeklédést — a
felkészités eredményessége helyett —
lényegében, az anyagi tényez8k dontik
el, igy a belsd igény éltal kezdeménye-
zett fejlesztés titemét, a rovidtédvi gaz-
dasagi sziikségszerliség, alacsonyan
tartja.
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Milyen valtozéasok
varhaték a roncsolas-
mentes vizsgélatot végzsé
személyzet képzésével
kapcsolatban?

A képzések szakmai (szervezeti, tar-
gyl és személyi) kovetelményeinek a
minéségét, illetve ennek ellendrzését —
valészintisithetéen — nem fogjak jog-
szabélyokban eldéirni. A kdzvetlen sza-
bélyozasok terén tehat nem vérhatd
semmilyen valtozas.

A roncsoldsmentes vizsgalatok sok-
irdnyt szabalyozasdban a képzés mind-
sége varhatéan valésdgos tényezdvé
fog valni. A nemzetkozi trend arra ira-
nyul, hogy amig a mindsitést megala-
pozé szabvényok terén noveli a valasz-
tas lehet8ségét, addig a személyzet al-
kalmassagat erésen befolydsold kép-
zésnél, szlkiti az oktatd szervezet altal
biztositott feltételek megvalasztasat! A
képzé szervezetek feltételrendszerét
szabvanyban fogjék rogziteni. A szab-
vany kévetelményrendszerének az elfo-
gaddsa nem lesz kotelezd, de piaci
okokbdl kikeriilhetetlen lesz az oktatasi
bazisokndl, rogzitett feltételek biztosi-
tasa. Példaként felhozhatd, hogy a la-
boratériumok akkreditélasdban megis-
mert folyamatok is jél példazzak az
ilyen torekvések szabdlyozo folyamatat,
eredményét!

Maésrészt, a képzéssel foglakozd szer-
vezetek fejlesztési lehetdségeit tovabb-
ra is korldtozza, hogy a mindsitésre je-
lentkezd anyagvizsgalok széma, évrél
évre csokken. Ilyen médon, ha a képzé-
si bazisok szama nem csokken, a fej-
lesztés lehetésége tovabb nehezedik.

Foglalkozni kell még azzal a kornye-
zettel is, amely az eurdpai tagsagunk-
kal dsszefiiggésben meg fog valtozni.
Az eddig megszerzett tapasztalatok
alapjan szémolni kell azzal, hogy a
nemzetkdzi szabdlyozas elbirasainak a
betartdsa a hazai képzési szervezeteket
szigoriibban fogja érinteni, mint a fej-
lett orszagok bazisait.

Nehezen becsiilhetd a szamba vett
tényezdk hatdsénak az idébeli alakula-
sa. Azonban, felismerhetd, hogy a ha-
zai, képzéssel foglalkozd szervezetek-
nek szémolniuk kell a miikédési felte-
teleik véltozasaival. Amennyiben nem
fejlesztik bazisukat az ismertetett nem-
zetkézi kovetelményeknek megfeleld-
en, nehezen képzelhetd, hogy meg tud-
jék tartani helyliket a képzés terilletén.

Tarnai Gyorgy
(MAROVISZ)
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HIRDETES

Megoldasok a vilagels6tol

SMARTOP

BIZTONSAG, KENYELEM, GAZDASAGOSSAG

Biztonsag és Kényelem

A szelepet az AIR LIQUIDE
altal kifejlesztett SCANDINA
védi, melynek a védelem
mellett ergonémikus kialaki-
tasa teszi konnytivé a palack
szallitasat.

Kényelem, Biztonsag és
Gazdasagosség

lehetove és pillanatnyi alla-
pota egyertelmten jelzi a pa-
lack zart vagy nyitott allapo-
tat.

ON/OFEF. kétallasu szelep egy- |
szerli hasznalatba vételt tesz

Gazdasagossag és Biztonsag

SMARTOP szeleptest gaz-
visszaaramlas-csokkentovel,
amely nem engedi a palack
maradéknyomasat 2 bar ala
csokkenni, igy akadalyozva
meg a kiilsé szennyezék
palacktestbe jutasat.

e

. -
Gazdasagossag

GAZTARTALOM-MUTATO
minden pillanatban - még a
szelep zart allapotaban is -
mutatja a gazpalack toltott-
ségi allapotat, igy megkon-
nyitve a készlet naprakész
nyilvantartasat és tervezhe-
toseget.

Az AIR LIQUIDE legujabb fe;!esztesu EN|439:1998 szabvany eloirasainak minden
tekintetben megfelele ARCAL argonbémsu hegeszteSI vedogaz csaladjat kinalja
- SMARTOP! palackszéleppei gézpa!ackjalban.

AIR LIQUIDE HUNGARY - Ipari Gaztermel6 Kft.
H-1136 Budapest, Pannodnia u. 11.
Tel.: +36-1-339-8650, Fax: +36-1-339-8649
E-mail: sales@airliquide.hu
Website: www.airliquide.hu

ll'!EGF.SZTES
XV. évfolyam 2004/4 CHNIKA

=

s




L Oddioc_Jz

P'——\ ®
&eorweld

Corweld PLUS Kft. 1119 Budapest, Andor u. 60, tel.: 1/208-4641, fax: 1,/208-1858; e-mail: office@corweld.hu; www.corweld. hu



KEPZES — KEPESITES — MINOSITES

sebességére és a vizsgdlat elvégzésé-
nek moédjdra. Ajanlia az MSZ EN
13554, az MSZ EN 13477-1, 2 és a
CEN/WI 00138076 valamint az MSZ
EN 473 figyelembevételét.

Csak remélhetjiik, hogy az MSZ EN
13445 szabvanysorozat elterjedése se-
git a nyomastart6 edényeket gyartdk és
tzemelteték kérében a médszer megis-
mertetésében.

Hivatkozasok

[1] Sztcs PAl: ,Vizulis anyagvizsgald
képzés Magyarorszagon”
ANYAGVIZSGALOK LAPJA 9. (1999.)
4.141-142. o.

[2] Szlcs PAl: , A roncsolasmentes vizsgé-
16k képzési rendszere és tanusitasa
Magyarorszédgon”

XI. Nemzetkozi Hegesztési Konferen-
cia, GTE Budapest, 2004. 08. 23-26.

Dr. Téth Lészlé: ,Miért a feliileti hibdk
vizsgélata fontosabb”
ANYAGVIZSGALOK LAPJA 6. (1996.)
2.43-45. o.

H. Reuter — Ph. Schneider: Ontvény-
hiba atlasz

[3

4
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» Folyamatosan fejl6dd multinacionalis .
fémipari berendezéseket gyarto
nagyvalialat palyazatot hirdet

Gyartas - Technoldgiai Vezetd

(hegesztés)
pozicidra.

A leendé vezeté feladata lesz
a technoldgiai csapat iranyitasa,

a gyartasi technologia meghatarozasa
és kidolgozasa az uj termékek esetében,
gyartasi folyamattervezés.

A vezetd tovabha szoros kapcsolatot LT
a cég tervezési csapataval.

Elvarasaink:

® gépészmeérnik, hegesztd szakmérnsk
végzettség

@ 6-8 éves hegesztés technoldgiai
gyakorlat

@ 2-3 éves vezetdi tapasztalat

o felséfoki angol nyelvismeret

@ MS Office felhasznalé szint

A vallalat kreativ, kihivasokkal teli
munkakart, fejlédési lehetdséget
és versenyképes
juttatasi csomagot kinal.

Amennyiben ajanlatunk felkeltette
eérdekidesét, dnéletrajzat kiildje el
az alabhi e-mail cimre;
nszerdahelyi@phert.hu
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Nemzeti Akkreditald Testiilet altal akkreditalt

Roncsolasos vizsgalatok:

* Szakito vizsgélat (max. terheld er6 IOOOKN)

* Hajlité vizsgalat

* Keménységmérés (HBW és HV)

» Utbvizsgalat

*» Metallografiai vizsgélat

* Hegesztési varratok vizsgalata
hegesztémindsitéshez

* Hegesztéstechnoldgiai vizsgalatok

Roncsolasmentes vizsgalatok:
* Ultrahangos hibakeresé vizsgalatok - PED kiterjesztés
bemartasos (immerziés) vizsgélati technikaval, furatban is
falvastagsag mérés (6! tapad6 festék és sz:getelo rétegen keresztiil is)
* Radiogréfiai vizsgélatok (Balteau réntgengépekkel és lzotoppal) PED krterjesztes
automata réntgenfilm hivas
* Magneses repedésvizsgalat - PED kiterjesztés
* Folyadékbehatolasos repedésvizsgalat - PED kiterjesztés
* Szemrevételezéses vizsgalat - PED kiterjesztés
* Helyszini keménységmérés (HB, HV HS, HRC)
* Helyszini metallogréfia (replika) vizsgalatok

HEGESZTESTECHNIKAI SZAKUZLET

Az m Kit. szerz6détt nagykereskeddje és markaszervize
25 tonnas hegeszt6 anyag raktarkészlettel

f\)D;/na GmbH PRESI metallografiai programjanak
(darabold, csiszold, polirozd és beagyazd gépek, csiszold, polirozs,
hideg- és meleg beagyaz6 anyagok, stb.) Kizarélagos forgalmazdja.




Plazmavagas, ami
mindent maga mégé utasit

A Hypertherm kézi plazmavagé rendszer
vilagszerte maga mogé utasitja a verseny-
tarsakat. A cég Powermax® hordozhaté
berendezései a szabadalmaztatott
technolégiakat tartalmazé pisztolyoknak
készdnhetden maximalis vagasi
sebességet, kivald vagasi mindséget,
klléndsen hosszl élettartamot és kivételes
tartéssagot kinalnak. A Hypertherm a
legjobb valasztas a nagyteljesitményu
rendszerek kozott és a fémes anyagok
vagasanak legszélesebb tartomanyat

fedi le.

Ne elégedjen meg semmivel,

ami kevesebb, mint ez a minden

tertleten csticsminéségli rendszer.

Hivjon még ma bemutatdért!

A
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vilagszerte vezeté
plazmavago berendezés gyarto.

Magyarorszagi képviselet:
Froweld Hegesztéstechnikai és Kereskedelmi Kit.
1239 Budapest, Grassalkovich Ut 255.
Telefon: 287-8477
Telefax: 287-8476
info@fronius.hu
www.froweld.hu
fronius@fronius.hu



Michael Zauner szoftver fejlesztd, Philipp fidval

A teljesen digitalis hegeszto-
gépek elsé6 CAD*-rajza

(gyermekkel segitett tervezés)

Aki a fejlesztésben is piacvezeté akar maradni, folyamatosan a tokéletesitéseken
gondolkodik a munkahelyén és a szabadidejében is. Ezért a mi fejlesziink min-
dig nyitottak a megujulasra. igy keletkezik néhany lefirkantott egyesbdl és nullabol
az Uj, Gttord Fronius technoldgia Gtlete: az elsd teljesen digitalis hegeszt6 beren-
dezés. A részegységek digitalizalasa kivalo hegesztési és ivgydijtasi tulajdonsago-
kat, a tokeletes reprodukélhatoségot, 6sszehasonlithatatian pontosségot és egye-
dilaliéan konnyl kezelhet6séget tesz lehetvé. A digitdlis forradalom a jévo
hegesztéstechnoldgiajat hozza el. Hasznalja mar most!

Froweld Kft., 1239 Budapest, Grassalkovich u. 255.
Tel.: 287-8477, Fax: 287-8476, info@fronius.hu, www.froweld.hu

AKI JOBBAN HEGESZT
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Polimerek hegesztett kotései
roncsolasos és roncsolasmentes vizsgalata

gli gyartédsénak eléfeltétele a megfeleld
felkésziiltségli hegesztészemélyzet. A
polimerek hegesztése terén — hasonlé-
an a fémek hegesztéséhez — elfogadas-
ra keriilt a hegeszték mindsitési rendje.
Az MSZ EN 13067 ,Muanyaghegesz-
ték. A hegeszték mindsité vizsgéja. He-
gesztett, hére lagyuld mianyag szerke-
zete” cimll szabvany Osszefoglalja az
elbirdsokat és kovetelményeket. A kap-
csolédd vizsgélati szabvanyok megha-
tarozzak a prébatestek forméjat, mére-
teit és eldkészitési elbirasait, a roncso-
lasos és roncsoldsmentes vizsgdlati el-
jaradsokat. Jelen cikk a polimerek he-
gesztett kotéseinek roncsoldsos és

A hegesztett termékek eldirt mindsé- ‘

roncsoldsmentes vizsgélataiba nyuajt
betekintést a teljesség igénye nélkil.

Roncsolasos vizsgalatok

Az 4ltalaban izotopnak és homogén-
nek tekintheté fémekkel szemben az
orientalt és részben kristalyos polime-
rek mechanikailag is anizotépok és
inhomogének, mely kihat fizikai és
mechanikai tulajdonsagaikra is (1. 4b-
ra). A polimerek stirisége kisebb mint a
fémeké, rugalmassagi moduluszuk 1-2
nagysagrenddel kisebb. HGzé igénybe-
vétellel szemben a nagy molekuléji
polimerek viszkoelasztikus viselkedést

A lineéris tagulasi egyltthatéd
klilbnbézé anyagoknal

g8

| Acél Cu Al PVC PP PE

Kilénbdzé anyagok
str(isége

8,92

p [glem®]

Acél Cu Al PVC PP PE

Klbnbdzé anyagok rugalmassagi
modulusa
210
w
o
S
w
70
4 5 5
. —== u_
Acél  Cu Al PVC PP PE

Kllénbozé anyagok
szakitoszilardsaga

Ry [GPa]

0,45

Acél Cu Al PVC PP PE

1. dbra. Kiilénb6zd fémek és polimerek fizikai és mechanikai jellemzdi 6sszehasonlitdsa
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mutatnak, deforméciéjuk igen széles
intervallumban mozog, 1-2 nagysag-
renddel nagyobb mint a fémeké.
Mechanikai igénybevétel esetén visel-
kedésiik erésen hémérsékletfiggé. A
hegesztett kotések és/vagy varratok
roncsolasos vizsgalatara tébbnyire az
alapanyag vizsgalatara hasznalt eljara-
sokat alkalmazzak.

A szakitévizsgalat sordn a fém szi-
lardséagi és szivéssagi jellemzdéit haté-
rozzak meg. A polimerek hiizasi tulaj-
donsagok meghatérozasa vonatkozdé
eléirasokat az MSZ EN ISO 527 szab-
vany foglalia Ossze. A prébatestet a
vizsgélt anyagra vonatkozd szabvany-
ban meghatérozottak szerint kell kon-
diciondlni, kivéve ha az érdekelt felek
errél méasképpen allapodtak meg.

A vizsgélati sebességet a vizsgalt
anyagra vonatkozé szabvany alapjan
kell megvalasztani, illetve az érdekelt
feleknek kell megallapodniuk. A pré-
batest valamennyi felszine mentes le-
gyen lathaté repedésektél, karcolasok-
t6l, vagy egyéb hibaktél. A javasolt
prébatest jellemzdéit a 2. abra foglalja

Ossze.
{3 -X
1 l2 \
i
E L
o |
= Sl gl
= I
[
i
Méretek mm-ben
Prébatest tipus 1BA 1BB
15 teljes hosszlsag 275 230
1, az elvékonyitott parhuzamos
oldald rész hossza 3005  12+05
I sugar =30 =12
1, a széles parhuzamos oldaii
részek kozti tavolsag 58+2 23+2
b, szélesség a végeken 10,006 4%0,2
b, az elvékonyitott rész
szélessége 5+0,5 20,2
h javasolt vastagsag =2 22
L, mérési hossz 25x05  10x0.2
L a befogésok kozt
kezdeti tavolsag Lyt B

2. abra. Javasolt kialakitas sajtolt (1A)
és forgacsolt (1B) szakité prébatesthez

A polimerek jellemzé feszlltség-nyua-
l4as diagramjait a 3. abra szemlélteti. Az

XV. évfolyam 2004/4
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6. abra. Polimer kétések radiografiai vizsgalatédnak elrendezése
a) lemez, b) panordma technika csd tompakétésnél, ¢) elliptikus besugérzés csd
tompakdtés esetén, d) merdleges kétés vizsgalata

(6]

] | [3] Dr. Gati Jézsef: Hazai muanyaghe-

gesztdi szakképesités, illetve mindsités
és az eurdpai muanyaghegesztdi kép-
zési rendszer harmonizécidja
Hegesztéstechnika, 2001. 3. szdm,
37-40. old.

Dr. Gati Jbzsef: Polimer hegesztett
kotések eltérései és azok okai

XI. Nemzetkézi és IV. GTE-MHE-DVS
Hegesztési Konferencia,

Budapest, 2004. augusztus 23-26.
Cokom Mérmékiroda Kift.

MSZ EN ISO 527-2:1999 Muanyagok.
A huzési tulajdonsagok meghataroza-
sa. Vizsgdlati feltételek fréces- és
extriziés mianyagokhoz

MSZ EN 12814-6:2000 Hére lagyuld
félkész termékek hegesztett kétései-
nek vizsgélata. Alacsony hémérséklet
szakitévizsgélat

MSZ EN 12814-1:2000 Hére lagyuld
télkeész termékek hegesztett kitései-
nek vizsgélata. Hajlitévizsgélat

MSZ EN 13100:2000 Hére lagyulé fél-
keész termékek hegesziett kdtéseinek
vizsgélata. Szemrevételezéses ellendrzés
MSZ EN 12814-5:2000 Hére lagyuld
félkész termékek hegesztett kétései-
nek vizsgélata. Makroszképikus ellen-

Az eltérést tartalmazé anyag stiriisé- Irodalom brzés
ge kisebb, mint a témor alapanyage, és . A [10] prEN 13100-3 Non destructive testing
mivel az eltérd stirtiségti anyagok elté- | [1] Dr. Gati Jozsef (szerk): Hegesztési of welded joints in thermoplastics semi-
16 mértékben nyelik el a sugarzast, igy Zsebkonyv finished pruducts. Ultrasonic testing
eltérS feketedés jon létre a filmen. Az Cokom Mémdkiroda Kit. (11] prEN 13100-2 Non destructive testing
eltérésnek t6bbé kevéshé a SUgArzas 2003. Miskolc, p. 821, of welded joints in thermoplastics
iranyaba kell esnie. Salak-, illetve gaz- | [2] Dr. Gati Jézsef: Polimerek és hegeszté- semifinished pruducts. X-ray radi-

zarvanyok kimutatasa egyszery, repe-
dések, hidnyos osszeolvadas, réteges-
ség azonban csak bizonyos kedvezd ir4-
nyitottsag esetén mutathatdk ki

stk III. Hére lagyuld muanyagok forré-
gézos hegesztett kdtéseivel szemben
tdmasztott kovetelményei
Hegesztéstechnika, 1999. 1. szdm, 3-5. old.

ographic testing
Dr. Géti Jézsef
Budapesti Miiszaki Féiskola
CEN/TC 249/SC5 magyar delegatusa

VILLAMGYORS ROGZITESTECHNIKA

Ezuton értesitjiik Ondket, hogy cégiink, mint

soyer

Csaphegesztés Vezérképviselet SOYER MAGYARORSZAG KFT.
néven, 2004. szeptember 13.-4n megkezdte miikédését,

azzal a hatérozott céllal, hogy a korabbinal gyorsabban

€s joval hatékonyabb médon allhassunk ugyfeleink
rendelkezésére.

CSAPHEGESZTES
VEZERKEPVISELET

SOYER MAGYARORSZAG KFT.

8000 Székesfehérvir, Sereg Ut 1-5.

Telefon: 06 (22) 504-427, Fax: 06 (22) 504-428
E-mail: soyer@mail.datanet.hu

SOYER CSAPHEGESZTES-TECHNOLOGIA

XV. évfolyam 2004/4 29

bl essares



HEI_T_DDTHERI"W
HOTECHNIKAI ES KERESKEDELMI KFT.

WELDOTHERM HOKEZELO BERENDEZESEK AZ ONOK SZOLGALATABAN!

HELYSZINI HOKEZELES PROGRAMVEZERELT, MOBIL BERENDEZESEINKKEL, AZ ONOK IGENYEI SZERINT,
CSOVARRATOKTOL KEZDVE A TOBB TONNA TOMEGU MUNKADARABOKIG.

PONTOS, MINOSEGI, IGENYEIKHEZ IGAZODO, TANUSITOTT MUNKAVEGZES.

GLUHBESCHEINIGUNG / HOKEZELESI TANUSITVANY
Die Warmebehandiung erfolgte gemaB / A hdkezelési munka alapjaul szolgél
- AD-Merkblatt HP7/1, April 1975, Warmebehandlung allgemeine Grundsatze
- KTA-Regelwerk, Fassung10/79, KTA 3201.3, Abschnitt B, Warmebehandlung
- DIN 43710, Ausg. 9/77, Thermospannungen und Werkstoffe der Thermopaare

Hékezelé berendezések, fltGpaplanok, kabelek, hdelemvezetékek, szigetel§-h&4allé anyagok, h6allé szdvetek, pantolé
szalagok, -kapcsok, pantolé fogok, tapintocsticsos hémérdk, infravords hémeérdk, héfokregisztrald berendezések,
csaphegeszt6 berendezések értékesitése.

FRONIUS hegeszt6berendezések képviselete, értékesitése.
WELDOTHERM Kft. 8400 Ajka, Gyar ut 40. Telefon/fax: 06-88/213-934, 213-935

E mail: weldotherm@mail.datanet.hu Internet: http://www.ivn.hu/hirdet/weldo
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tel: (1) 330 5904, 3305909

fax: (1) 349 9381

mail: info@plymovent.hu

www.plymovent.hu




SZABVANYOSITAS

Egy tij szabvany margojara

2004. janius 28-an a MAROVISZ Ra-
diogréafiai Szakbizottsaga ,Az MSZ EN
ISO 5817 és az MSZ EN 12517 szabva-
nyok ellentétes informacidi és értelme-
zési problémai” cimmel konzultacids
vitanapot tartott.

Az alébbiakban e vitanapon elhang-
zott és a MAROVISZ szakbizottsaga
altal meghatarozott kritikai észrevéte-
lek dsszefoglalasat tessziik kozzé.

Akik rendszeresen foglalkoznak he-
gesztett kotések roncsolasmentes
vizsgélatéaval, az elmult egy-két évben,
kiiléndésen az Eurdépai Unidhoz vald
csatlakozast megeldzé idészakban ta-
pasztalhattédk, hogy felgyorsult az 4j
szabvanyok bevezetése, kozzététele
(sajnos zémmel angol nyelven).

Ezek sordba tartozik az MSZ EN ISO
5817:2004 is, e szabvany hivatott fel-
valtani az MSZ EN 256817:1993 -t.

Ha feltletesen tekintiink bele az 4j
szabvanyba, akar arra a kovetkeztetés-
re juthatnank, hogy — latva az egyes
mindségi szintekre vonatkozd értéke-
ket — a hegesztett kotésekkel szemben
tdmasztott kovetelmények szigorod-
tak. Bar e megallapitas igaz is lehet,
azért mégsem errdl van szo feljesen.

Mar a szabvany cime is eltér a ko-
r4bbitdl: Hegesztés. Acél, nikkel, titan
és dtvozetel cmlesztdhegesztéssel ké-
szitett kotései (a sugaras hegesztések
kivételével). Az eltérések mindségi
szintjei (ISO 5817:2003). Tehéat ez a
szabvany kozvetlentll hegesztéssel,
konkrétabban, az elkészitett kotések
minéség szerinti csoportositasaval és
nem a vizsgalatokkal és azok altal ér-
zékelhetdvé tett eltérések értékelése-
vel foglalkozik. Ennek megerésitésére
utal a Bevezetés egyik szakasza is: ,Ez
a nemzetkdzi szabvany kozvetlentl al-
kalmazhaté a hegesztett Lkotések
szemrevételezéses vizsgalatahoz és
nem tartalmazza a roncsoldsmentes
kimutatds és méretmeghatérozas
ajanlott moédszereinek adatait.” E so-
rokat olvasva az MSZ EN 12517:2004
Hegesztett kétések roncsolasmentes
vizsgélata. Hegesztett kotések radio-
gréfiai vizsgdlata. Atvételi szintek, ci-
mi szabvanyt kell magunk elé tenni,
hogy az abban 1&v6 1. — 2. — 3. atvéte-
li szintek egyes elemeit 6ssze tudjuk
hasonlitani MSZ EN ISO 5817:2004
szabvany B-C-D mindéségi szintjeivel.
Régton megallapithaté, hogy a két
szabvany azonos kategdriai kdzott je-
lentds érték/méret (stb.) kiilbnbézdség
tapasztalhaté. Azonnal felmertlhet a
kérdés: az MSZ EN ISO 5817 szabvany
B” mindségi szintje meghatdrozhato-
e az MSZ EN 12571 szabvany 1. 4tve-

EGESZTES
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teli szintjével? Az értékkiilénbségeket
figyelembe véve biztos, hogy nem. A
jovében tehat a radiogréafiai vizsgélato-
kat elbir6 tervezék, megrendelék nem
hivatkozhatnak csak az MSZ EN
12517:2004 szabvanyra az egyes meg-
engedhetd eltérésekkel kapcsolatban,
azt ki kell egésziteni, természetesen
frésban. Ez azonban mar nem csak
vizsgélati kérdés, hanem muszaki-
gazdasagi is. A szigorubb eldirdsok
korszerlibb hegesztési technoldgiat,
nagyobb szaktudést igényelnek és a
gyakoribb javitas és vizsgélatismétlés
is dragithatja a gyartast.

A kévetkezbkben a szabvany
egyes problematikus pontjait
részletezziik

Az MSZ EN ISO 5817:2004 szabvany
3. Fogalommeghatérozdsok fejezete
foglalkozik az értékelés sordn jol is-
mert és alkalmazott megnevezéssel, a
(3.3) rovid eltéréssel, ugyanakkor a
hosszu eltérés, mint fogalom hianyzik.
A (3.4.) szabédlyosan ismétlédd eltérés,
konkrét, vonatkoztathatd érték meg-
hatdrozédsa nélkil keriilt a szabvany-
ba. Azonnal felmeriil a kérdés: mekko-
ra az a tényleges méret, mely egy fel-
vételen a szabdalyos ismétlédést jel-
lemzi, amit figyelembe kell venni.

Ugyancsak e fejezetben taldljuk a
(3.5) vetitett feltilet meghatdrozasat
és magyaréazatat is. Ezzel az a gond,
hogy nem deril ki, az egyes rétegvas-
tagsagokban 1évé porozitds szdma a
varrat keresztmetszetének méretétdl,
vagy a hegesztési rétegszamtol figg.

Mint az aldbbiakban tapasztalni fog-
juk, a fogalmak pontatlan meghatéro-
z4sal értelmezési problémaékat okoz-
nak az egyes elérések megitélésében.

5. Az eltérések besorolasa fejezethez
mellékelt 1. tdblazatban az eltérések
négy f6é csoportba vannak sorolva.

Az els6 csoport a feliileti
eltérésekre vonatkozo
mindségi szinteket
tartalmazza

1.3. Feliileti pérus (2017): a ,C” és ,D”"
mindségi szint csak méretben korla-
tozza, mennyiségileg nem. E tekin-
tetben a vizsgélat elétt rogziteni kell
a megrendelé/tervezd ide vonatkozo
konkrét elbirdsat.

1.7. A nem folyamatos szélkiolvadas
(501) esetében a ,szabdlyosan is-
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métldds” fogalom a fentebb emlitett
pontatlan meghatarozas miatt nehe-
zen értelmezhetd, az atvétel sordn ez
vitara adhat okot

A masodik csoport
a belsé eltérések
mindségi szintjeivel
foglalkozik

2.3. A gédzpdrus, porozitds (2011, 2012)
megitélése az egyrétegl-tobbrétegi
fogalom korili bizonytalansdg miatt
vitdra adhat okot. Ugyanakkor hié-
nyoljuk a vetitett feliilet vonatkozta-
tasi hosszat, hiszen az , A" melléklet
60 mm-re, a 2.4 pont 100 mm-es
hossziisagra vonatkoztat. Esetleg ez
a vizsgalt varratszakasz egész hosz-
szara vonatkozik?

2.4. Helyi porozitds (2013) kordb-
bi megnevezése (gazzarvany-hal-
maz) pontosabban tikrozte a fo-
galmat. Ennél az eltéréstipusnal a
.Szabalyosan ismétléds” fogalom,
valamint az ,A" mellékletre vald hi-
vatkozds nehezen értelmezhetd. A
gyakorlatban a halmaz szétszérdd-
hat, nem mindig alkot konkrét, ko-
rilhatérolhaté csoportokat. A hiba-
teriilet %-os szamitasakor, a vi-
szonylag szétszérddott zarvanyokat
figyelembe véve az eredmény nem
lesz megfeleld. Logikusabb lenne a
kozelallastél tenni figgdvé a csoport
fogalmat.

2.6. Soros gazporozitas (2014) eleve
szabalyosan ismétlédd eltérésforma,
ezért felesleges a zaréjeles ,...(bele-
értve a szabdlyosan ismétlédé elté-
rést is)...” megijegyzés, ami egyéb-
ként is csak a , D" osztalyban enged-
hetd meg (lasd az 5. ,eltérések beso-
rolasa” hivatkozast.).

A harmadik csoport
a geometriai eltéréseket
tartalmazza
E pontban 1évé értékek megegyez-

nek a kordbban érvényben volt MSZ
EN 25817:1993 szabvany értékeivel.

A negyedik csoportban
a tébbféle eltérések mindségi
szintjei lathatok
4.1. Tetszdéleges kereszimetszetben
egyidejilleg jelenlevd tébbfajta elté-
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1és esetén a ,B” mellékletre valé hi-
vatkozas nem egyértelmi, és nem
teljesen vilagos, hogy az az azonos
jellegl eltérésekre hogyan vonat-
koztathaté ( lasd a .B” mellékletre
valo hivatkozast.)?

4.2. Hosszirdnyu vetitett feltilet, vagy
keresztmetszet esetében nem tud-
ni, mekkora a vetitett feliilet hosz-
sza, és nem deriil ki, hogy a tomls
alakt gézzarvadnyoknal (2016) mi
moédon  kell figyelembe venni a
kozelallast. Az elézé ponthoz hason-
16 a helyzet az ~A" mellékletre vald
hivatkozéssal.

Az el6bbiekben megfogalmazott
észrevételek nemcsak a napi vizsgéla-
tokat, értékeléseket, atadésokat teszi
kemény vitdk forrdsava. A képzést
végzé kollégaknak is nehéz perceket
okozhatnak, hiszen nekik a még ta-
pasztalatlan, leendd radiolégusoknak
hosszt évekre sz616 szakmai eligazi-
tast, irdnytiit kell adni.

Egy dologban telies mértékben
megegyezett a szakbizotts4gi targya-
lason résztvevd kollégak véleménye.
Mindenképpen fontos lenne, hogy a
radiogréfiai felvételek értékeléséhez, a
muiszaki eléirdsok készitéi, a tervezdk
az MSZ EN 12517-:2004 Hegesztett ko-
tések roncsoldsmentes vizsgélata. He-
gesziett kdtések radiogréfiai vizsgala-
ta. Atvételi szintek, cimd értékeld
szabvany elsé, mésodik, vagy harma-
dik osztalyat adjak meg elbirdsaikban,
ha szlkséges, pontositasaikkal kiegé-
szitve,

A MAROVISZ széndéka, hogy az el-
dontendd kérdéseiket felteszik a szab-
vany alkotéinak.

Fllesi Lajos
(a MAROVISZ RA_DIOGRAFIAI
SZAKBIZOTTSAGA n evében)

Ertesitjl‘jk olvaséinkat, hogy az MHtE
szerzédést kitott a DVS/GSI-vel.
A szerz8dés szerint a Nagy és a
Kis Uzemalkalmassagi Tanusitasok
elékészitését magyar cégek részére
az MHtE végzi, az dsszes GSI-hez tartozd
SLV-k részére (Miinchen, Hannover,
Saarland, Duisburg, Halle,
Berh’n—Brandenburg).

Tovabbi lehetéség van a DIN 6700,
a DIN EN 729 szabvanyok szerinti
cégtanusitdsokra is. Kérjen ajanlatot
cége részére az (1) 363-3295
vagy az (1) 222-0947 faxszamokon.

Szakéridink:
dr. Domanovszky Sandor, Nagy Lészl6,
Becker Istvan és Gayer Béla.

HIREK N
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INFORMACIO

Hékameras mérések —
A termovizio, mint uj vizsgalati terulet

Hoékamerds mérések és felugyeleti
megoldasok szinte minden tertleten
eléfordulnak, a gydgyaszattdl kezdve
az ipari alkalmazésokon &t, a katonai
tertletig.

A szertedgazd ipari és egyéb felhasz-
nélasok kozil példaként emlithetjik az
épiiletek, csdvezetékrendszerek, kaza-
nok, hiitéhazak hészigetelés ellendrzé-
sét, a villamos bekotések vizsgélatat, a
gépek, berendezések karbantartas-ala-
pu Aallapotfelvételét, gyartds kozbeni
mindség és folyamatellendrzést, fejlesz-
tési kisérleti folyamatokat, orvosl em-
berbioldgiai vizsgéalatokat.

A fent leirtakbdl kovetkezik, kevés
olyan sokrétdi univerzalis vizsgélati me-
todika 1étezik, mint a termovizié.

A modem hékamerak kezelése dssze-
hasonlithatd a digitélis kamerak keze-
lésével, de a korrekt felvételek készité-
séhez magas szintl szakmai tapaszta-
lat és muiszaki szaktudas sziitkséges, hi-
szen a mérések erésen fiiggenek a mu-
szer specifikdcid¢jatol, a mérendd feld-
lettdl, az idéjarastdl, és a fényképezen-
dé technolégiatol stb.

Igen lényeges, hogy a r16gzitett
héképek ne csak szép szines fotdk le-
gyenek, hanem kiértékelhetd, szakmai-
lag informécio-dus termoképek.

Fizikai alapok

A termografia fizikai alapja, hogy
minden test EM-sugarzast bocsat ki
(emittdl), illetve elnyeli a rdesé sugér-
zas egy részét (abszorbedl). Az el nem
nyelt kisebb rész reflektalodik és hozzéa-
adédik a sajat sugarzashoz. A kiilénbo-
z4 anyagok azonos hémérséklet esetén
is killonbozd szintd sugarzast bocsata-
nak ki. Az infravords termografiara
ezért ezt a hullamhosszat valasztja. A
sugarzés behatoldsi mélysége kozelitd-
leg forditottan aranyos a hulldmhosz-
szal, ezért az infravords termogréafidval
lényegében csak a felszini hémérsékle-
tet lehet mémi. Ugyanakkor a felszini
hémérséklet és a test mélyebb részei-
ben jelentkezd melegedés vagy egyéb
rendellenesség kozott is van korrelacio,
amely lehetévé teszi a termoviziéval
késziilt héeloszlési térkép diagnosztikail
céll felhasznélasat. Az infravords su-
garzadson alapuldé hémérsékletmérés,
azaz a termografia az érintésmentes

Frleges

hémérsékletmérés azt a fizikai jelensé-
get haszndlija fel, hogy az abszolut zé-
rus hémérséklet (-273,15°C) felett a tes-
tek elektromagneses hulldmokat bo-
csatanak ki, példaul radidhulldmokat,
fényt, illetve hét. A hémérséklet mérése
a mérendd test altal kibocsatott elekt-
romagneses hulldmok (infravords su-
géarzés) alapjan torténik.

A hémérsékletet a testhémérséklet és
a leadott sugérzas kozotti osszefliggés
hatérozza meg, melyet az ideédlis sugér-
z6 (fekete test) altal kibocsatott sugar-
zds spektrdlis eloszlasat leird Planck-
féle sugéarzasi térvény ir le:

MA = Cl —

Gy |, .

AT )
¢, = 3,74 . 107 [Wm’]
c, = 1,44 . 107 [Km]

A Planck-féle sugérzasi torvény az
érintkezés nélkili hémérsékletmérés
legalapvetébb Osszefiggése, de a tor-
vényben alkalmazott egyszerdsités mi-
att gyakorlati szamitdsok esetén nem
megfeleld.

A targyak teljes sugéarzasdnak a mér-
tékét a Planck torvénybdl levezetett
Stefan-Boltzmann torvény irja le:

M=0c.T*
o = 5,67 . 10% [Wm?’K"|

A legnagyobb intenzitdst hulldm-
hossz hémérséklet hatdsara torténd el-
tolédasat a Wien féle letolédasi torvény
ifa le.

Amax - T = 2896 um K

A fekete test, vagy idedlis sugérzé tu-
lajdonségaitsl a valdsdgban vizsgalt
anyagok tulajdonségai tobbé-kevésbé
eltérnek, ezért fontos, hogy e killénbsé-
get figyelembe vegylik a méréseinknél.
Az eltérések figyelembevételére az
emissziés tényezé (e) szolgal, mely a
test infravérdssugar-kibocsatasi képes-
ségét irja le.

Az idedlis sugarzé 100%-osan kibo-
cséatja a héjét (e = 1), a valddi testek su-
garzasi képessége elmarad a fekete
test modellétél, tehat e < 1, és emisszi-
6s tényezdjiik fiigg a hulldmhossztdl,
hémérséklettél, anyagosszetételtdl,
beesési szogtél, felilleti mindségtdl, az
oxidacié mértékétdl, valamint a polari-
zAltsagtol.

A% (exp (
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Hékamerak fajtai

¢ Letapogatd (szkenneres) hékamerak.
Ezek a kameréak egy egyelemt detek-
tort hasznalnak az infravorés sugér-
z4s 4talakitaséra és a mérendé testet
egy mechanikus rendszerrel tapogat-
jak le.

¢ Métrixdetektoros (FPA) hdékamerdk.
Az utdébbi idében ez a fajta hékamera
terjedt el, nincs sziikség mechanikai
kiteritd egységre, a hékép minden
egyes képpontjat egy egyedi érzékeld
alakitja at.

A termografia
alkalmaz4si lehetéségei

Epiiletek, épitészet

* Hiszigetelds allapotfelmérése és mi-
ndsitése lako- és ipari éplileteken.

¢ Szerkezeti elemek inhomogenitasa.

» Epitmények kozvetett &llapotfelméré-
se (pl.: hidak, alagutak gyenge pont-
jainak lokalizdlasa, atépitések kere-
sése, illetve mindsitése).

* Epiletfeltjitasi, javitasi tevékenysé-
gek elékészitése, illetve a kivitelezés
mindségellendrzése.

¢ Rejtett konstrukcids elemek felfede-
zése (kotdelemek, fagerendak, athi-
daldk, liregek, vezetékek).

+ Atnedvesedések okanak keresése.

1. 4bra. Panel éplilet
hészigetelési vizsgalati képe

Epiilet- és klimatechnika

* Szivargésok és tomitési hibdk kere-
sése.

¢ Rejtett vezetékek lokalizdlésa és
helyzetiik pontos meghatérozésa.
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INFORMACIO

2. dbra. Jdl (a) és rosszul (b) bedllitott tengelykapcsold héképe

¢ Klimatechnikai berendezések miiké-
désének optimalizdlasa és mind-
sitése.

¢ FGté- és hlitéberendezések (feliiletek)
mukodési ellendrzése.

¢ Hbveszteségek feltarasa.
¢ Csb- és berendezés-szigetelések fel-
mérése.

Energiaipar

¢ Villamos berendezések 4allapotfel-
mérése (transzformétorok, szigeteldk,
kapcsoldk, levezetdk, kébelek, koté-
sek, eloszto-berendezések nagy-, ké-
zép-, és kisfesziiltségli haldza-

tokban).
¢ Héelosztok és hétavvezetékek 4llapo-
tanak felmérése.

3. dbra. Villamos kétés melegedésének
vizsgalata

AGEMA TSC 2000 Raytek TI 30

-9

W =
;‘ l u-l"'r.F"l"‘
Varioscan Variotherm Variocam

Hdékamera profilok a teljesség igénye nélktil

;(20) 556-3470
nlap: www.kAlkou.hu, E-mai

AE
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Ipari alkalmazasok
a fejlesztés,
a gyartas és
a folyamatellendrzés
tertiletén

¢ Termékfejlesztés és optimalizalas
specialis termikus kévetelményeknek
megfeleléen.

¢ Gyartasi folyamatok optimalizdlasa
kiulonleges folyamathémérsékleti ko-
vetelmények esetén (pl.: a flitési,
vagy hiitési ciklusok bedllitdsa, han-
golésa).

¢ Roncsolasmentes anyagvizsgalat és
minéségellendrzés.

¢+ Elektronikus és mikroelektronikus
kapcsolasok és elemek hibdinak ke-
resése (pl.: rovidzarlat, termikus tal-
terhelés).

¢ Villamos berendezések ellenérzése

(f6- és al-elosztdk, kapcsoldoszekré-

nyek, egyéni bekotések, villamos fo-

gyaszték).

Allandé vagy id6szakos technolégiai

illetve tlzvédelmi ellenérzés (pl.: sze-

méttarold, széntarold, faszaritd, sa-

mottfalazds, szallitészalagok csapéa-

gyai...).

¢ Folyadékszint detektalds (hészige-
teletlen taroldtartalyok és csbveze-
tékek).

*

Mezdgazdasag
és kérnyezet-figyelés
(kiilbnésen a levegdhdl
térténd termografia)

* Specifikus adatok gydijtése novény-
termesztés, vagy nemesitési célbdl.

¢ Foldben r1ejtéz6 anyagok felkutaté-
sa (szennyezddések, termalforrasok)
vagy szeméttelep-felmérések.

+ Mikroklimatikai vizsgalatok.

Erdétizek megelézése és oltdsa (izzd

helyek felfedezése).

* Folydk, tavak és szennyvizelvezeté-
sek termikus terhelésének felkutaté-
sa és felmérése.

*

Gydgyaszati
alkalmazasok

*

Humén- és allatgyoégyaszat.
Daganatok és gyulladasok, illetve pe-
riférids keringési zavarok diagnoszti-
z4lésa.

>

Végvéri Tamés
(KALKON Kft.)

Frlsiages
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the IONDT journal

ICNDT GUIDELINES FOR QUALIFICATION AND CERTIFICATION
OF NDT PERSONNEL ACCORDING TO ISO 9712

From the ICNDT guide/The Employer Certificate
5. EMPLOYER RESPONSIBILITIES WHEN USING THIRD PARTY CERTIFICATION

The Employer has important responsibilities when using Third Party Certification. These are similar
to those when using in-house certification and should be reflected in the Employer’s quality system.
This Section of the Guidelines clarifies the Employer’s responsibilities within the framework of ISO
9712, and gives guidance on how the Employer should fulfil these. In this context the Employer (or respon-
sible agency) is defined as ‘the organisation for which the candidate works on a regular basis’. If the individual
is self-employed he shall assume all responsibilities specified for the employer or responsible agency.

The responsibilities of the Employer are:

a. The Employer has overall responsibility for the results of NDT operations.

b. The Employer shall introduce the candidate to the Certification Body or the Authorised Qualifying
Body and endorse the validity of the personal information provided. The documentation provided
shall include the declaration of education, training and experience needed to establish the eligibility
of the candidate

c. The Employer shall be fully responsible for the authorisation to operate, including checking
that NDT tasks to be carried out are within the scope of the individual’s certification Method, Le-
vel, Sector, and if not organising additional job-specific training and/or examinations.

d. ‘The Employer shall ensure annually that employees meet the visual acuity requirements.

e. The Employer shall maintain records of work experience necessary as a basis for confirming conti-
nuity of satisfactory work activity (to support renewal/re-certification).

To fulfil these responsibilities the Employer must prepare a NDT Quality Procedure (or NDT Writ-

ten Practice) and maintain adequate Records.

The NDT Quality Procedure shall cover the correct administration and control of NDT personnel in

order to meet the quality requirements of the company, its customers and relevant international or na-

tional regulations. It will include reference to:

a) applicable codes and standards

b) general responsibilities of Levels 1, 2 and 3

¢) Certification required (Method, Level, Sector ...)

d) persons designated by the Employer to be responsible for issuing the authorisation to operate

€) control of in-house training and examination supplementary to that carried out during the ISO 9712
qualification and certification process. This will include job specific training for tasks outside the
scope of the individual’s certification and updating with respect to new equipment or techniques

f) responsibility for maintenance of records

The Employer must arrange to maintain records for each of his NDT personnel including:
records of training

records of education

records of work experience

vision test results

certification examination results

If these are complete and acceptable, then the Employer issues the necessaiy authorization to di-
scharge the duties of Level 1, 2 or 3 in a defined area of competence.

The best way for this to be.done is through an Employer’s Certificate of Authority to Work and this
should be signed by an appropriately designated person on behalf of the Employer (see Figures 1 & 2).

The people Qf_ NDT

COMPUTERIZE
ULTRASONIC SYSTEM 1,

.

Use immediatly this guide! It is world wide recognized!

o T S ——

The ICNDT Guidelines at cost
of EUROS 25.00
can be required to:
ICNDT Secretariat c/o AIPnD
Via Foresti,5
25127 Brescia

ROLE OF THE EMPLOYER
IN THE CERTIFICATION PROCESS

| The certification issued according to 1SO 9712/EN 473 is a general certi-
fication of the applied sector.

. The personnel holder of this certification needs before starting the

| examination in the company authorization of the employer.

! The authorization is given through a certification issued by the employer

. and signed by the person designed by the employer to be responsible

Ital}f | for issuing the authorization to operate ( see point 7).
This certification is issued after verification of the capability of the candi-
or writing to | date to operate correcting on the products with the required skill accord-
g g ing the requests of specifications, codes stc.
lcndt@lcndt.org The verification shall be documented.
Recognired by ASME &)
CONTENT & dbe
@ Background to IGNDT Guidelines Extract from ASME Document........ &
0 Accreditation of Certification Bodies If a Manufacturer prepares his written practice for ASME Code related exami-
O Employer responsibilities when using Third Party Certification nation in such a way to establish {SO 9712 / EN 473 as his method of certifi-

3 Advantages of Qualification and Certification to ISO9712

cation then there would no need for double-certification

O Draft International Standard DIS I1SO 9712.2
1 Requirements of technical knowledge of NDT Personnel

Appendices T-120 GENERAL %
* ASME recognition of ISO 9712/EN473 a) Subsection A describes the methods of non-destructive examination to be used
* Training syllabus international relevance if referenced by other Code Sections or referencing documents.

¢ Listing of Certification Bodies offering IS09712 Certification b) Subsection B lists Standards covering non-destructive examination methods
* Mutual recognition of certification which have been accepted as standards. These standards are non-mandatory
¢ Vienna Agreement between ISO and CEN unless specifically yeferenced in whole or in part in Subsection A or as indicated
¢ Current Major Internationally-used Certification Standards in other Code Sections or referencing document.

: Process for Development and Revision of ISOS712 f) .)' National or international central certification program { ACCP ), may be ai-

The Role of ICNDT and Regional Groups in the Harmonisation
Process for Training and Certification
e ICNDT Membership Directory

"ARTICLE 1 - GENERAL REQUIREMENTS

ternatively used to fulfil the examination requirements of the documents listed
in T-120(¢) as specified in the employer’s written practice.
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Az ICNDT Iranyelvbdl / A Munkéltatéi tandsitvany

5. A MUNKALTATO KOTELEZETTSEGEI KULSO FEL
TANUSITASANAK ALKALMAZASA ESETEN

A Munkaltaténak fontos kételezettségei vannak Kiilsé Fél altali tantsitds alkalmazasa
esetén. Ezek hasonléak ahhoz, amikor hdzon beliili tantsitast alkalmaznak, és titkrozéd-
nitik kell a Munkaltaté Mindségtigyi rendszerében. Az Irdnyelvnek e fejezete a Munkalta-
t6 kotelezettségeit vildgitia meg az ISO 9712 keretein belill és utmutatst nydjt, hogyan
teljesitse a Munkaltatd e kételezettségeket. Ebben az Osszefiiggésben a Munkaltatd (vagy
a felelds igyndkség) ,az a szervezet, ahol a vizsgazé rendszeresen dolgozik”. Ha az egyén
6nallo, fel kell véllalnia a munkéaltatd vagy a felelés igyntkség szamara eldirt 6sszes kote-
lezettséget.

A Munkaltaté kotelezettségei a kdvetkezdk:

a. A Munkaltat6 altaldnos felelésséget visel az NDT mtiveletek eredményeiért.

b. A Munkéltatd kételes bemutatni a vizsgdzét a Vizsgéztaté Testilletnek vagy a Megha-
talmazott Mindsité Testliletnek és megerdsiteni a benyuijtott személyes informaciok ér-
vényességét. A benyujtott dokumentaciénak része kell legyen egy nyilatkozat a vizsga-
z6 alkalmassaganak megéllapitdséhoz szitkséges képzettségrél, szakképzésrél és gya-
korlatrél.

c. A Munkaltaté telies felel6sséggel tartozik a miksdés engedélyeztetéséért, beleértve
annak ellendrzeset, hogy az NDT feladatok is elvégzésre keriilienek az egyén tantsita-
sanak Modszere, Szintje, Agazata érvényességi tartoményan belil, ha pedig nem, ak-
kor a kiegészitd, munka-specifikus szakképzés és/vagy vizsgdk megszervezéséért.

d. A Munkéltaté koteles évente meggy6zddni arrél, hogy a munkavallalok megfelelnek a
latasélességi eldirdsoknak.

e. A Munkaltatd kételes nyilvantartast vezetni a munkagyakorlatrol, ami a kielégité folya-
matos munkatevékenység igazoldsahoz szitkséges (a meguijitas vagy Gjratantsitas ese-
tében).

E feladatkorok teljesitése érdekében a Munkaltats kdteles kidolgozni egy NDT Min6ség-
lgyi Eljaras-rendet (vagy NDT Irasbeli Gyakorlati Gtmutatét) és megfeleld Nyilvantartast
vezetni.

Az NDT Mindségiigyi Eljarasrend ki kell hogy terjedjen az NDT személyzet szabalyos ad-

minisztracidjara és ellendrzésére, hogy megfeleljenck a cég és tigyfelei, valamint a vonat-

koz6 nemzetkozi és hazai szabdlyozés mindségligyi kovetelményeinek. Utalnia kell:

a) az alkalmazandé szabvanyokra és muiszaki elbirdsokra,

b) az 1., 2. és 3. szint 4ltaldnos feladatkoreire, .

) a megkovetelt Tanusitvanyra (Mddszer, Szint, Agazat),

d) a Munkaltaté altal a mikddési engedély kiadaséra kijelolt személyekre,

e) az IS0 9712 szerinti mindsitési és tanusitési eljaras sordn lefolytatottakon tilmenden a
hézon beliil megtartott szakképzések és vizsgak ellenérzésére. Ezeknek fel kell 6lelnitik
az egyén tanusitvanyanak érvényességi tartoméanyan kiviil esd feladatokkal kapcsola-
tos munka-specifikus szakképzést és az 1j berendezések vagy eljdradsok naprakész is-
meretének biztositasat,

f) a nyilvantartasok vezetésének felelésségére.

A Munkaltatd koteles intézkedni nyilvantartas felfektetésérdl az NDT személyzetének
minden egyes dolgozdjara vonatkozdan, az aldbbiak tekintetében:

* szakképzések nyilvantartasa,

képzettség nyilvdntartasa,

munkagyakorlat nyilvantartéasa,

latdsvizsgélatok eredményei,

a vizsgaeredmeények tanusitésa.

* o o o

Ha ezek teliesek és elfogadhatéak, akkor a MunkAltaté kiadja a sziitkséges meghatalma-
zést az 1., 2. vagy 3. szintl feladatok teljesitésére egy meghatarozott illetékességi tertle-
ten. Ennek legjobb moédja a munkara valé meghatalmazas Munkéltatéi Tantisitvanya,
amelyet a Munkéltaté nevében egy megfeleléen kijeldlt személynek kell alaimia (14sd az
1. és 2. 4bréat).

Az ICNDT Iranyelvek

25,00 eurdért igényelheték.

ICNDT Secretariat ¢/o AIPnD
Via Foresti, b, 25127 Brescia,
Olaszorszag cimen
vagy irasban az
icndt@icndt org e-mail cimen

TARTALOM

*

Az ICNDT Iranyelvek elézményei
Akkreditald és Tanusito testiiletek
A munkaltaté feleléssége kiilsé fél
altali Tanusitas alkalmazasakor
Az IS0 97/12 szerinti képesités

és tantusitas elényei

A DIS ISO 9712.2 Nemzetkozi
Szabvany tervezete

Az NDT személyzet muiiszaki
ismereteivel szemben tamasztott
kévetelmények
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A szakképzési tanterv nemzetkdzi
jelentdsége

Az ISO 9712 szerinti tantsitést nydjtod
Tantsité Testiiletek felsorolésa

A tanusitas kolcstnds elismerése

Az IS0 és a CEN kozott megkotott
Bécsi Egyezmény

A jelenleg nemzetkdzi szinten
hasznélt f6bb tanisitési szabvanyok
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és médositasanak folyamata
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szerepe a szakképzés és a tanusitas
harmonizélasaban
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Az ASME altal
elismerve

Kivonat az ASME ............ 82,
doEkumentumahbol

Ha a Gyéartd egy irasbeli eljaras-
rendet dolgoz ki az ASME eldiras
szerinti vizsgaztatdsra oly médon,
hogy a taniisitas maédszereként az
ISO 9712/EN 473 szabvanyokat je-
16li meg, akkor nem lesz szukség ket-
tés tantsitasra

A MUNRKALTATO SZEREPE
A TANUSITASI FOLYAMATBAN

Az IS0 9712/EN 473 szerint kiadott tantsitvany az alkalma-
zott Agazatnak egy &ltaldnos tanusitvanya. Az ilyen tanusit-
vénnyal rendelkezé személyzetnek a cégnél végzends vizsga
elétt szitksége van a munkaltatd felhatalmazéséra

A felhatalmazds a munkaltaté altal kiadott tanisitvany révén
torténik, amelyet a munkaltaté ltal kijeldlt, a miikodési felha-
talmazas kiad4saért felelés személy ir alé (lasd a 7. pontot).
A tanUsitvany azutén keriil kiadasra, hogy ellendrzik. a kérel-
mezd képes az el6irdsok, szabvanyok stb. kévetelményeinek
megfeleld szakértelemmel dolgozni a termékek javitasan.

Az ellenérzést dokumentalni kell

f) A munkaltatd irasbeli eljérdsrendjének elbirdsai szennt a T-
120(e) alatt felsorolt dokumentumokban foglalt vizsgéztata-
si eléirasok teljesitésére alternativaként nemzeti vagy nem-
zetkozi kdzponti tandsitdsi program (ACCP) is hasznalhaté.

A ,the ICNDT journal” 2004 majusi szama 2. oldala
masolatanak és forditasanak kozlése a ,,journal”
kiaddjanak irasbeli engedélyével tortént.

1. CIKKELY - ALTALANOS ELOIRASOK
T-120 ALTALANOS

a) Az A" alfejezet azokat a roncsoldsmentes vizsgalati méd-
szereket ismerteti, amelyeket akkor kell hasznalni, amikor
azokra a SzabvAny més szakaszai vagy egyéb hivatkozasi
dokumentumok utalnak.

b) A ,B" alfejezet a szabvanyosnak elfogadott roncsolas-
mentes vizsgalati moddszereket feldleld szabvényokat
sorolja f6l. Ezek a szabvanyok nem kotelezéek, kivéve,
ha — egészben vagy részben -~ kiilon utalds torténik rajuk az
A" alfejezetben vagy a Szabvédny més szakaszaiban
illetve egyéb hivatkozési dokumentumban.
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Hegesztéste,chnolégiai Kft.
1142 Budapest, Ogyalla tér 4. Tel./fax: 252-1 550, 251-9457

Kopasallo véddérétegek készitése hegesztéssel és fémszérassal

Kopott, repedt alkatrészek felujitasa javitéhegesztéssel és fémszdrassal

Jol felszerelt GzemUnkben j6I képzett szakembereink a legmodernebb hegesztési
es fémszorasi technikakkal allnak az Onék rendelkezésére.
Nagyméretli alkatrészek felljitasat a helyszinen is elvégezziik.

Az Interweld Kift. Gj
szolgaltatasa a vilag-
szinvonalu, nagysebesség
(HVOF) szérasi technolégia
gyakorlati alkalmazasa.
Ennek lényege, hogy az
égéstérben (kb. 3000°C) a
hozaganyag megolvad, majd
a kitagul6 gaz a szemcséket  Ezenfeliil az Interweld Kit.
felgyorsitja, melyek 300-600 nagyértékii feliiletek

m/s sebességgel a szérandé  elallitasara szolgalo

fellletre csap6dnak. eljarasa az oxidkeramia
Az eljarassal gyakoriatilag rétegek szérasa.
majd valamennyi fémmel,

Ennek soran:

fémkarbidokkal ;o .
(pl. WC12Co) és egyes :2::;:; r;z::oxnd
keramiafajtakkal tudunk +krémoxid

nagy koétésszilardsagu,

homogén réteget késziteni. retegeket tudunk szé6rni.

Ne kuldje tehat alkatrészeit kiilféldre szératni,
ezt mi Magyarorszagon el tudjuk végezni.

Nyugati orszagokban leggyakrabban krémoxid rétegeket hasznalnak magas kopasallésaga
miatt (t6mitégy(tiri-helyek, nyomdai és papiripari hengerek).
Az eljaras a keménykrémozas helyettesitésére is kivaléan alkalmas.

Keressen benniinket, szakembereink készséggel rendelkezésiikre allnak.
Hegeszt6, fémszord és forraszanyagok teljes valasztékaval allunk az Onék rendelkezésére.
Bovitettilk palettankat, ISO 9001 szerint gyartott, kivalé mindségii GORGOSLANCOK
forgalmazéasaval, melyet raktarrél nagyon kedvezé aron kinalunk.

Varjuk iizemiinkben TURKEVEN
5420 Turkeve, Kinizsi u. 37. Tel./fax: 56/554-324,

valarpint kereskedelmi irodankban:
1142 Budapest, Ogyalla tér 4. Tel./fax: 252-1550, 251-9457



INFORMACIO

A Paksi Atomeromui élettartam
hosszabbitasa és teljesitménynovelése
a mértékado nemzetkozi eloirasok

A nyolcvanas-kilencvenes évek mély-
pontja utéan, a kozelmultban a nukleéris
energetika értékelése és perspektivai is
lényegesen megvéaltoztak. Az atom-
energetika fellendiilését a blokkok {ize-
meltetési engedélyének megujitésa, az
tzemidd kiterjesztése, illetve a blokk-
teljesitmény novelése jelzi. Ez ma vilag-
tendencia.

Ma a viladg élenjaré atomerdmuvi
blokkjai 95-97%-os kihasznaltsdggal
tizemelnek. MuUszaki okok miatt az
ilyen magas rendelkezésre allés elérése
a blokkok tobbsége szdmara nem realis
célkitlizés, igy onkoltségiik csokkenté-
sét a kapacitds novelésével torténd
t6bblettermeléssel valésithatjak meg.

A meglévd eszkozok hatékony ki-
hasznaldsanak masik modja az atom-
erémiui esetében az élettartam hosszab-
bitds. A mar j6 ideje mikodd atomerd-
muveket alig, vagy egyaltalan nem ter-
helik a beruh&zési koltségek, a teljes
{izemi koltség alacsony, s az Uzem-
anyag nem meghatarozd koltségténye-
z6. Ez utébbinak készénhetd az atom-
erémiivek termeldéi koltségének hosszu
tavil stabilitdsa, kiszamithatéséga.
Ezért a nemzetkodzi tapasztalatok azt
mutatjak, hogy az atomerémuvek ver-
senyképesek a liberalizdlt piaci koril-
mények kozott is. Egyre inkdbb teret
nyer az a felismerés, hogy az atomener-
gia alkalmazasa nélkil a fejlett vilag
nem tudja biztositani maganak azt a
stratégiai figgetlenséget és ellatas-sta-
bilitdst, ami biztonsagi és gazdasagi
okokbdl nélkulozhetetlen, és kompen-
zélja a kdolaj- és foldgéz importtdl vald
fiiggdséget.

Az élettartam hosszabbités és a telje-
sitménynovelés a Paksi Atomerémi
szamara is a legjelentbésebb stratégiai
célokat jelentik. A blokkok élettartam
hosszabbitasat és teljesitménynovelé-
sét muszaki-gazdasagossagi megvalo-
sithatésagi elemzések alapoztédk meg.
Az eredmények azt mutatjdk, hogy az
atomerému Uzemi élettartaméanak 20
éves meghosszabbitasat muiiszaki aka-
daly, vagy teljesithetetlen biztonsagi
hatar nem korlatozza.

byleskszes

tiikrében

Az atomerdm a teljesitményndvelés
koncepcidjat a megvaldsithatdsagi
vizsgélat soran feltart lehetéségek
alapjan dolgozta ki. A cél a reaktorok
hételjesitményének novelése, de ennek
sordn a blokkok biztonsagi szintje nem
cstkkenhet, a teljesitményndévelés nem
befolyasolhatja negativan az erému
élettartamat, nem okozhatja az erému
komponenseinek gyakoribb meghiba-
sodésat, a javitasi idészakok hosszab-
bodésat.

Nemzetkdzi kitekintés

A jelentés nukledris energetikdval
rendelkezd orszagok koziil az USA ener-
giapolitikéja komoly szerepet szan a jo-
vében az atomenergetikanak. Varhato,
hogy az USA-ban csaknem minden
atomerému Uzemeltetési engedélyét 40
évi6l 60 évre meghosszabbitjiak. Ma mar
huszonhat ilyen erému tizemel, 19 blokk
engedélyezési eljarasa folyik, és az elko-
vetkezd években tovabbi 27 blokk {ize-
meltetési engedély megujitasi eljaras
inditésat jelentették be. Az USA-ban a
101 blokkon 12537 MW teljesitményno-
velést, azaz csaknem kétszeresét a ma-
gyarorszagi beépitett osszteljesitmény-
nek engedélyeztek dsszességében és 31
reaktoron tovabbi ~6000 MW bévitést
terveznek az 0 energiaprogram szerint
megvalositani. Egészében véve a telje-
sitménynovelési program tobb mint
10%-kal noveli meg az USA egyébként
sem kicsi nuklearis kapacitasat egyet-
len Uj blokk létesitése nélkil. A teljesit-
ménynovelési programban gyakorlati-
lag az USA valamennyi blokkja érintett.

A tervezett lizemidén tuli Gizemelte-
tés altalanos tendencia az Eurdpai Uni-
6ban is, ahol Franciaorszag, Nagy-Bri-
tannia, Spanyolorszag egyértelmien a
kapacitdsok tartés, a korabban terve-
zettnél atlagosan hiisz évvel hosszabb
tizemeltetését késziti eld. Ugyanigy al-
talanos a teljesitményndovelés is, példa-
ul Spanyolorszagban 1990 6ta 578 MW-
tal (6,1%-kal) nétt a beépitett nukledris
termeld kapacitéds, anélkil hogy Uj
blokkot épitettek volna. Meglepének

44

tlnhet, de teljesitményndvelések még
Németorszagban is torténtek, sét ezek
kozil néhanyat a jelenlegi, antinukle4-
ris politikat folytaté kormény alatt és
engedélyével hajtottak végre. A tech-
nolégiai szempontbol legkdzelebb 4ll6
finnorszagi Loviisa-i Atomerémiben
1998-ban fejezték be négyéves moder-
nizdlasi programjukat. Ennek eredmé-
nyeképp a két ottani VVER-440/213-as
blokk 510 MW-os teljesitményen uze-
mel. A programot agy valdsitotték meg,
hogy egyuttal nétt a biztonsag szintje, a
berendezések és rendszerek élettarta-
mara negativan haté beavatkozasokat
elkeriilték és mindkét blokk esetében
legalabb 50 éves tizemidét terveznek.
A kelet-, kdzép-eurdpai régidban Szlo-
vékia az EU elvarasanak eleget téve le-
allitani készll a két régebbi bohunicel
blokkot, de Uzemben kivanja tartani a
tervezett élettartamon tal a két vjabb
bohunicei blokkot, és a mohi erémi 1.
és 2. blokkjat. Csehorszdgban a Duko-
vany-i erémuiben legaldbb 10 éves élet-
tartam hosszabbitast terveznek. Szlové-
nidban, a Krsko-i erémuiben egy rekonst-
rukciés program eredményeként 6,3%-
kal megnovelték a blokk teljesitményeét
és szandékuk az élettartam meghosz-
szabbitasa is. Mindez azt jelenti, hogy
az Eurdépai Unidban legalabb nyolc, a
paksihoz hasonlo blokk lizemeltetésével
kell szédmolni kb. 2030-ig. Az élettartam
hosszabbitdsban az orosz nuklearis
energetikai ipar érdekeltsége is igen
nagy, ami minden erému tipust érint A
kolai atomerémuben a tervezett élettar-
tamon tul tovabbi 15 éves lizemeltetés
elékészitését végezték el, ugyanigy a
novovoronyezsi 3. blokkon is. Ez utébbi-
nal az orosz hatdésédg mar 5 évvel meg-
hosszabbitotta az tzemeltetési enge-
délyt és a tovabbi izemeltetés kiegészi-
t6 intézkedések megvaldsitasatol figg.

| A Paksi Atomerému
stratégiaja
A hazai termelék kdzott az atomerd-
| mu termeli a legalacsonyabb koltségen
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délyezési dokumentécié, amely igazol-
ja, hogy a hazai hatdlyos nukleéris biz-
tonsagi és kdrnyezetvédelmi elbirasck,
S a nemzetkozi normék szerint a Paksi
Atomerémi legaldbb 6tven évig tize- | [3] Bajsz Jézsef: A teljesitménynévelés
meltethetd, s biztonségos, tiszta forréa-
sa marad a hazai villamosenergia-ter-

melésnek.

Irodalom

[1] Katona T., Bajsz J.: PLEX at Paks:
making virtue out of necessity, Nuclear
Engineering Intemational, June 1992

INFO RM/\C l®
[2] Katona T., Ratkai S., Janosiné Biro A,
Gondor Cs.: A Paksi Atomerdmu jévdéje,

élettartam-gazdalkodas, élettartam-né-
velés, Fizikai Szemle, 2001/11, 341-346

megvaldsitdsa, az ahhoz szitkséges [7
atalakitasok, PA Rt, 2002.

[4] A Paksi Atomerdmu élettartam hosz-
szabbitasdnak megvaldsithatésagi
elemzése 1. rész: VEIKI, 2000.

A Paksi Atomerému élettartam hosz-
szabbitasdnak megvaldsithatésagi
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elemzése 2. rész: A berendezések mii-
szaki &llapotanak elézetes értékelése
Téblazatok, VEIKI, 2000. ’

[6] A Paksi Atomerd élettartam hosszabbi-
tasdnak megvaldsithatésagi elemzése
3. 1ész. A Paksi Atomerémi élettartam
hosszabbitdsdhoz tartozo iizleti terv
modell kifejlesztése, VEIKI, 2000.

Az erémi teljesitmény-névelésének
hatdsa a blokkok f8berendezéseinek
Gregedési folyamataira

Ertékeld elemzés, VEIKI, 2003.

Ratkai Sandor,

Dr. Katona Tamés
PA Rt.

Jénosiné Biré Agnes
VEIKI Rt

a roncsolasmentes anyagvizsgalatok teriiletén (MSZ EN 473) a kévetkez6 személyek rendelkeznek
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A Magyar Roncsolasmentes Vizsga-
lati Szovetség, a MAROVISZ |, torténel-
me” 1997. jinius 30-4n kezdéddtt. A
roncsolasmentes vizsgdlattal foglalko-
z6 szakembereknek egy jelentds része
ugy gondolta, hogy — a nemzetkozi gya-
korlathoz hasonléan — 6nall6 szervezet-
ben kivan dolgozni. Ennek az igénynek
megfeleléen kivaliunk a GTE-bél és
megalakitottuk a MAROVISZ-t.

A Szdvetséget az érvényes eldirdsok
betartasaval szerveztiikk, majd elkezd-
tikk a Kozgyilés altal elfogadott Alap-
szabalyban régzitett céljaink megvald-
sitasat.

Az els6 évek egyik legfontosabb fel-
adata az volt, hogy a szovetség — bel-
f6ldon, illetve kiilf6ldon - elfogadtassa
magat. Ertelemszerien, a hagyoma-
nyosan mikédé GTE mellett, nem volt
kénnyld bebizonyitani, hogy a MARO-
VISZ-nak helye van a ,palettdn” és —
6nallé civil szervezetkéni — jelentds
szakmai hattérrel rendelkezik. Sajnos, a
GTE akkori vezetése sem nézte jo
szemmel tevékenységunket, és ez nem
konnyitette meg szovetségink belfoldi
beilleszkedését.

Jéval bonyolultabb feladat volt a
MAROVISZ nemzetkozi kapcsolatainak
a kiépitése. Szeretnénk elére bocsatani,
hogy a roncsoldsmentes szakem-
berek két — jelentés — nemzetkdzi szer-
vezetben tomorilnek, az EFNT-be
(European Federation for NDT, azaz

TrAn Vize-
V1ZS

ot
uuluyal nanldamantag

az Roncsolasmentes
gélék Szovetsége) és az ICNDT-be
(International Committee for NDT, azaz
a Roncsolasmentes Vizsgalok Nemzet-
kozi Bizotisiga).

Az EFNDT és az ICNDT, a szervezeti
szabdlyzatuknak megfeleléen, lehet-
séget biztositanak a nemzeti szerveze-
tek szamara a belépésre, és a bizottsa-
gokban valé munkara.

Normalis esetben, az orszagokbodl
csak egy szovetség kéri a felvételét.
Tobb jelentkezé esetén, a nemzetkozi
szervezetek — altaldban — nem kivanjak
eldonteni, hogy egy adott orszagot ki
képviselje. Egy adott orszagbdl, a be-
Iépni kivand szervezetek szamat sem
korlatozzak, de egyiket se fogadjak el
teljes jogt tagként! gy ezeket az orsza-
gokat — szavazati joggal — nem képvise-
1i senki.

Flegpes

Bemutatkozik
a MAROVISZ

Az elébbieknek megfeleléen, amikor ‘
az EFNDT-be beléptiink a GTE is és mi
is, csak tanacskozasi jogot kaptunk.

Szerencsére, hosszas elbkészités
utdn, 2000 elején létrejott egy olyan |
szerzédés a GTE és a MAROVISZ ko6-
z6tt, amely minden fiiggé kérdést, igy a ‘
nemzetkozi szervezetekben val6 képvi-
seletet is szabélyozta.

A szerz6dés szerint, a GTE az ICNDT-
ben, a MAROVISZ az EFNDT-ben kép-
viseli — teljes joggal — Magyarorszagot, ‘
illetve a masik szakmai szervezet érde-
keit. Ezt kévetben, a GTE-vel kozosen,
levelet kiildtunk az EFNDT-nek, amely-
ben tajékoztatast adtunk a megdllapo-
dasrtdl. A szerzdédésnek megfeleléen, a
GTE visszavonta a delegatuséat és kilé- ‘
pett a szervezetbdl.

Itt hangsulyozni kivanjuk, hogy a
szerz6dés megkotésével, minden ellen-
tét megszint a két szervezet kozott, az-
6ta a megéllapodds minden 1észét be- ‘
tartjuk és minden részletre kiterjedéen
j6 kozottink az egylittmikodés!

Sajnos, azonban, az EFNDT ,biirokra-
cisja” még sok nehézséget szolgaltatott
szadmunkra. Nehezen tudtak a belsd ad-
minisztraciéjukban megszintetni a ‘
Jkettds képviseletet”. Csak a GTE kor-
rekt iigyintézésével (megismételt beje-
lentés, atkiildeétt levelek stb.) és szivés
reklamaléssal lehetett az EFNDT-ben a
hibakat kijavitatni és a félreérthet6 ‘
helyzetet feloldani.

Ennek ellenére még ma

tink biztosak abban, hogy mmdenhol
helyesen jelentetik meg a képviselet |
adatait. ‘

9]
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Szerencsére, ma mar az EFNDT és a
MAROVISZ kozott toretlen az ,informa-
cidaramlas”. Minden anyagot megka-
punk, amely az EFNDT muikodésével
(tevékenységével, dontéseivel stb.) kap-
csolatos. Amikor meg 6k kémek adat-
szolgéltatast a hazai roncsolasmentes
vizsgélatokrol, akkor meg mi segitjik a
helyes eurépai 6sszkép kialakitasat.

Sajnos, csak a legfontosabb bizottsa-
gi tlésekre tudunk eljutni (arra se
mindig...). Az meg tavoli terv, hogy fo-
lyamatos, aktiv tevékenységet vallal-
junk a szakbizottsdgokban. A kapcsolat |
azonban é16 és az elektronikus levele-
zés segitségével minden fontos dolog-
16l van tudomasunk. |
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A komyez6 orszagok tarsszervezetei-
vel valé kapcsolatunk valtozé mélysé-
gli. Bar a hivatalos téjékoztatasaink el-
jutnak a cseh, szlovdk, roman, horvat és
maés, hazdnkhoz kozeli orszag ron-
csolasmentes vizsgalati szévetségeihez
és mi is tudomast szerziink az ¢ rendez-
vényeikidl, de egy-egy kivételtd] elte-
kintve, nem alakult ki a szoros egyutt-
muiikodés kozottink.

A nemzetkozi életben, igy a szak-
mai szévetségek kozott is 4ltaldban
a személyi kapcsolatokon keresztiil
indul meg a szervezetek kozotti egyltt-
miikodés. Ilyen okokra visszavezet-
hetéen a német és az osztrdk szovet-
séggel vald kapcsolatunk kiemelke-
déen jol alakult.

A hagyomanyos magyar-német kap-
csolatokat folytatva, a DGZfP-vel 1999.
aprilisdban egyiittmikodési szerzédést
kotottink (a szerzédés szoévege azonos
volt a DGZP-OGZIP szerzédés szove-
gével). Az elnokok Altal alairt szerz6dés
— kiilsé tagként — hatarozza meg a ma-
sik szovetség jogallasat az adott szerve-
zetben. A szerzédésnek kilénds sulyt
ad, hogy a DGZfP kiemelked6 szerepet
jatszik az EFNDT-ben (az adott pilla-
natban, Prof. Dr.-Ing. Dierk Schnitger
Ur, a DGZIP elndke, az EFNDT-nek is az
elsé embere volt...). Az alairast kovets-
en eleget tettiink egy meghivasuknak
és azota is — folyamatosan — tartjuk a
kapcsolatot egymassal.

Kivald az OGZfP-vel valé kapcsola-
tunk is. A kozeljov6ben, varhatban, az
OGZfP-vel is — hasonld alapokon — szer-
z6dést fogunk kotni.

Itt szeretnénk felhivni a figyelmet ar-
ra, hogy milyen gyakorlati elénnyel jar
ez a szakmai egyuttmikddés a hazai
szakemberek szamara.

A német és az osztrdk szakemberek,
a szakmai rendezvényeinkre minden
esetben elfogadjdk a meghivasunkat és
— az elére egyeztetett témékban — elé-
adast tartanak, konzultaciot vallalnak.

Jol lathatd, hogy ezeknek az — euro-
pai hiri — szakembereknek (pl.: Prof.
Dr.-Ing. Dierk Schnitger (DGZ{P), Peter
Tschellesnig, (TOV Ausztria), Dr. B6hm
(TOV Rheinland, Kéln), Gerhard
Aufricht (Mittli KG, EFNDT), Kunes
Gerd (TUV Osterreich), Wilfried Hueck
(DGZ{P) stb.) az eléadésai folyamatos
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INFORMACIO

2. abra. A magyar eléadék

ratekintést biztositottak a roncsolas-
mentes vizsgélatok ,trendjére” és segi-
tették — a nemzetkdzi déntések elbké-
szitési fazisdban — a kiilénbozs ténye-
z6k szerepét.

Az €18 kapcsolatot jol jellemzi a
MAROVISZ 4altal megszervezett Ma-
gyar-Német-Osztrdk Szakmai Nap
(2004. 4prilis 5.).

A Szakmai Nap megrendezését az
EU-hoz val6 csatlakozés kdzeli datuma
indokolta.

Ugy ftéltiik meg, hogy az uniés csat-
lakozés utén, a hazai roncsoldsmentes

XV. évfolyam 2004/4

vizsgalati szakménak komoly kihfva-
sokkal, valtoz6 feltételrendszerrel és
kévetelményekkel kell szembenéznie.
Vérhatban, az eurdpai, a nemzetkédzi
kévetelményeknek valé megfelelés el-
lenérzése ~ a hazai tertileten is — foko-
zédni fog. Az el8bbiek figyelembe véte-
lével, arra a kovetkeztetésre jutottunk,
hogy a felkészllés és a fejlédés iiteme
lassabb volt a sziikségesnél.

Tébbek kozott ezekre a kérdésekre
kerestiik a valaszt a magyar (Dr. Szabé
Béla [MHtE], Dr. Ring Rézsa [NAT], a
német (Wilfried Hueck [DGZfP], Ralf
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Holstein, Dr. Rainer Link [DGZfP] és az
osztrak (Giinter Balas [TUV Austria],
Gerhard Aufricht [OGZfP]) szakembe-
rek bevondséval megrendezett szakmai
talalkozon.

A német és osztrdk szakemberek
meghivaséval azt szerettiik volna elér-
ni, hogy a hazai szakemberek felmér-
hessék — a gyakorlati példdknak, az
EFNDT Miiszaki Bizottsagi munkaja-
nak, a DGZ{P-ben, illetve az OQZP-
ben szerzett tapasztalatoknak a megis-
merésével — a roncsoldsmentes Vizsgéa-
lat unios j6véjét.

Megjegyezni kivanjuk, hogy ez a ren-
dezvény az utolsé olyan konferencia
volt az EU-ba belépé orszégokban,
amelynek a témaja ilyen elvi-gyakorla-
ti kérdésekkel foglalkozott. A rendez-
vény hire feltlinést keltett az EFNDT
moszkvai lésén. Udvozolték a Szak-
mai Napot és az osztrdk el6adék bevo-
nésaval elkiildték nekiink egy — az
EFNDT mukédését bemutatd — eldadas
anyagat.

A monori Szakmai Napot kiegészitet-
te a német és az osztrak vendégeink ré-
szére szervezett paksi latogatés. A PA
RT a Latogaté Kézpontban és a Gyakor-
16 Kézpontban — vezetéssel péarosult —
szakmai programot biztositott sza-
munkra, amely igen j6 benyomaést tett a
vendégekre.

Nem tagadjuk, a program megszerve-
zésével is segiteni szerettiik volna a
szOvetségeink kozétti egyittmiikodés
konkrét el6készitését, hiszen ezen a na-
pon is folyamatos konzultéciét folytat-
tunk szakmai kérdésekrél.

Végiil, de nem utolsé sorban, nagyon
fontos nemzetkézi kapcsolatot biztosit
a MAROVISZ szamara az MSZT keretei
kézott végzett szabvanyositasi tevé-
kenység. A CEN és az ISO szabvanyosi-
tasi bizottsdgaibdl szarmazé informaci-
Ok lehetéséget adnak a készils — a
roncsolédsmentes vizsgalat alkalmaza-
séra vonatkozé - szabvanyok megvita-
tasara, a hozzaszélasok megtételével a
jobbitasukra.

Mindenki elStt nyilvanvald, hogy a
globalizacié terjedésével kiilénosen
fontos és elkeriilhetetlen, hogy egy
szakmai szdvetségnek folyamatosan
dpolnia és javitania kell azokat a kiilho-
ni kapcsolatokat, amelyek segithetik a
nemzetkdzi szakmai integraciés mun-
kéban val6é magyar részt vallalast.

Tarnai Gyérgy
(eln6k a MAROVISZ
Vezetdség nevében)

Flrsespres
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WELD Védégazas
TEAM hegesziohuzalok

Az EN 440: 1994 szerinti G3Si1 és G4Si1 mindségu
hegesztOhuzalok gyartasa és forgalmazasa
0,6 — 1,6 mm méretvalasztékban.

GARANTALT, KIVALO MINOSEG!
HEGESSZEN TANUSITOTT HUZALLAL!

TERMEKTANUSITASOK: B[ welp-Team |H
DB Deutsche Bahn e
TUV Technische Uberwachungs - Verein
GL Germanischer Lloyd

LR Lloyd’s Register

DNV Det Norske Veritas

BV  Bureau Veritas

RENDKiVUL KEDVEZO SZALLITASI FELTETELEK!
VALASSZA A MAGYAR TERMEKET!

Tovabbi felvilagositassal készségesen allunk rendelkezésére
GyartémG: WELD-TEAM Kft. 9200 Mosonmagyarévdar, Gabona rkp. 6.
Levélcim: 9201 Mosonmagyarévar, Pf. 27. Telefon: 96/578-080, Fax: 96/216-344,
e-mail: weldteam@axelero.hu



INFORMACIO

Bemutatkozik az AGMI Rt. -
Partner a biztonsaghoz

Tisztelt Olvasd! Kérem engedje meg,
hogy roviden bemutassuk Onnek az
AGMI Anyagvizsgalé és Mindségellendr-
z6 Részvénytarsasagot.

Az ipari szolgédltatdsok” piacan muiko-
dé cégek az ilyen bemutatkozaskor min-
dig szembesiilnek azzal a problémaval,
hogy ,termékeik” nem , kézzelfoghatdak”,
azok nem beszélnek helyettiik. Azt gon-
doljuk, hogy Partnereink szaméra sem az
az érdekes, hogy melyek a f6bb tevékeny-
ségi terlileteink, sokkal ink&bb, hogy ezek
a mérések, vizsgalatok hogyan szolgaljak
a vevli igényeiket. Ezért a kovetkezdkben
a bemutatkozasnak azt a formajat valasz-
tottuk, hogy referenciainkon keresztul is-
mertetjik meg Onokkel Céglnket, a tel-
jesség igénye nélkiil.

Elétte azonban kérem, engedje meg,
hogy 16vid Attekintést adjunk ,torténe-
tinkrél”, mely a szazadelore, a Weiss
Manfréd Acél és Fémmotvek idejére nyu-
lik vissza. Tevékenységiinknek komoly
hagyomaényai vannak. Szdmos atalakulés
utén, jelenlegi 6nalld, fiiggetlen, munka-
véllaléi tulajdonban 1évé részvénytarsa-
sagként 1993 6ta muikodiunk. Biszkek va-
gyunk arra, hogy a jelenlegi piaci koril-
mények kozott is a folyamatos fejlesztés
fenntartdsa mellett meg tudtuk Orizni
fuggetlenségiinket. Ez egyben a zalogat
is jelenti annak, hogy a tovabbiakban is
kamatoztatni tudjuk az évek hosszi soran
felhalmozdédott és atorokitett tapasztala-
tot, , tudasmennyiséget”.

Altaldnosan jellemzé piaci torekvés,
hogy a cégek specializidldédas jegyében
tevékenységeket sziintetnek meg, illetve
vonnak 6ssze, és ezzel egy szlilkebb szeg-
mensre fékuszélnak. Tarsasagunk azt a
stratégiat koveti, hogy igyekszik megtar-
tani az anyagvizsgalat tertiletén teljes ko-
riinek mondhaté szolgaltatasi palettajat.
Ez lehetOséget ad egy-egy feladat; mu-
szaki probléma komplex moédon toérténd
megkozelitésére, a széba johetd szamos
eljaras koziil a Partnerek szamara a leg-
kedvez6bb megoldés ajanlasara. Korédbbi
években végrehajtott szervezetfejleszté-
sink — a kalon egységként miiksdd
anyagvizsgalé laboratériumok kozos
anyagvizsgalati Gizletagba szervezése — is
ezt a célt szolgdlja. Stratégiankban egyre
nagyobb szerepet kap az anyagvizsgéla-
tokon tul a szakértdi, tanacsaddi és fej-
lesztési feladatok ellatasa. Szolgéaltatasa-
ink két f6bb csoportba sorolhatok:

*  Hagyomdnyos” anyagvizsgalat, mely:
muszeres vagy ,klasszikus” analitiké-
val torténé kémiai anyagosszetétel
meghatarozasat, korrézidés vizsgélato-
kat, mechanikai, metallogréafiai, kiiszas
vizsgalatot, radiografia (rontgen, kobalt
és iridium sugarforrasokkal), oOrvény-
4ramos, ultrahangos, magnesezhetd
poros, folyadékbehatoldsos, videoen-
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doszkdpos és vakuumos tomorségvizs-
galatokat jelent. Vizsgalatok tobbsége
a helyszinen is elvégezhetd.

* Mérndki szolgéltatas — szakértdi tevé-
kenység: hegesztéstechnikédhoz kap-
cs0lédd szolgéltatdsok (hegeszték mi-
nésitéséhez és hegesztéstechnolégia
jovéhagyasahoz szikséges vizsgalatok
végzése, hegesztéanyagok mindsitése),
hiba-ok kivizsgélds, maradék élettar-
tam meghatérozésa, fejlesztési felada-
tok, vagy akér beruhdzasok muszaki
felugyeletének ellatasa.

Kozottik természetesen nem huzhatd
éles hatdrvonal, hiszen egymésra épiild
tevékenységekrdl van sz6. A kifejezetten
ipari anyagvizsgalat és szolgéltatds mel-
lett tovéabbi profilfejlesztés eredménye-
ként jelentds sikereket értiink el a kdrnye-
zetvédelmi vizsgéalatok és az oktatasszer-
vezés teriletén.

Tevékenységiink eredményességét leg-
hitelesebben vevéink elégedettsége mi-
nésiti. Az aldbbiakban ismertetink né-
hény szakértéi feladatot referenciaink
tikrében.

A videoendoszkdépos
és 6rvénydramu vizsgélat
kombinélt alkalmazésa

A karbantartasi stratégidk kozil mai
kor kovetelményeinek (biztonsdg, ver-
senyképesséq) legjobban a kockézatala-
pu karbantartasi stratégia tesz eleget,
amely egy adott fizikal rendszer, beren-
dezés meghibasodésanak valoszinliségét
és annak kovetkezményét alapul véve
hatérozza meg a szilkséges intézkedése-
ket. Alkalmazaséval:

* csokken a nem tervezett leallasok sza-
ma és ideje,

+ né a tervezhetd karbantartasi munkak
aranya,

+ csokkenthetS a karbantartési koltség,
illetve az a rendszer megkivant bizton-
sAdgahoz optimalizalhato.

A kockézatalapi karbantartasi straté-
gia korrekt mukodtetésének egyik alap-
pillére a vizsgalt rendszer valds &llapotat
minél hiiebben tikrézd Allapotkép felvé-
tele, illetve a degradacios folyamatok mi-
nél pontosabb figyelemmel kisérése.

Hécseréld és egyéb csérendszerek ese-
tében ehhez nyujt segitséget a videoen-
doszkoépos és orvényaramu vizsgaldesz-
kozeink kombinélt alkalmazdsa. A
videoendoszképos vizsgélat lehetSséget
teremt a csovek tisztitottsagi fokanak el-
lenérzésére, rairanyitja a figyelmet a lat-
haté eltérésekre, szabalytalansdgokra,
anyaghibdkra, melyek az o6rvényaramui
vizsgalattal tovabbi adatokkal egészithe-

54

t8k ki, ami komplexebb allapotfelvételt
eredményez. Mindkét technika szamito-
péppel tamogatott rendszer(, igy a mért
értékek, detektdlt jelek, adatok archivala-
sa, dsszehasonlitd elemzése is biztositott.

Hdécserdlé csé belsé feltiletérdl
videoendoszkdppal készitett felvétel

,Hiba-ok” kivizsgélés

Ezen problémdak megoldasa igényli ta-
14n leginkabb a tébb szempontbdl torténd
megkozelitést. A bekovetkezett lizemza-
var, baleset, jellemzéen gyartési, szerelé-
si vagy rendellenes mukodésbdl adédé
hibara, de az esetek tobbségében ezek
kombinéacibjara vezethetd vissza. A ,nyo-
mozati munka” célia az izemzavart, bal-
esetet okoz6 szamos lehetdség koziil a le-
hetd legpontosabban meghatarozni a
kozvetlen kivalté okot. Ez lehetdséget te-
remt a tovabbi ,nem vart események” el-
kertilésére, a javitd intézkedések megho-
zatalara, a gazdasagosabb izemeltetés-
re. llyen stlyos lizemzavarnak minésithe-
té példaul a képen lathatd kazan forrcsé
felhasadédsa is, mely a membréanfal

meghulldmosodéasaval parosult.

Felhasadt kazan forrcsd

Ebben az esetben a meghibAsodés koz-
vetlen komyezetének vizsgalata nem le-
hetséges. Tekintettel arra, hogy a felsza-
kadast kovetben a kidramld kozeg a csd
kiilsd és belsd feliiletének allapotat meg-
véltoztatta, az esetlegesen jelen 1évd kor-
rézids terméket elsodorta, a meghibéso-
dés utdni tizemallapot (hémérséklet, lehti-
1ési sebesség) pedig gyakorlatilag ,Ujra
hékezelte” a csé anyagat, a kazén tobbi
cstvén megfigyelt szovetszerkezettd] tel-
jesen eltéré anyagéllapotot eredmeénye-
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zett. Ezen hatdsok miatt a meghibdsodas
kériilményeit csak kdzvetett médon lehet
értékelni, a kézel hasonld jellegli memb-
rénfali csévek eredményeit figyelembe vé-
ve. Az elvégzett helyszini roncsolds-
mentes vizsgélatok és laboratériumi vizs-
gélatok (csévek kémiai oOsszetételének
meghatérozasa, csvek anyagtulajdonsa-
gainak ellendrzése, szévetszerkezet mik-
roszkopi vizsgélata, a csévek feliiletén ta-
lalhaté korrézids termék analitikai vizsgéa-
lata) eredményei ismeretében, valamint
kazan ,el6életének”, iizemeltetésének
elemzése alapjdn korrekt szakvélemény
adhaté az Uzemzavar kdzvetlen okara.

Rugalmasségi jellemzék
mérése liveg-és szénszélas
muanyag kompozitokon

Szerkezeteinkben egyre nagyobb rész-
ardnyban hasznalunk fel térsitott, kom-
pozit anyagokat a hagyomanyos fémek és
polimerek helyett. M&r nemcsak a cstics-
technoldgiaban talélkozhatunk veliik, ha-
nem a mindennapi életben is. A pontos
felhasznalhatésaguk csak anyagtulajdon-
sagaik ismeretében télhetsd meg. Statika-
ilag hatdrozatlan szerkezeteknél annak
egyes részei egymadsra hatnak, igénybe-
vételiik figg az egyméssal Osszefiggd 1é-
szek rugalmas tulajdonsagaitél. A tulaj-
donsagokat a szerkezet felépitésén kiviil
az alkalmazott anyagok rugalmassdégtani
jellemz8i befolydsoljak. Fémekbél épitett
szetkezeteknél viszonylag egyszer(i ezen
értékek alkalmazasa a méretezés SOTén,
mert a fémek e jellemz8k vonatkozasiban
gyakorlatilag izotrépok, tovdbba a fdbb
szerkezeti fémanyagokndl — példéul acél
—ezek ismert értékek. Mivel a szerkezetek
egyre Osszetettebbé véallnak, ennek meg-
felelen a kovetelmények is egyre szigo-
rodnak. A fejlesztés egyik hajtémotorja a
gazdasdgossag, a versenyelény megszer-
zése, amely megkivanja az ,Uj anyagok,

Térés nyomdvizsgalatnal
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technolégidk” kifejlesztését, alkalmazi- |
sat. Vizsgélataink sordn a kiilénbozé fel-
épitési liveg- és szénszélas kompozitok |
rugalmassagtani jellemzéinek a megha-
tarozasa (mért jellemezdk: rugalmasséagi
modulusck, Poisson-féle szdmok, cstisz- |
taté rugalmassagi modulus) volt a fel-
adat. Megoldasahoz 0 vizsgalati eljarast,
mérési adtagyijts rendszert és az adatok |
kiértékelésére szolgalé szoftvert fejlesz-
tettunk ki. |

Kiszas vizsgélat '

A kuszas jelensége a magas hémérsék-
leten és fesziiltségi szinten tizemeld szer- |
kezetek természetes kdrosodasi folyama-
ta. A folyashat4dmal kisebb fesziiltség ké-
pes eldidézni a jelenséget, amely bizo- |
nyos idd elteltével toréshez vezethet. A
jelenséggel leggyakrabban erémiivi be-
rendezéseknél taldlkozhatunk, ezek vizs-
gélata azonban nemcsak biztonsagtech-
nikai okokbdl fontosak, hanem gazdasagi |
és lizemeltetési szempontbél is. Gazdasa-
gi szempontb6l azért, mert pontosan is-
merve a beépités, illetve a terhelés para- |
métereit a mérési eredményekbdl a mara-
dék élettartam becsiilhetd, {izemeltetési
oldalrél a szerkezet teherbiré képessége,
illetve a terheléshatésa a szerkezetre ele-
mezhet8. Szinte az orszdgban egyetlen |
cégként rendszeresen végziink Kkaszds
vizsgélatot.

Korrézibs vizsgélatok

Vizsgélati tapasztalataink alapjan a be-
rendezések élettartaméat szamos esetben |
nem a bels§ anyagszerkezeti valtozasok,
vagy az Oregedési folyamat hatérozza
meg, hanem a korrdzio.

A korrézids karosodas roncsoldsos és
roncsolasmentes eljdrasokkal vizsgalha-
t6. Az utébbi eset jellemzden a helyszini
diagnosztikat jelenti, célja elsésorban az
allapotfelmérés, mig a laboratériumi vizs-
gélatok sorén a karosodas kivalts okainak
a meghatarozésa keriil elétérbe.

A kémiai Osszetétel vizsgalatival meg-
hatarozhatdk a korrézids terméket felépi-
t8 vegytiletek. A mikroszkdpi vizsgélattal
megallapithaté az alapfém szévetszerke-
zeti allapota, a korr6zids réteg morfolégi-
éja és rétegvastagsaga. Mérhets a korréd-
zibs Uregek, a lyukkordzié és a repedés
mélysége. A laboratériumi vizsgélatok
nem csak oknyomozasra alkalmazhatdk,
hanem szabvanyos, gyorsitott eljarasok-
kal az anyag korrdziés hajlama és viselke-
dése is vizsgalhatd. A mintét eldre meg-
hatarozott ideig, adott hémérsékleten
korroziv kézeg hatdsanak teszik ki, majd
analitikai és mikroszképi vizsgélatnak ve-
tik ald. Ilyen mdédszerrel, pl. a korrézidalls
acélok fesziiltségkorrézios hajlamat vizs-
géljuk, vagy a szénacélok adott kozegre
vonatkoz6 korrézids sebességét hatéroz-
zuk meg.
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A]Iapotvizsga’lat,
maradék élettartam
meghatérozésa

Szakmal meggyéz6désink, hogy tize-
melé rendszerek esetében nem csak az
egyes berendezések i{izembiztonsaga,
megbizhatésdga a fontos, hanem az
egész rendszer minél nagyobb foki ren-
delkezésre lldsdnak biztositdsa kell le-
gyen az elérendé cél. Ennek érdekében a
karbantartdsok és atalakitiasok tervezésé-
hez is komplex, a kritikus berendezések-
re irdnyuld, részletes allapotellendrzési
brogram szikséges. E programnak nem-
csak a diagnosztikiban &ltaldnosan al-
kalmazott médszereit, hanem a maradék
élettartam meghatérozdsahoz sziikséges
anyagallapotok ellendrzését is tartalmaz-
nia kell. )
¢ Helyszini, elsdsorban roncsoldsmentes

vizsgélatok az egyes részegységek pil-

lanatnyi dllapotdnak a 16gzitése, és a

korabbi vizsgalati eredmények felhasz-

nalésaval a karosodési folyamatok se-
bességének ellendrzése érdekében.

¢ Laboratériumi vizsgéalatok a beépitett
anyagok tulajdonsdgainak vizsgalata-
ra, valamint a helyszini roncsolés-
mentes vizsgalatokkal esetlegesen fel-
tart hibak lehetséges okainak vizsgala-
tara. Az anyagéllapot, illetve a jellemzd
karosodési folyamat ismeretében —
amennyiben sziikséges — modellkisér-
letek lefolytatasa a maradék élettartam
becslés alatamasztasahoz.

¢ Szakeértdi tevékenység, mely a helyszini
és laboratériumi vizsgélatok eredmé-
nyeinek feldolgozasa, elemzése alapjan

a maradék élettartam meghatérozasa-

ra, s ahol ez indokolt, a sziikségesnek

itélt diagnosztikai tevékenység megha-
térozdsara irdnyul.

A legtdbb lizemeltetSben, felels mii-
szaki vezetében felmeriilnek az anyag-
vizsgalat sziikségességével, gyakorisaga-
val, illetve a kapott eredmények hasznal-
hatésdgaval kapcsolatban kérdések.

A biztonségra val6 térekvés és a gazda-
ségos lizemeltetés kozott elviselhetd koc-
kézat véllaldsa mellett mindig kompro-
misszumot kell keresni. A korrekt dénté-
sek meghozataldhoz adatokra, tényekre,
mérési-vizsgalati eredményekre van
sziikség.

Az AGMI Anyagvizsgald és Minéségel-
lendrzé Rt. térekszik arra, hogy korrekt
partnerként részt vallaljon, illetve segitsé-
get nyudjtson ezen dontések megalapoza-
sédban, meghozataladban.

Készonjitk megtiszteld figyelmét.

Farkas LészId
(AGMI Rt.)
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4. GTE-MHtE-DVS
Nemzetkozi Hegesztési Konferencia

A Gépipari Tudoméanyos Egyesiilet
Hegesztési Szakosztalya mar a 11.
nemzetkozi konferencidjat rendezte
meg ez évben. A legutdbbi, 2000-ben
szervezett 3. GTE-MHtE-DVS kézos
Nemzetkozi Hegesztési Konferencia,
majd a két évvel késdébb lebonyolitott
Orszagos Hegesztési Tandcskozds még
az Furdépai Unidhoz csatlakozdsunkat
megelézden tekintette &t a hegesztés
nemzetkozi és hazai helyzetét.

A hazai gazdaség jelenlegi helyzeté-
ben kiilénosen fontos a hegesztés fejlé-
dése, az elért hazai eredmények és gon-

Budapesten

dok attekintése, a szakemberek tapasz-
talatcseréje. Ennek szellemében kerilt
megrendezésre a Budapesti Muszaki
Féiskolan 2004. augusztus 23. és 26.
kozott a XI. Nemzetkozi Hegesztési
Konferencia, mely egyben a 4. GTE-
MHtE-DVS kéz8s konferencia is.

A  Hegesztés az eurdpai csatlakozas
utan” szlogenti konferencia céljat a ren-
dezd Gépipari Tudomanyos Egyestilet
Hegesztési Szakosztalya, Anyagvizsga-
16 Szakosztdlya, a Magyar He-
gesztéstechnikai és Anyagvizsgalati
Egyestlés, valamint a Deutscher Ver-

2. 4bra. A konferencia résztvevdi
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band fur Schweissen und Verwandte
Verfahren a legujabb eredmények meg-
ismertetésében és a hazai fejlédés meg-
mérettetésében hatdroztak meg. A kon-
ferencian elhangzott eléadasok bemu-
tattdk a hegesztés hazai fejlédésének
torténetén keresztiil azokat az eredmé-
nyeket, amelyekkel Magyarorszag hoz-
zdjérult az eurdpai hegesztési kultura-
hoz. Az oktatdsért, a mindsitésért és a
mindsitések tanusitasaért felelés intéz-
mények munkatarsai ismertették a ha-
zai képzést, amely 1999 6ta megfelel az
Eurdpai Unié kovetelményeinek és a
csatlakozast kovetden a tagallamok ré-
szérél kolcsonosen elismertek. Kiemelt
szerepet kaptak az eurépai hegesztd-
mémoki (EWE) és az eurdpai hegeszto-
technoldgusi (EWT) cimet szerzett fia-
tal szakemberek szakmai felkésziiltsé-
glik bemutatdséra. A rendezvény hoz-
zdjarult a szakemberek szakmai-barati
kapcsolatainak apoldsahoz, illetve Uj
kapcsolatok 1étrejottéhez.

A rendez6k — a GTE Hegesztési Szak-
osztély, Anyagvizsgdldé Szakosztaly, a
Magyar Hegesztéstechnikai és Anyag-
vizsgalati Egyesiilés, valamint a
Deutscher Verband fiir Schweissen und
Verwandte Verfahren — a nemzetkozi
konferenciat a vilagszerte elismert né-
hai Prof. Dr. Konkoly Tibor emlékének
széantak szilletésének 80. évforduldja al-
kalmébdl. A Prof. Dr. Artinger Istvan —
Prof. Dr. Varga Thomas eléadésaban,
,In memoriam Prof. Dr. Konkoly Tibor”
cimi megemlékezésre meghivast ka-
pott elsészilott fia, Konkoly Miklés, az
SKF Magyarorszag Rt. vezérigazgatdja.

3. 4bra. Géncz Arpad elndk tr
és Mihala Ferenc a megnyitén
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Utdlagos hozzaszolss
a 4. GTE-MHtE-DVS Nemzetkézi
Hegesztési Konferencia EUROWELD
workshop munkajival kapcsolatosan

A, tuddsalapy tdrsadalom”, ,az
egesz életen 4t tarid tanulds”, a |, life-
long learning” - fogalmak, melyek egy-
Te ismer8sebben hangzanak valameny-
nyitnk szédméra.

Az egész életen 4t tarté tanulds kon-
cepcidja az 1980-as évek ta kezd alta-
l&nossa vaini. Eleinte ez a kifejezés ki-
zarblag csak a felnéttek folyamatos,
visszatérd iskolarendszer(; oktatasara
vonatkozott, és sokan — hibdsan - igy
értelmezik ma is. Hivatalos jelentését
tulajdonképpen az OECD-orszagok ok-
tatési minisztereinek 1996-ban megtar-
tott értekezletén kapta meg, miszerint
az egész dleten 4t tarts tanulds egy szii-
letéstd] a halalig tarté szandékos tanu-
lasi tevékenység, amelynek célja, hogy
Tejlessze valamennyi egyeén ismereteit
és kompetencjéjét, akik részt kivdnnak
venni a tanulési folyamatokban.

A ,bolcsétél a sirig” tarté tanulas pa-
radigmajat, szemléletvaltasat éljik
meg. A tegnapi iskolds tudas ma mar
elavult, a maj szakmai kezddk ismeretei
holnapra mar nem felelnek meg az elva-
rdsoknak. A magyar rendszervaltas dta
eltelt esztendsk visszatérd szlogenjei
~Piacképes értékiink a nagy szaktudasu
munkaerd”,  a befektetéket a magyar
munkaer§ felkésziiltsége érdekli”,
. 16bbszdrdsére nétt a felséfokil oktatds-
ban résztvevék szdma” — mind arra utal-
nak, hogy az orszag fejlédésének alap-
feltétele a munkaers szakismeretének
magas szintje, a megszerzett szakmai
tudas szintentart4sa, novelése.

Nem régen tortént, még a 80-as évek-
ben, mikor egyik munkahelyi eléljarénk
kijelentette, ,én mér elmultam étven
éves, most mér ti dolgozzatok...” So-
kaknak ismergs még e viselkedés, de a
tobbség mar felszisszen Ma mér elkép-
zelhetetlen — kortél figgetleniil - a lazi-
tas, a letilés, a szakmai megpihenés. A
fejlédés szakadatlan, és {iteme csak no-
vekszik.

Szlikebb szakterliletiinkén, a hegesz-
tésben az elmult tiz esztendd véltozasai
kiléndsen jelentdsek. Nemcsak azért,
mert a technikai fejlédéssel parhuza-
mosan globalizdlédott a szakma, ha-

XV. évfolyam 2004/4

nem azeért is, mert EU tagsagunk kap-
Csén az ij ismereteket be kellett integ-
ralni a hazai ipar valésdgéba is. Mind-
ehhez szervesen hozzdkapcsolédott: g
tovabb 1épés (de akar a lépéstartas) el-
képzelhetetlen a szamitégép magabiz-
tos kezelése, idegen nyelv(ek) legalabb
megértési szintl alkalmazasa nélkil

Szadmunkra nem Ismeretlen fogalom
az ismeretek megujitdsa. A hegesztéi
(vagy akdr NDT anyagvizsgdléi) mind-
sitések meghosszabbitasa, az ellendr-
Z0tt képességek ismétlsds tanisitdsa
évek 4ta napi gyakorlat. A tevékeny-
séggel jaro felelésség megkivénja, hogy
a szakterletiink muveldi folyamatosan
gyakorlatban maradjanak, az emelkedd
elvardsoknak megfelelden folyamato-
san emelt minéséget produkaljanak.
Talan ennek tudhats be, hogy - mig
sok szakmadgazatban foglalkoztatési
gondokkal kiiszkddnek
munkanélkiiliség nincs.

Cél, hogy az ismeret-szintentartés, az
Ismeretmeguijitas ne csak esetlegesen,
kulsé piacigény, bels érdeklédés ered-
ményeként torténjék. Az EUROWELD
projekt feladata, hogy dolgozzon ki egy,
a hegesztési szakvertikum valamennyi
szintjére érvényes nemzetkézileg elfo-
gadhaté eljardst, melynek keretében
szabéalyozottan valésulhat meg a folya-
matos tanulds és annak periodikus
visszaellenérzése.

A rendszer értékelné az ismeretmeg-
wjitd tanfolyamokat, a szakmai szerve-
zetekben, konferencidkon, oktatdsi in-
tézményekben végzett munkat, a szak-
mai aktivitdst, a szaksajtéban térténd
megjelenést stb., valamint adott mér-
céhez rendelve tanusitand a hegeszté
szakember ismereteinek, szakaktivita-
sanak szinten-tartasat, névekedését. A
tervezett, Furépa-szerte elismerendé
certifikdt, a CEWE, CEWT, CWES-
dokumentum periodikus megujitést
igényelne, és minden unids orszagban
azonos mérce szerint igazolnd az aktu-
alis felkésziﬂtséget, ismeretnévekedést
mind a szakember szaméra, mind a
szakmai Szervezetekben, nem utolsd
sorban a foglalkoztaték felé.

|
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Akonferencian ay egyik felszélalé fel-
tette a kérdést, mi a célja, értelme, kéz-
zelfoghaté haszna az U tanisitdsnak?
Tébbek kozt utalt a magyarorszagi
szakértdi rendszer szabalyozottsdgara.
Az elbaddi véalaszt kiegészitve jegyez-
ném meg: Nekiink kell Eurdpa felé
menni. Kell, hogy legyen lehetéség a
hazai szabdlyozas és a jogos eurépai el-
vardsok kozétti atjdrasra. A szakértdi
elismerés is vegye figyelembe az eurs-
pai trendeket, harmonizaljon az eurdépai
tovabbképzési rendszerrel.

Fontos kérdés még a rendszergazda
Szerepe. Ki legyen a nyilvantartés fele-
16se? Ki mondja meg miert mi jar, ki
tartja nyilvan a tagségot, az aktivitdso-
kat? Ki értékeli a tevékenységeket? A
rendszer muikodtetése nem ingyenes.
Ki fizeti a révészt?

A folyamatos tanulds igénye, ennek
szabélyozott visszaellendrzése, tantsi-
tési szisztémaja nem a hegeszté szak-
ma talalménya. Magyarorszagon mar
évek oOta kévetelmény az orvosokkal
szemben a regisztralt tovabbképzéses
Ismeretmeguijitds. Csak azok folytat-
hatjdk szakorvosi praxisukat, akik &t
éven beliil — egyenletes idémegoszlas-
ban - adott pontszamot teljesitenek. A
feladatsort az egyetemek koordinaljak.
Talén az orvos-értékelés gyermekbe-
tegségeinek, azok kikiiszébélésére tett
intézkedéseknek megismerése segit-
hetne a hegesztémérnski tanusitds
rendszerének kialakitdsdban.

Pelcz Jézsef
(Rheinhold & Mahia )
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Rendezvénynaptar

Idépont Helyszin

Megnevezés

Felvilagositéas

2005. 01. 25--28. Tel-Aviv Welding & Joining 2005 Frontiers of Materials Training | www.ewi.be

2005 02 15-18. Miuinchen | 33. Sondertagung ,Schweissen im Anlagen- E-mail: tagung@dvs-hg.de
und Behalterbau”

. |

2005. 02. 16-19. Mumbai, India | 1IW International Welding Congress www .iiw-ic2005.com

2005. 04. 11-15. Hannover Hannover Messe 2005 ibenko@hu.inter.net

2006. 05. 02-04. Basel TSC 2005 International Thermal Spray Conference www ewf.be

2005. 07. 04-08. Prague 58. Annual Assembly of the International Institute www.dvs-
of Welding ev.de/termine/events

2006. 09. 11-14. Essen Grosse Schweisstechnische Tagung www.dvs-

‘ ev de/termine/events

2005. 09 12-17. ‘ Essen 16. Internationale Fachmesse www.dvs-

SCHWEISSEN & SCHNEIDEN ev deftermine/events

2006. 04. 26-27. Fellbach, BRD

7 DVS-Sondertagung , Roboter 2006”

E-mnail: tagung@dvs-hg.de

2006. 05.

Seattle, USA

International Thermal Spray Conference JITSC 2008

E-mail: tagung@dvs-hg.de

2006. 08. 28— 09. 02.| Quebec City, Canada

59 Annual Assembly of the International Institute

www.dvs-

of Welding ev.de/termine/events
2006. 09. 20-22. Aachen Grosse Schweisstechnische Tagung www.dvs-
ev de/termine/events
2007. 06. 19-21. Aachen 8. Internationales Kolloquium ,Hart- und E-mail: tagung@dvs-hg.de
Hochtemperaturloten und Diffusionsschweissen”
2007. 09. 19-21 Essen CGrosse Schweisstechnische Tagung www.dvs-
ev.de/termine/events J
-
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TAJEKOZTATAS

Felhiviuk az 1999. évben roncsolasmentes anyagvizsgalo
mindaitést szerzett vizsgélék figyelmet, hogy tanusitvanyuk
meghosszabbitdsanak végs6 hatandeje: 2006. 03. 31,

A tantsitvanyok meghosszabbitaséhoz — az MSZ EN 473 9. pontja
szerint — az alabbiak szlikségesek:

e
folyamatos munkavégzés 1gazolésa,

e
az aktualis éves latoképesség vizsgalat eredményérdl szolé masolat
MSZ EN 473 szerint (azaz a kozeli latés lessége tegye lehetévé
legalabb 30 cm tavolsagré! a Jaeger 1. betfiméretti szoveg olvasasat,
valamint szinlatésa legyen elegendé ahhoz, hogy kiilonbséget tudjon
tenni a munkéltato alial eldirtak szerinti roncsoldsmentes anyag-
vizsgélati eljarasok sorén hasznalatos szinek kontraszt-hatésai kozott).
Ez a feltétel hazai viszonylatban a szemészeti szakrendeléseken,
foglalkozas-egészségiigyl rendelékben ismert dr. Csapedy Istvan:
Latasprobak c. konyvének IV. fokozat, valamint dr. Shinobu Isthara:
Test for colourblindness — gépkocsivezetdi orvosi alkalmassagi vizsgé-
latnal is hasznalatos — kényvekben leirtak teljesitésével lehetséges,

e
régi tandsitvany megkiildése.

A sziikséges dokumentumokat a Magyar Hegesztéstechnikai
és Anyagvizsgélati Egyesiilés részéresziveskedjenek
megkiilden (1148 Budapest, Fogarasi tt 10-14).

KOZLEMENY
VIZSGALOK részére

Felhivjuk vizsgaloi tanusitvannyal rendelkezé
(MSZ EN 473) olvasoinkat, hogy nyomastarto
berendezések ipari szakteriileten allando kotéseket
csak a 97/23 EK direktiva 1. melléklet 3.1.3. pontja
értelmében kijeldlt szervezet altal alkalmasnak tanusitott
személyek vizsgalhatnak.

Akik rendelkeznek MM (w) ipari/termékteriiletre
eljaras szerinti 2. szintii tanusitvannyal 1 napos
tovabbképzést kovetd tesztvizsgan kell megfelelni.
A sikeres felkészitést és vizsgat kovetéen kiegészité
tanusitvanyt adunk Kki.

Bévebb felvilagositasért forduljon kijeloit
szervezetiinkhdz a Magyar Hegesztéstechnikai
és Anyagvizsgalati Egyesiiléshez,

Kérosi Jozsefné mindsitést szervez6hoz
(Telefon: 467-2810, 467-2813).
www.mhte.hu
honlapunkon is talalhatnak tovabbi informaciokat.




