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Guardian®®
Széles kord hegesztési és
koszorulési feladatokhoz tervezve

Guardian®?

A szakért8k vdalasztasa (Best-In-Class

atlathatésdag, kis suly és True Colour)

Guardian®?F

Az All-in-One megoldds:
védelem és szabad kilatds
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» Magas védelmet biztositd mlanyag

» Komfort fejpdnt hosszanti és d8lésszog bedllitdssal, finomracsnival
» Panel: sotétedési fok: 4, 9-13, 50 x 100 mm

» True colour

» 4 db ivérzékel§ szenzor

» CE jovahagyds 1/1/1/2

» Koszorllési maod kiilsé kapcsoldval

» 2 év garancia

» Magas védelmet biztositd mlanyag

» Komfort fejpdnt hosszanti és d8lésszog bedllitdssal, finomracsnival
» Panel: sGtétedési fok: 4, 5-9/9-13, 62 x 98 mm, Best-In-Class-Clarity
» True colour

» 4 db ivérzékels szenzor

» CE jovahagyds 1/1/1/2

» Koszorllési mad kiilsé kapcsoldval

» Kis suly (490 g)

» 2 év garancia

» Magas védelmet biztositd mlianyag

» Komfort fejpdnt hosszanti és d8lésszog bedllitdssal, finomracsnival
» Panel: sGtétedési fok: 4, 5-9/9-13, 62 x 98 mm, Best-In-Class-Clarity
» True colour

» 4 db ivérzékels szenzor

» CE jovahagyds 1/1/1/2

» Koszorllési maod kiilsé kapcsoldval

» 2 év garancia

voestalpine Bohler Welding
www.voestalpine.com/welding
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Melegszilard acélokhoz
Erdsen 6tvozott h6- és korrozidalld acélokhoz
Felraké hegesztéshez
Aluminium-, réz-, titan-, és nikkeldtvozetekhez

Askaynak eldnyei:
Szigort minéség ellenérzés
Toébbféle kiszerelés minden igényhez
Széles termék valaszték
Tébb, mint 40 éves tapasztalat
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Az MHtE szolgaltatasai

NEMZETI ES NEMZETKOZI PROJEKTEKBEN VALO RESZVETEL
IRANYITASI RENDSZEREK TANUSITASA MIR, KIR, MEBIR
HEGESZTESI TECHNOLOGIAK MINOSITESE a 2014/68/EU direktiva alapja KSL is mint NoBo szerint is (Nr. 2672)

UZEMALKALMASSAGI TANUSITAS az ISO 3834, EN ISO 3834,
MSZ EN ISO 3834 szerint. A Nemzetkozi Hegesztési Intézet (IIW),
Eurépai Hegesztési Szovetség (EWF)
valamint a Nemzeti Akkreditalo Testiilet (NAT) akkreditalasa és felhatalmazasai alapjan

HEGESZTETT SZERKEZETEK GYARTASAT VEGZO GAZDALKODO SZERVEZETEK ALKALMASSAGANAK
TANUSITASA
Kijelolés alapjan (3/1998. (I.12.) (IKIM rendelet)

Nemzetko6zi és Europai Mérnok, Technologus, Specialista, Tervezé (csak nemzetko6zi), Kiemelt hegesztd, Hegesztd,
Inspektor (Gyartasfeliigyels) DIPLOMAK KIADASA,
DIPLOMAVAL RENDELKEZOK TANUSITASA az
EWF/IAB felhatalmazasa alapjan

FEMET ES MUANYAGOT HEGESZTOK ES FORRASZTOK MINOSITESE
az MSZ EN ISO 9606, MSZ EN ISO 14732, MSZ EN ISO 13585,
MSZ EN 13067 és NGM 15/2012 koézleménye (aktualizalva)
szerint minisztériumi kijelolés és NAH akkreditacio alapjan
és a 2014/68/EU direktiva alapja mint NoBo szerint is (Nr. 2672)

VIZSGALOK MINOSITESE az MSZ EN ISO 9712 szerint
NAH Aaltal akkreditalva és a 2014/68/EU direktiva alapja harmadik félként is.

LEGIJARMU KARBANTARTAS IPARI TERULET VIZSGALOINAK
TANUSITASA hatésagi jévahagyas alapjan (MSZ EN 4179)

UZEMALKALMASSAGI TANUSITAS DIN EN 1090,
DIN EN 15085 szerint a GSI/SLV-val kot6tt szerz6dés alapjan

MHTE AKADEMIA
OKTATASI TEVEKENYSEG, gyartasfeliigyeldi képzés (EWIP/IWIP)
EWF/IIW specialis és mas ATB-knél nem oktatott témak oktatasa

HEGESZTOBAZISOK TANUSITASA
(nemzeti és nemzetko6zi képzésekre)

OKTATASI SZOFTVEREK
,HEGESZTESTECHNIKA” folyoirat (cikkek, hirdetések)

HEGESZTESI FELELOSOK EVES ORSZAGOS TANACSKOZASA,
KONFERENCIAK, SZEMINARIUMOK SZERVEZESE

TANULMANYUTAK, KIALLITAS SZERVEZESE

Magyar Hegesztéstechnikai

és Anyagvizsgalati Egyesulés

HT_2017_4.indb 4 @ 2017.11.21. 17:54:10



®

A MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI
ES ANYAGVIZSGALATI EGYESULES TAGSZERVEZETEI

A MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI ES ANYAGVIZSGALATI EGYESULES
(MHtE) nyereségre nem torekve szervezet

Jogi tagok:
az alabbi 26 hegesztéssel
kapcsolatos
gyarto, szerelo
kis-, k0zép- és nagyvallalat

Bilfinger IT Hungary Kft.
Bilfinger MCE Nyiregyhéaza Kft.
BKV Vasuti Jarmujavitd Kft.
CG Electric Systems Hungary Zrt.
CH-PLUSSZ-2000 Kft.
DAK Acélszerkezeti Kft.
Dunakeszi Jarmijavito Kft.
FORTACO Zrt.
GANZ Hid-, Daru-

és Acélszerkezetgyarto Zrt.
GYEGEP Kft.
IGM Robotrendszerek Kift.
INVESTMONT Kft.
KESZ Ipari Gyarté Kift.
KOPIS és TARSA Kft.

KRAUSE Ipari, Szolgéaltat6 és Kereskedelmi Kft.

MATRAFUTOBER Epiiletgépészeti Kft
MVM Paksi Atomerému Zrt.
OT-Industries-DKG Gépgyarto Kft.
OT-Industries-KVV Kivitelezd Kft.
Penstar Service Kift.
PETROLSZOLG Kft.
PYLON-94

Gép- és Acélszerkezetgyarto Kft.
Schwarzmiuller Kft.
Szell6zé Muvek Kft.
T-L-C Kft.
Vetraforce Kft.

HT_2017_4.indb 5

Tagok:
az alabbi 10 intézmény
és 11 vallalkozas,

melyek az Egyesiilés
alap-, kozép- és fels6foku

hegesztéképzését bonyolitjak

ADU Oktatési Kézpont

BGSC Szili Kalman Miszaki Szakgimnazium,
Szakkozépiskola és Kollégium

BME ATT

CSUCS '91 Oktatasi és Vezetési Tanacsadé Kit.

Debreceni Egyetem Miiszaki Kar

DUNAGAZ Zrt.

Dunaujvarosi Egyetem

EOTVOS Lorand Szakkézépiskola és
Szakiskola

Eszkim6 Magyarorszag Zrt.

EUROKT-AKADEMIA Szakképzd és Szakmai
Szolg. Kft.

ISD DUNAFERR Dunai Vasmui Zrt.

Matrai Hegesztéstechnikai és Szakképzési
Kft.

Miskolci Szakképzési Centrum Andrassy
Gyula Szakkozépiskolaja

MISKOLCI EGYETEM Mechanikai
Technoldgiai Tansz.

Nyiregyhazi Egyetem

Obudai Egyetem BGK

OKTAV Tovéabbképz4 Kézpont Zrt.

ORSZAK Bt.

PALLAS ATHENE EGYETEM

SLV Miunchen GSImbH

SZTAV Feln6ttképzé Zrt.

Tagok:
az alabbi 39 cég,

melyek hegeszté alapanyag-,
segédanyag-kereskedelemmel,

gépgyartassal foglalkoznak
és hegesztéssel kapcsolatos
szolgaltatast nyujtanak

AC Plymovent Kft.
AGMI Anyagvizsgal6 és Mindségellendrzd Zrt.
AIR LIQUIDE HUNGARY Kft.
L»AUTOMED"” Autogéntechnikai Kft.
BOHLER-UDDEHOLM Hungary Kft.
C & T Hegesztéstechnikai Kereskedéhaz Kft.
COKOM Mérnokiroda Kft.
CORWELD PLUS Kift.
ECM Certification Kft.
EMI-TUV SUD Kft.
ESAB Kift.
FROWELD Kft.
HEGPONT Kft.
INTERWELD Kft.
INVENT-WELDING

Kereskedelmi Kft.
KE-TECH Kft.
LINDE GAZ MAGYARORSZAG Zrt.
Magyar Hegesztési Egyesiilet
MAROVISZ
MESSER HUNGAROGAZ Kft.
MIGATRONIC Kft.
MINELL Kft.
OLVEX Kft.
Qualiweld Welding & Trade Kft.
POLIGRAT Magyarorszag Kft.
POLYWELD Kft.
Rechnen Hegeszt6haz Kft.
REHM Hegesztéstechnika Kft.
SIAD HUNGARY Kft.
Synergic Hegesztéstechnika Kft.
SOVEREIGN Kft.
SOYER Magyarorszag Kft.
TAM CERT Magyarorszag Vizsgalo és

Tanusité Kft.
TRAKIS-HETRA Kft.
TUV Rheinland InterCert Kft.
VISZEK Kft.
VORSAS Kft.
WELDIMPEX Termeld és Kereskedelmi Kft.
WELDMATIC Kft.
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Géper

Gépek és Rendszerek Szolgaltato Kft.
MESSER Cutting & Welding AG.

Cutting Systems Magyarorszagi Képviselete
Kecskemét, Irinyi u. 29. V. 28.
Tel.:+36-76-489-527, 505-256
Tel./Fax:+36-76-481-886, 416-478

e-mail: messer @geper.datanet.hu

CNC vezérlésii 1ézer-, plazma-, vizsugar- és

langvago gépek forgalmazasa, vevoszolgalata.

Kézi plazmavagok, hegeszto célgépek
forgalmazasa, vevoszolgalata.

Forgalmazas - Vevoszolgalat - Feldjitas — Szerviz

Sok éves tapasztalattal allunk az Onok rendelkezésére
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SZEMELY! HIREK

Tarnay Gyorgy 1935-2017

A MAROVISZ 2009. évi dijazottja-
nak életrajzanak pontositasan dolgoz-
van Dr. Gillemot L&szl6 telefonhivasa
razott fel gondolataimbdl azzal, hogy
2017. szeptember 11-én a végtelenség
utjara lépett a Szovetség alapitd elno-
ke, Tarnay Gyorgy baratunk. Mindezt
nehéz tudomasul venniunk, de egy-
ben nem is tudunk ellene semmit ten-
ni, igy beletérédiink a megvéaltozhatat-
lanba és rohanunk tovabb mindaddig,
amig eljon a mi idénk is. E rohanés
pedig gyarapitja és gazdagitja isme-
reteinket, tudasunkat, életink ered-
ményeit. Ezt tette folyamatosan Tar-
nay Gyorgy is egész életében, és most
a nyaron is, amikor a Balaton melletti
iduléhelyén pihent és telefonon sike-
riilt vele beszélnem.

A hazai roncsolasmentes vizsgéalat
szinvonalanak emelésében igen nagy
szerepet jatszo Tarnay Gyorgy 1935. ok-
téber 25-én sziletett Budapesten. En-
gedjék meg, hogy az elészé mondatom
tartalmat — a szinvonal emelésében jat-
szott szerepet — megerdsitsem és indo-
koljam azzal a két ténnyel, hogy Tarnay
Gyorgy 1976-1993 kozott (azaz mintegy
20 évet) a VASKUT-ban to6ltott, abban
a szervezetben, amely a ,vasas szak-
maban” igazan meghatarozé volt, ill.
1997-2005 kozott els6ként véallalta a
MAROVISZ elnodki feladatait. A mélta-
tast nehéz elkezdeni, mert szembe kell
nézni azzal a nem kis feladattal, hogy
a MAROVISZ alapité elnoki szerepét,
avagy a szakmai életben felmutatott
eredményeket hangsulyozzuk inkabb.
Megitélésem szerint a szakmai palya-

XXVIII. éviolyam 2017/4
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futds a meghatarozo, hiszen az alapitd
elnok feladatai egy adott idészak, adott
kovetelményeinek, elvarasainak tor-
ténd megfelelés kovetkezménye. Az a
tény, hogy abban az idében, 1997-ben,
amikor a MAROVISZ megalakult, Tar-
nay Gyorgy volt az a szakember, akit
a szakmai kozosség vezetdjéll valasz-
tott, amelyre a kordbbi szakmai tevé-
kenysége is predesztinalta. Ebbdl adé-
déan kezdjiik a dijazott bemutatésat a
szakmai oldalrél, aki okl. gépészmeér-
noki diplomét szerzett a Budapesti M-
szaki Egyetemen, majd ezt Miskolcon
okleveles hegeszté szakmérnoki diplo-
méval fejelte meg.

A roncsolasmentes vizsgalatok vég-
zése, szervezése, fejlesztése életének
meghatarozdé elemévé valt és ebbdl
addédoan szamos — oklevelet is adé —
képesitést, mindsitést szerzett az évek
soran. Felsoroldsszertien: UT3, RT3,
MTS3, PT3, VT3 [képesités (OKJ sze-
rint), mindsités (MSZ EN 473 szerint)].
Szakmali tapasztalatait, tudasat szak-
értdi tevékenységekben is hasznositot-
ta alapvetden a Mérnoki Kamara altal
koordinalt aldbbi teriileteken:

* Hegesztés, hegesztési technoldgia
és készulékei,

* Kohészati anyagvizsgalat,

* Mindségbiztositas a gépipari tech-
nolégiakban.

Ahhoz, hogy teljesebb és mélyebb
képet alkothassunk Tarnay Gyorgy
szakmai életutjarél talan az a legtob-
bet nyujté szerkezet, ha idérendben
attekintjik munkahelyeit és azokban
végzett tevékenységeit.

1960-1966 Csepel Vas- és
Fémmiivek Izotéplaboratorium

A nagy hagyoméanyokkal rendelkezd

szervezetben végzett sokrétd munka

f6bb teriileteit cimszavakban a kovet-

kez4 moddon lehetne 6sszefoglalni:

* Jzotépok ipari alkalmazéasa témakor-
ben

* Kutatas-fejlesztés tertiletén

1966-1970 Csészereldipari
Vallalat

Az 1960-as években, és kiillondsen an-
nak maéasodik felében meglehetdsen
nagy — jellemezhetnénk ugy is, mint
jelentds népgazdasagi — célokat meg-
valositd cégnél végzett szakmai tevé-
kenység cimszavai a kévetkezdk voltak:

7

@

¢ Radiogréafiai laboratorium vezetése
* A budapesti hegesztéoktatd mitihely
vezetése

1970-1976 Gyar és Gépszereld
Vallalat

Ujabb, és hazank gazdaséagi életében
jelentds szerepet betdltd nagyvallalat
— amelyet csak GYGV-nek emlitett a
szakmai kozosség — égisze alatt vég-
zett tevékenysége cimszavakban a ko-
vetkezd:

* Anyagvizsgalati csoport vezetése

* Helyszini (fesztuiltségcsokkentd) hoé-

kezeld csoport vezetése

1976-1993 Vasipari Kutato
Intézet (VASKUT)

Az iparban szerzett tapasztalatok
szélesebb kord hasznositasat is lehe-
tévé tevé VASKUT-ban — amely abban
az idében a ,vasas-szakma” kiemelke-
dé és nemzetkozi téren is elismert in-
tézménye volt — tevékenységét tudo-
méanyos fémunkatars beosztassal vé-
gezte. Ennek kapcséan a cimszavakban
Osszefoglalhatd tevékenységei:

* Roncsolasmentes vizsgalati csoport
vezetése

¢ A Paksi Atomerdmu hattér intézmé-
nyeként, a roncsolasmentes vizsga-
latok téméban:

1993 6ta nyugdijas, egyéni
vallalkozo

Jellemzé feladatok:

e A roncsolasmentes vizsgalatot vég-

z8 személyzet, hazai, mindsitési

rendszerének a kialakitdsa az MHtE
megbizasabdl.

Eseti megbizasok alapjan, tanulma-

nyok, dontés elékészitd javaslatok

készitése

* Roncsoldsmentes vizsgalatok vég-
zése.

* A NAT-nél szakértdi tevékenység.

* Aktiv munka (forditds — alapvetd-
en az angol nyelvtudéas hasznéalata-
val — szabvanyjavaslat, lektoralas)
az MSZT szabvanyositasaban.

e Tobb évtizedes tevékenység, a ron-
csolasmentes anyagvizsgéald szak-
emberek képzésében.

A fentiek ismeretében a 2009. évi
MAROVISZ Dij adoméanyozasanak jo-
gossaga nem kérddjelezhetd meg, igy
a Dij masodik birtokosa — a szakma

I’l‘lEGESZTES
ECHNIKA

2017.11.21. 17:54:13



®

,Nagy Oregét”, Becker Istvant kovetd-
en — Tarnay Gyorgy lehetett. Aktivi-
tdsa nemhogy cstkkent volna, hanem
utolsoé leheletéig meglehetdsen inten-
ziv volt. mint ahogyan ez a X. Roncso-
lasmentes Anyagvizsgaldé Konferencia
és Kiallitas idején (Eger, 2017. mérci-
us 22-24)) készitett fényképen is ta-
pasztalhato.

SZEMELY! HIREK

Kedves Gyuri Baratom! A 81. sziiletés-
napodat 10 hénappal és 17 nappal atlép-
vén elindultél a végtelenség utjan, aho-
va mindnyajan koévetni fogunk. Itt ezen
a Foldon nem eredményteleniil toltot-
ted el a 29.907 napot, mikozben életed
fenntartasanak motorja, szived mintegy
2.6 milliardot dobbantott. Biztosan vol-
tak e foldi 1étnek igazan oromteli és fe-

lejthetd napjai, 6rai, pillanatai. Mi, akik
valtozd tavolsagbdl szemlélhettiik éle-
tedet — mert azt teljes egészében CSAK
TE élhetted meg — erdfeszitéseidnek,
eredményeidnek lehettiink tanui, része-
sei. Ezzel mindny4junkat gazdagitottal,
amit koszoniink. Nyugodj Békében!
Toéth LaszIlo, egyetemi tanar
Gyaszolja az MHtE és a munkatarsak

Becker Istvan 1925-2017

Tegnap, oktober negyedikén délutan a
szamitdégép eldtt tulve csorog a telefo-
non. Felemelvén, l4tom a nevet ,Bec-
ker Istvan”. ,Szervusz Pista Bacsi” — ko-
szontom régi bardtomat. Mire egy Kkis-
sé mas hang szdl bele, valahogy igy:
»Sajnos méar nem hallhatod az O hang-
jat, tegnap este 8 érakor elhunyt, en-
gem 8:07-kor hivtak” — mondta fia Bec-
ker Laszl6. Szinte megnémulva, a sza-
vakat keresve, kavarogtak gondolataim
fejemben. Atfutottak agyamon szam-
talan talalkozasaink emlékképei mind
a régmultbdl, mind pedig a legutolsé,
Egerben, a MAROVISZ (20 éves Jubi-
leumi) konferenciajan szerzettek. Az itt
lathat6 fényképe e napokat idézi. Ne-
hezen zokkentem vissza a valdésagba,
és szinte dadogva kérdezetem, hogyan
tortént? Laci Baratom csupan ennyit
mondott: ,megallt az 6raja’, mintegy je-
lezvén, hogy a haldl egyik pillanatrél a
masikra kovetkezett be, minden eléze-
tes jelzés nélkil. Ezzel a hazai roncso-
lasmentes anyagvizsgald szakma nagy-
és meghatérozo egyénisége lépte at azt
a hatart, amelyet mi is kovetni fogunk
egyszer. Becker Istvan 1925. aprilis 29-
én sziiletett Budapesten. Eletét, szak-
mai tevékenységét nem lehet igazan
roviden osszefoglalni. Eletének, tevé-
kenységének méltatasa helyett alljon itt
egy rovid életrajz, amelynek egyes sora-
ibol — ha véazlatosan is, de — Gsszerak-
haté egy kemény, kiizdelmes és ered-
ményekben, sikerekben gazdag életit.

Kezdjuk a felsorolast az iskolaival,
tanulmanyaival:

* Kozépiskolait 1935-t81 a budapesti
Allami Szent Istvan gimnaziumban
végezte, 1943-ban érettségizett

* 1935 — 1939-ig a 3.sz. Regnum Ma-
rianum cserkészcsapatnak volt tagja

® 1943-ban a gimnazium korméanyos
négyes evezds csapatdban bajnok-
sagot nyert. Az iskola sportkorének
volt az elndke.

e Tanult zongorazni és tangdharmo-
nikazni.
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* 1939-t4]1 minden nyéaron és a szii-
nidékben, mint esztergalyos tanonc
dolgozott a véaci Hirmann Istvan
szerszamgyarban.

* 1943-ban iratkozott be elészor a Jo-
zsef Nador Muszaki és Gazdasag-
tudoméanyi Egyetem gépészmérnoki
karara. 1944. december 5-én elhagy-
ta Budapestet, majd bevonultattak
katonanak. Amerikai hadifogsagot
kovetden. 1946. junius 10-én érke-
zett haza hadifogoly szerelvénnyel.

* Tanulméanyai folytatdsanak lehetd-
ségét a stabilizdcidé hozta meg. 1946
6sztdl a II. évfolyamon folytatta ta-
nulméanyait 1950. 02. 21-én gépész-
mérnoki diplomét szerezett.

* 1962. 10. 15-t8l 12. 22-ig az NDK
Kozponti Hegesztéstechnikai Intéze-
tében (a legendas ZIS Halle) hegesz-
témérnoki tanfolyamon vett részt a
Magyar Villamosmuivek Tro6szt kikiil-
detésében. (Hegesztd szakmérnok).

* 1963. 02. 01-t6l 1965. 02. 28-ig a
miskolci Nehézipari Miszaki Egye-
tem levelezd tagozatan hegesztd-
mérnok-hallgaté volt. 1965. 12. 16-
an hegesztdszakmérnoki allamvizs-
gat tett kitind eredménnyel.

* 1966. 12. 13-4n az Orszagos Atom-

8

@

energia-Bizottsdg (OAB) altal rende-
zett felséfokli Sugarvédelmi Tanfo-
lyamon eredményes vizsgét tett.

* 1978. 05. 22 — 06. 02, tovabba 06.
19 — 30 kozott a NIMTK &ltal szer-
vezett kozépszintl vezetd-tovabb-
képzd tanfolyamon vett részt Esz-
tergomban.

* 1990. 05. 14 — 18 az OVQ (Osztrak
Mindéségbiztositasi Egyestilés) al-
tal szervezett SPC = ,ellendrzdkar-
tya-technika” tanfolyamon vett részt
Bécsben.

* 1995-ben Bécsben szakauditori vizs-
gat tett az OVQ szervezésében.

Tanulményai kdzben szerzett tuda-
sat és életének eddigi tapasztalatait
a kovetkezd munkahelyeken és tevé-
kenységekben hasznositja:
® 1948 — 1949 BME Mechanikai

Technoldgiai Tanszék, demonstrator
* 1950 — 1951 Erémi Beruhézéasi Val-

lalat, anyagszakértd
* 1951 — 1955 BME Mechanikai

Technolégiai Tanszék, tanarsegéd
* 1953 — 1955 Masodéallasban a Gaz-
dasagi Muszaki Akadémia eléadodja
1955 — 1970 EROKAR Anyagvizs-
galé Laboratérium megalapité-
ja,1957-tél vezetdije
* 1957 — 1959 El Tabbini erému épit-
kezés roncsoldsmentes anyagvizs-
galdja
1962 Halle/Saale (NDK) hegesztd
szakmeérnoki tanfolyam
* 1962 — 1965 Miskolci Nehézipari
Muszaki Egyetem Hegesztd szak-
mérnoki studium
1962 — 1985 IIW (Nemzetkozi He-
gesztési Intézet) V.sz. bizottsdga-
nak delegéatusa
1962 — 1971 A GTE Hegesztési
Szakosztalyanak titkara
1964 — 1977 Mellékfoglalkozasu
eléadd a Banki Donat Gépipari Mu-
szaki Fdéiskolan
1964 — 1968 Roméniai export
erémuvek anyagvizsgéalatainak az
iranyitasa
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* 1970 — 1985 AEEF Anyagvizsga-
16 Laboratériuméanak megalapitdja,

vezetdie

iranyitasa

ugyeletének iranyitésa

értdje

ugyeletének iranyitoja
1987 — 1992 AEEF Véllalkoza-

si Csoport, majd a TESTOR Bt. ta-

nacsadodja

* 1990 OVQ segitségével a magyar

mindségbiztositas bevezetése

1972 — 1974 Leninvarosi Olefinmu
épitkezés muszaki feligyeltének

1977 — 1979 Borsodi Vegyikombi-
nat PVC III beruhéazés muszaki fel-

1981 — 1985 A Paksi Atomerédmu
masodallast anyagvizsgalo szak-

1982 — 1984 A MOL Katalitikus
krakkiizem épitkezés muszaki fel-

SZEMELY! HIREK

* 1990Magyar Mindség Tarsasag
(MMT) megalakulésa, igazgatoséa-
gi tagja lett

* 1992 — 1994 Paksi Atomerému Val-
lalat igazgatotanacsénak tagja

* 1994-t61 Anyagvizsgalod laboratériu-
mok akkreditalasa (MSZT, NAT)

* 1995-t81 Németorszagba acélszerke-
zeteket exportald tizemek gyartasi
felkészitbje

* 2007 MAROVISZ-Dij elsé kitiinte-
tettje, elnokségének 6rokos tiszte-
letbeli tagja

Széleskort nemzetkozi kapcsolatait
az emberi kozvetlensége mellett kivald
német és angol nyelvismerete is segi-
tette.(http://mek.oszk.hu/16400/16473/
index.phtml)

Mindazok, akik életérdl, tevékeny-

ségérdl tovabbi részletekre is kivan-
csiak a 80. és 85. sziiletésnapjara
megjelent konyvekbdl is tajékozddhat-
nak. (http://mek.oszk.hu/16400/16474/
index.phtml)

Kedves Pista Bacsi! Ami egyszer el-
kezdddik, a természet szigoru torvé-
nyei szerint be is fejezddik. A Te fol-
di életed 1925. aprilis 29-én egy szer-
dai napon kezdddott és 2017. oktober
3-4n, kedden este atlépted a véges
és végtelenség hatarat. E két hatar
kozotti 92 év, 5 hdénap és majdnem b
teljes nap adta meg szadmodra a cse-
lekvés lehetdsegét 33760 napon At.
Eltél ezzel és hasznosan, sikeresen,
magad, szlikebb és bévebb kdrnyeze-
ted szdmara kedves emlékeket idézd
idészakokat adtal, amelyet koszoniink
mindnyajan, akik kdzvetlen kapcso-
latba kertilhettiink Veled. Jémagam
még vartam, hogy a 38. Balatoni An-
kéton, november 16-18 kozotti tijabb
talalkozéast, és a"Becker-vekker” jel-
legzetes figyelmeztetd hangjat az
eléadasok mielébbi befejezésére. Szo-
moruan kell tudomasul vennem, hogy
mindez nem torténhet meg, mert a
mintegy 9.1 mrd szivdobbanasod ko-
vetéen a ,Te Orad” is megallt. Meg-
nyugvassal tolthet el, hogy sokat ad-
tal mindazoknak, akik késdbb lépnek
az altalad most taposott utra. Ezzel
pedig mindnyajunkat gazdagitottad,
és ezt koszonjik. Nyugodj Békében!

Téth LaszIlo, egyetemi tanar
Gyéaszolja az MHtE és a munkatarsak

Tajéekoztatas

Felhivjuk a 2012. évben roncsolasmentes anyagvizsgalé mindsitést szerzett vizsgalok figyelmét, hogy
tanusitvanyuk meghosszabbitasdnak végsd hatarideje:

2017. 12. 31.

A tanutsitvanyok meghosszabbitdsdhoz az MSZ EN ISO 7912 10. pontja szerint az alabbiak sziikségesek:

*

folyamatos munkavégzés igazolasa,

*

az aktualis éves latoképesség vizsgalat eredményérdl sz6l6 masolat MSZ EN ISO 9712 szerint (azaz a kozeli
latas élessége tegye lehetévé legalabb 30 cm tavolsagrol a Jaeger 1. betliméretli széveg olvasasat, valamint
szinlatasa legyen elegenddé ahhoz, hogy kiilonbséget tudjon tenni a munkaltatd altal eléirtak szerinti
roncsolasmentes anyagvizsgalati eljdrasok sordn haszndalatos szinek kontraszt-hatasai kozott). Ez a feltétel
hazai viszonylatban a szemészeti szakrendeléseken, foglalkozas-egészségugyi rendelékben ismert dr. Csapody
Istvan: Latasprobak cimi konyvének IV. fokozat, valamint dr. Shinobu Isihara: Test for colourblindness —
gépkocsivezetdi orvosi alkalmassagi vizsgalatnal is hasznalatos — konyvekben leirtak teljesitésével lehetséges,

*
régi tanusitvany megkuldése.
*

A szlikséges dokumentumokat a Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés részére

sziveskedjenek megkiuldeni
(1148 Budapest, Fogarasi ut 10-14).
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Orémmel tajékoztatjuk olvasdinkat, partnereinket, hogy a Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyestilés
a 2014/68/EU direktiva /PED/ szerint a magyar allam altal kijelolt és Brusszelben bejelentett NOBO szervezet lett.

A hivatkozott jogszabaly 1. mellékletének 3.1.2. pontja szabalyozza, hogy allando kotéseket készitoket és lizemi elja-
rasok atvételét csak kijelolt és Briisszelben bejelentett elfogadott szervezet hagyhatja jova, valamint a 3.1.3. pont szaba-
lyozza, hogy a vizsgalatokat végzd személyeket csak kijel6lt és bejelentett harmadik fél hagyja jova, az MHtE mindkét
pont teljesitésére kijelolt szervezet lett. A briisszeliNANDO honlapon talalhaté bejegyzéseket olvashatjak tigyfeleink.

Az MHE tehat allando kotéseket késziték alkalmassaganak jévahagyasara és az alkalmazott Uzemi eljarasok, he-
gesztéstechnoldgiak jovahagyasara 2672. szamon regisztralt NOBO szervezet, tovabba allando kotéseket vizsgalok
jovahagyasara harmadikfeles szervezet lett. Tovabbi informacidkat a www.mhte.hu honlapon olvashatnak vagy ke-
ressék az MHtE munkatarsait a 061 769 0056 telefonnszamon.

Notification of a Body in the framework of a technical
harmonization directive

Notification of a Body in the framework of a technical
harmonization directive

From : Hungarian Trade Licensing Office To: European Commission From : Hungarian Trade Licensing Office To: European Commission
(MKEH) GROWTH Directorate-General (MKEH) GROWTH Directorate-General
Németvolgyi ut 37-39 200 Rue de la Loi, Németvolgyi at 37-39 200 Rue de la Loi,
H-1124 Budapest B-1049 Brussels. H-1124 Budapest B-1049 Brussels.
Hungary Other Member States Hungary Other Member States
Reference : Legislation : 2014/68/EU Pressure equipment Reference : Legislation : 2014/68/EU Pressure equipment

Body name, address, fax, email, website : Body name, address, fax, email, website :

MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI ES ANYAGVIZSGALATI EGYESULES
Fogarasi at 10-14

1148 Budapest

Hungary

Phone : +36:1:467 2810

Fax : +36:1:363 3295

Email : mhte@mhte.hu

MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI ES ANYAGVIZSGALATI EGYESULES
Fogarasi at 10-14

1148 Budapest

Hungary

Phone : +36:1:467 2810

Fax : +36:1:363 3295

Email : mhte@mhte.hu

Website : Website :
. ) Recognised third-party
Body : NB 2672 Body: lorganisation PED Art. 20|

Created : Unknown (Nofifications pre-dating 2006 are not available in these lists) | Last update :

The body is assessed according to :
EN 45013 - EN ISO/IEC 17024

The competence of the body was assessed by : The assessment was carried out by appointed experts and approved
by the Designating Committee of the notifying authority.

The assessment of the body covers the product categories and conformity assessment procedures concerned
by this notification : Yes

Tasks performed by the Body :
Created : 09/08/2016 | Last update : 09/08/2016

Product family, product /Intended use/Product range Pr dur A or articles of the
directives
[Pressure equipment |Approval of permanent joining |Annex |, 3.1.2
lpersonnel fAnnex 1, 3.12
{Approval of permanent joining
rocedures

Created : Unknown (Notifications pre-dating 2006 are not available in these lists) | Last update :

The body is assessed according to :
EN 45013 - EN ISO/IEC 17024

The competence of the body was assessed by : The assessment was carried out by appointed experts and approved
by the Designating Committee of the notifying authority.

The assessment of the body covers the product categories and conformity assessment procedures concerned
by this notification : Yes

Tasks performed by the Body :
Created : 09/08/2016 | Last update : 09/08/2016

Product family, product /Intended use/Product range P or articles of the
directives

Pressure equipment [Approval of non-destructive testing [Annex 1, 3.1.3
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Miiszaki adatok:

Ismétlési pontossag: 0,2 mm

Hegesztési iitemidd: 20-30 db/perc
Adagolas: kézi/automata
Asztalméretek: 700x600-tol 2500x1700 mm-ig

Extra kiegészitok:

* |Lézeres pozicio meghatarozas

» MinGségbiztositasi modul

* Internetes tavfeliigyeleti modul
* Feliiletnedvesito

* Pneumatikus lemezleszorito

» Adatimportalo modul
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ipari robotok Hegesztés
minden automatizalas

feladatra /*‘m
Komplett e
. (R, e
hegesztorobot l
mar netto 12
millié
forinttol!
Hegeszt6 asztalok.
Forgatok, hosszvarrat,
kérvarrat, orbitalis
hegeszt6 automatak,
csbvagok és
hordozhato6 csévég
WELDMATIC KFT. M™Megmunkalé gépek. www.weldmatic.hu
Tel: 06- 24 444 444 mail: infO@WeldmatiC.hu

Wi FELHIVAS @

A Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés az Eurdpai Hegesztési Szévetség és a
Nemzetkozi Hegesztési Intézet altal kozosen tizemeltetett EWF/IIW-IAB szervezet Nemzeti Megha-
talmazott Testlleteként hegesztési tevékenységet végzd vallalatok tanusitasat végzi az

EN ISO 3834

szabvany aldbbi fejezetei szerint:
2. rész: Teljes kort mindségiranyitasi kovetelmények,
3. rész: Altalanos mindségiranyitasi kovetelmények.

A sikeres lizemalkalmassagi auditot kovetéen az MHtE nemzetkozileg elismert tanusitvanyt bocsat
a megrendel6 rendelkezésére.

Az MHtE a NAT-6-0060/2015 nyilvantartasi szamu akkreditalt statusza alapjan MSZ EN ISO 3834-2,-3
szabvany fejezetek alapjan is le tudja folytatni a tanusitasi folyamatot és ki tudja adni a tanusitvanyt.
Tanusitasra jelentkezés és bévebb informacié érdekében az aldbbi elérhetéségeken varjuk érdek-
|6dését:

e-mail: benedekj@mhte.hu; telefon: 061-467-2810 /12
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a 29. Nemzetkozi Hegesztési Konferenciara
Miskolc, 2018. majus 24-26.

A Magyar Hegesztési Egyesilet a Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiléssel,
a Magyar Anyagvizsgaldk Egyesiiletével, a Magyar Roncsolasmentes Vizsgalati Szovetséggel
és a Miskolci Egyetemmel egylttmikodésben — megrendezi a 29. Nemzetkdzi Hegesztési Kon-
ferenciat, amelynek kdzponti témaja

a jarmiigyartas korszeri anyagai és kotéstechnologiai fejlesztései.

A konferencia szakmai teriiletei
o Korszerl hegesztési eljarasokés eljarasvaltozatok a szerkezetgyartasban
o Hegesztett kotések és szerkezetek vizsgdlata
o Modellezés és szimulacid
o Nagy energias(irlségli hegesztd eljarasok
o Nagyszilardsagu acél- és aluminium otvozetek hegesztése
« Automatizalas és robottechnolégia
o Nemfémes szerkezeti anyagok kotési technoldgidi
o Hegesztett termékek beszallitdi tapasztalatai

A konferencia nyelve magyar és angol.

A 29. Hegesztési Konferencia a 2" International Conference on Vehicle and Automotive Engi-
neering (VAE2018) konferencidval szinergikus egylittm(ikodésben valdsul meg. A két konfer-
encia kdzos szekcidjaban elhangzd, a jarmligyartashoz kapcsolddé angol nyelv(i el6addasok, a
lektoralast kovet6en, a Springer Verlag altal gondozott Lecture Notesin Mechanical Engineer-
ing elnevezés(i Scopus altal referalt folyoiratban jelennek meg. A Hegesztési Konferencia 6nalld
szekcidiban elhangzé magyar nyelvi el6adasokrdl ISBN szammal ellatott kiadvany jelenik meg.
Tovabbi informaciok és elérhet6ségek a www.maheg.hu weboldalon talalhatok.

Gati Jozsef — Torok Imre

MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET ®

S
S
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WOW - Work-based learning Opportunities in Welding
Munkaalapu hegesztés oktatasi lehet6segek

Ez az Eurdpai Uni6 éltal tarsfinanszirozott Erasmus+Program.

Ezt a palyazatot az Eurdpai Bizottsag pénziigyileg tdmogatja.
Ez a kiadvany csakis a szerzé véleményét tiikrozi és az Eurdpai Bizottsag nem tehetd felelds-
sé a tartalom barmely célu hasznélataért.”

A gyartasban a jol képzett szakemberhidny
mar régen ismert annak ellenére, hogy a 27 EU
tagallam éltal a kotéstechnolégia éves hoza-
déka elérte a 65,1 billio Eurét, és 6sszesen kb.
1,2 millié embernek adott munkat.

Ehhez jarul még, hogy az ifjusadgi munka-
nélkiliség riasztd szintet ért el.

A WOW - projekt célcsoportja a szakmun-
kasképzés, hogy az oktatohelyek alapozzak
meg és fejlesszék a képzésben résztvevék
partneri kapcsolatat.

Ez hozza jarulhatna az ipar versenyképes-
ségének fenntartasdhoz és a fiatal generdci-
6nak azipari szektorba térténé bevonasahoz.

A munkaalapu tanulast (Work-based-lear-
ning-WBL) tdmogatjak a cégek és az oktatok
zik az EU prioritasokkal, de még nem kerdilt &t
az EWF gyakorlati tevékenységi korébe.

A kihivasok kozul az egyik legnagyobb, és
szerbe tOrténd bevezetésével kapcsolatos —
egyike eleme, pl. az EWF rendszernek, neveze-
tesen, hogy a WBL rendszer biztositsa a miné-
sitési kdvetelmények teljesitését, amelyeket a
tanulék megproébalnak elérni.

Ez a WOW projekt legnagyobb kihivasa.

A WOW projekt megkisérli athidalni azt az
Grt, ami a képzés és az lzleti vildg kdzott van.
A fejlesztésbe bevonja az EWF-t, a mindsitésre

a nemzeti felhatalmazott testileteket (ANB-
ket), a cégeket és az oktatékat, hogy megalla-
pitsak az ipari-tanuldkra érvényes kovetelmé-
nyeket és tizemi kortilmények kozotti képzés-
sel kapott eredményeket eurdpai, nemzeti és
regionalis szinten ismerjék el.

A WOW projekt bevezeti a WBL modelle-
ket, nevezetesen:

« avaltakozo vagy a dudlis rendszert,

+ amunka-kdzbeni oktatési id6kozoket,

az egyes cégeknél bevonva az EWP és EWS
képzéseket és mindsitéseket, amelyhez figye-
lembe veszik az EU képzési eszkdzoket, amilye-
nek, pl. a EQF, LOs megkozelités és az EQAVET
és ECVET rendszerek.

Biztositani kell, hogy a tanulék olyan gya-
korlati ismereteket, tudast szerezzenek, ame-
lyekre az iparnak sziilksége van. Ez gy lehet-
séges, hogy a szakképzé/oktatd intézmények
és az lizemi oktatdk kozott egylittmiikodés
van, ezért a projekt keretein belil késziil egy
Mindségbiztositasi Rendszer, amelyet az ipari
tanuléképzésre vonatkozé EWF MinGségi EI6-
irasok tdmogatnak.

Iranyelvet kell kidolgozni a WBL-nek az EWS
és az EWP szerinti minésitésekbe torténé atil-
tetésre, ennek biztositania kell a munkaltaté/a
cégek a szakképzés kdvetelményeinek azonos-
sagat (azt a képességet is, hogy biztositott a ta-
nulék munkahelyi munkavédelmi biztonsaga).

A projekt keretében késziil az on-line plat-
form/applikacid, amely elésegiti a ,harom-
sz0g” kozotti kapcsolattartast nevezetesen,
iranyitani, menedzselni az ipari tanuloképzést,
monitorozni az oktatd tanitasi, médszerét, az
oktatas folyamatait, és ellenérizni a kozossé-
gi egytttmkodés minéségét.

Azon tul, hogy a WOW olyan minéségi esz-
koz, amely méri a kdzdsségi tevékenység “ere-
jét/enerqgiajat” (felméri a résztvevék altalanos
elvarésait) és ugy mdkodik, mint egy olyan ok-
tatdsi eszkdz, amely lehetévé tesz személyre
sz616 képzési/tanulasi tervek kidolgozasat, va-
lamint a szakképzés formalis értékelését is.

A projekt célcsoportjait (tanuldk/ipari tanu-
16k, gyartod cégek) ezeket mar a projekt kezdé-
sével egy idében bevonjék a projektbe.

Ezek elérését a WBL vonatkozéasaban a ter-
mel6, ipari szektorban kidolgozott harom-
szogstruktura teszi lehet6vé, amely a kovet-
kez6kbol all: tanuldk, szakképzd intézmények
és cégek.

A tanuldk részt vesznek azokban a dénté-
si folyamatokban, amelyek arra iranyulnak,
hogy a WBL-t hogyan célszeril végrehajtani.

A cég felel6sséget visel a gyakorlati oktata-
sért és a szakképz6 intézményekkel kdzdsen
a WBL keretei kozott a kidolgozott mikodé-
si szabalyokért, tovdbba az igényeik szerinti
egyedi oktatdsi/tanulasi terv kivalasztasaért.

A WOW érvényessége 33 eurdpai orszag-
ra terjed és tobb mint 1000 szakképzé intéz-
ményre (ATB- kre) - és ezek biztositjak a WOW
eredményeinek elterjedését. A konzorcium-
nak angol, magyar, olasz, portogal, roman,
spanyol tagjai vannak.

A projekt atfutasi ideje: 24 hénap.

Az EWF halézat biztositja a WOW eredmé-
nyek elterjedését.

Beszamolo a MAKE IT projekt idéaranyos eredményeirol

Ez az Eurépai Uni6 éltal tarsfinanszirozott Erasmus+Program.

Ezt a palydzatot az Eurdpai Bizottsag pénziigyileg tdmogatja.
Ez a kiadvany csakis a szerzé véleményét tiikrozi és az Eurdpai Bizottsag nem tehetd felelés-
sé a tartalom barmely célt hasznélataért.”

A MAKE-IT program kidolgozasa fontos, a gya-
korlathoz kdzvetlenil is kapcsolddo, szakasza-
ba jutott. A projekt megvaldsitasi programja
szerint a konzorcium elkészitette az EWP négy
(M1; M2; M3; és M4) moduljdhoz - az oktato-
kat és a tanuldkat szolgalo elsé kisérleti pro-
bara el6készitett oktatasi egységeket. Ezeket
kisérleti oktatasokon prébalta ki.
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Ehhez sziikséges volt a tananyagok kidol-
gozasa és kolcsonos feliilvizsgalata.

A magyar partner feladata az EWF képzési
program szerint az M3 modul (construction and
design) volt. A konzorciumi partnerekkel tortént
tébbszori egyeztetés utdn a MATRAI Hegeszté-
si és Szakképzési Kft. 2017. augusztus havéban
elkezdte az EWF Titkarsag altal meghatarozott
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o6rarend szerinti ,PILOT” oktatést. Ez a MATRAI
Kft. esetében mind a négy modulra (M1- M4) vo-
natkozdan 40 6ra szakmai képzést jelent.

llyen kisérleti képzést még a tovabbi harom
-anorvég, a portugdl, a spanyol konzorciumi
tagszervezet is végez.

A MATRAI Kft.-vel kdzdsen a kijeldlt felada-
tot hataridére befejeztiik. A MATRAI Kft. ki-
sérleti oktatasa sikeres volt. Ehhez mind a vo-
natkozé tananyagokat, mind a kapcsolédé
kérdésjegyzékeket felhasznaltak. Kilon elké-
szUlt a hallgatdi tetszés mértékének felméré-
se és értékelése is.

Minden kérdést el6zetesen a konzorcium
EWF menedzserével is egyeztettiik.

Az elmultidészakot terhelé jelentés feladat
volt egy teljesen Uj rendszer kidolgozasa és
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prébdja. Ez pedig a RPL (Recognition of Prior
Learning) mddszer volt.

Afeladat Iényege, hogy olyan médszerek bir-
tokéba jusson a szakmai képzéhely, vagy mun-
kaadd, hogy meg tudja éllapitani a hegesztési
munkdra jelentkezé elézetes szakmai elméleti
és gyakorlati felkésziiltségét, ismereteinek mér-
tékét és gyakorlati hegesztési készségét.

A célzott informacio gyjtést tdmogatd kér-
déiveket a MATRAI Kft és az MHLE készitette
el - a konzorcium pedig jévdhagyta. Gyakor-
lati kiprobalasra a MATRAI Kft.- nél kerdilt sor.

HIREK

A tovabbfejlesztés az elkbvetkezé idészak fel-
adata. A projekt munkaprogramjanak fontos
eleme az un. nemzeti taldlkozdk szervezése.
Erre 2017. oktéber 27- én kerdilt sor a MATRAI
Kft. hivatali helyiségeiben.

Itt a konzorciumi partnerekkel tortént tobb-
szori egyeztetés utdn a MATRAI Hegesztési és
Szakképzési Kft. beszamolt arrél, hogy 2017
augusztus havaban elkezdte az EWF Titkarsag
altal meghatéarozott érarend szerinti ,PILOT”
oktatast. A MAKE-IT projekt kidolgozasa soran
keletkezett dokumentumok és egyéb eredmé-

Lorch hegesztési szeminarium
a legkorszeriibb
ivhegeszto technologiakrol

A villamos ivhegeszté berendezéseket gyar-
t6 Lorch magyarorszagi képviseletei, a Rech-
nen Hegesztéhaz Kft.,, LRCH Hegesztéstech-
nikai Kft. és a Heinbo Hegesztéstechnikai Kft.
kdzdsen hegesztési szemindriumot szervezett
Ot magyarorszagi egyetemmel a védégazas
fogyoelektrédas ivhegesztés korszer( eljaras-
véltozatait jelent6 Lorch Speed eljarasokrdl. A
rendezvénybe rendre a Dunaujvérosi Egyetem,
Obudai Egyetem, Banki Donat Gépész és Biz-
tonsagtechnikai Mérnoki Kar, Neumann Janos
Egyetem, GAMF M(szaki és Informatikai Kar,
Anyagtechnolégia Tanszék, Miskolci Egyetem,
Gépészmérnoki és Informatikai Kar, Anyagszer-
kezettani és Anyagtechnoldgiai Intézet és a
Nyiregyhazi Egyetem, M(iszaki és Agrértudo-

manyi Intézete vett részt. A rendezvényen a
hegesztés irant érdekl6d6 gépészmérnok és
nemzetkdzi hegesztémérndk hallgatdk mellett
arégiobdl érkezé ipari szakemberek, gyakorlo
hegesztémérnokok is vettek részt.

A szakmai nap a Miincheni Alkalmazott Tudo-
manyok Egyetemérd| érkezé Dr. Gerald Wilhelm
professzornak a Lorch Speed eljarasok elméle-
ti és gyakorlati alkalmazhatéséga cimu eléada-
saval kezd6dott, amelyet gyakorlati bemutaték
kovettek. Az 6ndll6 géptesztre is lehetéséget
biztosité bemutatok soran a mérndkhallgatdk és
hegeszté szakmérnokok 6nallé gépteszt forma-
jaban kiprobalhattak a legkorszertibb technolo-
gidkat. A délutan folyaman az érdekléddknek le-
hetdséguk volt megismerni a Speed eljarasokat

Utban az IPAR 4.0 felé ...
... Diisseldorf nem esik MESSE ESSEN-tol

Ha visszapillantunk négy évvel ezel6ttre, a
2013-as esseni Schweilen & Schneiden szak-
kidllitason azt lathattuk (1. abra), hogy a kovet-
kez6 2017. szeptember 18-23. kozott szintén
Essenben lesz. Nos, — a tények ismeretében
- sem az idépont, sem a helyszin nem stim-
melt. Ugyanis a XIX. Internationale Fachmes-
se Schweillen und Schneiden 2017. szeptem-
ber 25-29. kozott (tehat egy héttel késébb)
Diisseldorfban (Essentél légvonalban 30, koz-
uton 36 km-re) kertilt megrendezésre. Mint ki-
dertilt, ennek oka a MESSE ESSEN 2016. méju-
sdban megkezdett és varhatéan 2019-ig tar-
t6 korszerusitése, modernizélasa az Industry
4.0 (Ipar 4.0) technikai és informatikai kihiva-
sainak megfelelve. Az id6pont eltoldsa any-
nyiban érdekes, hogy kordbban a németor-
szagi szOvetségi parlamenti valasztasok kam-
pany-finisébe cséppent az orszagba érkezett
kiallité ill. latogato, mig az idén mar a valasz-
tasi eredmények elemzése volt a f6 téma né-
metfoldon és a sajtéban.

Aprop6, Ipar 4.0! Eza manapsdag sokat han-
goztatott kifejezés az ipari forradalmak ne-
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gyedik, napjainkat jellemz6 korszaka. A ko-
rabbi ipari forradalmakat (2. abra) az alabbi-
ak jellemezték:

— lIpar 1.0 - Az embernek mar nem kell
allati er6re tamaszkodnia, mert meg-
jelentek a gézgépek és a vizgépek, na
meg a sokszor emlegetett szovégépek.

— lIpar 2.0 - Megindul a tdmegtermelés az
elektromos energia sokoldalu haszna-
lata és a szalagrendszer(i gyartas beve-
zetése révén.

— Ipar 3.0 — A mikroelektronika alkalma-
zasba vétele és a széleskori digitaliza-
ci6 (szamitogépesités, PLC, NC, CNC) el-
vezet a gydrtas-automatizalashoz.

Azipar 4.0 (smart automation, vagyis intel-
ligens automatizalas) korszakénak jellemzdéje
(3. abra) a halézatok (loT) kiépitése a terme-
lésben, beleértve a gép-gép kapcsolatokat
(M2M), illetve a szolgaltatasi halozatokat (fel-
hé-szolgaltatasok, Big Data). Ide tartoznak az
okos gyarakra vonatkozé elképzelések is. Az
Ipar 4.0 arrdl sz6l, hogy az automatizélt gé-
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nyek nyomon kdvethetéek egy a konzorcium
tagjai részére kiilon jelszéval elérhetd IT Share-
point eszkdzon. A nemzeti taldlkozén az elvég-
zett munka attekintésén kiviil, jelentés feladat
volt a konzorcium 2017. novemberében Lissza-
bon tartando kozgylésére vald felkésziilés.

Az EWF novemberben tGnnepli fennallasa-
nak 25. évfordulojat.

A kovetkezd konzorciumi tlés 2018-ban
Egerben lesz a Heves Megyei Kereskedelmi
és Iparkamara szervezésében.

Dr. Gremsperger Géza

normal és kényszerhelyzet(i hegesztésnél, a TF-
Pro hideghuzalos AWI hegesztést vékony és vas-
tag aluminiumlemezeknél, valamint a hegeszté-
si folyamat minéségbiztositasaba is betekintést
nyerhettek a Lorch szemszdgébdl.

A Lorch véllalattal valo egyiittmUikddés je-
gyében Dr. Gerald Wilhelm professzort a Mis-
kolci Egyetem Gépészmérnoki és Informatikai
Kar hivatalos vendégprofesszorra fogadta. A
vendégprofesszori kinevezést Dr. Siménfal-
vi Zoltan megbizott dékan adta at Dr. Lukacs
Janos intézetigazgatd jelenlétében, a mester-
szakos gépészmérnok hallgatéknak szol6 el-
s6 vendégprofesszori eléadas elején. Wilhelm
professzor, aki masodallasban a Lorch alkal-
mazastechnikai vezetdje, a tervek szerint az
elkdvetkezendé két évben bekapcsolddik a
Kar oktatasi tevékenységébe, amelynek ke-
retében MSc, és PhD szinten fog el6adasokat
és konzultaciot tartani a hallgatok szamara.

Dr. Gdspdr Marcell

pek és szenzorok kommunikalnak egymas-
sal, és a mesterséges intelligencia segitségé-
vel automatikusan feldolgozzak az 6riasi adat-
tdmeget.

Tehat a Messe Dusseldorf (4. abra) — ponto-
sabban annak 9...15. szdmu pavilonja — adott
otthont a XIX. “Hegesztési Olimpid”-nak, ami
az élsportoldk helyett a szakma élvonaldnak
négyévenkénti seregszemléje. Nem dobo-
g0s (vagy pontot éré) helyezésekért, hanem
a partnerek megnyeréséért, a minél tobb és
jobb Uzletért zajlik a (konkurencia)harc.

Ha az északi bejarat (4. abra) fel6l kozelitjik
meg a kidllitast, akkor a 9-es pavilonban kezd-
hetjiik meg kor- (vagy inkabb félkor-szer(i) sé-
tankat a szamsorrend szerinti pavilon- szem-
[élés célzataval. Némi tematikus jelleget pro-
baltak adni a szervezék az egyes pavilonok
,0sszetételének” az 5. dbra szerint.

A DVS (Deutscher Verband fiir Schweissen
und verwandte Verfahren e. V.) szakmai véd-
noksége alatt szervezett 5 napos szakkialli-
tason 41 orszag (Amerikai Egyesiilt Allamok,
Ausztrdlia, Ausztria, Belgium, Brazilia, Brit Indi-
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! 3. dbra. Az Ipar 4.0 - mint az automatizdlds és az informdcids technoldgia

1. dbra. A 2017-es Hegesztés és Vdgds Szakkidllitds egyik beharangozé plakatja

ai-Oceani Terllet, Bulgaria, Csehorszag, Dania,
Dél-Korea, Egyesiilt Arab Emirségek, Finnor-
szag, Franciaorszég, Gordgorszag, Hollandia,
Hong Kong, Horvétorszag, India, Iran, Izrael, Ja-
pan, Kanada, Kina, Lengyelorszag, Luxemburg,
Magyarorszag, Malajzia, Mexiko, Nagy-Britan-
nia, Németorszag, Norvégia, Olaszorszag,
Oroszorszéagi Foderacio, Portugélia, Spanyol-
orszag, Svédorszag, Szaud-Arabia, Szlovakia,
Tajvan, Torokorszag, Ukrajna) 1035 kidllitojaval
mintegy 120 orszag kdzel 50000 (2/3 ardnyban
kalfoldi) latogatdja taldlkozhatott. Tajékozta-
tasul néhany ,nevesebb” kiallitd révid neve is
szerepel az 5. dbran. A gyorsjelentések szerint
2 millidrd eurd értékd lizlet (megrendelés)
kottetett, amit a dontéshozok nagyobb ara-
nyu részvételével hoznak 6sszefliggésbe.
Ami a magyar kiallitékat illeti, [ényegé-
ben ,egy, csak egy legény van talpon a vidé-
ken”, vagyis a 10-es pavilon C78 jel(i stand-

MESSE DossELpops

szorosabb ésszefondddsa

4. dbra. A Messe Diisseldorf és az északi bejdrata

jan megjelené (6. abra), egyébként érdi
székhelyl Cooptim Ipari Kft. Tobb el6z6 es-
senivasaron is kiallité cég 1982-ben alakult,
és ma mar virdgzé kdzépvallalkozasnak sza-
mit. [vhegesztéshez hasznélt huzalel6told
rendszerek gyartasara szakosodott a beren-
dezések teljes skaldjahoz igazodva.

Alaposabban szemlélve a magyar kiallitok
Llistajat”, még egy cégnevet taldlunk rajta, ez
pedig a Monchhi Dream Kft. (14-es pavilon
C69 jell standjan). Mivel szakmai kordkben
nem igazan ismert névrél van szé, a publikus
cégnyilvantartasbdl az deril ki, hogy kilén-
b6z6 fogyasztasi cikk-kategoridk nagy- és kis-

ﬂ—

Hegesztés elokeszito
és utomunka gépei

Informacio Szolgaltatasck

technologia Vagas, robotika,

Ceoptim
automatizalas [ veen

Szervezetek -

Foglalkozas-biztonsag | a7 segedanyagok Képzés Gyartoiizemek

Gazok

Hegesztés 3
Workshop, gazok Ragasztas, tomites

Fiatal hegesztok
alkalmazasok

Kiegészitok versenye
Segédanyagok
Termikus szoras

Hozaganyagok Mindseg, vizsgalat

Ergatv ayn nt C

4 -

&)

BINZEL, CLOOS,
FIMER, KEMPPI,
LASERLINE, ORBITEC,
REHM, SELCO,
SOYER, TRAFIMET

AIR LIQUIDE,
BOHLER,
FRONTARGEN,
KEMPER, MESSER,
OERLIKON, THYSSEN,
utp

ABB, FANUC,
HYPERTHERM,
KAWASAKI,
KJELLBERG, KOIKE,
KUKA, MICROSTEF,
PANASONIC, SKS,
YASKAWA

AKYAPAK, INNOMAX,

LANTEK, METABO
REUTER, SATO,
STANLEY, T-DRILL

COOPTIM, ESAB, DVS, GSI, SLV

EWM, FRONIUS, IGM,
H

JACKLE c KOBELGO, LINGOLN,

LINDE, MAGMAWELD,
OPTREL,
WELDOTHERM

MIGATRO! TC,
STEIGERWALD,
TRUMPF

5. dbra. A XIX. Internationale Fachmesse SchweilBen und Schneiden pavilon-
tematikdja és nevesebb kidllitoi

7.dbra. Monchhi Dream Kft. standja
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8. dbra. Kinai kidlliték a CMES ,negyedében”

" DVSCONGRESS

Diisseldorf, 26. - 29. September 2017 ..

11. dbra. DVS Kongresszus 2017

m VERBAND

Big Data ElElE

kiterjesztett ‘-'.'»'
valésag i

IPAR 4.0

additiv’ _.

gyartas

@ dolgok

felhGalapu kiber-
szamitastechnika biztonsag

= = YOUNG WELDERS' COMPETITIONS
2o A FELULETKEZELES
KOTES (JOINING VAGAS (CUTTING \
( ) ( ) | (SURFACING) O
sajtolo | lagy- | hideg- | KOt0€le: JUGEND SCHWE L ssT
és és és me‘slk(?_sr termikus |  viz- - os| forga [ et felrako S YU s ENNEY
omleszto| kemény- | meleg- zl:chl;' vagas és| sugaras 2{(3’:';: csold :r;g;él;s ';n;éls- :Z&T' hegesz-
hegesz- fon?sz- ragasz- nikus- gyalulas | vagas 9 vagas tés WELDCUP
tées tas tas Kités ‘2017
9. dbra. Az “International Trade Fair Joining Cutting Surfacing” f6bb szakteriiletei
~INTERNATIONAL
autoném WELDING COMPETITION®
robotok

szimulacio

rendszer

integracioé

internete

10. dbra. A szakkidllitds kiemelt tématertiletei: Ipar 4.0 és additiv gydrtds

kereskedelmével foglalkozo, budapesti szék-
hellyel bejegyzett véllalkozds. Amint az a 7.
abran lathato, a Shanghai Greatway Industry
Co., Ltd. hegeszt6 dramforrasait vonultatta fel.

Ha mdr széba hoztuk a kinai hegesztdipart,
a nagyobb cégek ,beékelédtek” a tematikus
pavilonok kiallit6i kdzé, mig a kisebbek (kdztiik
talan tébb startup?) a 15-6s pavilonban egyfaj-
ta ,Kinai Negyed”-be témoriiltek az 1936. ma-
jus 21-én alapitott Chinese Mechanical Engine-
ering Society (CMES) égisze alatt (8. abra). Ez
a Kinai Gépészmérnoki Tarsasag - non-profit
szervezetként - kotédik a Kinai Tudomanyos
és Technoldgiai Szévetséghez (CAST = Chi-
na Association of Science and Technology). A
CMES tagsagat 180 ezer gépészmérnok és ro-
kon szakmabeli alkotja, kiilféldi szakembereket
is beleértve. A CMES ezt a széles korli mUszaki
kozosséget szolgalja konferenciak és publikaci-
0Ok, oktatas és akkreditacio, kutatas, dijak és ki-
tlintetések, tanacsaddi szolgaltatasok, kiallita-
sok és kiilonb6zé informécios csatornak révén.

A szakkiallitds “International Trade Fair Joi-
ning Cutting Surfacing” angol megnevezését

I’l‘[EGESZTES
ECHNIKA

‘ HT_2017_4.indb 18

alapul véve féként a 9. abran felsorolt tech-
noldgidkat és a hozzajuk rendelhetd technikai
eszkoztdrat vonultattak fel a kiallitok.

A négy évvel ezel6tti szakvasar kiemelt fon-
tossagu témakorei - egyfajta mottoként - az
automatizalas és az intelligens gyartas voltak.
Tulajdonképpen ,egyenes” folytatasnak te-
kinthet6 az Ipar 4.0, aminek egy alternativ ér-
telmezése (10. abra) magaba foglalja a mos-
tani szakkiallitds masik kiemelt témateriletét,
az additiv gyartast is.

Az idei kidllitds egyes témakdrei megjelen-
tek a padrhuzamosan zajlé, a ,Congress Center
Dusseldorf East”-ben rendezett DVS kongresz-
szuson (11. dbra) is:

+ Olaj- és gazipar, valamint a vizalatti tech-
noldgia;

« Kotéstechnolodgia a gyakorlatban;

« Kondenzétor kistléses hegesztés;

+ Képzés és mindsités;

« Kutatas és fejlesztés;

. Ivhegesztés;

 Vagastechnoldgia és korrozio- ill. kopasvé-
delem;
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12. dbra. Fiatal Hegeszt6k Versenye

- Additiv gyartas - [ézersugarral;

- Additiv gyartas - ivvel;

. Jarml(tervezés, szerkezeti acélok alkalma-
zasa és lézeres hegesztése;

« Szerkezeti acélok alkalmazasa;

« Kavaré dorzshegesztés;

« Replil6 és GrjarmU konstrukciok;

« Vizsgalattechnoldgia;

+ 12th National DVS "Young Welders" Compe-
tition, WELDCUP and International
Competition (Fiatal Hegeszték Versenye).

A mar hagyomanyos Fiatal Hegeszt&k Ver-
senyén (12. abra) Thaifold végzett az elsé he-
lyen, a masodik helyezést a ,Team Europe”
szerezte meg, a 3. hely anémet, a 4. hely a ki-
nai csapatnak jutott.

Az Ipar 4.0 a gépesités, ill. az informatika
altal kinalt hardveres és szoftveres megolda-
sok, valamint a mesterséges intelligencia ma-
gasabb szintjét képviselik. Ehhez kozvetlenil
vagy kozvetetten kapcsolddé fontosabb szak-
kiallitasi targykorok:

« Hegesztérobotok és perifériaik;
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- Digitalis iranyitastechnikaju aramforrasok;

« Munkadarab pozicionalék (pl. ha lehet for-
gatni) és készilék(elem)ek;

« Orbitdlis cs6hegeszték (pl. ha nem lehet
forgatni) és csé(vég)elSkészitbk;

+ Gépesitett fedettivii és keskenyrés hegesz-
tés;

« Gépesitett sajtolo (ellendllds, kavaré dorzs
stb. ) hegesztések;

« Célgépes termikus és vizsugaras vagasok;

« Additiv gydrtés eszkodztara és alkalmaza-
si példai.

A szakkidllitas kilsé szemlél6jének - a he-
gesztérobotokat és a modern dramforrasokat
Idtva - Antoine de Saint-Exupéry hires mondata
villan el6: ,,Amiigazan lényeges, az a szemnek
lathatatlan.” Vagyis kiilsére, hardveresen na-
gyon sok fejlesztés nem latszik, hiszen a szoft-
veres megoldasok keriilnek el6térbe ill. képvi-
selnek nagyobb aranyt, amintaztazlpar4.0is
igényli. Az egyes berendezések hilézatba kap-
csolhatdsaga és a szinte teljes kord digitaliza-
cié révén a virtudlis és fizikai vilag a hegesztés-
technoldgidban is egyre inkdbb ,6sszeolvad”.
A robotok, a szerszamtarak, az aramforrasok
és a vezérlé egységek egyre hatékonyabban
kommunikélnak egymassal. A 13. abra a be-
mutatott hegesztérobotokbdl ad ,izelitét”.

Robotokkal, pozicionalékkal és célgépekkel
- az Ugyfelek egyediigényei szerint - fejlesztik
és épitik fel az automatizalt hegesztés rend-
szereit. Az egyszerl kompakt megoldédsok
\ mellett sorba kapcsolt komplex rendszerek

> ” is elérheték, melyek automata munkadarab
B N 3 *‘ “ felismerd, ill. be-kirakodé modulokkal vannak

. ellatva. A robotos termékcsaladban az tjabb
13. dbra. Hegesztérobotok a szakkidllitds standjain operaciés rendszerek és programozadi fellile-
tek még inkabb felhasznalébarat, Z-generéci-
6rajellemz6 ,0sztonos” kezelést tesznek lehe-
tévé, a programozasi id6k jelentds csokkenté-
se és a hegesztérobotok jobb kihasznaltsagi
foka végett. Bizonyos gyarték komplett he-
gesztési és robottechnoldgiai megoldasokat
kinalnak olyan ipardgak szdmara, mint példaul
a mezbgazdasagi- és épitégépipar, vonatsze-
relvény- ill. autégyartas.

A jigless application” vagyis az ikerrobotos,
késziilék nélkiili hegeszté robotrendszerek to-
vabbra is meghatérozo trendet képviselnek,
mert jelentds - tervezést, gyartast, munkada-
rab-pozicionaléra telepitést kikiliszobol6 — ké-
szllékkoltség megtakaritas érhetd el, ugyanis
a hegesztendé munkadarabot nem hagyoma-
nyos hegesztd késziilék poziciondlja a robot
el6tt, hanem azt a manipulator (kiszolgald)
robot - altaldban viszonylag egyszer( felfo-
gassal - tartja ill. allitja be a hegeszté (tech-
nolégiai) robot elé. A kis helyigénydi, ,karcsu-
sitott” robotkarok pedig - a j6 hozzaférhet6-
ségen tul - lehet6séget adnak nagystirtségu
robotrendszerek kialakitasara.

Az Ipar 4.0 nagyobb ardnyban koveteli meg
14. dbra. Szenzorok és alkalmazdsi példdi a szenzorok alkalmazésat, igy szereplk, ill.
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15. dbra. Izelité az ivhegeszté dramforrdsok rendkiviil széles vdlasztékdbdl

fontossaguk néni fog. Ugyanis a gyartasi fo-
lyamatrol valé visszacsatolas és ezaltali prog-
ram-korrekcié az emberi szemet (esetenként
fullet) helyettesit6 szenzor(ok) révén valik lehe-
tévé. Természetesen mindennek ,hatterében”
nagyteljesitmény(i szamitégépi hardvernek és
Jtestreszabott” rendszerszoftvernek kell lennie.
A szenzorok néhany lehetséges feladata (14.
abra) hegesztésnél: a hegesztés kezdépontja-
nak megkeresése; a hegesztési palya kovetésé-
nek biztositasa; a hegesztéfej pozicionalasa (pl.
oldal- vagy magassagiranyban); a hegesztési fo-
lyamat-paraméterek szabélyozasa, vagy allandd
értéken tartdsa; a robottevékenység hatarolasa
(ktiszobérték kapcsolas); a robot mozgasanak
stabilizalasa; a robot elérehaladasanak (palya-
janak) figyelése; a robot mozgasterének korri-
galasa, biztonsagtechnikai feladatok ellatasa.
Az ivhegeszt6 aramforrasok (15. abra) mo-
dularis kialakitasa az alkalmazasi kor kiszélesi-
tését teszi lehetévé, a kézi hegesztéstdl egé-
szen a tobbfunkcids automatizalt robothe-

I’l‘[EGESZTES
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gesztésig. A maximalis termelékenység és
minéség érdekében bizonyitott hatékonysagu
hegesztési eljarasvaltozatok és ezek szoftve-
res hatterei dllnak rendelkezésre a szamitogé-
pi ,agyukban” vékony vagy vastag, acél vagy
aluminium, kézi vagy automata, ... hegesztési
igényekhez. Kiemelt szempont a kontrollalhaté
hébevitel megvaldsitasa és a gyors hegesztés
esetén képzédhetd froccsenés minimalizélasa,
s ezdltal kiilondsen a vékony lemezek hegesz-
tésére vald alkalmassag. A szoftveres iranyitas-
technikdnak készonhetden az igazan korsze-
rt daramforrasok nagyon széles tartomanyban
szabdlyozhatok, s6t képesek kompenzalni, kor-
rigalni a szerényebb hegeszt6i képességeket,
akar ,kikényszeritve” a WPS-ek betartasat is.
A hegeszt6 dramforrasok vezeték nélkdli ira-
nyitasa pl. egy tablet PC-re telepitett szoftverrel
—WLAN kapcsolaton keresztiil - kdzponti irdnyi-
tast és ellendrzést tesz lehet6vé az erre alkalmas
aramforrasoknal. igy nem sziikségesek lokalis
irdnyité panelek minden egyes berendezésnél.

20
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Az optimalis helyzetben végzett hegesz-
tés javitja a hegesztés minéségét, mivel igy a
munkavégzés lényegesen kdnnyebb és biz-
tonsagosabb. A hasznos ivid6 is névekszik for-
gatd hasznalataval, kiilonésen nagy, nehéz
darabokon végzett munkaknal. A mérettdl, a
munkadarab tomegétdl és bonyolultsagatol,
valamint a forgatasi sz6g kovetelményeitél
fliggden sokféle segédberendezés (16. ab-
ra) alkalmazhato.

Természetesen vannak esetek, amikor ké-
szllékelemekkel ill. egyszer((bb) késziilékek-
kel (17. abra) oldhaté meg hatékonyan a po-
zicionalas, tajolas, leszoritas.

Mivel ezek tobbszor is felhasznalhatdk, igy
kisebb gyértasi széridkhoz is érdemes lehet
velik késziiléket ,épiteni”.

Mig a forgaték a munkadarabot allitjdk
megfelel6 helyzetbe, addig az orbitélis cs6-
hegeszték a hegesztéfejet “allitjak csékordli
palyara” pl. egy nem forgathatd csévezeték
telepitésekor. Viszonylag sok standon prezen-
taltak ilyen célberendezéseket (18. abra), ami
jelzi mind a jelen-, mind a jovébeli szereplk
fontossagat.

Ezen hegeszt6gépek kivéléan alkalmaz-
hatok mind mdhelyi, mind helyszini gyartas,
karbantartas soran. Széles atméré és falvas-
tagsag tartomanyban készithetd vellk kiva-
|6 min&ségU varrat. Biztonsagos és egyszerU
hasznélatuk egyfajta garancia a jé kdtésminé-
ségre. A nyitott fejli berendezések alkalmaza-
sa kiilénosen a helyszini szerelési munkaélato-
kat teszi hatékonyabbd. A hozzdjuk rendelt
hegeszté aramforrasok szolgaltatjak a meg-
felel6 hegesztési teljesitményt, tovabba a be-
épitett vezérlés kezeli a berendezések tob-
bi tengelyét, valamint a kiilsé vagy beépitett
hozaganyag-adagol6 egységet. A cséfalhoz is
hasznalhato kialakitas (19. abra) mellett van-
nak dupla egységu, két hegesztéfejet szimul-
tan alkalmazé véltozatok is.

A megfelel6 kotés- ill. varratminéségben
nem csak a cs6hegesztd célgép, hanem az
élel6készités és annak gépei is szerepet jat-
szanak. A 20. abra néhény csévég el6készitd
berendezést vonultat fel.

A keskenyrés hegesztést (21. abra) altala-
ban az egyik leghatékonyabb eljarasként tart-
jak szamon, aminek alkalmazdasaval nagyon
vastag szelvények (egészen 350 mm vastag-
sagig) hegeszthetdk 6ssze termelékenyen, pl.
nagy falvastagsagu nyomastarté edények 6sz-
szedllitasakor.

A sajtold hegesztési eljarasok kozil az ellen-
allds-hegesztés (22. abra) tovabbra is a legel-
terjedtebb. Ezt nem csak az 1-es szamjeld iv-
hegesztést kdzvetlendil kdvetd szabvénybeli
(MSZ EN ISO 4063) (rang)sorszéama, hanem a
kiadllitok viszonylag népes tabora is jelzi, hoz-
zaértve a robotositott valtozatokat is.

Tovabbra is ,népszer(” a kavard dorzshe-
gesztés (23. abra) mind linearis, mind nem-
linearis (robotos) palyavezetéssel. A kovacs-
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hegesztéstdl ,megorokolt” 43-as szamjelet
birtoklé eljaras terminoldgiailag dorzs tom-
pa-vonalhegesztés lehetne, mint ahogy a 421-
esill. 422-es szamjel( eljarast dorzs-tompahe-
gesztésnek kellene nevezni, a 423-as szamjell
dorzs-csaphegesztés mellett. A még szamjel
nélkuli kavaré dorzs- ponthegesztést speciali-
san autoipari alkalmazasokhoz fejlesztették ki,
beleértve aluminium darabok egyméashoz, ill.
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19.dbra.
Csévég-
hegeszté
célgépes
és robotos
kivitelben
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21. dbra. Vidltozatok gépesitett keskenyrés hegesztésre

Al és acél alkatrészek vegyes kotését. A folya-
mat |épései hasonldak a normal kavaré dorzs-
hegesztéséhez, de itt nincs varratvonal-men-
ti mozgatas, azaz pontszer( kotés alakul ki.
A termikus vagéstechnikaban (24. dbra) to-
vabbra is hoditanak az un. fiber- vagy szal-
lézerek. Itt az optikai sugarzas eldallitasa it-
terbium tartalmu fényvezeté szalakban, [é-
zerdiédak fényével gerjesztve torténik. A
hulldmhossz kb. tizede a vagastechnikdban
régota hasznalt CO,-lézerekének, midltal az
abszorpcios tényez6 sokkal nagyobb, igy vag-
hatdk vele olyan anyagok is, mint pl. a sarga-
réz vagy a bronz. A lézersugdr fékuszolt dtmé-

I’l‘[EGESZTES
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r6éje nagyon kicsi (200 um), ami ugyanakkora
teljesitmény mellett nagyobb energias(irtisé-
get eredményez.

Természetesen a plazmavagas és a ,jo 6reg”
langvagas sem nélkilozhetd, hiszen az iga-
zan vastag (acél)anyagok esetében nincs
mas alternativa. Ha emlékezetbe idézzlk a
ZIS Halle (a késébbi SLV Halle) parkjaban ,ki-
allitott” langvagasi ,emlékmvet”, akkor fel-
rémlik, hogy a sikeresen langvagott maxima-
lis anyagvastagsag: 3200 mm, 8...10 mm/min
vagasi sebességgel, 45...120 mm kozott szé-
lesedd vagasi résmérettel, 1000 m3/h oxigén
és 240...300 m*/h propén térfogatarammal.

22
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22. dbra. Ellendllds-hegesztégépek
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26. dbra. Informdcidcsere néhdny lehetséges
Jtdgas” helyszine

A vizsugaras vagas legnagyobb elénye a
termikus vagasokkal szemben, hogy gyakorla-
tilag hébevitel nélkil vaghato vele barmilyen
anyagmindség, tovabba kivalé a vagott fell-
let merélegessége, felileti érdessége, nem
képzbdik sorja, illetve nem lesz szilikség a va-
gds utdn a vagott él utdnmunkalasara. Ezzel a
technolégiaval j6 minéségben készithetbk a
lemezvastagsagnal kisebb atméréjd furatok is,
tovabba nincs héhatés, nincs felkeményedés,
igy a furatok probléma nélkiil menetezhetdk.

Az additiv gyartas (additive manufacturing)
a felraké hegesztés Ujragondolasa, amellyel
tetsz6leges geometria ,felépithetd”. Az ipar-
ban elterjedt a lézersugaras poradagolasos el-
jaras, amit 6ttengelyes megmunkalé kdzpon-
tokba integrélnak. Az additiv gyartas soran
25, dbra. Additiv gydrtdsi példdk nem a véglegesnél nagyobb méretl el6gyart-
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29. dbra. Figyelemtereld veterdn és verseny jdrmiivek

24

SCHWEISS|
& S(HNEIDEN

30. dbra. A XX. “Schweissen & Schneiden”
beharangozd plakdtja

manybol vagy alapanyagbdl kiindulva anyag-
levalasztas soran jutunk el a végleges geo-
metridhoz, hanem a végleges geometrianal
kisebb el6gyartmanyra, alapanyagra viszlink
fel, adunk hozz4 rétegrél rétegre anyagot. Ezt
a folyamatot — mivel kordbban az anyaghoz-
zaadast nem felliletek mddositasara hasznal-
tak, hanem ilyen médon hoztdk [étre az egész
geometriat — ,3D- nyomtatas”-nak, ill. ,gyors
prototipusgyartas’-nak nevezték. A proto-
tipusgyartason ez a technolégia tulhaladt,
ugyanis teljes funkcionalitasu, egyedi szer-
szamok is késziil(het)nek ilyen médon.

A por alapu technolégiak elve, hogy egy
munkaasztalra port teritenek, amit a lézersu-
gar a kivant geometridban megolvaszt, majd
a munkaasztal lejjebb mozdul, azutan ismét
porterités, és |ézersugaras (6ssze)olvasztas
kovetkezik, ... llyen médon rétegrél rétegre
jon létre a makrogeometria. Jelentds elény a
tomor alapanyagok felhordaséaval szemben,
hogy felbontdképessége sokkal nagyobb,
nem kell hozz4 alap, amirél elkezdhet6 a geo-
metriaépités, a por tdmasztja a félkész mun-
kadarabot gyartas kézben. Tomér alapanyag
feldolgozasa soran a huzalt Smledék allapot-
ba hozzék és igy viszik fel az el6z6 rétegre. A
25. abran additiv gyartasi példak lathatdk,
amelyek mogé az el6z6ekben mar emlitett
technikai hatteret is hozz4 kell rendelni.

Kotetlen informacidcserére (egyben egy kis
bilfézésre) kiilondsen alkalmasak a tagas —

olykor igen nagy volumen( cateringet
fenntarté - standok is, melyek kozil néha-
nyat a 26. abra villant fel.

A hegesztés és rokoneljarasai nem csak a
szakmai “ihletet” adnak, hanem muvészetit
is. A 27. dbra ebbdl ad izelit6t.

A kidllitok kozott akad néhany, amelyik né-
mi humorral flszerezett kilénlegességgel
(28. abra) avagy veteran ill. verseny jarmdvel
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(29. abra) igyekszik felhivni magéra a figyel-

met, vonzani a kozonséget.

A 20. Nemzetkdzi Hegesztés és Vagas Szak-
vasart a Messe Essen és a DVS 2021. szeptem-
ber 13. és 17. kozott Ujra Essenben fogja meg-
rendezni (30. abra). Aki viszont szeretne ha-
marabb egy kis ,Schweifen & Schneiden”
feeling-et, valaszthat a kévetkez6 olimpidhoz
képest inkdbb csak kontinens-bajnoksag mé-
retli - ,export-valtozatok” kozil:

-+ ,Essen Welding & Cutting Pavilion at Steel-
Fab”, 2018. januar 15-18., Sharjah,

- Egyesilt Arab Emirségek (www.steelfab-
me.com);

- ,Essen Welding Pavilion at Svarka/Welding”,
2018. 4prilis 24-27., Szentpétervar,
Oroszorszag (www.svarka.de);

- ,Beijing Essen Welding & Cutting”, 2018. ma-
jus 8-11., Dongguan, Kina (www.beijing- es-
sen-welding-cutting.com);

HIREK

. ,India Essen Welding & Cutting”, 2018. no-
vember 27-29., Mumbai, India (www.india-
essen-welding-cutting.com).

lrodalom

Bagyinszki Gyula: Automatizdlds és intelligens
gydrtds, Hegesztéstechnika XXIV. évfo-
lyam, 2013. 4. szam, 22-30. oldal

http://www.bcmcom.com/solutions_applica-
tion_industry40.htm

http://www.aethon.com/industry-4-0-me-
ans-manufacturers/

https://www.messe-essen-digitalmedia.de/
uploads/E301/presstexts/20170929-first-
class-result-for-the-19th-schweissen-and-
schneidenneu.pdf

http://www.newmaker.com/com-
pany-977-Chinese-Mechanical-Enginee-
ring-Society- (CMES).html

Uzonyi Sandor - Asztalos Lilla — Farkas Attila

- Dobranszky Janos: Additiv gydrtds jelene
és jovije, Hegesztéstechnika XXVII. évfo-
lyam, 2017. 3.szdm, 89-92. oldal

Welding and Cutting Today (Official daily fa-
ir newspaper) Nr.1-5, 2017. 09. 25-29., DVS
Media GmbH, Diisseldorf

Messe Direct (International Trade Fair Report)
2017. 09. 25-29., MMIM Markt und Mes-
se Internationale Medien GmbH, Hanau/
Main

Die Messe - Messejournal Schweissen &
Schneiden 2017, Connex Print & Multime-
dia AG, Hannover

Messe Kurier - Schweissen & Schneiden 2017,
Fachverlag24 GmbH, Garbsen Producti-
on, 20. September 2017 Nummer 38, Ver-
lag Moderne Industrie GmbH, Lansberg

A Minéségmenedzsment min-
denkinek cimd konyvét valéban
mindenkinek szanta Dr. Gutassy At-
tila — Gutassy Nimrod Ferenc. Te-
hat mindségiiggyel foglalkozd mun-
katarsaknak, gyakorlé szakembe-
reknek, mindségiigyi vezetdknek,
mindségellendroknek, a mindségme-
nedzsmenttel csak most ismerkeddk-
nek, hallgatéknak, a téma irdnt ér-
dekléddéknek. Hasznalhato kézikonyv
gyanant, alkalmas ismeretszerzés és
-feltjitasra, de didaktikus szerke-
zeténélfogva tananyagnak is kiva-
16. Megirasat a 2015 szeptemberé-
ben megjelent ISO 9001 motivéalta,
de a mli nem a szabvany ismertetd-
je vagy értelmezdije, ezért nem is an-
nak szerkezetét koveti, hanem o6nal-
16, kifejezetten a mindségugyre
o0sszpontositéo munka. A mondani-
valéja természetesen 6sszhangban
van az Uj szabvannyal, de a szer-
zO6k — ahol sziikségesnek tartottak —
kiegészitd javaslatokkal éltek, sét, in-
dokolt esetben kritikai megjegyzése-
ket is tettekaz ISO 9001:2015 egyes
kovetelményeinek vonatkozasaban.
Az 0j szabvany megjelenése ota
ilyen jellegt atfogd mu nincs a kony-
vpiacon. Idészertliségét az adja, hogy

Minoségmenedzsment mindenkinek
vy "’

2018 szeptemberéig kell at-
allni az ISO 9001 jelenle-
gi valtozatara. Ehhez is
jelentds segitséget kivan
nyujtani a konyv.

A tartalombol:
* A mindségmenedzsment alap-
elvei, szabvanyai, fogalom-
meghatarozasok
Folyamatok, folyamatszaba-
lyozéasi ismeretek
Kockazatalapu gondolkodas-
mod, kockazat, kockézatke-
zelés
A szervezet és kornyezete, ve-
zetése, erdforrasai
A szervezet és menedzsment-
rendszerének miikodése, fel-
ugyelete
Beszerzés, a beszallitdk, alvallalko-
z0k kivalasztasa, értékelése
Kapcsolattartas a vevével, vevdi
elégedettség
A mindségmenedzsment-rendszer
dokumentumai, dokumentéléasi is-
meretek
* Folyamatos fejlesztés, tokéletesités
e Auditélasi ismeretek
e Tanusitas, feliigyelet, megujitas

Auditalas \ I

Dr. Gutassy Attila
Gutassy Nimrod Ferenc

Minésegmenedzsment

mindenkinek

A konyv megrendelhetd, illetve
megvehetd a Raabe Kiadénal: http://
raabe.hu/termek/minosegmenedzs-
ment-mindenkinek/

1116 Budapest,

Temesvar utca 20. 1. emelet

Temesvar Irodahéaz

Tel: (+36 1) 486 17 71

Fax: (+36 1) 486 17 72

Nyitva tartas: H-P: 8.00 -16.00
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Az MHLE tars- és mas intézmények folyoiratainak témai

Der Praktiker - 2017. 9. szam

Werner Essich:

« WIG-Schweil3en im Brauereinlagenbau —
Besser, schneller und mobiler schweien
- p-416-418,

Lukas Schenk:

« Automationslésungen und Schweif3zusét-
ze flir das Unterpulverschweil3en in der
Walzenherstellung — Optimal kombiniert —
p.- 420 - 423,

Stefanie Niichtern-Baumhoff:

« RobotterschweiBen von Oltanks fiir Trans-
formatoren - Produktivitdt und Qualitat ge-
steigert - p — 424 — 425,

Ulrike Kroehling:

+ Mensch-Roboter-Kollaboration im Automo-
bilbau - Das perfekte ,Kleb-Doppel” - p -
426 - 427,

Claas Lehmkuhl, Hans Christian Schréder:

« Schaden im Herstellung und Betrieb von
Komponenten der Kraftwerk- und Anlagen-
technik sowie deren Priifmoglichkeiten und
Bewertung - p - 433,

Thomas Blank:

« Leitfaden flr das manuelle Trennen von
Blechen und Rohren - Blechschlitzschere,
Blechschere oder Knabber? - p — 438 - 440,

Joachim Schmidt:

« Kohlenstoff, Stickstoff und Phosphor in Na-
tur und Fligetechnik - Der Verlust von Kon-
trolle - p — 442 - 447,

Glinther Aichele:

- Ein Tempel fir den ersten Schweif3er der
Weltgeschichte? - Schweilen mit dem Feu-
er-p-448-453,

Der Praktiker — 2017. 10. szam

Dr. Ing. Wolfram Mohler:

- Sonderwerkstoff ermdglicht Stromkontak-
trohre mit bis zu flinffach langer Standzeit
- Stromkontaktrohre mit flinf Leben - p -
484 - 485,

Frank Haubach:

- Kollaborative Schweillroboter in der
Schweiautomation — Produktionskapazi-
tat rauf, Kosten reunter — p — 486 — 491,

Stefan Meil3ner:

- Einsatz von Filtertlirmen bei der Schachtbau
Nordhausen Stahlbau GMBH - Stahlkonst-
rukte fur die Welt - in sauberer Atmospha-
re geschweil3t — P- 492 - 495,

‘ HT_2017_4.indb 26

Jochen Schuster:

« Besonderheiten bei der Schweil3techni-
schen Verarbeitung beschichteter Stahle -
Verfahren und ihre Anwendungen - p- 496
-504

Joachim Schmidt:

«+ Geschichte, Eigenschaften und Einsazt von
Rontgenstrahlen - Erinnerungen an Wil-
helm Conrad Réntgen — p - 506 - 511,

Volker Sporer:

+ Gewerbliche Rechtsschutzversicherung ver-
ringert Kostenrisiko bei Rechtsstreitigkeiten
- Risiko Rechtsstreit — p — 514 - 515.

WELDING in the World Volume 61 Num-

ber. 6.

S. M. Goushegir, J. F. dos Santos & S. T. Aman-

cio-Filho:

+ Influence of aluminum surface pre-treat-
ments on the bonding mechanisms and
mechanical performance of metal-compo-
site single-lap joints

Stefan Johannes Spachinger, Wolfgang Ernst &

Norbert Enzinger:

+ Influence of Ti on the toughness of the FG-
HAZ and the CGHAZ of high-strength micro-
alloyed S700MC steels

A. M. Sales, E. M. Westin & B. L. Jarvis:

- Effect of nitrogen in shielding gas of keyho-
le GTAW on properties of duplex and super-
duplex welds

S. Anttila, M. Aula & D. A. Porter:

« Behaviour and influence of slag islands in
ferritic stainless steel welds

26

X. L. Wang, Y. T. Tsai, J. R. Yang, Z. Q. Wang,

X.C.Li, C. J. Shang &R. D. K. Misra:

- Effect of interpass temperature on the
microstructure and mechanical properties
of multi-pass weld metal in a 550-MPa-gra-
de offshore engineering steel

Uwe Reisgen, Samuel Mann, Philipp Lozano, Gui-

do Buchholz, Konrad Willms & Birger Jaeschke:

« Model-based description of arc length as
a synergetic system parameter in pulsed
GMAW

Ju Ho Han, Jeong Soo Lee, Sung-Hoon Kim &

Jin Oh Yun:

+ A study on the improvement of a contact
tip for the wire melting rate enhancement

Takeshi Hanji, Kazuo Tateishi, Nao Terao & Ma-

saru Shimizu:

- Fatigue crack growth prediction of welded
joints in low-cycle fatigue region

Jan Schubnell, Volker Hardenacke & Majid Fa-

rajian:

- Strain-based critical plane approach to pre-
dict the fatigue life of high frequency me-
chanical impact (HFMI)-treated welded
joints depending on the material condition

G. Salerno, C. J. Bennett, W. Sun & A. A. Becker:

- Residual stress analysis and finite element
modelling of repair-welded titanium sheets

Mikihito Hirohata:

- Effect of post weld heat treatment on steel
plate deck with trough rib by portable he-
at source

Christian Hopmann & Suveni Kreimeier:

+ Thermal joining of foamed thermoplastic in-
jection-moulded parts using laser radiation

Patrick Lakemeyer, Volker Schoeppner, Philip Ba-

tes, Bouchaib Zazoum, Gene Zak & David Du-

Quesnay:

+ Matching of laser intensity distribution for
laser transmission welding of thermopla-
stics

N. Siredey-Schwaller, J. Hamel-Akré, L. Peltier,

A. Hazotte & P. Bocher:

- Solidification sequence of Ni-Si-Cr ~3wt%
B brazing alloys

Sénia Simées, A. Sofia Ramos, Filomena Viana,

M. Teresa Vieira & Manuel F. Vieira:

« TiAl diffusion bonding using Ni/Ti multilay-
ers
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MHLtE Akadémia — tervezett tanfolyamok 2018-ban

Tanfolyam

Informaciok

Arak

Célcsoport

Az ISO 9001 valtozasai:
Hogyan érinti a hegesztéssel
foglalkozo vallalkozasokat?

Tervezett id6pont:

A jelentkezés folyamatos,
minimum 10 f6 jelentkezd
esetén e-mail-ben
értesitjuk a pontos
idépontrol.

18.000,-Ft+AFA/fé

Hegesztéssel és fémmegmunkalassal
foglalkozo vallalkozasok

Hegesztéiizemek
kockazatmenedzsementje

Tervezett idépont:

A jelentkezés folyamatos,
minimum 10 f6 jelentkezé
esetén e-mail-ben
értesitjik a pontos
idépontrol.

Modulos arképzés, lasd:
www.mhte.hu

Gyartas- és technoldgia tervezok,
lzemvezet6k, ligyvezetk, miszaki
vezetok, iranyitasi rendszer vezetdk, egyéb
felelés vezet6k

ASME Szakember képzés

www.mhte.hu -

Modulos arképzés, lasd: www.mhte.hu

Hegesztéssel és fémmegmunkalassal
foglalkozo vallalkozasok

Eurépai Ragaszté Szakember
tanfolyam
EAB (European Adhesive Bonder)

Tervezett idépont:
2018. junius

2700 EURO/f6/tanfolyam

Muianyag feldolgozo szakember

Alapismeretekkel rendelkez6
Nemzetkozi Hegesztési
Gyartasfeliigyel6 (IWI-B) tanfolyam

Tervezett idépont:

A jelentkezés folyamatos,
minimum 10 f6 jelentkezé
esetén e-mail-ben
értesitjik a pontos
idépontrol.

310.000,-Ft+AFA/tanfolyam
(WT+WI modul
47 + 55 6ra — kb 9 hét)
65.000,- Ft+AFA/vizsgadij
5.000,- Ft+AFA/ EWI-B diploma
5.000,-Ft+AFA/bélyegzé
(ha kérik)

Megfelel6 fémmegmunkalasi szakmai
gyakorlattal rendelkez6 személy ill.
szakember
(WT+WI modul esetén)

Alapismeretekkel rendelkezé
Nemzetkodzi Hegesztési
Gyartasfeliigyel6 (IWI-B) tanfolyam

Tervezett idépont:

A jelentkezés folyamatos,
minimum 10 f6 jelentkezd
esetén e-mail-ben
értesitjik a pontos
idépontrol.

150.000,-Ft+AFA/tanfolyam
(WI'modul 55 6ra - kb 5 hét)
65.000,- Ft+AFA/vizsgadij
5.000,- Ft+AFA/ EWI-B diploma
5.000,-Ft+AFA/bélyegzd
(ha kérik)

EWP/IWP végzettségii szakemberek
(WI modul esetén)

Altalanos ismeretekkel
rendelkezé Nemzetkozi Hegesztési
Gyartasfeliigyel6 (IWI-S) tanfolyam

Tervezett id6pont:

A jelentkezés folyamatos,
minimum 10 f6 jelentkezé
esetén e-mail-ben
értesitjuk a pontos
idépontrol.

225.000,-Ft+AFA/tanfolyam
(WI modul - 98 6ra - kb. 8 hét)
75.000,- Ft+AFA/vizsgadij
5.000,- Ft+AFA/EWI-B diploma
5.000,-Ft+AFA/bélyegzd
(ha kérik)

EWS/IWS végzettségii szakemberek
(WI modul esetén)

Atfogé ismeretekkel rendelkez6
Nemzetkdzi Hegesztési
Gyartasfeliigyel6 (IWI-C) tanfolyam
Feliigyel6i modul

Tervezett id6pont:

A jelentkezés folyamatos,
minimum 10 f6 jelentkezd
esetén e-mail-ben
értesitjuk a pontos
idépontrol.

WI modul

300.000,-Ft+AFA/tanfolyam
(Wl modul — 130 6ra — kb. 11 hét)
85.000,- Ft+AFA/vizsgadij
5.000,- Ft+AFA/EWI-C diploma
5.000,-Ft+AFA/bélyegzé
(ha kérik)

IWE/EWE, EWT/IWT végzettség(i
szakemberek
(WI'modul esetén)
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A balesetek leggyakoribb
okai kozé a gazpalackokkal
valé manipuléacié és az ipa-
rigdzokkal valé munka tar-
tozik. A géazpalackokat ki-
zardlag a kockazatokat és a
megfeleld kezelési eljaraso-
kat ismerd személyek kezel-
hetik. A palackok nem meg-
feleld kezelése esetén kelle-
metlen sériilésekre, példaul
izomhuzodésra, izuleti fi-
camra vagy torésre keril-
het sor.

Véletlen gazszivargés ese-
tén tlz, robbanas, égési sé-
rilés, mérgezés vagy rend-
kiviil alacsony hémérséklet
okozta égési sériilésekre ke-
rulhet sor.

A tartés kovetkezmények-
kel vagy akar halalos séruilé-
sekkel jard kellemetlen bal-
esetekre az iparigazok ke-
zelése soran kertilhet sor. A
legkockazatosabb munkék
kozé a fémek hegesztése,
hevitése és vagéasa tartozik.

Az Air Products
filozofiaja
— a biztonsagi
kockazatok
megelGzése

Az égd és égést tamoga-
té inert gazok hegesztéskor
vald hasznalatahoz kapcso-

I’l‘[EGESZTES
ECHNIKA
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,Safety first‘ — elso a biztonsag

A munkahelyi biztonsag és egészségvédelem napjainkban nemcsak a nagy, hanem
a kisebb cégek esetében is egyre fontosabb. Egy munkahelyi baleset ugy a sérilt,
mint a munkaltaté szamara is mindig kellemetlen esemény. A hegesztés teriiletén
szamos kockazati tényezdvel talalkozhatunk, melyek nem minden esetben keril-
hetdk el, de csokkenthetdk.

16d6 kockazat-megeldzés
egyik legbiztonsagosabb
utja lehet a lehetd legbiz-
tonsadgosabb csomagolas.
Az Air Products az Integ-
ra® védjeggyel elatott, jelen
kovetelménynek megfeleld
gazpalackokat értékesit.

Az Integra®
gazpalackok
kiulonlegessége

Az Air Products kutatési és
fejlesztési részlegének mun-
katéarsai {6 céljuknak a gaz-
palackok végfelhasznaldi-
nak jobb kiszolgaldsat, és a
hagyomanyos géazpalackok
mintegy szazéves hasz-
nalata utadn olyan korsze-
rd és kényelmes csomago-
last palackok felkinalaséat
tekinteték, amely egyuttal
azok biztonsagos hasznéla-
tat is szavatolna. Munkajuk
eredménye az Integra® pa-
lackok és a 30 MPa toltés
technoldgia inert gazok és
oxigén esetében. Az Integ-
ra® palackok a szokésos pa-
lackoktdl elsésorban a ko-
vetkezdékben kiilonboznek:
* kisebb és konnyebb pa-
lackok - egyszeribb és
biztonsdgosabb kezelés,
* beépitett szelep és szabé-
lyozé (redukcios szelep),

* tartalomkijelzd (adllandé
informacié a gaz mennyi-
ségérdl),

* a szelepet védd ergonomi-
kus burkolat,

* gyorscsatlakozd.

Osszegzés

Fontos, hogy a gazpalackok
végfelhasznaléi felelésséget
vallaljanak azok biztonsa-
gos kezeléséért, tarolasaért
és felhaszndlaséért.

Ezért elkeriilhetetlen
az alabbi biztonsagi ja-
vaslatok betartasa:

1. Egyes gazok hasznélata
elétt olvassa el a bizton-
séagi adatlapot és a biz-
tonsagi informaciokat.

2. Biztositsa a megfele-
16 felszerelést a termék
hasznalatahoz.

3. Legyen tudataban a le-
hetséges kockazatok-
nak, és lUgyeljen az al-
kalmazottak tizvédelmi
és balesetvédelmi felké-
sziltségére.

4. Hasznaljon egyéni védd-
eszkozoket, és biztositsa
a megfelelé hasznélatra
vonatkozo képzést.

5. Tartsa be a gazok taro-
laséara, haszndalatara és
megsemmisitésére vo-
natkozé eléirdasokat.

6. Amennyiben nem isme-
ri az adott gazzal kap-
csolatos kockazatokat,
vegye fel a kapcsolatot
beszallitéjaval, és kérjen
bdévebb tajékoztatast.

7. A palackok vagy pa-
lackkotegek kezelésekor
hasznéljon megfeleld ke-
zelési technikat.

Béar a hegesztés bizton-
sdgéat novelni igyekvd cé-
gek sikeresek a kockazatok
csokkentésében, tovabb-
ra is nagy szerepet jatszik
az emberi tényezd. A gaz-
palackokkal valé munka-
végzés kdzben tartsa szem
eldtt a kapcsolddod biztonsa-
gi kockazatokat — elsdsor-
ban az On és az alkalma-
zottai egészségérdl van szd.

AIR 7.

@

PRODUCTS

A ¥
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AlIR
PRODU

Forradalmian uj Integra® palack
300 bar-os technologia
Kisebb, konnyebb, biztonsagosabb

A mi gazunk, a te készséged...
Ez egy tokéletes varrat.

Tudjon meg tobbet:
infohu@airproducts.com
www.airproducts.hu

06 80 019 444

(CRECHNEN Hegesztohaz Kt

06 46 432 866 | www.rechnen.hu | rechnen@rechnen.hu
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Hegesztéstechnikai
eszkozok,

iv- és langhegeszto
késziilékek,

csiszoléanyagok,
védoeszkozok,
elektrodak,

forrasztéoanyagok

és szerszamok
nagy valasztékban
kaphatoak
hegesztéstechnikai
aruhazunkban,
szakiizleteinkben.

HT_2017_4.indb 30
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Csicsmindség és 100%-o0s meghizhatdsag

Tobb mint hegesztes...

Geoptim

HEGESZTESTECHNIKA

Minden, amire a mindségi
munkdhoz szliksége lehet!

webaruhaz:

www.cooptim.hu

-

Hegesztéstechnikai
aruhazunk:

2030 Erd,

Budafoki ut 10.

Tel.: (23) 521 430

Fax: (23) 521 439

E-mail: aruhaz@cooptim.hu

Szakiizletiink:

8000 Székesfehérvar,
Géza u. 54.

Tel.:(22) 504 170
Tel/fax:(22) 301 751

E-mail: fehervar@cooptim.hu
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GRATULALUNK

Sikerek a WorldSkills Abu Dhabi 2017

2017. oktober 15-18. kozott rendezték
a fiatal szakmunkésok vilagversenyét
Abu-Dhabiban, ahol 51 szakmaban 60
orszag 1300 versenyzdje indult.

A hegesztd szakméban 34 orszag
versenyzdje vett részt, ahol ismét a
Matrai Hegesztéstechnikai Kft-nél
végzett hegesztd tanuld és jelenleg
gyakornokként tovabb dolgozé Zaja
Daniel képviselte Magyarorszagot a
hegesztés terililetén és Versenysza-
maban atlag feletti teljesitményért
kivalésagi érmet kapott

A versenyt megeldzden 10 hénap in-
tenziv felkészitést eldre tervezett prog-
ram szerint végeztik kiélezve a var-
haté versenyfeladatokra. Ezen iddszak
alatt Dani megszerezte a verseny tel-
jesitéséhez sziikséges specialis isme-
reteket és begyakorolta a legkritiku-
sabbnak itélt feladatokat. A magyar
versenyzd volt a legfiatalabb (18 éves)
a rangos mezdényben.

Méar felkésziiléstunk kezdeti szaka-
szédban kiderult, hogy Dani nagyon

versenyen

motivalt j6 érzéke van a hegesztéshez:
nyugodt kéz, j6 koncentraciés készség
és reakci6-idé, jol érzi magat a mu-
helyben és szeret hegeszteni. Ezen tu-
lajdonsadgok mindegyike egyutt kell
ahhoz, hogy egyaltalan érdemes le-
gyen elkezdeni valakivel egy hosszu
hénapokig tartd, sok verejtékes mun-
kaval jar¢ felkészilést, hogy a végé-
re olyan gyorsasaggal és olyan szinvo-
nalon teljesitsen mint a legjobbak. A
konkrét versenyhelyzet egy tavoli or-
szagban, messze a megszokott ottho-
ni kérnyezettdl természetesen egészen
maés, pedig ekkor kellene tudni jél telje-
siteni — ha lehet jobban mint valaha —
és ez nagyon nehéz feladat. Dani fiatal
kora ellenére 0sszességében nagyon jol
teljesitett, és megérdemelte a Kivaldsa-
gi érmet, aminek nagyon orilunk.

A felkészités végén a kiutazas eldtt
ugy itéltik meg, hogy versenyzdénk
magabiztos és megfeleléen begyako-
rolta a kilénbozd feladatokon eléfordu-
16 kritikus helyzetek, csomdponti 6sz-

szekotések megoldasat. Sikerllt a ver-
senyzdénk legjobb formajat a verseny
idejére iddziteni, és igy tudtunk egy
nagyszerd eredményt elérni.

A verseny 4 napon at tartott és, négy
modulbdl allt.

Az elsé modul a hegesztés alapjai-
ra épult, amely alapjan képet lehetett
forméalni a versenyzdk felkésziiltség-
18l. Ez a modul 4 kilonbozd feladatbol
allt, amelyeket elére nem lehetett tud-
ni. Csak az elsé versenynapot megelézd
gyakorlé napon tudték meg a verseny-
z8k a konkrét feladatokat. A feladatok
kivalasztasat sorsolassal dontotték el a
szakértdk, és azt is, melyik feladatot,
milyen hegesztési eljarassal, milyen he-
gesztési pozicidban és milyen sorrend-
ben végzik majd el a versenyzdk. A fel-
adatok megolddsa magas szintd preci-
zitast és sok iddt vett igénybe minden
versenyzd6tél. Csak néhany versenyzd
tudta idében befejezni az elsé modult.

A maéasodik modul egy komplex fela-
dat, nyomastarté edény hegesztése volt

1
AN
N
wordskills -

international

Qe
worldsklls T
international

N
worldskills [
international

worldskills [
international

T £

Harmadik modul

XXVIIL. évfolyam 2017/4

HT_2017_4.indb 31

31

Negyedik modul

I’l‘lEGESZTES
ECHNIKA

2017.11.21. 17:54:38



111, 135, 136 és
141-es hegeszté-
si eljardsokkal.
Minden hegesz-
tési helyzetet és
technikat be kel-
lett mutatni a
versenyzoknek.
A harmadik
modul feladata
egy aluminium
,doboz" szerkezet
hegesztése volt
141 hegesztési
eljaradssal, ame-
lyet magabiztosan és idében teljesitett.
A negyedik modul feladata egy
rozsdamentes acél ,doboz” szerkezet
hegesztése volt 141 hegesztési elja-
rassal, amelyet szintén magabiztosan
és idében teljesitett. (A négy modul-
ra 0sszesen 18 ora allt rendelkezésre.)

Benus Ferenc, Zaja
Daniel, Széke Péter

GRATULALUNK

10 Welding N

woridskills WorldSkills Scale Results il
AbuDhabi2017

- WorldSkills Abu Dhabi 2017
SAMSUNG
Name Member Result Award
Xianhai Ning China 737 Gold
YEONGJU PARK Korea 733 Silver
Junya Kasagi Japan 731 Silver
JIAN-HONG LIN Chinese Taipei 730 Bronze
Chandler Vincent United States of America 728 Medallion for Excellence
MUHAMMAD ZULHILMI MOHD SABERI  |Malaysia 722 Medallion for Excellence
Dylan Bolch Australia 721 Medallion for Excellence
Vadim N Russia 721 ion for
Santi Chookaew Thailand 718 Medallion for Excellence
Brent Koekkoek Netherlands 717 Medallion for Excellence
Josh Peek United Kingdom 716 Medallion for Excellence
Andrew Christensen Canada 715 Medallion for Excellence
Rafael Dario Brazil 712 Medallion for Excellence
Daniel Zaja Hungary 707 Medallion for Excellence
Eoin Shortall Ireland 704 Medallion for Excellence
Alireza Badri Iran 704 Medallion for Excellence
Pieter Saman Belgl 700 Medallion for Excellence
Janlav-Oidov Jadamba Mongolia 700 Medallion for Excellence

A vizuélis anyagvizsgalatokon tul-
menden a tompa varratokat lemez és
csé esetén radiografiai vizsgalatoknak
vetették ald, a sarokvarratos kotéseket
pedig torésteszt alapjan is értékelték. A
2. modul komplex hegesztési feladatat,
ami egy nyomastarté edény hegeszté-
sét jelentette a vizudlis anyagvizsga-
latok mellett nyomasprébanak vetették
ala, ahol 69 bar nyomaésértéket kellett
kibirnia szivargas mentesen.

Egy ilyen szinvonalas Vilagverse-
nyen utolsé helyezettként végezni sem
szégyen, hiszen ezen a szinten mar
nincsenek gyenge versenyzdék. Csak
j6, jobb és még jobb felkészlltséggel

érkezd versenyzdk képviselték orszéa-
gaikat. Mindannyian tudtuk hogy ne-
héz lesz, mert valamennyi orszag rend-
kivil felkésziilt versenyzdével indult, ez
nem hozott bennunket zavarba, és tit-
kon biztunk a j6 eredményben.

A felkésziilés vezetdje: Benus Fe-
renc a Matrai Hegesztéstechnikai Kft.
ugyvezetd igazgatdja volt. A felkészi-
tésben résztvettek: ifj. Benus Ferenc a
Matrai Hegesztéstechnikai Kft képzés
vezetdje, Toth Gyorgy hegesztémes-
ter, Széke Péter kordbban Lillében
versenyzett és Panyi Péter Goteborg-
ban bronzérmet szerzett versenyzd.

Benus Ferenc

Aranykoszorus Mesteroklevelet kapott Benus Ferenc

Magyar Kereskedelmi és Iparkamara Mesterképzési és Mestervizsga Szabalyzatdban foglal-

tak alapjan a térség gazdasagi fejlédésében betoltott kimagaslé szakmai tevékenységéért,

valamint a tanulok képzésében és nevelésében betoltott példamutatd szerepéért a Heves

Megyei Kereskedelmi és Iparkamara Aranykoszorus Mesteroklevelet adoméanyozott.
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Kober Jozsef*

Még egyszer a porbeles huzalokrol

Sokaknak lehet ismerds az M1-M7 au-
tépalya févarosi bevezetd szakaszan
épiilt le- és felhajté rendszer, amely-
nek latvanyos eleme egy, az autépalya
felett kialakitott korforgalom, amelyet
egy Oszvér (beton-acél) szerkezetd hi-
don helyeztek el (1. kép).

A korhid fé tartéit két-két darabban
gyartottak le, amelyeket a helyszinen
kellett 0sszehegeszteni. Az autopalya
felett két ives nyilas tartoit kellett be-
emelni, amelyhez az autépalyat este
10 és hajnali 5 6ra kozott zartdk le a
hatésagok. Hét éra alatt kellett tehéat
az elemeket a beemelés helyére szalli-
tani, 6sszedllitani, készre hegeszteni,
a vizsgéalatokat elvégezni és az eset-
leges varrathibdkat kijavitani. A kész

1. kép. Kérforgalom az M1-M?7 févarosi bevezeté szakasza felett

2. kép. Alatét acéllemez tompavarrat makrocsiszolata.
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Gyakran visszatérd kérdés, hogy mi indokolhatja a k6ztudatban (nem is
alaptalanul) draganak tartott porbeles huzalelektréda (pontosabban a
136-0s, porbeles huzalos, aktiv védégazos ivhegesztés) alkalmazasat. A
szerzé évtizedekig volt — killénb6z6 beosztasokban — a KOZGEP hegesz-
témérndke. A cég nevéhez szamos, fontos acélszerkezetii létesitmény
latvanyos kivitelezése fliz6dik. E vallalkozasok sikerének fontos ténye-
zGje volt a szereléseken alkalmazott hegesztéstechnolégiak hatékony-
saga. A porbeles huzal (és vele a keramia alatétek) célszerili alkalmaza-
sa példa értéki lehet a hegesztett termékeket gyarto és szereld vallal-
kozasoknak. Szerzénk az M1-M7 autépalya févarosi bevezeté szakaszan
épult kérhid példajan mutatja be a porbeles huzal és keramia alatét si-
keres alkalmazasat.

elemet ez utan lehetett beemelni a he- dett meg, amivel gyorsan, hibatlan ko-

lyére, majd az autdpalyat letisztitani
és szabaddé tenni. Egy ilyen feszitett
utemd, percre lebontott itemterv csak
olyan hegesztési technolégiat enge-

tést lehet késziteni.

Az elére gyartott elemet illesztd
tompavarratok gyokhegesztése egy ol-
dalrél, furdémegtéamasztas nélkul, hi-

daknél nem megengedett. A szokasos
acél alatétszalagos varratot pedig fa-
radas- és korrdzidéveszély miatt nem
engedélyezték (pl. 2. kép).

A hidépitésben széles kortien elter-
jedt megoldéas volt annak idején a be-
vont elektréodas kézi ivhegesztés, a
gyok kifaragéasat kovetd, rendszerint
fej feletti utdnhegesztéssel. Ezt azon-
ban tul lasstnak és bizonytalannak
itélttuk, ennyi idénk nem volt. A tomor
huzalelektrédas, véddégazos ivhegesz-
tés, melyet acélszerkezetek gyartasa-
nal 4ltaldnosan alkalmaznak, nem jo-
hetett széba, mert hidba épitiink sat-
rat, egy kis szél, egy kis piszok a
hegesztési valyuban mindig eléfordul,
és a varrat nagy valoszindséggel gaz-
zarvanyos lesz. Javitasra pedig nem
volt idd!

Felmerult, hogy tomor huzal helyett
hasznaljunk porbeles huzalt! Korab-

3. kép. Keramia alatéttel megtamasztott, porbeles
huzalelektrodaval hegesztett tompavarrat makrocsiszolati képe.
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4. kép. Nagy illesztési hézag, csékkentett élezési szig. Egy oldalrdl, keramia alatéttel és
rutilos portéltéses huzallal hegesztve.(PF heg.helyzet )

KUTATAS—FEJLESZTES
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huzallal). 12 és 15°-os leélezéssel.

8. kép. Bazikus portéltéses huzallal hegesztett gybksorok (1-2) keramia alatétes, fedett
vl hegesztéshez (3-5).
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6. kép. Vastag lemez tompavarrata (S460 NL mindségt alapanyag Ni 6tvézést rutilos

ban, még diakként a Mlegyetemen,
vizsgaltuk a porbeles huzalos, véddga-
z0s hegesztést és kivald eredményeink
voltak. A gyokvarrat egyoldali hegesz-
téséhez pedig a keramia alatétes fur-
débiztositds hasznélatara gondoltunk
a gyOkfaragés és utdanhegesztés kival-
taséra. Készitettiink néhany probahe-
gesztést, és az eredmények kielégitdek
voltak. A varratok hibéatlanok voltak,
és az eljarasvizsgalat alapjan a kotés
szilardségi és szivossagi tulajdonsagai
megfeleltek az S355K2G3 mindségt
alapanyagra eldirt kovetelmények-
nek. Huzalként bazikus toltetd huzal-
elektrédat (akkori, a gyartasi eljarasra
utalé nevén csdhuzalt) alkalmaztunk,
a véddégaz M21-es keverék volt.

A hidat sikeresen hegesztettiilk meg
ezzel a technoldgiaval, a makrocsiszo-
lat a varrat folytatdsdban hegesztett
munkaprobabdl késziilt (3. kép). A ko-
tések a roncsolasmentes (100% VT,
100% MT és 100 % UT) vizsgéalatok
alapjan megfeleltek az akkor érvényes
MSZ EN 25817:1993 szerinti B beso-
roldsnak.

A technoldgia tehéat bevalt. A por-
bol keletkezd kevés véddgaz és sa-
lak elegendd, hogy a satrazas mellet-
ti huzat és a varratvalyubodl keletkezd
gézzarvanyokat kikiiszobodlje, a kotés
szilardségi tulajdonsagai kivaldak. A
kovetkezd hidak helyszini hegesztése-
inél mar ezt a technolégiat alkalmaz-
tuk, természetesen folyamatosan fej-
lesztve,

Megvizsgaltuk a rutilos toltetd por-
beles huzalokat is. A rutilos téltetd hu-
zalokkal, M21-es véddégéazzal hegesz-
tett kotések szildrdsagi tulajdonsagai
megfelelnek a hidépitésnél altaldno-
san alkalmazott 6tvozetlen szerkeze-
ti acélokhoz. Elényuk a bazikus tolte-
td huzalokkal szemben, hogy kivaléan
alkalmasak pozicidhegesztésre, és a
varratok feliilete és atmenete az alap-
anyaghoz is szebb. Az élelékészitésen
és a hegesztési hézagon is mddositot-
tunk. A kerdmia alatétnek koszonhe-
téen az illesztési hézagot 6-10 mm-
re lehetett novelni, ami a nagymérett
hidelemek illesztésénél nagyon nagy
elény. Ezzel egyutt a leélezés szogét
30°-1r6] 15°-12°- ra csokkentettik, igy
a varrattérfogat nem novekedett, és a
varrat szogzsugorité hatésa is csok-
ken (4. kép).

Rutilos toltetd huzallal, keramia ala-
téttel kivaldan lehet falmenti (harant)
helyzetben is hegeszteni (5. kép)

Nagyobb falvastagasu kotések
élezési szogének csokkentése vonzo le-
hetdség a hegesztés hatékonysaganak
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novelésére, de a kotéshiba kockaza-
ta csak alkalmas portoltéses huzal-
lal tarthaté kézben. A 6. képen 12 és
15° leélezést kotések makrocsiszola-
ta lathaté.

A portoltéses huzalok leolvasztasa-
val jaré nagyobb aramsurdségnek ko-
szonhetden meély beolvadéas érhetd el,
igy kivaldéan alkalmas sarokvarratok és
fél-V varratok hegesztésére is (7. kép)

Hidak palyalemezeinek illesztéseit
fedett ivli hegesztéssel hegesztjiik. Ez
az eljaras a megbizhaté mindség mel-
lett a varrat sima feliilete a péalyale-
mez szigetelésénél sem zavard. Korab-
ban az acél alatétszalagos fiirdémeg-
tdmasztasnal a fedett ivl varratsorok
alé bevont elektrodés kézi ivhegesz-
téssel készitették a gyoksorokat. A so-
kat vitatott, maradd acél alatétet fel-
valtdé kerdmia alatétre azonban nem
lehet kozvetleniil fedett ivvel hegesz-
teni, mert a tul nagy hdéterhelés ha- 9. kép. A varrat gyoke (a koszoriilés nyomok a régzitd , lakatok” helyei)
tdsara a kerdmia megolvadhat, és a
gyokoldal nem lesz megfeleld. A jél be-
valt gyakorlat szerint a keramiara ba-
zikus porbeles huzallal hegesztiink két
gyoksort, és erre johetnek a fedett ivi
tolté és takardsorok (8. kép).

A 9. képen egy ilyen technoldgiaval
készilt helyszini illesztés kész varra-
tanak gyokoldala lathaté.

A porbeles huzalokhoz alkalmazha-
té keramia alatétnél a valyu 12,5 mm
széles és 0,9 mm mély, szogletes kiala-
kitasu (a sarkokat a salak tolti ki). On-
tapad¢ félidn vannak a 24 mm széles, 10. kép. A helyszini hegesztésekhez hasznalt keramia alatét éntapadé folidval.
28 mm hosszu elemek, Fontos, hogy a
kerdmia anyaga tomor legyen, ne tud-
jon nedvességet felszivni. A kerami-
at kozvetlenil a hegesztés megkezdé-
se elétt kell a varratgyokre felerésite-
ni (10. kép).

Az ontapadé fdlia ideiglenesen meg-
tartja az alatétet, de a hegesztés igény-
bevételét nem birja ki, ezért azt meg-
erésitettiik a lakatokhoz ékelt zartszel-
vény segitségével.

A porbeles huzalos, keramia alatétes
hegesztési eljaras bevezetésével a hid-
szerkezetek helyszini szerelése mindsé-
gi valtozason ment keresztiil. Elmaradt
a palyalemezek gyokoldalan az acél
alatétszalag okozta korrozids géc és
a faradas szempontjabdl kedvezdtlen
gyokoldali szélbeégés. A gerincek és
az also6 6vek helyszini illesztését korab-
ban NF csavaros kapcsolatokkal készi-
tették. Ez rendkivil munkaigényes és
koltséges megoldas volt. Az Uj hegesz-
tési eljaras lehetévé tette, hogy ezek a
kapcsolatok is hegesztettek legyenek.

*Kéber Jozsef, 4
nyugalmazott hegesztémeérnck 11. kép. Ontapadds 16gzités megerbsitése kiékeléssel.
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