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Hegesztémérnoki szolgdltatas, hegesztési felligyelet biztosi-

tasa, hegesztéstechnoldgiai szaktanacsadas, technoldgiavizsga-

latok és hegesztémindsitések koordinalasa, hegesztési és vizsgalati
tervek készitése, hegesztési munkarendi el6irasok (WPS-ek) megalkotasa.

Tartalyvizsgaloi szolgaltatas, alléhengeres taroldtartalyok gyartasa,
kivitelezése és helyszini technoldgiai szerelése kozbeni mUiszaki
fellgyelet biztositasa, gyartaskozi ellen6rzések lefolytatasa, mUiszaki
dokumentacié osszeallitasaban vald kézremikodés.

Mdszaki felligyeleti terv kidolgozasa, kickoff meeting és projektmegbeszélések
szervezése, miszaki felligyeleti terv gyartokkal és kivitelez6kkel torténé megis-
mertetése, beszallitdi auditok kidolgozasa és lefolytatasa, helyszini munka-
végzés felligyeletének dokumentalasa.

Tanusité cégek megbizasabdl akkreditalt eljarasban, vagy kijelolés

alapjan végzett megfelelGségértékelési tevékenység, lizemtanusitas
@ (ISO 3834-2/3), terméktanusitasi tevékenység (PED és SPVD), tech-
e 7 noldgia- és személytanusitas (ISO 15614 és 9606 szabvanysorozat).

//////

hegesztéstechnoldgia terileten, hegesztési felel6sok és kisérleti hegesztések
szakmai tamogatasa, komplex technoldgiai szaktanacsadas.




HIREK

»,Hegesztési hét”

az IPAR NAPJAI 2025 szakkiadllitason

A Magyar Hegesztéstechnikai és
Anyagvizsgalati Egyestilés és a Magyar
Hegesztési Egyesiilet egylttmikodése-
ként immar harmadik alkalommal szi-
letett meg a megallapodas a Hungex-
po Vésar és Rekldm Zrt-vel, hogy a két
szervezet az Ipar Napjai szakkiallitdson
rendezi meg tavaszi szakmai program-
jait 2025. majus 13-16. kozott.
Vasutijarmii Hegesztési Ankét
és Tapasztalatcsere 2025” ankét

A programsorozat 2025. majus 13-an,
a Hungexpo Fééplilet foldszinti el6ado-
termében az
megrendezett ,Vasttijarmii Hegeszté-
si Ankét és Tapasztalatcsere 2025” an-
kéttal kezdddott. A Magyar Vasutjarmi
Hegesztési Koordinacios Bizottsag (HR-
VWCC) és a Magyar Hegesztéstechnikai
és Anyagvizsgalati Egyestilés (MHtE)
egyuttes szervezésében, a Magyar He-
gesztési Egyesiilet (MAHEG) tdamoga-
tasaval megvaldsult program kdzponti
témdja a hegesztett vasuti jarmuivek
és jarm( részegységek tervezésével,

immar 8. alkalommal

gyartasaval, karbantartasaval, valamint
megfeleléségiik értékelésével 0Gssze-
figgd el6irasok attekintése, a gyakor-
lati tapasztalatok bemutatdsa és meg-
vitatdsa volt.

Az (ilésen megjelent szakembereket
Borhy Istvan, a Magyar Vasutjarmd

Hegesztési Koordinacios Bizottsag el-
noke koszontotte, majd ismertette a
rendezvény programjat és célkitlizé-
seit. Dr. Gyura Laszlé, az MHtE igaz-
gatdéja ,Az MHtE aktualitdsai” cim(
eléadédsaban bemutatta, hogy hogyan
tudja segiteni és tamogatni az Egyesu-
lés a vasuti jarmugyartasban érdekelt
szervezeteket és szakembereket. Dr.
Gitta Ferenc a MAV Személyszallitasi
Zrt. vasuti jarmUbiztositas és mérnok-
ség vezetdje ,Energiahatékonysdg és
versenyképesség” cimi el6addsaban a
MAV Személyszallitasi Zrt. - az Eurépai
Unié prioritasaihoz illeszkedd — jarm-
fejlesztési elképzeléseit ismertette, me-
lyet kovetéen Borhy Istvan, a HRVWCC
elnoke tekintette at a vasuti jarmUvek
hegesztésére vonatkozo6 szabalyzé do-
kumentumok aktualitasait, kiilonos te-
kintettel az MSZ EN 15085 szabvényso-
rozat valamint az ECWRV Guideline Part
1 és Part 2 kovetelményeire. Marian
Krivanek, az SVV Praha s.r.0. képvisele-
tében a vasuti jarmdvek ragasztasaval
0sszefliggé aktualitasokat tekintette at
~Ragasztélizemek tanusitdsa Magyar-
orszdgon — nehézségek és megolddsok”
cimu eléadasaban.

A kdavésziinetet kovetéen Egyed
Laszl6, a Magyar Vagon Dunakeszi Kft.
hegesztési felelése bemutatta az ENR

(Fotd: Hungexpo)
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kocsigyartds hegesztési tapasztalatait,
kiilonos tekintettel az ellendllas-pont-
hegesztés (RSW) alkalmazasara. Ko-
ronczai Laszlo, a Stadler Szolnok Vas-
uti Jarmugyartd Kft. senior hegesztési
és ragasztasi szakértdje a kavard dor-
zshegesztés (FSW) alkalmazasanak
lehetdségeit ismertette az aluminium
nagyvasuti jarmdszerkezetek gyarta-
sdban, kiemelve az eljards alkalmaza-
sanak elényeit és korlatait. Az Ankétok
torténetében elsé alkalommal helyszi-
ni angol nyelvd el6adas is szinesitette
a rendezvényt: Ing. Marek Slovacek,
Ph.D, IWE a pozsonyi székhely( Szlovak
Hegesztési Kutatdintézet (Vyskumny
Ustav zvaracsky) szakértdje ,Using mo-
dern friction stir welding (FSW) in the ra-
ilway industry and other innovative pro-
cesses” cim(i el6adasaban tekintette at a
legfrissebb kutatasi eredményeket.

A tanacskozas Dr. Elesztés Pal, Ph.D
JHegesztési szimuldcids eszkdzdk a kuta-
tds-fejlesztésben és a gydrtdsban a vasuti
ipar szamdra” cim(i el6addsa zarta, me-
lyet kdvetéen Borhy Istvan, a Magyar
Vasutijarm({ Hegesztési Koordinacios
Bizottsag elndke zdrszavaban foglalta
0ssze az elhangzottakat, és vonta meg
a rendezvény gyorsmérlegét. A tobb,
mint 80 f6 regisztralt résztvevd a vasuti
jarmdvek és jarmUszerkezetek hegesz-
tésével foglalkozé szakemberek érdek-
|6dését igazolta. A rendezvény résztve-
véi kreditpontban részesultek az MHtE
nemzetkdzi és eurdpai hegesztd diplo-
mak tanusitasi rendszerében, valamint
kompetencidjuk folyamatos bdvité-
sét igazoltdk az ECWRV elvarasainak
megfeleléen. A regisztralt résztvevék
az eléadasokat az MHtE honlapjardl
tolthetik le. Az érdekelt szakemberek
fokozott érdeklédésére tekintettel — a
kialakult gyakorlatnak megfeleléen - a
soron kovetkezé Ankét és Tapasztalat-
csere megrendezésére 2027. tavasszal
kerdl sor.



Magyar Hegesztési Egyesiilet
Kozgyiilése

A hegesztési hét masodik napjan a
Magyar Hegesztési Egyesiilet tartotta
2025. évi rendes, tisztujitoé Kozgydilését. A
megismételt kozgylilésen a hatérozat-
képesség megallapitdsa, a napirendek
elfogadasa, a levezetd elndk, a jegyz6-
kdnyvvezet6, a jegyzékonyv hitelesitdk,
és a Szavazatszdmlalo Bizottsag tagjai-
nak megvalasztasat kdvetéen indult az
eredetileg meghirdetett napirend sze-
rinti program.

A jelenlévd egyesileti tagok elséként
meghallgattdk, majd egyhangu nyilt
szavazassal elfogadtak Dr. Gati Jozsef
elnok képekkel szinesitett prezentacio-
jaésazirasos beszamold alapjan a 2024.
évi tevékenységrol szol6 attekintést. Az
elnéki beszdmoldt el6zetesen irdsban,
mintegy 53 oldal terjedelemben &prilis
elején megkapték az Egyestlet tagjai,
mely dokumentum felkerilt az Egye-
sulet honlapjara (https://maheg.hu/

maheg-rolunk/) is. Megkdszonve a leko-
szond Elndkség és Felugyeld Bizottsag
tagjainak, a Hegesztés munkavédelme
munkacsoport vezetéjének, valamint

az IIW MNB elndke és titkara munkajat,
emléklapot adott at résziikre. Végezetiil
a lekdszond elnok koszonet mindazok-
nak, akik biztak benne, tamogattak az
Egyestletben és jogel6djében betoltott
tobb évtizedes vezetdi tevékenységét!
A 2024. évi gazdasdgi beszdmoldt
Kuti Janos f6titkar tarta a résztvevo 69
egyesiileti tag elé, mely a magaba fog-
lalta az elmult év mérlegét, eredmény-
kimutatasat, valamint a bankszamlak
egyenlegét. Az Egyesiilet kdzel 5 millié
forint eredménnyel zarta a 2024. évet.
A Feliigyel6 Bizottsdg beszdmoldjdt lli-
nyi Janos elndk ismertette, melyben
kiemelte, hogy az ,Egyesiilet tevékeny-
ségét a vonatkozé jogszabdlyok és a
térvényessé betartdsa mellett végez-
te” A FEB a pénzforgalmi szemléletu
eredmény levezetését, az eredmény-
szemléletli egyszer(Gsitett szamviteli
beszamolot és a szakmai pénzugyi
beszdmolo6t a kozgydlés részére elfo-
gadasra javasolta. Kiemelte, hogy az
Egyesiilet szinvonalas miikddése els6-
sorban a vezetéség folyamatos, kitartd
és lelkiismeretes munkajanak az ered-
ménye, amiért elismerését fejezi ki. A

\

gazdasagi napirendeket a részvevék
nyilt szavazéssal, egyhangu igen sza-
vazattal elfogadtdk.

Az Egyestileti Alapszabdly médositdsat
az Egyesiilet elndke terjesztette eld. El-
s6ként a székhely mddositasara tett ja-
vaslatot, utalva arra, hogy az Egyesiilet a
jelenlegi, 1034 Budapest, Bécsi ut 96/B.
székhelyérél masik ingatlanba, a 1149
Budapest, Mogyorddi ut 32. szam ald
koltozott. Az EInokség javasolta, hogy
a Kozgydlés létesitsen Uj székhelyet a
1149 Budapest, Mogyorddi Ut 32. szam
alatt, egyben azt is, hogy a koézgydlés a
székhelytél eltéré helyen is megtartha-
t6 legyen.

Bejelentette, hogy az Egyesiilet alap-
szabalya aktualizalasra szorult. Az El-
nokség elkészitette az uj alapszabdly
tervezetét, melynek médositott szaka-
szait tételesen ismertetve elfogadasra
javasolt. A médositasok és a honlapon
elérhetd, egységes szerkezetbe foglalt
alapszabaly megismerését kovetéen
nyilt szavazassal egyhangulag elfoga-
dasra keriilt az el6terjesztés.

A Kozgytlés a tisztujitdssal folytato-
dott. llinyi Janos levezet6 elndk beje-
lentette, hogy az EIn6kség mandatuma
lejart, majd Dr. Gyura Laszlo, a Jelo-
16 Bizottsag elndke a tagsag korében
gy(ljtott ajanlasok alapjan javaslatot
tett az Elndkség tagjaira. A jeloltek és
feladatvallaldsuk bemutatkozasat kdve-
téen egyenként nyilt szavazast kdvet6-
en keriltek fel a szavazdlistara. Hasonlé
eljaras kovetden kerilt kialakitasra a
Felligyel6 Bizottsag szavazolistaja. A két
vezetd testiilet tagjai megvalasztasa tit-
kos szavazas utjan tortént.
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(Foto: Hungexpo)

A 2025. évi munkatervet és koltségvetést
az Elndkség nevében Dr. Farkas Attila
aleInok és Kuti Janos fétitkar terjesztette
elé. Az alelndk a stratégiai fejlesztési cé-
lok k6zott emelte ki az aldbbiakat
« azeddigieknél joval szélesebb korben

integralni a hegesztd szakembereket,

- a munkacsoport alapui mikodés eré-
sitését,

- a hagyomanyos, sikeres rendezvé-
nyek megtartasat,

- a digitalizaciét, az online térben valé
hatékonyabb megjelenést, a digitalis
szakkonyvtér létrehozasat,

« a CEWE-CIWE pontszerzés segitését,

« az Ifjusagi forum munkajat erdsitését,
valamint

+ a hatékonyabb adminisztraciét.

A f6titkar el6terjesztésében bemu-
tatta az Egyesdlet altal tervezett 2025.
évi programokat, azok tervezett idejét
és helyét, az egylttm(kddé partnere-
ket, majd felvazolta a koltségvetési-,
a tételes bevételi és kiadasi tervet. Az
ismertetett 2025. évi munkatervet és
koltségvetést egyhangu nyilt szavazas-
sal fogadta el a Kozgydilés.

A titkos szavazatok Osszesitését kove-
téen az eredményhirdetésre kerdilt sor, a
MAHEG djonnan megvdlasztott EInoksége
névsorban: Bodorkos Gergely, Dr. Farkas
Attila, Prof. Dr. Gaspar Marcell, Halasz
Gabor, Hareancz Ferenc, Prof. Dr. Kovacs
Tiinde, Kuti Janos, Dr. habil Majlinger Kor-
nél, Sas lllés. A Feltigyel6 Bizottsdg uj tagjai:
Abaffy Karoly, llinyi Janos, Dr. Pap Judit.

A Kozgydlést kdvetéen, a megvalasz-
tott Elndkség alakuld ulésén keriltek
megvalasztasra az Uj testilet tisztségvi-
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sel6i harom éves idétartamra, egyhan-
gu nyilt szavazassal: Dr. Farkas Attila el-
nék, Dr. habil Mdjlinger Kornél alelnék és
Kuti Jdnos fétitkdr. Ezt kdvetben tartotta
alakulé Ulését a Felligyel6 Bizottsag is,
mely Gjra llinyi Jdnost vdlasztotta négy
évre eln6knek.

Gratuldlunk az EInokség és a Felligye-
16 Bizottsag tagjainak megvalasztasuk-
hoz, erét és egészséget kivanunk a kitd-
z0tt célok és tervek eléréséhez!
Magyar Hegesztési Egyesiilet
IIW Magyar Nemzeti Bizottsa-
ga lilése

Személyes beszélgetésekre is lehe-
téséget biztositd szendvicsebéd el-
fogyasztasat kovetéen a MAHEG IIW
Magyar Nemzeti Bizottsaganak (IIW
MNB) 2025. évi Ulésére kerilt sor. A
megjelent szakembereket Borhy Ist-
van, az [IW MNB titkara koszontotte. A
napirend elfogadasat kovetéen a részt-
vevok az lIW MNB vezetésének 2024.
évi szakmai beszamolojat hallgathat-
tak meg Prof. Dr. Jarmai Karoly elndk
el6éadasaban.

Dr. Kévago Csaba attekintést adott
Nemzetkozi Hegesztési Intézet (Inter-
national Institute of Welding, [IW) C-VI-
ll-as Munkabizottsdga (Health, Safety
and Environment - Egészség, Bizton-
sag és Kornyezetvédelem) marcius 25-
26-an, az Obudai Egyetem Banki Donét
Gépész és Biztonsagtechnikai Mérnoki
Kardn megrendezett évkozi (lésérdl.
Az Egyesilet meghivasara megtartott
Ulésen lehet6ség nyilt a MAHEG te-
vékenységének bemutatdsara, hazai
szakemberek targykorbe illeszked6
el6éadasaira, illetve a résztvevok bete-
kintést nyerhettek a Bizottsdg munka-
jaba, szakmai kdzleményeibe.

Dr. Jarmai Kéroly professzor beszamolt
a ,Hegesztett acélszerkezetek tervezése,
gydrtdsa és karbantartdsa” cim( 4. Ma-
gyar-koreai-japan szeminariumrol, mely
2025. februar 26-an keriilt megrende-
zésre hibrid formdban, A tanacskozas a
hegesztett acélszerkezetek tervezésével,
gyartasaval és karbantartasaval kapcso-
latos ismeretek cseréjére szolgalt a gépé-
szet, az autdipar, az épitészet és az épitd-
mérndki szakma teriiletén Magyarorszag,
Korea és Japan szakemberei kdzott.

AzIIW egyes Bizottsagba delegalt szak-
emberek beszamoldja soran az érdekls-
dok atfogo képet kaphattak az elmult
id6szakban végzett nemzetkozi tevé-
kenységekrél. Borhy Istvan ismertette a
delegétusok és szakérték megbizasanak
megujitasara tett javaslatot. Az ilés részt-
vevli egyhangulag elfogadtak az eléter-
jesztést, kiegészitve azzal, hogy a még be
nem toltott delegétusi helyekre tovabbra
is nyitott a jelentkezés lehetésége.



(Fotd: Hungexpo)

A résztvevék ezt kovetden elfogadtak
[IW MNB 2025. évi munkatervét, egyez-
tették az olaszorszagi
megrendezésre kerilé 78" IIW Annual
Assembly and International Conference
on Welding and Joining torténd részvé-
tel lehetdségeit. Tajékoztatas hangzott
el a kiutazék koltségeinek tamogata-
sarol az MHtE Alapitvanyon keresztul,
melyhez a MAHEG EIntksége 1.000.000
forinttal jarult hozza. Zarszoként Borhy
Istvan megkdszonte a delegétusok el-
mult évben végzett munkajat.
Magyar Hegesztéstechnikai
és Anyagvizsgalati Egyesiilés
LXXVI. Taggyiilése

Az MHtE majus 15-én megtartott
Taggy(lésén a 79 tagszervezet képvi-
sel6i kozil 60 f6 képviselte szerveze-
tét, ki jelenléti, ki megbizasi formaban,
igy tobb mint 34-es részvételi arannyal
a rendezvény hatarozatképes volt. A
Taggydlés elsédleges célja ezuttal is
az el6z8 év beszamoldjanak, pénzigyi
mérlegének elfogaddsa volt, de a részt-
vevék meghallgattdk a 2025. janudr

Genova-ban

Founded: 1990,

1-t6l regnald Uj igazgatd elképzeléseit,
terveit is. Napirenden szerepelt a tavalyi
évben moddositott és elfogadott Tarsa-
sagi Szerz6dés kisebb fellilvizsgalata,
valamint csatlakozasi kérelem elbirala-
sa, cim-, és névvaltozas atvezetése, kilé-
pé szervezetek bejelentése.

A Taggyulés kezdetén a képvisel6k
egy rovid néma felallassal tisztelegtek
a kozelmultban elhunyt Tabajdi Laszlé
(hosszu ideig az MHtE FB tagja) és Prof.
Emeritus Dr. Trampus Péter (a MARO-
VISZ elndke és képvisel6je) emlékének.
A tisztségvisel6k (jegyzékonyvvezetd,
hitelesiték) megvalasztasat kovetben
Gayer Béla, az elmult év végén leko-
szOnt igazgatd 2024. évre vonatkozd
gazdasagi beszamoldjaval kezd6dott a
munka. Az el6adé réviden dsszefoglalta
az el6z6 év legfontosabb eseményeit,
majd ismertette az Egyesiilés pénzligyi
helyzetének alakuldsat, a mérleg elké-
szitéséhez sziikséges, a szervezetnél
alkalmazott munkaszamokhoz kapcsol-
hato bevételi és kiadasi adatokat.

A beszamolét kovetéen Németh

Zsolt bejegyzett konyvvizsgdlé és a
Aszmann Ferenc, a Felugyeld Bizott-
sdg elndke erdsitette meg az MHtE
2024. évi gazdasagi tevékenysége, azaz
az elhangzott beszamold hitelességét,
az Egyesiilésre vonatkozo szabalyoknak
megfelelé mikodést. Mindezek alapjan
a beszdmolodkat, a pénzligyi mérleget,
az eredmény-kimutatasat a jelenlévék
tartdzkodas és ellenszavazat nélkil egy-
hangulag jévédhagytdk. Németh Zsolt
bejelentette, hogy kdvetkez6 évtél mar
nem tudja vallalni a kdnyvvizsgalattal
jaré feladatokat, igy Dr. Gyura Laszlé
igazgatdé megkdszonte azt a kozel 30
éves
amelyet az Egyesiilés érdekében lelkiis-
meretesen és precizen végzett.

kdnnyvizsgaléi  tevékenységet,

A 2024-es évre vonatkozd beszamo-
6k jovahagyasa utan Gayer Béla és
Németh Zsolt megkdszonte a munka-
tarsaknak, az MHtE-vel egylttm(ikodé
partnereknek és szakértéknek a hosszu
évek kdzos munkajat, valamint sok si-
kert kivantak az Egyesulés tovabbi mu-
kddéséhez.

A napirend lezarasat kovetéen Dr.
Gyura Laszl6 székfoglald beszédét, el-
képzeléseit és az Egyesilés tevékeny-
ségének gazdasagi vonatkozasait hall-
gathattdk meg a jelenlévék, melynek
soran elsésorban a Hegesztéstechnika
folyoirat idei elsé szamdban irt terveit,
javaslatait ismertette. Kiemelte, hogy

rendkivll fontosak, ezaltal fenntartan-
dok és fejlesztenddk azok az egyesiilési
tevékenységek, amelyek a hegesztési
szakma hazai viszonylatdban egye-
dilalléak, és nagy jelent6ségliek. Ide
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tartozik tobbek kozt az MHtE IAB ANB
és ATB szerepkdre, amelynek kdvetkez-
tében hazankban indithatéak eurdpai
és nemzetkozi hegesztési diplomak-
kal jaré képzések, a diplomak idehaza
kiadhatok, sét tanusitasukra is van le-
hetéség. Nagy jelentéséglinek tartot-
ta a kulonbozé szakmai konferenciak,
szimpoziumok szervezését, valamint
az egyetlen hazai hegesztésszakmai
folyoirat tovabbra is nyomtatott for-
maban torténé jovébeli megjelenését
(ugyanakkor a koradbbi szamok online
elérhetdségét), feladatok
elvégzését. Az MHtE-nek azonban a
szervezet fenntarthatdsaga érdeké-
ben a jovében is sziiksége van azokra
a kiegészité tevékenységekre (pl. he-
gesztbk-,
stb.), amelyek a pénziigyi stabilitast és
a tagszervezetek tagdijmentességét
biztosithatjdk. A koltségek fedezése
mellett az ezekbdl a tevékenységekbdl
befolyd bevételekbdl teremtheté meg
a szakmai események és egyéb fontos
tevékenységek anyagi tdmogatésa is.
Ebbe a korbe tartozik tobbek kozott az
MHtE Alapitvanyanak fenntartésa, le-
het6ségeinek kiszélesitése, minél tobb
nemzetkdzi szabvany magyar nyelven

szakértoi

anyagvizsgalok tanusitasa

torténé elérhetéségének biztositasa,
szakkonyvek kiadasa, hegesztési ver-
senyek tdamogatasa stb. Jelezte, hogy
természetesen vannak jovébeli kihiva-
sok, megoldand¢ feladatok, igy pl. az
online tér, a digitalizacio lehetséges
elényeinek hatékonyabb kihasznalasa.
Kulsé okok miatt csokkentek az Egye-
sullés esélyei a nemzetkozi pélyazatok,
projektek elnyerésében is, amelynek
véltoztatdsaban szintén komoly felada-
tok vannak. Jelezte ugyanakkor, hogy
mar az elmult hénapokban torténtek
pozitiv valtozdsok a kozdsségi média-
ban tortén6é megjelenésben, pl. rend-
szeres Hirlevél elinditasaval, melynek
célja az Egyesiilés tevékenységeinek
széleskori bemutatdsa, nyiltabb kom-
munikacié bevezetése. Dr. Gyura Laszl6
bemutatta a 2025. évre vonatkoz6 cél-
kitlizéseket, a pénziigyi tervezés leg-
fontosabb szamadatait is. A Taggy(ilés
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az elhangzottak alapjan a beszamolét
egyhangulag elfogadta.

A kovetkez6 napirendben az Egyesii-
lés jogi képvisel6je Dr. Hellényi Aron
foglalta 6ssze a tagszervezeti ajanlasok-
ra épllg, illetve az alapjan sziiletett, a
Tarsasagi Szerz6dés javasolt médosita-
sait. Tobbek kozott pontositasra kertlt a
Taggytilés, a Felligyel6 Bizottsag (FB) és
az lgazgatd hatéaskore, az FB tagjainak
feltételei, javadalmazasuk,
valamint médositésra keriiltek az MHtE

valasztasi

korlatlan vagyoni, helytallasi, kartéritési
felelésségvallalasaval kapcsolatos sza-
balyok. A Taggytlések szervezésében,
a dontéshozatalban nagy kdnnyebb-
séget jelenthet, hogy a megjelentek
kis szdma miatti hatarozatképtelenség
esetén a Taggyllés ugyanazon a napon
megismételheté azonos napirenddel,
és a megjelent tagok szamatdl flg-
getlenl
ségvallalassal kapcsolatban Wiegand
Krisztina, a TUV Thiringen Hungary
Kft. képvisel6je hozzaszélasaban meg-
erdsitette, hogy a javasolt médositéso-
kat mind az MHtE, mind az Egyesiilés
gazdalkodasért felel6s tagszervezetek
szempontjabdl hasznosnak, szlikséges-
nek és elfogadhatdnak tartja. Az irdsos
elbterjesztés, a szobeli kiegészités, és a
hozzaszélas figyelembevételét kovets-
en a Tarsasagi Szerz6dés moédositasait,
az egységes szerkezetli szabalyozast
a jelenlévék egyhangulag elfogadték.
A Tarsasagi Szerz6désben rogzitet-
tek alapjan a képviselék elfogadtdk a
Felugyel6é Bizottsag tagjai dijazésara,
vonatkoz6 Uj szabalyozast is.

hatarozatképes. A felels-

A ,Valtozésok, bejelentések” napiren-
di pont keretében kerllt bejelentésre a
Genevation Aircraft Kft. Egyesiléshez
torténd csatlakozasi kérelme, mely al-
kalombodl levetitésre kerllt a Kft. tevé-
kenységét, hegesztéshez kapcsolhato
aktivitasat bemutato kisfilm. Az ismerte-
tét kovetben a jelenlévék egyhangulag
tdmogattak a Kft. Egyesiiléshez torténé
csatlakozasat. Ismertetésre keriltek a
kilépé tagvallalatok (Rehm Hegesztés-
technika Kft., ISD Dunaferr Zrt., United
Registrar Systems Czech s.r.0.), illetve né-
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hany tagvallalat megnevezésében, hiva-
talos cimében torténd véltozésok.

Végezetiil Dr. Gyura Laszl6 javaslatara
a korabbi hagyomanyokat felelevenitve
a képvisel6k kozll - egy online sorsolési
folyamat segitségével - megvalasztasra
kerllt a kovetkez6 Taggyllés levezetd
elndke, az Umundum Kft. képviseldje.

A fenti beszamold roviden, és tomo-
ren foglalta 0ssze a Taggy(lésen tortén-
teket, melyrél azonban természetesen
részletes jegyzékonyv is késziilt. Erdek-
I6dés esetén a jegyzOkonyv az MHtE
székhelyén elérhetd, el6zetes egyezte-
tés alapjan megtekinthetd.
Hegesztés és rokon eljarasok
digitalis oktatasa szimpo6zium

Magyar Hegesztéstechnikai és Anyag-
vizsgalati Egyesuilés (MHtE) és a Magyar
Hegesztési Egyestilet (MAHEG) fontos
feladatanak tartja, hogy a tagszerveze-
teik/tagjaik és a széles szakmai k6z0sség
szdmdra lehetéséget nyujtson ismere-
teik folyamatos megujitasara és bovi-
tésére. A tudastranszfer kordbbi sikeres
rendezvényei folytatasaként szerveztiik
meg az MHtE és mas szervezetek 4ltal
menedzselt projektek nemzetkozi pa-
lyazati eredményeinek bemutatéséra
szolgal6 szimpdziumot majus 16-an.

A szimpdzium programjat a szerve-
z6k a hegesztés és anyagvizsgalat teri-
letén dolgozé szakembereknek, a hazai
oktatasi intézményekben, képzési koz-
pontokban, feIn6ttképzési szervezetek-
ben tevékenységet folytatoknak ajan-
lottak figyelmébe figyelmébe. igy a két
szervezet tagjain, az MHtE altal tanu-
sitott-, és az EWF/IIW oktatast folytato
képzbéhelyek mellett meghivast kaptak
a szaktertilet szakképzési centrumai is.

Dr. Gyura Laszlé, az MHtE igazga-
téja megnyitd szavait kovetéen Gayer
Béla, a szervezet kordbbi vezetéje
+MHtE EU-s projektek a min&ségi he-
geszté szakemberképzésért”
foglalta 6ssze az elmult két évtized
nemzetkozi egylittmikodésben meg-
valosult palydzatait. Kiemelte, hogy a
projektek tobbségének palyazati for-
rasat a TEMPUS, az ERASMUS, illetve
az European Welding Federation okta-
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(Fotd: Hungexpo)

tasi és K+F programjai, jelentették, de
tdmogatast biztositottak a Gazdasagi
Minisztérium programijai is.

A ,Better Effect of Training — A ha-
tékonyabb képzés” témakorébe Dr.
Gremsperger Géza szakérté vezette
be a résztvevédket (https://stimuli.no/
content/bet). A program kiemelt cél-
ja olyan hegesztészakember képzési

(Fotd: Hungexpo)

rendszer kidolgozasa, mely biztositja,
hogy az elfogadott moddszer szerint
oktatott és mindsitett személyek al-
kalmassa valjanak az ,lpar 4.0” kdve-
telményei szerint mikodé rendsze-
rek kezelésére, és alkalmazasara. Az
eléado betekintést nyujtott a projekt
elemeinek hasznositasaba a gyartasel-
lendri képzés keretében.

Dr. Varbai Balazs, a BME adjunktusa
,IQVet projekt - tton az innovativ és mi-
néségi szakképzés felé” cim( el6adésa a
projekt keretében kidolgozott hatékony
digitalizalasi, vegyes tanuldsi és munka-
alapu képzési rendszerének megolda-
sait mutatta be. A projekt lehetéséget
biztosit az oktatdknak, hogy csatlakoz-
zanak egy nemzetkozi oktatoi képzési
programhoz, mellyel tovabb fejleszthe-
tik képességeiket, a blended learning és
a munka alapu tanulds elsajatitasaval.
Ez a lehet6ség magaban foglalja a pe-
dagoégiai forgatdkonyvek, feladatok és
tevékenységek kozos elkészitését, meg-
vitatdsat és kozzétételét, mind agazat-
specifikusan, mind kiilénb6z6 gyartési
folyamatokon keresztiil. A lezérult pro-
jekt eredményei a https://stimuli2.no/
project/igvet fellleten érhetdk el.

A BME adjunktusa, Dr. Kemény Ale-
xandra a ,Modern oktatdsi mddszerek
alkalmazdsa a hegeszté- és hegesztéel-
lenér képzésekben" témakort (https://
A félidében tarté iQMET mozaik szavu
Erasmus+ stratégiai partnerségi projekt
a szakképzésen belil a gépiparban dol-
gozd hegeszték és hegesztéellendrok
képzési mobdszertanta-
nat helyezi el6térbe. A fejleszték kilon
hangsulyt helyeznek az elméletet és a
gyakorlatot egyesitd iparagi példak fel-
hasznalasara. A prezentacié kitér a mun-
kaalapu tanuldsi médszerek, a hegesz-
t6szimulatorok alkalmazasara, a kevert

munkaalapu

és az esettanulmanyokon alapulé ta-
nuldsra, a sajat tapasztalatbdl és nyilva-
nosan elérhet6 adatforrasok szerezhet6
ismeretekre, az esettanulmanyokon ala-
pulé tanulasra példak bemutatasaval.

FOlyamatos megujulas
Valtoznak a kepzesbe

KEHIW"’."‘Hl-n at m It
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+Nemzetkézi hegesztési metallogrdfiai
képzés hibrid formdban” cimmel tartott
eléadast Dr. Kovacs Tiinde, az Obu-
dai Egyetem professzora. A HIMAC-
ROW roviditésti projekt elsédleges
célja a tanarok és szakoktatok képes-
ségeinek fejlesztése, egy Uj elméleti
és gyakorlati metallografiai képzés
kidolgozdsanak és megvalositasanak
tdmogatasa, egy Uj haromszintd IW
hegesztési metallografiai anyagvizs-
galo képzés elinditdsa. A prezentacio
szemléltette a képzési szinteket (alap
- minta el6készité; alap anyagvizs-
géalé - metallografiai anyagvizsgalo,
atfogd - metallografiai anyagvizsga-
16), és programokat, az ismeretek el-
lenérzését, a projekt eredményeit. A
tantervek, az angol és magyar nyelvi
tananyagok elkésziiltek, mely okta-
tasi anyagok a https://himacrow.eu/
results.html feltleten elérhetdk.

ifj. Benus Ferenc, a Matrai Hegesz-
téstechnikai Kft.; és Markus Gabor, az
Inox Technology Kft. Gigyvezetdje ,In-
novdcié a képzési struktirdban, avagy
a Mikro-képesitések bevezetése a szak-
képzésben" cimil prezentdacidja a FivE
mozaikszavu az 5E modellt alkalmazé
projektet mutatta be. Ennek keretében
kialakitasra kerulé mikrobizonyitva-
nyok lehet6vé teszik az egyének sza-
mara, hogy rugalmasan és célzottan
szerezzenek ismereteket, készségeket
és kompetencidkat. Az el6éadas atte-
kintette a projekt elemeit, melynek
kozéppontjaban az EN 1090 szerint he-
gesztési felugyel6i képzés keretrend-
szerének és pilot programjanak kidol-
gozasa all. A bemutaté rdmutatott az
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a mikréminésités (MC) megkdzelités
elényeire a szakképz6k és a tandrok
szemsz6gébdl. A projekt fejlesztési sta-
diumban van, az eredményei nyilvano-
san még nem érheték el.

A délel6tt informéacidk megvitata-
sdra, a tapasztalatok megosztasara
is lehetéséget nyujté biféebéd és a
frissitok elfogyasztasat kdvetéen - Dr.
Gati Jozsef, a MAHEG elndke szekcid-
vezetésével, - a Miskolci Egyetem
kozrem(kodésével megvaldsuld, a
Roman Hegesztési és Anyagvizsgalati
Intézet (ISIM) altal koordinalt Erasmus
projektekbe adott betekintést Dr.
Gaspar Marcell, a Miskolci Egyetem
professzora.

Elsébnek a ,Hegesztési és roncso-
ldsmentes anyagvizsgdlati  kivdldsdgi
kézpont létrehozdsa” cimmel a CO-
VE-WENDT Erasmus projekt céljat fo-
galmazta meg: 6sszehozza a meglévd
szakképzési kozpontok, kutatdintéze-
tek és egyetemek oktatéit, valamint a
hegesztési és anyagvizsgalati szektor
ipari vallalatainak képvisel6it az inno-
vaciot segité nemzetkozi szintd CoVE
halézat kialakitasara.

High Inno
digi

Innovativ szakképzés 5 hage

A Miskolci
részvételével zajloé projekt kiemelt fel-
adata a hegesztés teriiletén haromna-
posképzési programok kidolgozéasa a
z0ld és digitdlis atallashoz, valamint az
oktatdk kulcskompetenciainak fejlesz-
tése az innovacié elémozditdsa és a

Szakképzési Centrum

tarsadalmi kihivésok kezelése érdeké-
ben. Az el6adé kiemelte, hogy a COVE
halézat nyitott, az érdekléddknek le-
het csatlakozni, a tovabbképzéseken
valé részvétel ingyenes, és az ipari
problémak megolddasara projekt team-
ek allnak fel. A projekt eredményei
folyamatosan feltoltésre keriilnek a
https://cove-wendt.eu/covewendt-de-
liverables.html honlapra.

Dr. Gaspar Marcell Dr. Pap Judittal, a
Miskolci Egyetem adjunktusaval kézos,
JInnovativ szakképzés a hegesztés z6ld és
digitdlis dtalakuldshoz” témakor( elba-
ddsa a HINTS rovidités(, NKFIH tamoga-
tott Erasmus projekt keretében megva-
I6sulé programba nyujtott betekintést.
Cél a nyugat-balkani és a dél-mediter-
ran orszagok tdmogatasa a szakképzés
minéségének és reagaloképességének
javitasa, a jelenlegi tarsadalmi fejleszté-
si stratégidkhoz valé igazodas, valamint
a zold és digitdlis gazdasagra valo atal-
las érdekében. A z6ld és digitalis atallas
témakorben két 20 6ras oktatasi anyag-
hoz a tantervek, az utmutatdk és az
angol nyelvi tananyagok elkésziltek,
amelyek a forditast kdvetéen a https://
hintshub.eu/ weboldalon lesznek elér-
heto6k.

A szimpdzium utolsé eléadasdban
Dr. Gaspar Marcell a ,Nemzetkézi he-
gesztési gydrtdsellenéri képzés digitd-
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lisan” cimmel a D-EWI megnevezésl
Erasmus projektrdl tartott tajékozta-
tast, amely a szakoktatok és oktatok
képzési képességeinek javitasat és di-
gitalis oktatasi anyagok fejlesztését ta-
mogatja. A prezentacié bemutatta a a
gyartasellendri képzés tananyagainak
tartalmat, és beszamolt a megtartott
tréningekrél.

A projekt keretében megujult a nem-
zetkozi hegesztési gyartasellendri kép-
zés tananyaga: angol nyelvi prezen-

taciok, irasos dokumentumok, videdk
és vizsgakérdések késziiltek, amelyek
elérheték a https://d-ewiproject.eu/
results.html honlapon. A Magyar He-
gesztéstechnikai és
Egyestilés megfinanszirozta az elkésziilt

Anyagvizsgalati

tananyagok magyar nyelvd forditasat.
Az oktatasi programok MOODLE kép-
zés formajaban is elérhetdk, a Miskolci
Egyetem e-learning feliiletén ingyenes
oktatdsmoddszertani kurzus all minden
érdeklédd rendelkezésére.

A szimpdzium kreditpontos képzés-
nek mindsiilt, az eléadok és a hallga-
tésag részvételi igazolast vehetett at,
mely a nemzetkozi hegesztési diploma
tanusitasahoz is felhasznélhaté. A pre-
zentaciok a MAHEG https://maheg.hu/
hegesztes-es-rokon-eljarasok-digita-
lis-oktatasa-szimpozium/ honlapfeliile-
tén elérhetdk!

Dr. Gyura LdszIé
Borhy Istvdn
Dr. Gati Jozsef

Az Obudai Egyetem
Banki Donat Gépész és

Biztonsagtechnikai Mérnoki Kara

Nemzetkozi/Europai

Hegesztomérnok (IWE/EWE)
kiilonbozeti képzést indit

BANKI

A képzésre azok jelentkezhetnek, akik a 309 elméleti + 60 gyakorlati tandorabal allo
Nemzetkozi / Europai Hegeszt6technolégus (IWT / EWT ) képzésben korabban mar részt
vettek és annak zarovizsgajan IWT / EWT diplomat szereztek.

Az IIW és az EWF IAB-252r5-19 tematikaja szerint folyo képzés 112 elméleti tandrabdl all,
ami magaban foglalja az IWE és az IWT képzésekre eléirt 448, illetve 369 tandra 79 tanoéranyi
témakiilonbozetét + 33 tanoranyi rendszerez6 osszefoglalast.

Az elméleti tanorak, valamint a teszt és szobeli vizsgak négy tantargyi modulba rendezédnek:

1. Hegesztési eljarasok és berendezések;

2. Anyagok és viselkedésiik a hegesztés soran;

3. Méretezés és tervezés;

4, Gyartas, mérnoki (ipari) alkalmazasok.

A képzés 2025. oktober 3. és november 28. kozott,
csuitortok délutani és pénteki napokon zajlik.

Tovdbbi informdciok és a jelentkezési adatlap a

https://bgk.uni-obuda.hu/gti/att/a-tanszek-nemzetkozi-hegesztomernoki-iwe-kulonbozeti-kepzese/

oldalon taldlhatok.
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MHtE ANB AB tavaszi iilése

A Magyar Hegesztéstechnikai és
Anyagvizsgalati Egyesiilés Meghatal-
mazott Kijelolt Testlletének Tanacsado
Testllete (MHtE ANB AB) 2025. aprilis
10-én, az operativ testiilet székhelyén
tartotta Gilését hibrid formaban, melyre
meghivast kaptak a képz6 intézmények
(ATB-k) képvisel6i is. A tovabbiakban - a
teljesség igénye nélkiil - foglaljuk 6ssze
a talalkozé legfontosabb informacioit.

ATestllet Glésén els6 alkalommal vett
részt az operativ szervezet vezetdjeként
Dr. Gyura Laszl6 MHtE igazgatd, illetve
Dr. Gati Jozsef a AB legutdbbi (ilésén
megvalasztott elndke. A jelenlét rogzi-
tését (16 tagbol 12 6 vett részt, ebbdl
7 f6 online), a napirend jovahagyasat,
a jegyzékonyv hitelesiték személyének
megvalasztdsat kovetéen Dr. Gyura
Laszl6 tajékoztatta a résztvevoket, hogy
Dr. Farkas Csaba palyazati anyaga beér-
kezett az EWF ,Best European Welding
Coordinator” dijara, amelyet az MHtE to-
vabbit az eurdpai szervezet felé.

Téglasiné Mindak Veronika tekin-
tette at az el6z6 lésen megfogalma-
zott javaslatok helyzetét.
hogy a nemzetkozi képzések hallgatoi
szamara a szabvanyok elérhetésége
tovabbra sem megoldott; az llésen el-
fogadott javaslat szerint kedvezményes
hozzaférés biztositasa lenne megoldas,
a hallgatéi jogviszony igazoldsa mel-
lett. Folyamatban van ko6z6s digitalis
létrehozdsa. Pozitivumként

Kiemelte,

tananyag
emlitette, hogy - az ANB AB tagjai és
az ATB vezet6k szamdra - létrejott a
felh6alapu dokumentumtar, amely el-
érhet6vé teszi az elmult négy év testi-
leti Gléseinek jegyz&konyvei, valamint a
formanyomtatvanyok elérhet&ségét.
Bakos Levente ismertette az elmult
év oktober 21-22-én Lisszabonban meg-
tartott 65. EWF Kozgyilés tapasztalatait,
amelyen 50 résztvevé képviselte a tag-
orszagokat. Jelezte, hogy az EWF pénz-
Ugyi helyzete a terveknek megfeleléen
alakult, az éves tagsagi dij 2025-t6l 2%-

kal emelkedett az EU inflacié mértéke fi-
gyelembevételével. A tervezett digitélis
hegesztési piactér célja az EWF verseny-
képességének novelése és a szakembe-
rek, valamint a cégek Osszekapcsolasa,
amelyhez befektet6t és lizemeltetét ke-
resnek. Kiemelte, hogy a digitalis diplo-
mak és tanusitvanyok bevezetése jelen-
leg 6nkéntes, de hosszu tdvon minden
ANB szamara kotelezé lesz.

A kézi lézerhegesztés munkavédelmi
utmutatéjanak kidolgozasara az EWF, az
IIW és az EWA kdz6sen munkacsoportot
hozott létre. Az EWF aktivan részt vesz
az ISO szabvanyositasi munkakban,
példaul az additiv gyartas teriiletén és
a digitalis termékutlevél fejlesztésében.
A Fenntarthatésagi Bizottsag az EU Z6ld
Megdllapodas céljaihoz igazodva dol-
gozik ESG stratégiakon és LCA, valamint
DPP gyakorlatok fejlesztésén. Végezetill
Bakos Levente kiemelte, hogy a magyar
ANB kérésére az EAE és IWSD képzések
teljes jévahagydsa megtortént (besza-
mold a 29. oldalon).

Prof. Dr. Gaspar Marcell beszamolt a
Nemzetkozi Hegesztési Intézet (IIW) és
az Europai Hegesztési Szovetség (EWF)
kdzos nemzetkozi IAB Bizottsdgainak
2025. janudr 14-15-én hibrid formaban
Velencében megrendezett (ilésérdl, me-
lyen online formdban vett részt. Az ,A”
Bizottsag elnokei Horia Dascau (RO) és
Italo Fernandes (PT) voltak. Az IAB 252
irdnyelvben nem szerepelnek nemzeti
szabvanyok, de az ANB-k donthetnek
arrél, hogy a képzéseket plusz 6rakkal
bévitik a nemzeti szabvanyokkal. Az
IAB 252 2019-es revizidja tovabbra is
érvényben van. 2024 novemberében
és decemberében webinariumot tartot-
tak a modularis rendszer bevezetésérdl,
melyhez kérd6ives felmérést is végeztek
az ANB-k részvételével. Az eredmények
szerint 17 ANB inkdbb a meglévé IAB
252 iranyelvet kivanja haszndlni, mig
csupdan 2 ANB vaélasztana a LEGO rend-
szerl képzést. Megvizsgaltak, hogyan
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lehetne a GREENWELD projekt eredmé-
nyeit atdltetni a tantervbe. A Nemzet-
kozi Hegeszté munkacsoportban az IAB
252 Part | dtdolgozasa szlikséges, hogy
0sszhangban legyen a Part Ill-mal. IWE/
IWT képzéseket 10 éve ugyanazok a kér-
dések, ezért indokolt a meguijitasuk.

M. Keinert megosztotta a német de-
legécié az IAB-089 iranyelvre vonatkozo
észrevételét az I1SO 9606 fellilvizsgalata-
val kapcsolatban. L. Costa bejelentette az
Erasmus+ D-EWI projekt lezarasat, amely
projekt digitalis tananyagokat készitett a
Miskolci Egyetem kozrem(kodésével. A
tananyagok leforditasa az MHtE finanszi-
rozésédval megtortént. A gyartasellendr
képzésen WI 3 tanitast jelenléti oktatds-
ban javasoltak. Négy harmonizalt vizs-
gasor elérheté, a 5. WT és WI vizsgasor
el6készitése folyamatban van. A Nem-
zetkozi
munkacsoport - Dr. Kollar Dénes (BME)
aktiv részvétele mellett - a harmonizalt

Hegesztettszerkezet-tervezd

vizsgaztatasi rendszer bevezetését napi-
rendre tzi. A harmonizalt vizsgaztatas
soran ANB-knek négy karakteres kédot
kell adniuk minden vizsgazénak, tovabbi
kovetelmény a "tiszta" vizsgalapok alkal-
mazasa, ha a tanulé a valaszlapon médo-
sit valamit, azt jeloIni kell. A vizsgaadat-
bazist az ANB-k automatikus pontozas
nélkdl onalldan alkalmazzak, kivéve, ha
az ANB finanszirozza annak megvaldsi-
tasat. Az IAB 252 kapcsan Uj harmonizalt
kérdések kidolgozasa sziikséges, amivel
kapcsolatban munkacsoportok jonnek
létre. Az offline vizsgdk feltoltése még
mindig hidnyos, de a helyzet javult a ko-
rabbi évekhez képest. Az automatikus
pontozds szkennelt vizsgak esetén elér-
hetd. Végezetiil az el6add a harmonizalt
vizsgaadatbazis statisztikait is bemutat-
ta (lasd kovetkezo cikkink).

A Tanacsadé Testlilet tagjai hozzaszo-
lasukban kiemelték, hogy a bukasi ra-
tak statisztikdja torz képet adhat, mert
egyes hallgatdk tobbszori prébalkozasai
is kulon tételként jelennek meg. A vizs-
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gaztatasi rendszer technikai problémai
- példaul rendszer lefagydsok, lapozasi
hibak - sulyos gondot okoznak, kiilono-
sen nagyobb vizsgdzd létszam esetén.
A jovében a konkrét eseteket vizsga-
azonositdkkal kell majd jelezni az MHtE
szamara. Az oktatdsi formak kapcsan vita
alakult ki az online és jelenléti oktatas el-
hatarolasarol. Megerésitették, hogy csak
az élében kozvetitett, interaktiv online
ordak felelnek meg a jelenléti oktatds ko-
vetelményeinek; a felvételrdl visszanéz-
heté anyagok nem mindsiilnek jelenlé-
tinek. A tavoktatds (distance learning)
és a vegyes (blended learning) képzés
engedélyhez kotott.

A kovetkezé napirendben Gayer
Béla bemutatta a 2025 februdrjdban az
operativ szervezetnél lezajlott kdzben-
s6 audit tapasztalatait, amely sorén az
ANB mukodését alapvetéen rendben
taldltak, a dokumentacios fegyelem ja-
vitasat tovabbra is fontosnak tartjak. Az
auditon a hallgatok iratanyagainak atte-
kintése soran hianyzott néhany fontos
dokumentum (pl. a tdbbéves gyakorlati
tapasztalat bemeneti feltételt igazold
dokumentum). Ennek megfeleléen a
munkacsoport helyesbité intézkedést
javasolt: mindaddig nem adhato ki dip-
loma, amig az ATB és az MHTE ANB nem
ellendrzi és dokumentélja a bemeneti
feltételek teljeskord teljesitését. Az okta-
tandd személy adatlapjat ki kell egészi-
teni a bemeneti feltételek igazolasaval,
melynek érdekében uj online forma-
nyomtatvany kerul bevezetésre. Dr. Gyu-
ra Laszl6 felhivta az ATB vezetdk figyel-
mét a 2025. junius 19-ei tovabbképzésre.

Bejelentésre kerllt, hogy a nemzeti
és harmonizalt vizsgdkon minden vizs-
garészen legaldbb 60%-ot kell elérni,
melynek ellenérzését Téglasi Veronika
végzi, a dontéshozatal pedig Gayer Béla
feladata. Ezzel egyidejlleg az ANB CEO
szerepe is modosult: Dr. Gyura Laszlo
oktathat és vizsgdztathat, de személyére
is a vizsgaztatdkra vonatkozd szabalyok
érvényesek. Az ANB CEO-ként a diplo-
mat is aldirhatja. Megerdsitést nyert,
hogy a vizsga a szébeli napjaig tetsz6le-
ges szdmban lehivhatd és elvégezhetd
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a sikeresség eléréséig, és nincs sulyozas.

Dr. Gyura Lészl6 jelezte, hogy a folyd
tanfolyamok és a vizsgdk jol haladnak,
az ATB ellen6rzések is folyamatban van-
nak. Az MHtE a marcius 31-ei jelentési
kotelezettségének eleget tett az IAB
felé az ANB és ANB CC témakdorokben.
A személytanusitas terén a paksi atom-
erdmu kérte fel az MHtE-t kreditgy(ijt6é
tanfolyam szervezésére. Megemlitette,
hogy tovabbi kreditgy(jté tanfolyamot
szervezése folyik a MAHEG-el kozosen.
Az EAE, EAS és IWSD kiterjesztéseket az
ANB véglegesen megkapta, és a kovet-
kezé kiterjesztés a ragaszto képzés an-
gol nyelvi véltozata lesz.

Az Ulésen a digitalis diplomak beve-
zetése is szoba kerdilt, a jelenlévék ugy
itélték meg, hogy a jovében hasznos
lehet, mivel gyorsabb, biztonsagos és
koltséghatékonyabb, mint a papirala-
pu valtozat. Panaszok és fellebbezések
nem érkeztek. Dr. Gyura Laszlé besza-
molt a személyi valtozasokrdl: az ANB
tagsagban és a vizsgaztatok korében is
tortént frissités, az Uj rendszer szerint a
vizsgaztatok kompetenciaalapu beso-
rolast kaptak. Sz6 esett az angol nyelvi
vizsgaztatasok elékészitésérdl is, kiilo-
nos tekintettel a ragasztd képzésekre.

A testllet megvitatta a ragaszté mér-
noki képzés belépési feltételeinek eset-
leges enyhitésére vonatkozoé javaslatot,
de a Tandcs tagjai nem tamogattak a
négy szemeszteres alapképzés elfoga-
dasat. Altalanos konszenzus alakult ki
abban, hogy a "mérndk" megnevezés

: Br. Farkas Csaba

kizarélag megfelel6 muszaki, legaldbb
BSc végzettséggel rendelkezé hallgato-
kat illetheti meg.

Bejelentésre kerilt, hogy az EWF ko-
vetkez6 kozgy(llésére Athénban keril
sor, Magyarorszagot Bakos Levente
képviseli. A majusban megrendezés-
re kertld Ipar Napjai rendezvényen
az MHtE és a MAHEG kozosen szervez
szakmai programokat. A Genovaban
tartandé 78. IIW Kozgydlésre is késziil-
nek a delegatusok.

Kuti Janos javasolta egy szakmai fo-
rum megszervezését az IWP végzettsé-
gek magyarorszagi besorolasanak tisz-
tazasara, amit a jelenlévék tamogattak.

Az Ulés végén Dr. Gyura Laszlé6 meg-
kdszonte az el6addk munkajat, és beje-
lentette, hogy a kdvetkezé ANB AB (ilés
idépontjat 2025. oktéber-november
honapra tervezik. Dr. Gati Jozsef meg-
kdszonve az elékészitést, valamint a ak-
tiv részvételt bezarta az tlést.

Dr. Gdti Jézsef
MHLE ANB AB elnbke

Az MHtE ANB AB ilés nyitanyan Dr.
Gyura Laszl6 igazgaté Tanusitott Nem-
zetkozi/Eurdpai Hegesztémérndk ok-
levelet adott at. A tanusitasi folyamat
feltételeink magas szintl( teljesitése
alapjan Certified International Weldig
Engineer és Certified European Weldig
Engineer oklevelet vett at Dr. Gati Jozsef
okl. gépészmérnok, c. egyetemi docens,
a Magyar Hegesztési Egyesiilet elnoke.




ROLLTECT - ELHUZHATO HEGESZTOFUGGONY

A visszahuzhaté hegesztési figgonyodk Ujradefinialjak a hegesztés
biztonsagat és kényelmét. A hatékony mobilitast biztositd fliggdnydk
gyorsan athelyezheték barhova, ahol hegesztésre van sziikség. Fliggetlenul
attél, hogy rogzitettek vagy hordozhatéak, ezek a képernyék egy massziv
gorgds alapbol szarmazéd eléfeszitést hasznalnak, hogy a védéfliggonyt
biztonsagosan a helytkon tartsak. A kezel6k kénnyedén mozgathatjak a
védoéfliggonyt az alaprogzitd gorgétél a munkacella ellenkezd oldalan lévé
reteszekig. A munka befejeztével a hegeszt&fliggdnyodk visszahizhatédak a
tartéoszlopra és akar mas munkahelyre athelyezhetéek.

El6nyei:

e Helytakarékos megoldas

e Maximalis kihuzhat6 hossz: 6m

e 250.000-szer visszahuzhato

* A sarga oszlopok kénnyen felismerhetévé teszik a munkaterdletet
e A flggonyok sérilés esetén cserélhetéek

e Konnyd és gyors telepités

Miszaki adatok: Lehetséges konfiguraciok:

e Tlzgatlo, CFM mindsitett PVC figgony
e 170 cm magas, maximum 6m hosszu

e Tartéoszlopok magassaga: 240 cm

e Tartéoszlop sulya (ballaszt nélkul): 36 kg
e Tartdoszlop sulya (ballaszttal): 64 kg

e Maximum 250 000 visszahuzasi ciklus

Rendelheté szinek:
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Beszdmolo a nemzetkozi képzésekkel foglalkozo
IAB bizottsdgok 2025. janudri iilésérol

A Nemzetkozi Hegesztési Intézet (IIW)
és az Eurdpai Hegesztési Szovetség
(EWF) k6z6s nemzetkozi IAB bizottsaga-
inak Uléseire 2025. janudr 14-15. kdzott
hibrid (Velence, Olaszorszag) formaban
kerlilt sor. Az Uléseken lehetéségem
nyilt online keretek kdzott részt venni.

El8szor az IAB-WGA-479-24 munka-
csoport adott tdjékoztatast arrdl, hogy
a jelenleg is érvényben 1évé hegeszt6-
mérnoki/technolégusi/specialista  és
kiemelt hegeszté képzésekre vonat-
kozé 1AB252r5-19 irdnyelvek (guideli-
ne) tovabbra sem fognak kiegészilni
nemzeti szabvanyokkal, ugyanakkor az
ANB-ék donthetnek arrdl, hogy az adott
orszagban alkalmazott szabvanyokhoz
tartozd ismeretanyagokkal kiegészit-
sék a képzések éraszamat. Az ellenér-
vek kozott szerepelt, hogy lehetetlen a
nemzetkozi tantervben minden nemze-
ti szabvanyt figyelembe venni, megno-
vekedne a képzés éraszdma, a nemzeti
szabvanyok nem relevansak vildgszin-
ten, tovabba a nemzetkozi harmonizalt
vizsgarendszerben nem lehetne meg-
valésitani a szamonkérést.

Az 1AB252r5-19 tantervért felel6s
WGA#1a/2b munkacsoport megvizs-
galta az EWF A&ltal javasolt modularis
rendszer bevezetésének lehetéségét. A
javaslat értelmében az eddigi 4 modu-
los hegesztési képzések 12 kompeten-
ciaegységbdl épllnének fel, a jelent-
kezék pedig donthetnének arrol, hogy
fuggvényében
melyik kompetenciaegységet kivan-
jak teljesiteni. A javasolt Uj rendszerre
vonatkozé vélemények begyUjtése ér-
dekében a munkacsoport 2024. végén
webinariumot tartott, valamint elvé-
geztek egy kérddives felmérést is az
ANB-ék részvételével. A vélaszadok ko-

elézetes ismereteik

zll 17 ANB a meglévé, 4 modulos tan-
tervet szeretné tovabbra is hasznalni, és
minddsszesen 2 ANB szavazott a LEGO
rendszer( képzés mellett. Ezért a mun-

XXXVI. évfolyam 2025/2

kacsoport a januari,A” bizottsagi tilésre

azt javasolta, hogy érdemes lenne ab-

bahagyni a kompetencia egységekbdl
felépiil6 képzéssel valo foglalkozast. Az

Glésen tovabbi pontositasok torténtek

annak érdekében, hogy a képvisel&k tu-

datdban legyenek azzal, hogy a modu-
laris rendszer mellett is a kordbbi gya-
korlat szerint szervezhetik a képzéseket.

Volt olyan szervezet, aki a modularis

képzés megvaldsitasat javasolta egy

kilon tanterv formajaban, amelynek
sikeres megitélése esetén a jovében in-
tegralhaté lenne az IAB252 tantervbe.

Az Ulésen a szervezetek képvisel6i az

alabbi észrevételeket fogalmaztdk meg:

« A LEGO rendszer( képzés opcionali-
san legyen vélaszthato.

+ A kompetencia egységekbdl felépiilé
képzés problémas lehet a korlatozott
ATB eréforrdsok miatt.

+ A kompetencia egységekbdl felépiilé
képzés tulsdgosan komplex.

« A LEGO rendszer( képzésnek lehet fi-
nancialis hatasa:

- A jelentkez6k valaszthatnak, hogy
melyik kompetencia egységet sze-
retnék teljesiteni. Ezaltal csokken-
het az ANB-ék bevétele.

- Ugyanakkor a modularis képzés
megnyithatja a lehetéséget arra,
hogy az ANB-ék révidebb kurzuso-
kat hirdessenek meg piaci igények
szerint.

A pro- és kontravéleményeket kdve-
téen kerllt sor a szavazasra, amelyen
a résztvevé ANB-ék kozil 15-en a mo-
dularis képzés bevezetése mellett, 12-
en pedig ellene szavaztak, mikdzben
6 szervezet tartozkodott. A dontés ér-
telmében a jovében az IAB252 tanterv
atdolgozasra fog keriilni, és kiegészil
a kompetencia egységekre vonatkozé
informaciokkal. J6 hir viszont, hogy az
ANB-ék részérél nem lesz kotelez6 a 12
egységbdl felépiil6 modularis képzése-
ket alkalmazni!
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A nemzetkozi hegeszté képzéssel
foglalkozdé WGA#3a
nal tervben van az |AB-089 iranyelvek
atdolgozéasa, amelynek hatasa lehet a
hegeszté mindsitésekkel foglalkozé EN
ISO 9606 szabvanysorozatra.

A nemzetkdzi hegesztési gyartasel-
lenéri képzésekért felelés WGA#3b
munkacsoport tovabbra is aktiv mun-
kat folytat Luca Costa vezetésével.
Elkészilt négy harmonizalt elméleti
vizsgasor, amelyek mar a vizsga adat-
bazisban elérheték, tovabba folya-
matban van egy 6todik vizsgasor 0sz-
szedllitdsa. A gyakorlati vizsgdk még
fejlesztés alatt allnak, és a RTG képek
mindsége tovabbra is aggodalomra
ad okot. Elkésziilt egy szabvanyfuzet
(booklet of standards), amelyet a mun-
kacsoport jévahagyott. A jovében itt is
tervezik megvizsgalni a kompetencia
egységekbdl felépiilé moduléris rend-
szernek a bevezetését. A vegyes tanu-
lasi moédszerekkel (blended learning)
foglalkozé munkacsoport
annak lehetéségét, hogyan lehetne a
gyartasellendri képzés gyakorlati 6rait
tavoktatds formdjaban megvaldsitani.
Egy masik munkacsoport pedig az al-

munkacsoport-

vizsgalja

ternativ utak alkalmazasanak lehetésé-
gét vizsgalja a nemzetkdzi hegesztési
gyartasi ellenéri képzésen, amelynek
az lenne a lényege, hogy a jelentkezék
szakmai tapasztalatait hogyan lehetne
elismerni a jelentkezési folyamat soran
(pl. szakmai interjd). Ennek eredmé-
nyeként a relevans szakmai tapasztala-
tokkal rendelkezé résztvevék rovidebb
id6 alatt tudndak elvégezni a képzést.

A nemzetkdzi hegesztettszerke-
zet-tervez6  képzéssel  foglalkozd
WGA#7a munkacsoport, Dr. Kollar Dé-
nes adjunktus részvételével Osszelilt,
és megvitatta az alap szint(i tanfolyam
Uj modularis felépitésének lehetéségét.
Az alaptanfolyamhoz tovabbra is meg
kell hatarozni a bemeneti feltételeket, a
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konkrét gyakorlati 6rdk esetében pedig
nyitottabbnak kell lenni annak érdeké-
ben, hogy szélesebb kdrben legyen je-
lentkezdk a képzésre. A jovObeni tervek
kozott szerepel a harmonizalt vizsgaz-
tatdsi rendszer kimutatésa.

Az Italo Fernandes Altal
WGA#11a munkacsoport a harmonizalt
vizsgdztatdssal foglalkozik. A bizottsag
sziikségesnek itéli az IWSD harmonizalt
vizsgakérdések kidolgozasat, tovabba
az IAB252 irdnyelvek esetén is indokolt
Uj kérdések kidolgozédsa, amelynek ér-
dekében munkacsoportok alakultak
tavasszal. Az off-line vizsgak feltoltése
tovabbra is hidnyos, de javult a helyzet a
korabbi évekhez képest. Az off-line vizs-
gak értékelésére egy automatikus pon-
tozasi rendszert fejlesztettek ki, amely a
szkennelt vizsgasorok alapjan értékeli a
vizsgdzdk eredményeit.

vezetett

A nemzetkozi vizsgaadatbazis legfon-
tosabb statisztikai adatait a mellékelt
diagramok tartalmazzak.

Uj kezdeményezésként az EWF, az
IIW-IAB és az EWA egytittmUikodésének
eredményeként megalakult egy kézi
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|ézerhegesztd munkacsoport, amely a
képzés szerkezetének kidolgozasat tiz-
te ki kovetkezé feladataként. A képzés
angol nyelvi elnevezésében a ,Manual
Laser Welding” helyett a ,Handheld Laser
Beam Welding” szerepel.
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A ,B" bizottsagi Ulés az auditalasi ter-
vekkel és beszamolokkal, valamint az
ANB-ék felhatalmazaséaval foglalkozik.
A bizottsdg elfogadta az MHTE-nek az
eurdpai ragaszto képzésekre (EAE, EAS,
EAB), valamint a nemzetkozi hegesz-
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tettszerkezet-tervezd (IWSD) képzésre
vonatkozo6 teljes kor( felhatalmazast.
Az IAB-MM bizottsag foglalkozik az
Uzleti kérdésekkel, a marketinggel és
a nemzetkozi projektekkel. A nemzet-
kozi diplomat add hegesztési képzé-
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sek tovabbra is elsésorban Eurépdban
terjedtek el, és kevésbé elismertek a
vildg mas terlletein (pl. Tavol-Kelet).
Az elismertség novelése érdekében az
IIW térgyaldsokat kezdeményezett az
ASME nyomastartd edényekkel foglal-
koz6 szervezetével és a hajégyartok
A bizottsdg reményei
szerint a jovében ezek a szervezetek is

szvetségével.
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elé fogjak irni egyes munkakorok esetén
a nemzetkdzi hegesztési képzések telje-
sitését. Az el6z6 év ota Uj logdja van az
IIW-nek, amelyet a tagszervezetek 4ltal
alkalmazott formanyomtatvanyokon is
at kellett vezetni. A bizottsag kiemelten
foglalkozik a digitalis diplomak kérdésé-
vel, amelynek az lenne a Iényege, hogy
minden oklevélnek lenne egy digitalisan
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elérhetd véltozata egy megfelel6 bizton-
sagi garanciakkal biré on-line rendszer-
ben. A bizottsdg a tagdij emelésének
mértékét az EU inflacids ratdjanak figye-
lembevételével 2%-ban hatdrozta meg.
Az |AB bizottsagok kdvetkezé tléseire
2025. juniusban Genovaban kerdil sor.

Dr. Gdspdr Marcell, IAB delegdlt
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Miianyaghegesztési verseny és ipardgi szemindrium
a tartdly és medencegydrtds szakembereinek

2025. februér 27-én a Budaodrsi METRO Gasztroakadémia termeiben rendezte meg az UMUNDUM
Kft.idei Szeminariumat és vele parhuzamosan a Il. Orszagos Miianyaghegeszt6 versenyt. A tartaly és
medencegyartas szakembereinek részvételével zajlé rendezvény tdmogatéja a Simona, a Munsch,
az Ingenia, a Beck Kunststoffverformungs cégek és az MHtE volt. A szeminarium résztvevéi kivalo
el6adasok kozvetitésével gyarapitottak ismereteiket, mialatt a gyakorlati szakemberek jol felszerelt
helyiségben mérhették 6ssze miianyaghegesztési tudasukat, ismereteiket. A szakmai programrél az

alabbi attekintés ad hii képet.

Szeminariumi eléadasok osz-
szefoglalasa

Dr. GYURA Lészl6 (igazgatd, Magyar
Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati
Egyestilés)” Magyar Hegesztéstechnikai
és Anyagvizsgdlati Egyestilés (MHtE) te-
vékenysége" ciml el6adasdban bemu-
tatta az Egyesulés szervezeti felépitését
(8 foallasu alkalmazott, 40 szakértd/
partner, 9 mindsitett oktatéhely), vala-
mint a legfontosabb szolgéltatasokat
(képesitések, tanusitasok, kiadvanyok,
rendezvények stb.). Kiilon felhivta a fi-
gyelmet arra, hogy a mlanyaghegesz-
tést végzd cégek szempontjabol fon-
tos az dmlesztéhegesztés végzésének
feltételeirdl szo6lé 8/2018 (VIII. 17.) ITM
rendelet. A Budapest Févaros Kormany-
hivatalanak a 365/2016. (XI. 29.) Korm.
Rendelet értelmében az MHtE felhatal-
mazott az Omleszt6hegesztést végzd
gazdalkodé szervezetek alkalmassaga-
nak igazolasara.

Dieter EULITZ (alkalmazastechnikai
mérndk, SIMONA AG, Németorszag)
JJermoplasztikus  bélelési  rendszerek”
cimmel tartott el6adast. Bemutatta a ki-
16nb6z6 bélelés-rogzitési megoldasokat
(figgesztett, pontokban mechanikusan
rogzitett, ragasztott, kettés laminatum)
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(F6szerkesztd)

és ezek alkalmazasi teruleteit. Felhivta a
figyelmet arra, hogy a ragasztott bélelés
létrehozdsa igen nagy korlltekintést,
alapossagot és gyakorlatot igényel, il-
letve figyelmet kell forditani arra, hogy
a bélelés és a hordozd kozott ne ala-
kuljanak ki légbuborékok (vakuumos
ragasztds). A kettés lamindtumok segit-
ségével igen komoly mdszaki kovetel-
ményeknek (szildrdsag, vegyszerall6sag
stb.) eleget tevd termékek gydarthatok.
A SIMONA AG ezeket a megoldasokat
azzal tdmogatja, hogy egy oldalon tapa-
daskozvetitdvel (kasirozott szovettel) el-
latott lemezeket és csdveket szerepeltet
a termékkinalataban.

MAILINGER Méark (ligyvezet6 igazga-
t6, Umundum Kft.) ,Ragaszthato t6mér
és liregkamrds poliolefin félkésztermé-
kek” ciml el6addsaban a poliolefinek
hegesztéses és ragasztdsos megmun-
kiilonbségeit  targyalta.
Felhivta a figyelmet arra, hogy az el-
terjedten alkalmazott PVC-ragasztds
tulajdonképpen ,olddszeres hegesztés’,
hiszen a két munkadarab kozott a ko-
tés |étrejotte utdn nincs ragasztéréteg.
Bemutatta a hatékony ragasztést le-
hetévé tevd tapadaskodzvetité szove-
teket (Uvegszal/poliészter/PP/Aramid/

kalasanak
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poliakrilnitril), és utalt arra, hogy ma
mar nem csak tomor lemezek szerez-
heték be kasirozott valtozatban, ha-
nem Uregkamras, poliészter szbvettel
kasirozott Paneltim lemezek is elérhe-
tok. Kulcskérdés a megfelel6 ragasztd
kivalasztasa, de tekintettel kell lenni a
megvaldsitott mitargyat éré6 hémér-
sékleti behatdsra is.

I

Roland ABT (gydarvezetd) és Stefan
REINER (értékesitési vezetd, Beck Kun-
ststoffverformungs GmbH, Németor-
szag) ,Mdanyag légtechnikai alkalma-
zdsok” cimmel bemutatta a Beck cég
tevékenységét és termékkinalatat. A
kiilonb6z6 anyagokbdl (PVC, PVC-UV,
PP, PPs, PPs-EL, PE és PVDF), a DIN 4741
szabvany szerint gyartott termékek
széles mérettartomanyban éallnak ren-
delkezésre, tervezésik soran nagy fi-
gyelmet forditottak az aramlastechni-
kai szempontokra, ami az Gizemeltetés
sordn jelentés energia-megtakaritast
eredményez. Kilon figyelmet érde-
melnek a kompenzatorok, a hangtom-
pitdk, a fojtoszelepek, a levegbztetdk
és a
termékek egy része EffiTech Plug-in
(tomitéses) csatlakozassal is rendelke-
zésre all, ami rendkivul gyors szerelést,

HEGESZTES
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valamint kulonb6zé anyagokbdl ké-
szllt rendszerelemek 6sszekapcsola-
sat teszi lehet6vé. A Beck légtechnikai
elemek forgalmazé partnere az Umun-
dum Kft.

Dr. URBANYI Béla (egyetemi tanar,
az MTA doktora, MATE) el6adésa ,Az
akvakultara dgazat jévéképe: tények és
trendek” cimmel hangzott el. Az el6ad6
utalt arra, hogy a vilagméretu kihivasok
az akvakulturat is jelentés nehézségek
elé allitjak, és a ndvekedésnek a belat-
haté jovében nincs alternativaja. Euro-
paban a ketreces technolégia el6reto-
rése jelentés. Ami Magyarorszagot illeti,
hazank a ponty- és afrikai harcsa-terme-
|ésben élenjaré (mintegy 11.000, illetve
4.000 tonna/év). Ezzel egyiitt a Magyar-
orszagon elfogyasztott vizi élelmiszer
86 %-a importbdl szarmazik. A halneve-
lés és -tartds terlletén 138 vallalkozas
tobb mint 2.000 tartalyt lizemeltet, ezek
atlagos életkora meghaladja a 7 évet. A
halszallitasra haszndlt tartalyok szama
mintegy 320, atlagos életkoruk tobb
mint 11 év. Jelentés muanyag-tartaly
felhasznalds lehet az ivadékneveléssel
és halszaporitassal foglalkozo vallalko-
zasoknal is.

Dr. GERE Ddniel (tandrsegéd, BME
Polimertechnika Tanszék) és ERDO Ta-
mas (tartaly- és berendezésgyartds Uz-
letdg vezetd, Umundum Kft.) el6adasa
LA tartdlygydrtdsban haszndlt mdanya-
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gok tulajdonsdgainak vdltozdsa az id6
fliggvényében” cimmel hangzott el. A
PE és PP altipusok ismertetése utan
az eléadé utalt arra, hogy az épitdipa-
ri mdanyag-felhasznéladsok esetén a
termékek atlagos élettartama 35 év,
ellentétben a csomagolasi célra hasz-
nalt mdanyagokkal, ahol csak 0,5 év.
A targyalt manyagok max. 70 éve
vannak hasznalatban, ezért tobb szaz
évre vonatkoz6 élettartambecslések-
hez ma még nincs elég megalapozott
ismeret. Az elényo6s tulajdonsag-kom-
binacidjanak (hengerithetéség, j6 he-
geszthetéség stb.) koszonhetéen a
PE-100 anyagtipus felhasznaldsanak
aranya a tartélygyartasban (elsésorban
a viszonylag alacsonyabb igénybevéte-

li hémérsékletek esetén) novekszik. A
megvaldsult projektekkel kapcsolatos
informaciok és fényképfelvételek ala-
tdmasztottdk a poliolefintartalyokban
rejlé lehetéségeket.

N

[

Benedikt MOOCK (Market Segment
Manager Mobility, SIMONA AG, Német-
orszadg) ,Kénnyl és djrahasznosithatd
termoplasztok a jdrmdiparban (SIMO-
RAIL + PP GF 30 %)" cimmel elmondta,
hogy a Sabic STAMAX markanevd, 30
% Uvegszalat tartalmazo, égésgatolt PP
granulatumabdl olyan lemezek allitha-
tok eld, melyek eleget tesznek a vasuti
jarmvek belsé kialakitasara vonatkozé
szigoru langallésagi elSirdsoknak. A hé-
formazassal eléallitott elemek a korabbi
megoldasokhoz (fém, lvegszalas po-
liészter stb.) képest sulymegtakaritast
eredményeznek, Ujrahasznosithatok,
és valtozatos esztétikai megoldasokat
tesznek lehetévé. Az égésgatolt, liveg-
szélat tartalmazdé PP lemezek masik
alkalmazasi teriilete az elektromos jar-
mUvek akkumuldtor-csomagjanak bur-
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kolata.

A megmunkalo-partnerekkel
egyutt megvaldsitott projekt keretében
tobb mint 200, Parizsban kozlekedd
elektromos hajtasu busznal alkalmaz-
tak ezt a megoldast.

Dr. GATI Jézsef (MAHEG elndk, He-
gesztéstechnika fészerkesztd) ,Hegesz-
téstechnika folydirat szerepe a tudds-
megosztdsban” c. el6éaddsa attekintette
a folyoirat immar kozel 35 éves torté-
netét. Megtudhattuk, hogy a kiadvany
a kezdetektdl, az 1990-es évektél fogva
kivald szakemberekre tdmaszkodva je-
lentetett meg a mianyagok hegesz-
tésével és vizsgalataval kapcsolatos
publikacidkat. A folyoirat jelenlegi ro-
vatai kozll kiemelt jelentéséglek a
tudomanyos publikaciok, a kutatas-fej-
lesztésre vonatkozd kozlemények, és
az Uzemi tapasztalatok megosztasa, de
helyet kapnak a véllalati hirek, palyaza-
tok, megemlékezések és hirdetések is.
A kor kovetelményeivel 6sszhangban
a folydirat tartalma a rokon techno-
l6gidk (pl. forrasztds, polimer kotés-
technolégia) ismertetésével bévil, és
az online véltozat (és kereshet6séq) is
elérhet6vé valik a kdzeljovében.

SZIGETI Tamas (gépészeti tervezéi
csoportvezetd, HIDROFILT Kft.) el6éada-
sanak cime ,Innovativ megolddsok a pi-
ramisok drnyékdban” volt. A HIDROFILT
jol felszerelt csarnokdban készitették
elé az 570 m3/h nilusi nyersviz tisztitasa-
ra szolgald, egy olajfinomitot kiszolgélod
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ZLD (Zero Liquid Discharge, folyadék-
kibocsatas nélkuli) vizkezeld technolo-
gia berendezéseit. Tekintettel a szigoru
kovetelményekre (vegyszerhatds, tisz-
tasdg, hdmérséklet stb.) részben PP-H,
részben PE-100 anyagbdl késziilt leme-
zeket, PE-HKP-t és megfelelé hegeszto-
huzalokat hasznaltak. Osszesen 42 db
PE-tartdly, és 15 PP tartdly kerdilt beépi-
tésre. A technolégia tervezése, kivitele-
zése és alapos dokumentdacidja soran
nem csak a statikai kovetelményekre,
a 25 éves tervezési élettartamra, de a
foldrengés-allésagra és szélterhelésre is
tekintettel kellett lenni. Ebben jelentés
segitséget adott a SmartTank 4.0 terve-
z6 szoftver alkalmazasa.

UNGVARSZKI Fanni (m(iszaki ve-
zeté, KIS Szereld Kft.) és ERDO Tamas
(tartaly- és berendezésgydrtds Uzlet-
ag vezet6, Umundum Kft.) el6addsa
Az automatizdlds szerepe a mianyag-
tartdly-hegesztésben” témakort tag-
lalta. Az idén 35 éves KIS Szerel Kft.
tobb mint 20 éve gyart mdlanyag
termékeket, ezek kozott tartdlyokat
és berendezéseket. A hengeres tarta-
lyok gyartadsara szolgaldé Ingenia DT
mUanyagtartaly-hegeszté
Uzembe helyezése jelentés munka-
eré megtakaritast eredményezett (ez
a tényez6 kildondsen nagyobb darab-
szamok gyartasa esetén érvényesiil),

automata

javult a hegesztési folyamat minéség-
biztositdsa (hegesztési paraméterek
online gyUjtése). A beszamolo kitért a
tartalypozicionalasra és -rogzitésre, az
opcionalis rogzité és irdnyitd egysé-
gekre, a hegesztési pozicio felvételére
és a bedllitasokra (automata és extru-
der) is. A projekt sikeréhez hozzajarult
a KIS Szerel6, az Ingenia és az Umun-
dum szoros egyuttmukdodése.
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Dr. FULOP Roland (egyetemi docens,
BME Vizi Kozm( és Kornyezetmérno-
ki Tanszék) ,Szennyvizmdiitdrgyak re-
konstrukcids kérdései” c. el6adasabal

megtudtuk, hogy Magyarorszagon 32
lzemelteténél 54.000 km haldzat és
tobb mint 14.000 atemel6 van lizem-
ben. A rekonstrukciés igények egyre
siirgetébbek, és ennek soran donteni
kell a feldjitas, a csere és a javitas ko-
zott. A felvet6dd és megvalaszolandé
kérdéscsoportok a diagnosztikara, az
alkalmazandé rekonstrukcios tech-
nolégiara és ezzel 6sszefliggésben a
csomopontok kialakitdsara vonatkoz-
nak. Léteznek ugyan nagy m{targyak
rekonstrukcidjara vonatkozéan szab-
vanyok, de magyar mdszaki irdnyelvek
nincsenek. A tisztitéakndk tekinteté-
ben kulfoldi elbirasokra (DVGW, ATV,
RSV stb.) lehet tamaszkodni. A beton-
mUtargyak rekonstrukciojanak doku-
mentdldsa, valamint a rekonstrukciéra
vonatkozo eléirdsok kidolgozasra var-
nak. Ennek keretében kell tisztazni a
mUanyaglemezes bélelési technoldgia
alkalmazasanak feltételeit és korlatait.
E feladatcsomag megoldasara K+F
programot célszer( inditani.

BIRO Lészlé (tanusitohelyvezets,
mdUszaki és altalanos igazgatdhelyet-
tes, Magyar Hegesztéstechnikai és
Anyagvizsgalati Egyesulés) ,Hegesz-
tési munkarend vizsgdlata mdanya-
gok hegesztésénél” cim( el6adasaban

21

kiemelte, hogy a mindsités (és igy a
mUanyag-hegesztéssel  kapcsolatos
mindsités is) a szabvanyok és jogsza-
balyok kovetelményei figyelembevé-
telével torténik. A mianyag-hegeszték
minésitésén tulmenden fontos a mi-
ndsitett hegesztési munkarendi el6iras
(WPS, mindsitett hegesztési utasitds)
is. A hegesztési munkarend miné&sitése
az MSZ ISO/TR 25901-1 alapjan folyik.
Az dmlesztéhegesztés végzésének fel-
tételeirdl szo6lé 8/2018. (VI 17.) ITM
rendelet a mlanyaghegesztést végzé
gazdalkodé szervezetekre is vonatko-
zik, és elbirja, hogy a minésitett he-
gesztdk alkalmazéasan tul rendelkezni
kell harmadik fél altal mindsitett (jova-
hagyott) WPS-sel is.

PETHE Laszlé
ag vezetd, Umundum Kft.) és Georg
KREBS (értékesitési igazgatd, MUN-
SCH GmbH, Németorszag) el6adasa
~Mdlanyaghegeszt6 berendezések szer-
viztapasztalatai, gydrtdi referencidk”
cimmel hangzott el. A MUNSCH ext-
raderek bemutatdsa utdn az eléaddk

(hegesztési lzlet-

ismertették a berendezések szervizelé-
sének legfontosabb lépéseit (szénkefe,
olajcsere, flitébetét, palcabehtzé, ka-
libracié stb.), a tapasztalatokat. Megal-
lapithato, hogy a kop6 alkatrészek cse-
réjén kivul szervizigény legtobbszor
a fltébetétnél jelentkezik, melynek
legfébb oka, hogy elmulasztjak a flit6-
betét rendszeres tisztitasat. Felhivtak a
figyelmet arra, hogy a MUNSCH MAX
termékcsalad ujdonsagait (tomeg, er-
gondémia, energiahatékonysag, WiFi,
LED vilagitds, dizajn stb.) kiegésziti,
hogy a berendezés kijelz6jén elShiv-
hatok a szervizig hatralévé lizemorak-
ra, illetve a kulcselemek allapotara vo-
natkozo6 adatok.



Beszamolo a
senyrol

A versenyz6k idén is az MSZ EN
13067 szabvany szerint kaptak felada-
tokat és lettek értékelve. A 30 selejte-
z6be jelentkezd kozul véalasztotta ki a
zs(ri a 10 legjobb, dontébe jutott ver-
senyz6t.

hegesztover-

Dr. Szebényi Gabor, a BME Polimer-
technika Tanszékének docense a zs(ri
tapasztaltairél a kovetkezék szerint

adott tdjékoztatast: ,Az el6z6 évhez
képest szinte mindenki megkapta vol-
na a hegesztémindsitést az elédontds
eredményei alapjdn. A zsiirinek sokkal
nehezebb dolga volt, mint tavaly! Nyi-
latkozataval jol érzékeltette, hogyan
hat a szakmai fejl6dés irdnyaba a
mar masodszor megtartott Orszagos
Mdlanyaghegeszt6 Verseny.

HIREK

Milyen feladatok véartak a dontés ver-
senyz6kre?

PVC lemezhegesztés forrélevegbs hoza-
ganyagos eljdrdssal

Polipropilén lemezhegesztés extruzios
eljdrdssal

Polietilén csévek hegesztése forrélevegss
hozaganyagos eljdrdssal

Kik versengtek és végul kik lettek a

legjobbak?

- Bodor Péter Jozsef, GYM Doctor Kft.
(Kéka),

« Fekete Gyula, Polyduct Nyrt. (PUspok-
ladéany),

« Gerencsér Péter és Vida Zsolt, Me-
csekmedence Kft. (Mecsekpodloske),

« Nagy Gyorgy, HD-Rotatech Kft. (Bal-
mazujvaros),

- Nagy David, TURK-Manyag Bt. (Soly-
mar),

« Nagy Rébert, The Flexcam Kft. (Veres-
egyhdz).
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1. helyezett: Kutas Gdbor, KIS Szerel6 Kft.
(Sajébdbony)

2. helyezett: Rédics Gdbor, PP-Technik Kft.
(Nagykanizsa)

3. helyezett: Nagy Norbert, TURK-
Mdanyag Bt. (Solymdr)

Gratuldlunk a helyezést elért ver-
senyz6knek és mindazoknak, akik sze-
repeltek a dontében! Elismerés jar a
dontésoket delegdld cégeknek is, akik
a versenyz6iken keresztll is igazoltak,
hogy magas mUszaki szinvonalon vég-
zik tevékenységuket.

Itt érhet6 el a rendezvény vide6dssze-
foglaloja:

Dr. Bend| Jdnos
UMUNDUM Kft,
alapité-tandcsadd
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HIREK

Korszerii anyagok hegeszthetosége ankét

a Miskolci Egyetemen

A Magyar Hegesztési Egyestlet fon-
tos feladatanak tartja, hogy tagjai és
tovabbi érdekl6d6é szakemberek sza-
mara lehetéséget nyujtson ismereteik
frissitésére, bévitésére. Ezért a szerve-
zet EInOksége a korabbi, sikeres rendez-
vények folytatdsaként Ujabb ankétok
szervezését hatarozta el, melynek ered-
ményeképpen kerllt sor a ,Korszeri
anyagok hegeszthetésége” ankétra
2025. marcius 20-an.

A Magyar Hegesztési Egyesilet és a
Miskolci Egyetem Anyagszerkezettani
és Anyagtechnolégiai Intézete ko6zo6-
sen szervezett ankétjan mintegy 75
ipari és egyetemi szakember kovette
nyomon az el6adasokat. A tanacskozas
a jelentéségét az adta, hogy az anya-
gok fejlédése ujabb és ujabb korszako-
kat nyit a hegesztési alkalmazasokban,
melyek soran visszatéréen megoldan-
dé feladat a megfelel6 minéségl koté-
sek kialakitasa.

Az ankétot Dr. Gati Jozsef, a MAHEG
elndke nyitotta meg, aki kdszontjé-
ben a program jelentéségének hang-
sulyozdsa mellett, kiemelte, hogy az
Egyesiilet ismételten 6rommel vélasz-
totta hazigazdanak a Miskolci Egyete-
met, ahol mindig szinvonalas hegesz-
tési rendezvények lebonyolitaséara
nyilik lehet6ség.

A szakmai program kavésziinetig tar-
to része a korszerl acélokkal foglalko-
zott. Az elsé szakmai el6adast Hannes
Pahr tartotta a voestalpine AG részérdl
a nagyszildrdsdgu acélok tulajdonsdgai-
val, gydrtdstechnoldgidival, valamint az
alkalmazott hozaganyagokkal kapcso-
latban. Ezt kdvetéen a Miskolci Egye-
tem részérdl Prof. Dr. Gaspar Marcell
és Dr. Pap Judit prezentacidja a nagy-
szildrdsdgu acélok hegesztett kétésének
héhatdsévezetében bekovetkezd vdlto-
zdsokrol szélt, amelynek keretében az
S$960QL, az S1100M és az S1300QL alap-
anyagokon végzett fizikai szimulacids

kisérleti eredményeket ismerhették
meg a résztvevok.

Prof. Dr. Lukacs Janos és Dr. Pap Ju-
dit el6adasa (Miskolci Egyetem) a nagy-
szildrdsdgu acélok és hegesztett kdtéseik
ismétl6ds igénybevétellel szembeni el-
lendlldsdval foglalkozott. Az eléadé ki-
emelte, hogy a nagyszilardsagu acélbdl
késziilt hegesztett kotéseknek jellem-
z6en kisebb a nagyciklusu faradassal
szembeni ellendllasa, mint az alapanya-
goknak, tovabba a hozaganyag szilard-
sagi jellemz6i (mismatch) is befolyasol-
jak a faradassal szembeni ellenallasat.

Dr. Raghawendra Sisodia (Miskol-
ci Egyetem) az ultra-nagyszilardsa-
gu acélok elektronsugaras hegesz-
tésérol amelyben
hangsulyozta, hogy a huzalelektrodas
védbgazos ivhegesztéshez képest nagy-
szildardsagu acélokndl milyen el6ényei
vannak a sugartechnolégidknak.

A nagyszildrdsdgu acélok ldngvdgdsi
tapasztalatairdl szamolt be Kuti Janos
(Obudai Egyetem) a doktori kutatésa-
hoz illeszked6en, amely soran meg-
erésitette ezen acéltipusok hébevitel-
re vonatkozé érzékenységét. Az ankét
elsé blokkjat Dr. Varbai Balazs (Buda-
pesti Mlszaki és Gazdasagtudomanyi
Egyetem) zérta, az ausztenites és dup-
lex rozsdamentes acélok hegesztésének
kihivdsaival és lehetéségeivel foglalko-
76 el6adasaval. Kiemelte az uj, rozsda-
mentes acélokkal foglalkozé szabvéany
(MSZ EN 10088-1:2024) megjelenését,
és Osszefoglalta a rozsdamentes acélok
hegesztésekor felmeriil6 fébb problé-
makat, és azok elkerlési lehetéségeit.

A kavésziinetet kovetéen a tandcs-

tartott el6adast,

kozds a nemvas fémek hegesztésé-
nek kérdéskorét tlizte napirendre. Az
elsé el6adasban Fodorné Cserépi
Mariann (Miskolci Egyetem) szamolt
be a Dr. Meilinger Akos témave-
zetésével zajlo doktori kutatdsardl,
amelyben az ellendllds-ponthegesztési
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paraméterek hatdsdt vizsgdlta alumi-
nium-acél vegyes kotések esetében. Az
el6adas kozponti részét képezte az
acél-aluminium kozott kialakulé inter-
metallikus vegyilet kotéstulajdonsa-
gokra gyakorolt hatasa.

Vajas Attila (Schweissen-Quality
Kft.) a szerkezeti aluminium 6tvézetek
ivhegesztésének gyakorlati alkalmazd-
si lehetéségeirdl tajékoztatta a részt-
vevlket, amely a hegesztémérndkok
mellett a hegeszték szamara is tartal-
mazott hasznos ismereteket. A Prod-
ker Kft. Ugyvezetdje, Szasz Gabor a
modern dG6rzshegesztési technoldgidk
ipari alkalmazdsi lehet6ségeirél tartott
0sszefoglald, szamos gyakorlati példa-
val illusztralt el6adast.

A kozonség nagy érdeklédéssel fo-
gadta Hodrea Vasile (GE Hungary Kft.)
eléadasét, amely a gdzturbina alkatré-
szek hegesztésének sajatossagait fog-
lalta Ossze. Az el6adas attekintette a
gazturbinakban alkalmazott kiilonb6zé
tipusu nikkel otvozetek hegeszthet6-
ségét. A hegesztési numerikus szimuld-
ciékkal foglalkozé utolsé eléadast Dr.
Elesztés Pal és Dr. Marek Slovaéek
tartotta a Ten Slovakia sro részérdl,
el6revetitve a 2025. szeptember 18-an
Miskolcon megrendezésre keriilé he-
gesztési szimulacidkkal foglakozé Uj
trendek a hegesztésben elnevezés(i
rendezvényt.

Az ankét résztvevsi hegesztémérno-
ki oklevelik tanusitdsdhoz a Magyar
Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati
Egyesulés nemzetkozi és eurdpai he-
geszté diplomak tanusitas rendszeré-
ben kreditpontot tudtak gy(jteni. A
szakmai eléadasokon bemutatott pre-
zentraciok a MAHEG honlap Tudastar
.Egyéb konferencidk” fellleten szaba-
don bongészheték.

Prof. Dr. Gdspdr Marcell
Dr. Gdti Jozsef
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Hegeszto szakmérnok képzés
a BME Anyagtudomdny és Technologia Tanszékén

A Budapesti MUszaki és Gazdasagtu-
domanyi Egyetem Anyagtudomany és
Technolégia Tanszékén mar toébb mint
60 éves multra tekint vissza a hegeszt6-
mérnok képzésunk.

Tanszékiinkon a hegeszté szakmér-
nokképzés egyetemi oktatasi rendszer-
be illesztett, akkreditalt fels6oktatasi
képzés is és a nemzetkozi hegesztési in-
tézet (International Institute of Welding,
[IW) altal jovahagyott nemzetkdzi he-
gesztémérnok (International Welding
Engineer, IWE) képzés is egyben.

Mivel a BME és az IIW képzés temati-
kajat teljesen harmonizaltuk, igy min-
den hallgatonk aki, szakdolgozatot is
készit, a sikeres szakdolgozatvédés és
vizsgdk utdan a BME Hegeszté techno-
l6gus szakmérndk diplomajat is és az
[IW nemzetkozi hegesztémérndk IWE
diplomajat is valamint eurépai hegesz-
témérnok (EWE) diplomat is egyszerre
megszerezheti.

2019-ben ez a kett6és diplomat add
képzésiink ujrastrukturdlasra kerilt, a
nemzetkozi
friss tematika és targyfelosztas kerdlt
bevezetésre. Az oktatégarda is jelentds
fiatalitasra kerllt; tobb fiatal kolléga
nagy o6raszamu bevondsaval ill., tdbb
ipari szakember meghivott el6addként
torténd kozremiikodésével.

tematikadval szinkronban

IWE végzettjeink balrdl jobbra:

Ldmfalusi Csaba, Kemény Ddvid Miklés, S6lyom Botond LdszI¢,
Breznay Csaba, Majldth Gyuricza Blanka, Csétd Ddniel, Vanya
Péter, Mdyer Szabolcs, Gerencsér Gdbor, Kdlmdn Jozsef Levente
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A haromszemeszteres képzés elsé két
szemeszterben minden pénteken és
minden masodik szombaton folyik az
oktatas, a harmadik szemeszterben csak
péntekenként vannak eléadasok, szem-
eszterenként 14 oktatasi héten keresztiil.

Mivel a 2017-2019 kozott folyd kép-
zési ciklusban tobbszor is jarvanylgyi
szigoritasokra kerllt sor, igy bejaratott
protokollokkal rendelkeziink ilyen es-
het&ségre is, ill. részben, online jelenléti
képzés is bevezetésre kerdil.

A 2023-2025 képzési ciklusban részt-
vevd hallgatéink 2025. februar 26-27
kozott sikeres irasbeli vizsgdkat tettek
(mar teljesen online), majd februar 28-
an szakdolgozatukat megvédték és sz6-
ban is levizsgaztak.

A vizsgdk mind a 4 modul anyagat fel-
Olelték. A modulok sorban:

« modul I: hegesztés és rokon eljarasai,
technoldgidja, berendezései (welding
processes and equipment)

« modul II: anyagok és viselkedésiik
hegesztés sordn (materials and their
behaviour during welding)

- modul lll: hegesztett szerkezetek és
kotések tervezése, vizsgalata (const-
ruction and design)

« modul IV: gyartds és mérndki alkal-

(fabrication,

engineering)

mazasok applications
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Oktatdink és a vizsgabizottsdg tagjai balrdl jobbra:
Farkas Csaba, Kristéf Csaba, Nagy Andrds, Katula Levente Tamds,

Dobrdnszky Jdnos, Fodor Olivér, Gati Jozsef, Gyura LdszI6, Borhy
Istvdn, Gayer Béla, Farkas LdszI6, Gremsperger Géza, Bardnyi Istvdn

10 hallgaté a sikeres vizsgdit kdvet6-
en a szébeli vizsganap végén atvehette
a nemzetkozi hegesztémérnok és eurd-
pai hegesztémérnok diplomait és bé-
lyegzdit az MHtE képvisel&jétdl.

Mivel 11 fé szakdolgozatot is készitett
igy 6k a BME diplomaikat az Ginnepélyes
kari diplomaétadon vehetik majd at.
Gratulalunk a végzett hallgatéinknak!

Kilon gratuldlunk a vizsganap leg-
jobb hallgatéinak akik 6sszesitett vizs-
gateljesitményiik alapjan:

I.  Csoétd Daniel (92 %) kitlintetéses

BME diplomaval
Il.  Breznay Csaba (91 %)
lll. Majlath Gyuricza Blanka (88,2 %).

Mivel a képzéseink paratlan évek szep-
temberében indulnak kétéves ciklusok-
ban, igy, a kdvetkezé képzésiinket 2025
szeptemberében tervezziik inditani.

Bévebb informacidk és jelentkezési
lap letolthetd a BME Anyagtudomany
és Technoldégia Tanszék honlapjardl:
www.att.ome.hu
https://www.att.bme.hu/oktatas/he-
geszto-szakmernoki-kepzes/
Kapcsolat:
e-mail: Majlinger.Kornel@GPK.BME.hu
telefon: 1-463-1302 / 1-463-1115

Szeretettel varjuk
Jatt

leend6 hallgatéinkat!

HEGESZTES
@TECHNIKA
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Sikeres IWT vizsgdk Dunaujvdrosban

A Dunaujvarosi ATB feladatait az ECO-
TECH NONPROFIT Zrt. latja el. Az ujra
megszerzett akkreditaciéo utan elsé
tanfolyam 2024. 09. 27 és 2024. 02. 14.
kozott kerllt megtartasra 16 f6 részvé-
telével. A tanfolyam igazi gyakorlati kor-
nyezetben folyt a Dunaujvérosi Egye-
tem hegesztémuhelyében. A hegesztd
muhely felszereltsége szinte az 6sszes
technoloégiat be tudja mutatni, illetve
az érdekléd6 tanfolyami résztvevék
mindent ki is tudtak prébalni. Ezdton
szeretnénk megkdszonni az oktatd gar-
danak a lelkes felkésziilést és a magas
szintl tudds atadast. Az IWT képzés ok-
tatéi: Dr. Baranyi Istvan; Dr. Palotas Béla;
Dr. Gati Jozsef, Fehér Janosné Dr.; Dr.
Fabian Enikd Réka; Borhy Istvan; Szaba-
dos Otto; Héjas Zoltan; Koroknai Laszlo;
Kristof Csaba; Kovacs Gyorgy; Pogonyi
Tibor és Kuti Janos.

A vizsga 2025. 02. 20-21-én kerilt
megrendezésre, melynek kovetelmé-
nyeit minden résztvevéd jol felkészilten
teljesitette. gy 16 Nemzetkdzi Hegesz-
t6 Technolégussal bévilt a magyar
szakemberek szama.

Ezaton is gratuldlunk: Cebei Gergé,
Frast Szilveszter, Gogolak Tamas, Hoff-

ner Krisztidn, Jantner Jézsef, Kajsza Ar-
pad, Kerkai Bence, Kiss Benedek Péter,
Krausz Baladzs, Podér Andras, Popovics
Mihaly, Schneider Péter, Seres David,
Simon Attila, Szabé Zoltan, Téth Olivér
Adam Uraknak és tovabbi szakmai sike-
reket kivanunk Nekik.

Kuti Jdnos ATB vezet6

Hungary
WwWw.igm-group.com

igm

« Kozépfoku miszaki végzettség

Munkakor betoltéséhez sziikséges alapfeltételek:

Robotrendszerek Kift.

igm

Szerviztechnikus

Sikeres csapatunk erdsitése érdekében az igm Robotrendszerek Kft.
szerviztechnikusi munkakorbe keres megbizhaté munkatarsat:

Amit kinalunk:
« Versenyképes fizetés
Sokoldaly, kiemelt juttatasok

Robotrendszerek Kit.
Gy6r

« Villanyszerelési, gépészeti, vagy robotizalasi tertileten szerzett gya- .
korlat .
+ Hegesztésben és/vagy dramforrasok teriiletén szerzett jartassag .

Hajlanddsag tovabbképzésre, tanuldsra

« Német, vagy angol nyelv kézépfoki kommunikacioképes ismerete .

+ B kategdrids jogositvany

Munkabér és jarulékainak pontos fizetése
Professzionalis, j6 hangulatu kornyezet
Megbizhatd, biztos munkahely,
Hosszutavu fejlédési lehet6ség
Nemzetkozi kdrnyezet

Az dnéletrajzot magyar és angol, vagy német nyelven gyoer@igm-group.com email cimre kérjiik megkuldeni.
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Tevékenységek: FSSSE ﬂ_. S L!
- technolégiai gép- és csbszerelés, . cs6- és idomhengerités,
- nyomastarté berendezések gydartasa, - lemezmegmunkalasok,
- taroldtartalyok gyartasa és javitasa, (darabolas, élhajlitas, hengerités)
- élelmiszeripari cs6- és gépszerelés, . vizsugaras vagas,
- nagytisztasagu rendszerek kiépitése - lézervagas,

és orbitalis hegesztése, - CNC esztergalas.
- acélszerkezet gyartas,

Tanudsitasok:

« MSZ EN ISO 9001:2015 szabvany el6irasainak megfelel6 minéségiranyitasi rendszer tandsitasa,

- 8/2018.(VIII.17.) ITM rendelet szerinti hegesztett szerkezetek gyartasara, szerelésére,
javitasara vonatkozo alkalmassag tanusitdsa,

+ MSZ EN ISO 3834-2:2006 szabvany el6irasainak megfelelé hegesztéssel kapcsolatos
min6ségiranyitasi rendszer tandsitasa,

- 216/2019.(1X. 5.) Kormanyrendelet alapjan végzett min6sit6 eljaras szerinti veszélyes folyadékok
vagy olvadékok tarolasara szolgdlo, nyomastarté edényeknek nem mindsiilé tartalyok gyartasara,
helyszini szerelésére, javitasara és atalakitasara vonatkozo alkalmassag tanusitasa,

+ 44/2016. (X1.28.) NGM rendelet és a 2014/68/EU direktiva G, B+F modulja szerinti nyomastart6 berendezések és
csévezetékek gyartasra és szerelésére vonatkozod alkalmassag tanusitasa,

* MSZ EN 1090-2:2018 szabvany szerinti acélszerkezetek gyartasara, szerelésére és megmunkalasara

valé alkalmassag tandsitasa.

WNT Technoldégiai Szerelé és Szolgaltaté Kft.

© 4002 Debrecen, Richter Gedeon u. 39.

Q +36/52/502- 507, +36/ 52/ 502- 508, +36/ 30/ 963- 6353
& info@wntkft.hu

@& www.wntkft.hu

(f) facebook.com/wntkft




Biztonsagos hidrogen ellatas

Az ipari gazok szakértojeként a Messer tokélyre fejlesztette a hidrogén biztonsagos és megbizhato gyartasat, a kap-
csolodd mindségbiztositassal, toltési technoldgidval és logisztikaval, valamint a helyszini gazellatasi megoldassal
egylitt. Az igényeknek megfelel ellatasi koncepcidkat kindlunk a palackoktél kezdve a kotegeken és trélereken at
egészen a telepitett tartalyokig.

L]

Lid . - - - u
A HyCut elonyei diohejban: HY
Fenntarthato, kornyezetbarat alternativdja a bevett égégazoknak ——
Nagyobb munkahelyi egészségvédelem és biztonsag
Rendkivil nagy vagasi teljesitményt tesz lehetoveé

Koltségelonyok a hagyomanyos égogazokhoz képest

+ A kornyezetvédelemi és fenntarthatosagi kezdeményezések

keretében tamogatasokra jogosult technoldgia

Nincs CO_-vel kapcsolatos kibocsatas For H |gh Pe rfO rmers

Messer Hungarogaz Kft.

www.messer.hu
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A hegesztés és rokon eljdrdsai szakteriileten
2025. mdsodik félévére tervezett programok

‘ Rendezvény idépontja

Rendezvény megnevezése Rendezvény szervez Rendezvény helyszine

Uj trendek a hegesztéshen: modellezés és szimulaci 2025. szeptember 18. ME, MAHEG Miskolci Egyetem
Hegesztési Felel6sok XXVI. Orszagos Tandcskozasa 2025. szeptember 25-26. MHtE Visegrad,
Thermal Hotel
Ipari gazok mesterkurzus I. 2025. oktdber 2. MAHEG Dunadijvaros
EWF 67 kozgy(ilés 2025. oktdber 21-22. MHtE Lisszabon
Ipari gazok mesterkurzus Il. 2025. oktéber 30. MAHEG Dunadjvéros
MAHEG Klubdélutan 2025. november 6. MAHEG Kecskemét
Ipari gazok mesterkurzus Ill. 2025. november 20. MAHEG Dunadjvaros
45, Balatoni Ankét 2025. november 27-29. GTE MOL Nyrt. SZ?\;RE'E? battai szervezet, Siofok, Hotel Azdr
MAHEG Klubdélutan 2025. december 4. MAHEG Gyér
MHE 2. Informdlis iilése 2025. december 9. MHtE Budapest
MAHEG évzard 2025. december 18. MAHEG Obudai Egyetem BGK

EWF 65. Annual Assembly

Az EWF 65. kozgy(ilése hibrid forma-
ban kerilt megrendezésre 2024. okto-
ber 21-22. kozott.

EWF beszamolo és tagdij

Az EWF menedzsment beszamolt az
elmult idészak pénziigyi helyzetérdl,
ami a terveknek megfelel6en alakul, a
tervben valtozas nincs.

Az EWF az éves tagsagi dijat az EU
ban (EWF-GA-679-24), amit a legutolsé
EUROSTAT statisztikék alapjan 2%-ban
allapitott meg. igy 2025-t8l az éves
tagdij mértéke 2%-al fog emelkedni.

Az elmult évben egy tagszervezet sem
jelentkezett a tavaszi EWF kozgydilés
megtartasdra, az okok felmérése érde-
kében az EWF kérdéivet fog kiildeni a
tagszervezeteknek. Az EWF tervezi, hogy
a tavaszi kozgy(lések személyes talalko-
z6it szervezd6it anyagilag tdmogatni fog-
ja, hogy ezzel is motivélja a tagszerveze-
teket az (ilések megszervezésére.

EWF Welding Marketplace /
EWF Hegesztési Piactér

Célja: Az lzleti életben a digitali-
zalas egy elkeriilhetetlen folyamat.
Az EWF és tagszervezetek versenyké-

XXXVI. évfolyam 2025/2

pességének megtartasa érdekében az
EWF egy digitalizélt hegesztési piac-
teret kivan létrehozni.

A piactér célja az eurdpai vallalatok
és hegeszté szakemberek tdmogata-
sa. A hegeszt6é szakembereket 6ssze-
koti az ipari lehetdéségekkel, célja a
tapasztalatok megosztéasa és a karrier
fejlesztésének tdmogatdsa, biztositva
az EWF tagszervezetek érdekeit.

Statusz: Az EWF létrehozott egy
dokumentumot (Governance Structu-
re Document for the Welding Market-
place Platform), még mindig keresi a
befektetd, izemeltetd partnert. A do-
kumentum és a Piactér platform célja-
nak rovid 6sszefoglaldja:

Osszefoglalé: A dokumentum az
EWF és egy cég altal kézosen iranyi-
tott hegesztési piactér legfontosabb
kérdéseit targyalja. A piactér alapveté
szolgaltatasokat nyujt a szakembe-
rek szamara, beleértve a tanusitast,
karriertdmogatast, csaldsmegelézést,
valamint a méltanyos bérezés és biz-
tonsdgos munkakorilmények melletti
érdekérvényesitést. A cégek szamara
segit a toborzasi folyamatok egyszerd-
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sitésében, a minéségbiztositasban és a
felvételi koltségek csokkentésében.

A platform mukodését egy Egylttma-
kodési Megallapodas (MoU) szabdlyoz-
za, amely kozos tulajdont és stratégiai
partnerséget hoz létre az EWF és a val-
lalat kozott. A platform nem kizérélag
EWF-tanusitvannyal
emberek szdmdra nyitott, de az enge-
délyezett nemzeti szervezetek (ANB-k)
egylttmuikodésével biztositia a magas
szinvonal fenntartasat, akik a szakembe-
rek képesitésének igazolasaért felelések.

Az EWF részvétele a piactéren ugy
van kialakitva, hogy korlatozza a felel&s-
ségeit, mivel egy kulonalld jogi entitas
fogja kezelni az operativ kockazatokat.
A kozos véllalkozas kdzds irdnyitd bi-
zottsdgot lizemeltet a dontéshozatalra,

rendelkezé szak-

a dokumentumban mechanizmusokat
hoztak létre az érdekellentétek elkeri-
lésére. A MoU kiemeli az EWF szellemi
tulajdondnak védelmét, és egyértelmu
szerepeket és felelésségeket hataroz
meg annak érdekében, hogy 6sszhang-
ban legyen az EWF kiildetésével és cél-
jaival, beleértve a jogi felelésség és az
adatvédelmi kérdések elleni védelmet.

HEGESZTES
@ TECHNIKA



Osszességében a piactér célja, hogy
novelje az EWF lathatosagat és befo-
lydsat a hegeszt6iparban, mikdzben Gj
lehet&ségeket kinal a szakemberek sza-
mara, és tdmogatja a cégek tarsadalmi
felel6sségvallalasi céljait.

Az EWF vezetése kéri, hogy a junius
4-én MarketPlace Project cimmel elkiil-
dott levélben szereplé dokumentumo-
kat a tagszervezetek véleményezzék.
Digitalis diplomak és tanusit-
vanyok

Cél: Az EWF tervezi, hogy tagszer-
vezetei (ANB-k, ANBCC-k) kdzpontilag
szabdlyozottan digitalis azonositéval
(QR koéd) és digitalis biztonsagi ele-
mekkel ellatott diplomdakat adjanak
ki. A digitalis diplomékon szereplé QR
kéd alapjan az egyes diplomék eredeti-
sége egy kdzponti adatbazison keresz-
til ellen6rizhetd.

Beszamold: A rendszer elsé prébai
Hollandidban és Franciaorszagban si-
keresen lezajlottak. Az EWF digitélis
diplomak munkabizottsagdnak célja,
hogy 2025 elsé félévében minden ANB
és ANBCC tanusitvany szerepeljen az di-
gitalis rendszerben.

A digitdlis diplomak bevezetése
egyenlére onkéntes, az EWF vérja a
digitalizalt rendszer bevezetésére val-
lalkoz6 ANB szervezetek jelentkezését.
Az EWF még nem hatdrozta meg, hogy
mikor vezeti be minden ANB részére ko-
telezéen, de el6bb vagy utébb eljén en-
nek is az ideje. Az EWF fontosnak tartja,
hogy minden tagszervezet egyszerre
alljon at a papir alapu diplomakrél a di-
gitalis diplomék hasznalatara.

A digitalis diplomak és tanusitvanyok
rendszerét az EWF a EWF-GA-677-24
szamu dokumentumban irja le.

Kézi lézerhegesztés munkavé-
delmi megfontolasai

Cél: A kézi lézerhegesztés kockazata-
inak kezeléséhez sziikséges Utmutato-
kon az EWF, lIW, EWA egyuttmUkodést
inditott el.

Beszamold: Az ipari alkalmazéasok-
ban a kézi lézerhegesztés egyre gya-
koribb hasznalataval egyitt nem &l
rendelkezésre megfelelé uUtmutatas
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a kockazatok kezelésére. Az ipar fel-
ismerte az egészségligyi és biztonsa-
gi utmutatd sziikségességét. Fontos
biztonsagi dokumentumok kidolgo-
zasa és biztositdsa a hegesztékozos-
ség szamara alapvet6 feladat. A 2023.
majusi EWF kozgyllésen jovahagytak
az Egészségligyi és Biztonsagi Kozos
Munkacsoport létrehozasat az EWF, az
[IW és az Eurépai Hegesztési Egyeslilés
(European Welding Association - EWA)

egyuttmkodésével.
Kutatasi és Innovacios Tanacs
(Research and Innovation

Council / RIC) beszamoléja

Cél: A RIC célja az eurdpai hegesz-
téshez kapcsolédd kutatas-fejlesztési
atfogd egylttmikodés ujjaélesztése,
az innovacié elbsegitése és az egyiitt-
mUkodés erdsitése a fenntarthato tech-
nolégidk és digitalizacié terén az EWF
halézataban.

Beszamold: A Kutatdsi és Innovacios
Tanacs (RIC) ujjdélesztése az elszamol-
tathatésagra és a struktira atgondola-
sara 0sszpontosit. A multbeli kihivaso-
kat, mint a prioritadsok eltolédasa és a
korldtozott eréforrasok, elismerték, és
a fokusz most a fenntarthaté techno-
|6gidkra és digitalizacios lehetéségekre
helyezédik. A tagok aktiv részvételét
stirgetik, hangsulyozva az uUj technol6-
gidkhoz valé hozzaférés, a versenyké-
pesség novelése és az ipari kapcsolatok
erdsitése nyujtotta elényoket. Az EWF
MT és tagjai technikai fejlesztést kapnak
az innovacio és stratégiai célok terén.
Nyilvénos és privat finanszirozasu ku-
tatasi projektek indulnak, amelyek célja
a kutatdsi javaslatok elékészitése és a
feltaro jellegl kutatasok. A PhD és MSc
hallgaték mobilitdsi programjai lehe-
téséget biztositanak kutatasi tanulma-
nyok folytatasdra méas EWF tagintézmé-
nyekben. Ezek az intézkedések az EWF
tagjainak kompetencidjat és versenyké-
pességét hivatottak novelni a kutatasi
és innovaciés eredmények elérésével.
Szabvanyositasi bizottsag

Az EWF menedzsmentje tobb he-
gesztéshez kapcsoldédd 1SO miszaki
bizottsdg tevékenységében részt vesz.
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A munkabizottsag vezetdje Pedro Cata-
rino beszamolt

ISO/ASTM DIS 52926 - Qualification of
additive manufacturing operators
ISO/ASTM DIS 52935 Qualification of
additive manufacturing coordianation
personel

ISO/ASTM DIS 52937 - Qualification of
designers

Az ISO szabvéanyositasi bizottsag dol-
gozik az ISO 9606 szabvanycsaldd egy-
ségesitésén, az egyes szabvanyok 6sz-
szevonasan.

Az EWF kozrem(ikodik az CEN/CENE-
LEC JTC 24 bizottsdg munkajaban. A
bizottsadg egy Digital Product Passport
- hegesztett termékek digitalis Utle-
velél koncepcioét fejleszt, ami segiti a
nyomonkovethetéséget (alapanyagok,
hegesztéanyagok, ki és mikor vizsgalta,
stb.). Japanban hasonlé digitélis termék
utlevél mar létezik, egy ahhoz hasonlé
rendszeren dolgozik a bizottsag.
Fenntarthatésagi Bizottsag

Cél: Az EWF fenntarthatdésagi mun-
kacsoportja az ESG stratégidkat és LCA,
DPP gyakorlatokat fejleszti az EU Z6ld
Megallapodas céljainak megfeleléen.

Beszamolo: A bizottsdg a 2024-es
fenntarthatésagi  kezdeményezéseit
mutatja be, amelyeket a Fenntarthaté-
sdgi Munkacsoport iranyit. Kiemeli az
ipar 6sszehangolasat az EU Zold Meg-
allapodassal és a Vallalati Fenntartha-
tosagi Jelentéstételi Irdnyelvvel (CSRD).
A munkacsoport célja az ipari fenntart-
hatdsagi gyakorlatok felmérése és fej-
lesztése, kiilonos tekintettel a kockaza-
tokra és az ESG (kornyezeti, tarsadalmi,
irdnyitasi) stratégiakra. Az ESG felmérés
eredményei szerint jelentds el6relépés
tortént a hulladékcsokkentésben, a kor-
nyezetvédelmi politikai felligyeletben
és a sokszinliség terén, de hianyossa-
gok vannak a korforgdsos gazdasagi
mutatdk, klimakockazati
és Uveghazhatdsu gazok monitorozasa
terén. A kovetkez6 lépések két kulcs-
fontossagu 2025-6s webindriumot tar-
talmaznak: az els6 negyedévben ESG és
CSRD témakkal, az életciklus-értékelési

értékelések

(LCA - Life Cycle Assessment) mddszer-
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tanok harmonizaldsara 6sszpontositva,
a masodik negyedévben pedig esetta-
nulmanyokkal és szakért6i inputokkal
az életciklus-értékelés (LCA) és a digita-
lis termékutlevelek (DPP - Digital Pro-
duct Passport) terén.

HIREK

IAB vezeto értékelok beszamo-
I6ja

Az Ulés soran Italo Fernandes rend-
szer menedzser beszamolt az egyes ve-
zet6 értékel6k jelentésérdl. A jelentések
kozott a magyar ANB kérését, az EAE és

IWSD képzések teljeskori jovahagyasat
is kiemelték.
A tobbi beszamolé nem érintette a
magyar ANB/ANBCC tevékenységét.
Bakos Levente

Beszdmolo az EWF 66. Kozgyiilésérol

2025. majus 5-én és 6-an tartottdk
meg az Eurdpai Hegesztési Szovetség
(EWF) 66. Kdzgydlését, amely hibrid for-
maban zajlott — a személyes taldlkozéra
a gorogorszagi Elefsinaban kerdilt sor. A
rendezvényen szamos aktudlis straté-
giai, pénzligyi és szakmai kérdés kerdilt
napirendre, valamint a jovébeli egylitt-
mUkddések és szabvényositasi irdnyvo-
nalak is fokuszba keriiltek.

A kozgydilés els6é napjat Stefano Mor-
ra, az EWF elndke nyitotta meg.. Az
Glés résztvevéi jovahagytak az eléze-
tesen kiklildott napirendet, valamint a
65. kdzgyllés jegyz6konyvét is. Ezutdn
bemutatdsra keriilt az el6z6 Ulés 6ta
elvégzett intézkedések Osszefoglaldja,
valamint az EWF vezet6ségének don-
tései és javaslatai, kiilonos tekintettel a
kozgytlések jovObeni strukturajara és a
tavaszi taldlkozékra vonatkozé felmérés
eredményeire.

Az EWF vezet6sége a kozgydlés soran
megerdsitette és Ujrafogalmazta a szo-
vetség kiildetését, amely a jovéorientalt,
biztonsagos és fenntarthaté nemzetkozi
gyartoipar tdmogatasara iranyul. Ennek
érdekében az EWF célja, hogy elbsegit-
se a vallalatok és egyének folyamatos
szakmai fejlédését, kiilonos tekintettel a
gyartasi készségek fejlesztésére.

~Az EWF tevékenységével hozzaja-
rul egy biztonsagos, fenntarthaté és
jovoéallé nemzetkozi gyartéiparhoz
azaltal, hogy lehetové teszi a val-
lalatok és egyének szamara, hogy
folyamatosan fejlesszék gyartasi
képességeiket, kiilonos hangsulyt
fektetve a szakmai kompetenciara,
valamint a validalt tudas és innova-
ciok megosztasara.”
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Ez az Uj célmeghatérozas jol tikrozi a
szervezet jovébeni stratégiai iranyait és
elkotelezettségét a digitalis, fenntartha-
t6 és kompetenciaalapu fejlédés mellett.

A pénzugyi és menedzsment témak
kozott Rute Ferraz tajékoztatast adott
a tagsagi helyzetrél, majd Fernando
Manas ismertette a 2024-es pénziigyi
beszamolét, beleértve a mérleget, az
eredménykimutatast és a konyvvizs-
galéi jelentést, melyeket a kozgydilés
jovahagyott.

Rute Ferraz beszamolt a 2025-0s kolt-
ségvetési helyzetrdl, az eddigi (YTD)
megvalésult adatok 6sszhangban van-
nak a tervekkel.

Ezt kovetden részletesen bemutatas-
rendszerének tevékenysége 2024-ben
(el6ado: Tobias Rosado),

Digitalis diplomak bevezetése
az EWF rendszerében

A kozgytlés egyik fontos dontése a
digitdlis diplomak és teljesitmény-iga-
zoldsok kotelez6 bevezetésére vonatko-
zott. Az EWF igazgatdsaga bejelentette,
hogy miutdan minden Nemzeti Mindsit6
Testulet (ANB) csatlakozott az MCP plat-
formhoz — amely biztositja a digitalis
képesitések kozponti hitelesitését —, a
papiralapu diplomak és igazolasok vég-
legesen megszilinnek.

A szabalyozas értelmében az utolsé
ANB integralasat koveté harom ho-
napon belil kizarélag digitélis forma-
ban éllithatok ki az oklevelek. Ezek a
dokumentumok egy egyedi QR-kéd-
dal lesznek elldtva, amely lehetévé
teszi a kozponti EWF adatbazisban
torténé azonositast és ellendrzést.
Fontos megjegyezni, hogy bar a digi-
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talis verzioé valik hivatalossa, a mindsi-

t6 szervezetek vagy az érintett egyé-

nek tovabbra is jogosultak lesznek

a diplomak nyomtatasara, ha szik-

séges, de ehhez az EWF mér nem fog

nyomtatvanyokat biztositani.

Ez az intézkedés el6seqiti az admi-
nisztracios folyamatok korszerUsitését, a
csalas elleni védelmet, valamint az EWF
képzési és tanusitasi rendszerének nem-
zetkozi atlathatdsagat és hitelességét.

A stratégiai témak soraban Euricio
Assuncdo bemutatta az Uj kiilsé egyutt-
mikodési lehetdségeket, valamint a
~Marketplace” projekt aktualis allasat.
Erdemi elérehaladas a projektben nin-
csen, tovabbra is befektet6t keresnek a
megvalésitashoz.

A kozgyllésen részletesen bemuta-
tasra kerultek az EWF aktudlis és ter-
stratégiai  egyuttmkodései,
melyek tobb ipardgat és innovativ kez-
deményezést is lefednek. Az egyitt-
mUlkodések célja a szabvanyositas,
digitalizaci6, fenntarthat6sag és a kom-
petenciafejlesztés eldmozditasa az ipari
gyartési folyamatokban.

A kiemelt partnerségek és tervek ko-
z0tt szerepel:

o Uripari szektor: az EWF egyiittm(-
kodik a PRI/NADCAP szervezetekkel,
és kihasznalja az AILEEN projekt ered-
ményeit is.

o Védelmi ipar: a multban az ASSETs+
projekt keretében indult az egyutt-
mukodés, jelenleg pedig az AILEEN
projektre épitve Uj partnerség van

vezett

kialakuléban az EDA-val (Eurépai Vé-
delmi Ugynt’)kség), valamint az EWF
Kutatasi és Innovacids Tanacsanak
(RIC) bevonasaval.



« Uj egyiittmiikédések: kiilénos figye-
lem irdnyul az Al (mesterséges intel-
ligencia) és a korforgasos gazdasag
témaira — példaul CO,-kalkulator fej-
lesztése hegesztési eljarasokhoz.

» Folyamatban lévé partnerségek: az
EFFRA-val (European Factories of
the Future Research Association)
kdzosen késziilnek a 2026-0s és 2027-
es palyazati felhivasokra.

» Egyéb teriiletek: példaul az EWF &l-
tal tdmogatott termékek — mint a,DIG
in Vision” kezdeményezés.

Az egyuttm(kodések célja, hogy az
EWF vezetd szerepet toltson be az ipari
oktatds, képzés és tanusitas jovéjének
alakitasaban, mikozben az ipardgak ko-
z0Otti tudastranszfert is el6segiti.

Egyben az EWF egyuttmakodésre
szorgalmazta és hivta a tagorszagok
delegaltjait, és az dltaluk kdzvetitett val-
lalati és akadémiai szektor képviseldit a
fenti témékban vald egyittmikddésre.

Szintén bemutatdsra kerilt az EWF
Kutatasi és Innovaciés Tanacs (M. Mor-
tello), valamint a sztenderdizacios tevé-
kenységek és a fenntarthatésagi mun-
kacsoport eredményei (D. Rodrigues).
Masodik nap - 2025. majus 6.

A masodik nap délel6ttjén egy tema-
tikus workshopra keriilt sor a kiber-
biztonsag témajaban, amely kizérélag
személyes jelenléttel zajlott, és nagy ér-
deklédés dvezte a tagok részérdl.

A délutani programban az 1JQCC -
Nemzetkozi Csatlakoztatasi Mindsité
Tandcs Ulése zajlott J. Rosell vezetésével.
A tandacs harom fé kompetenciaterileté-
nek beszamoldit ismertették: a képzési és
képesitési rendszerek (P. Leca), a tanusita-

si tevékenységek (E. Gandolfo), valamint
a rendszer szabalyozas (I. Fernandes)
eredményeit. Sz6 esett az ANBs és AN-
BCCs engedélyezési tevékenységeirdl, a
magyar ANB és ANBCC (MHtE) tevékeny-
ség felligyelete sikeres volt, tovabbra is
fenntarthato a tanusitott statusz.

A folytatdsban Pedro Catarino tartott
beszamolét az IAMQC - Additiv Gyar-
tas Minésito Tanacs tevékenységeirdl,
majd R. Bola és A. Almeida mutattdk be
az aktudlis és jovébeli egyuittmiikodési
projekteket, koztiik az AILEEN és FLA-
MINGo projekteket, melyek Uj kompe-
tenciaterlleteket és képzési struktura-
kat vezettek be az EWF rendszerbe.

A FLAMINGo projekt célja, hogy
elésegitse az autdipari gyartas fenn-
tarthatésagat és energiahatékonysagat
azaltal, hogy az acél alkatrészeket nano-
szemcsékkel er@sitett aluminium alapu
kompozit anyagokkal (AI-MMnC) valtja
fel. A projekt keretében kilonosen az
ALKE ATX elektromos jarmi acél vaz-
elemeinek kivaltasara fokuszalnak ext-
rudalt aluminium nanokompozitokkal.

A FLAMINGo olyan mérnokoket, he-
geszt6 szakembereket és oktatasi intéz-
ményeket sz6lit meg, akik nyitottak az
aluminium nanorészecskékkel er6sitett
Otvozetek hegesztési technoldgiainak
megismerésére. A projekt részeként egy
Uj kompetenciaegység is kidolgozasra
kerult, amely az EWF képzési rendsze-
rébe is integrdlhatdé. Ez a modul gya-
korlati példédkon keresztiil mutatja be
az Uj anyagok hegesztési viselkedését,
mechanikai teljesitményét, valamint al-
kalmazasi lehet6ségeit, hozzajarulva a
gyartas CO,-kibocsatasanak csokkenté-
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séhez és a konnyUszerkezetes jarmvek

elterjesztéséhez.

A SHIELD projekt (teljes nevén: Skills
for High-performance Innovative Engi-
neering for Leading Defence) célja, hogy
létrehozzon egy pan-eurdpai szakkép-
zési kivaldsagi kozpontot (CoVE), amely
a cslcstechnolégids hegesztés, kotés-
technoldgia, roncsolasmentes vizsgalat
és additiv gydrtas terlletén képez szak-
embereket, kifejezetten a védelmi ipar
kihivasaira reagélva.

A projekt az aldbbi kulcscsoportokat
szolitja meg:

+ Hegesztésre, NDT-re és additiv gyar-
tasra szakosodott szakképzé intéz-
mények.

« Védelmi ipari szereplék: nagyvallala-
tok, hajogyarak, repullégépgyartok,
KKV-halozatok.

« Nemzeti védelmi minisztériumok és
fegyveres erék képzési részlegei.

« Egyetemek és kutatdintézetek, kiilo-
ndsen az anyagtudomany és gyartas-
technoldgia teriiletérdl.

« Minésité szervezetek, amelyek az
EWF/IIW szabvanyai szerint mu-
kodnek.

« EU-s intézmények, mint példaul az
EDA és DG DEFIS, amelyek tdmogat-
jak a CoVE kialakitasat.

A SHIELD projekt célja, hogy harmo-
sémakat hozzon létre, hidat képezzen
az ipari elvardsok és a szakképzés ko-
z6tt, valamint tdmogassa az EU-tagal-
lamok kozotti szakmai kompetencidk
kolcsonos elismerését. Kilon hangsulyt
fektet a védelmi és polgéri technolégi-
ak kozotti atjarhatdsagra, a biztonsa-
gérzékeny gydrtas sajatossdgaira és az
extrém kornyezeti feltételek kozotti al-
kalmazasra (pl. viz alatti, Gripari, rezgés-
és hdciklus-terheléses kornyezetek

A kdzgydlés zaro szakaszaban bemu-
tatasra kerlltek az EWF marketing te-
vékenységei (M. Teixeira), az éves dijak
(Rute Ferraz), valamint a soron kdvet-
kez6 kozgydlés id6épontja és helyszine,
amelyet 2025. oktéber 20-21-re, Por-
tugalidba (Lisszabon) terveznek.

Bakos Levente
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A hegesztés szakteriilet uj professzorai

Dr. Sulyok Tamas koztéarsasagi elnok
az Alaptorvény 9. cikk (4) bekezdés c)
pontja alapjan — Dr. Hanké Baldzs Zol-
tan, a kulturaért és innovacidért felelés
miniszter a fenntartéval egyetértésben
tett javaslatara — 2025. februdr 1. napja-
val egyetemi tandrra nevezte ki Dr. habil
Kovacs Tiinde Annat és Dr. habil Gaspar
Marcelt (6/2025. (I. 31.) KE hatarozat). A
kovetkezékben réviden bemutatjuk Uj
professzorainkat.

Kovacs Tiinde Anna felséfoku ta-
nulmanyait a Banki Donat Gépipipari
Mdszaki Féiskolan kezdte el, ahol gé-
pész lzemmérnok és mdszaki tanar
szakon végzett. Ezt kdvetSen folytatta
tanulmanyait a BME kiegészitd kép-
zésén okleveles gépészmérnoki ok-
levelet, majd - egyéni tanrend szerint
kiegészitve tanulmanyait - okleveles
mUszaki tandri diplomat is szerzett.
Doktori képzést 2002-ben kezdte,
kutatasdban az acélok hdékezeléssel
elérheté kopdasallésag novelésére, a
triboldgiai aspektusokra koncentrélt
és 2008-ban sikeres védést kdvetden
avattdk a mlszaki tudomanyok tudo-
manyterilet, gépészeti tudoményok
tudomanyag PhD doktorava. Ezt ko-
vetéen kutatdsa a hegesztés irdnyaba
fordult és bekapcsolédott a BME he-

gesztészakmérnok képzésébe, ahol

2011-ben IWE és okleveles hegeszt6-
technolégus végzettséget szerzett.

Bekapcsolédott az IWE/EWE képzé-
sekbe oktatoként. Erdeklédése a spe-
cidlis hegesztési technolégiak iranyaba
fordult, ugy, mint az ultrahangos-, és
robbantdsos hegesztés. 2022-ben ha-
bilitalt. Kutatdsi eredményeit szamos
publikdciéban jelentette meg, eddig
megjelent publikaciéinak szama 236,
idézettségi indexe H 12. Részt vesz az
Obudai Egyetem Biztonsagtudomanyi
Szemle, Kolozsvari Mizeum Egyesiilet
Acta Materialia Transylvanica folydirata-
nak szerkesztébizottsagi munkajaban.
Az Erdélyi Mizeum egyestilet 2023-ban
Fides et Vocation kitlintetést adoma-
nyozott szdmdra a Fiatal MUszakiak Tu-
domanyos Ulésszaka konferenciasoro-
zat szervezésében és fenntartasaban, a
kutatasban és atudomanyterjesztésben
véllalt értékteremtd tevékenységéért.
Koz6s projektekben vett részt a lengyel-
orszagi Sziléziai Mlszaki Egyetemmel, a
szlovékiai Zsolnai Mlszaki egyetemmel,
a francia Lorraine Egyetemmel és a Sza-
badkai Mdszaki Szakf6iskolaval.

Folyamatosan dolgozik az Obudai
Egyetem nemzetkoziesitésében, ko-
z0s képzések el6készitésében kiilfoldi
egyetemekkel. Az ICCECIP nemzetko-
zi konferencia alapitdja és szervezbje
2018-tol. Részt vesz témavezetéként és
targyhirdetéként a Biztonsdgtudoma-
nyi-, és az Anyagtudomanyok és Tech-
nolégidk Doktori Iskoldk munkajaban.
Tagja az Orszagos Magyar Banyaszati
és Kohaszati Egyesiiletnek és a Magyar
Hegesztési Egyesiiletnek. Szamos pa-
lydzatban vett részt palyazat iroként és
megvalésitoként (GINOP, TAMOP, ME-
CENATURA, NATO SPS, TET, VKE, PIACI).
A NATO SPS tudomdnnyal a békéért
palydzat megvaldsitdsaban a szerbiai
Subotica Tech egyetemmel dolgozott
egyutt, a kozosen szervezett konferen-
cia kotet, a Security-Related Advanced
Technologies in Critical Infrastructure
Protection fészerkesztdje.
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Gaspar Marcell Gyula 1987-ben szi-
letett Miskolcon. A Foldes Ferenc Gimna-
ziumban tett kitling érettségit kdvetéen
2005-ben kezdte meg tanulmanyait a
Miskolci Egyetem Gépészmérndki és In-
formatikai Karan, ahol 2009-ben (BSc)
és 2011-ben Kkitlintetéses gépészmér-
nok (MSc) diplomat, 2013-ban pedig
nemzetkozi hegesztémérnok oklevelet
(EWE/IWE) szerzett. Tanulmanyai soran
négy alkalommal nyerte el a kdztérsasagi
Osztondijat. Parhuzamos képzés kereté-
ben vallalkozasfejlesztés mesterszakon
tanult, 2012-tél okleveles kbdzgazdasz.
Tanulmanyai mellett aktiv kozéleti sze-
repvaéllalast végzett a Hallgatéi Onkor-
manyzatok Orszagos Konferencidjaban
és a Doktoranduszok Orszagos Szovetsé-
gében. 2011-2014 kozott doktorandusz,
majd tanarsegéd. 2016-ban védte meg
Nemesitett nagyszilardsdgu acélok he-
gesztéstechnoldgidjanak fizikai szimula-
ciéra alapozott fejlesztése cim( PhD érte-
kezését summa cum laude mindsitéssel.

2016-t6l adjunktus, 2019-tél egyete-
mi docens, 2021-t4l intézeti tanszékve-
zet6, 2025-t6l egyetemi tandr. 2023-ban
habilitalt. Oktatasi feladatai kiterjednek
az anyagtudomanyra, anyagvizsgalat-
ra, hegesztéstechnolégiara, hegeszt-
hetdségre, valamint a korszer( anyag-
technologidkra. 100 hallgaté
szakdolgozatdnak/diplomatervének
témavezetdi/konzulensi feladatait latta
el, amelyek kozil tébben helyezést ér-
tek el az OTDK-an, valamint a Rittinger
Janos Diplomaterv Palyazaton.

Kozel
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A Nemzetkozi Hegesztési Intézet
(W) C-IX Anyagok és viselkedésiik he-
gesztéskor cimet visel§ bizottsdganak
magyar delegdltja, 2020-t6l a nemzet-
kozi hegesztési képzésekkel foglalkozo
IAB bizottsdagok magyar képviselGje a
Magyar Hegesztéstechnikai és Anyag-
vizsgalati Egyesulés részérél. Az elejé-
t6l kezdve tagja a Magyar Hegesztési
Egyesiletnek, amelyben 2019-t6l az
Elndkség munkajaban vesz részt. Tudo-
manyos és szakmai dijak, 0sztondijak
birtokosa. 2024-ben atvette a Zorkdczy

HIREK

Béla Ermet. Szakteriilete a jarmdipar-
ban alkalmazott nagyszildrdsagu acél
és aluminium oOtvozetek, valamint csé-
tavvezetékekben alkalmazott acélok
hegesztéstechnolégidjanak fizikai szi-
muldciéra alapozott kutatdsa. Szamos
hazai és nemzetkozi konferencian tol-
tott be szekcidelnoki, szervezébizottsa-
gi és programbizottsagi feladatokat.
2019-t6l a Hegesztéstechnika folyo-
irat tudomanyos rovatdnak tdrsszer-
keszt6je. A Magyar Tudomanyos Mdvek
Tardban 200 publikacidja (kozulik 17

impaktfaktoros) szerepel, amelyekre
507 fliggetlen hivatkozast kapott. Aktiv
nemzetkozi oktatasi-kutatasi kapcsola-
tok (Finnorszag, Németorszag, Roma-
nia) kiépitésében vett részt. Tiz hazai
(TAMOP, GINOP) és nemzetkozi (Eras-
mus+, H2020) projekt megvalésitasa-
ban, valamint 12 ipari kezdeményezési
K+F feladatban vett részt.

Gratuldlunk az egyetemi tanari kineve-
zéshez, sok boldogsagot és tovabbi szak-
mai és maganéleti sikereket kivanunk!

Dr. Gdti Jozsef

PhD fokozatot szerzett Kenéz Attila Zsolt az Obudai Egyetem
Anyagtudomdnyok és Technologidk Doktori Iskoldja hallgatéja

Kenéz Attila Zsolt — a HILTI Szerszam Kft.
Kecskeméti Szerszamgyaranak fejleszté-
mérnodke - 2025. majus 7-én védte meg
PhD értekezését, melynek cime: ,Kotés-
technoldgidk alkalmazhatésaga furéko-
ronak szegmenseinek rogzitésére”.

Az értekezésében furokorona porko-
haszati szegmensek és azokat hordo-
z6 acélcsé lézersugarasan hegesztett
kotéseit vizsgalta. Kidolgozott a kézi
kivitelezés kivaltasara egy anyagvizs-
galod gépre éplilé, késziilékben végzett
toréstesztet. Elemezte, hogy kiilonb6z6
kotbeljarasok miként hatnak a szeg-
mens-csé ,vegyes” kotés jellemzdire. A
kondenzétorkislitéses hegesztéssel és
alang keményforrasztassal készitett ko-
tések vizsgdlati eredményeit a lézersu-
garasan hegesztett kotés eredményei-
vel hasonlitotta 6ssze. A sorozatgyartési
kritériumoknak valé megfelelés alapjan
vizsgdlta a lézersugarasan hegesztett
tulajdonsagait befolyasold
folyamatparaméterek és a kilonbo-
z6 felulettisztitdsi modszerek hatésait,
hogy milyen mértékben befolyasol-
jak (javitjak) a kotések szilardsagat. A
technoldgiai kisérletek sordn legyartott

varratok

mintadarabokat szemrevételezés utan
komputertomogréfiai vizsgalatnak, ke-
ménység- és torésteszteknek, mikrosz-
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kopi és pasztdzé elektronmikroszkdpi,
valamint energiadiszperziv vizsgalatok-
nak vetette ala.

Kenéz Attila Zsolt féiskolai diplomajat
a GAMF Gépészmérnoki Karan szerezte
1997-ben, majd a HILTI Szerszam Kft-nél
helyezkedett el, mint gyartastdmogatd
mérnok. Mester diplomajat 2008-ban,
a BME Gépészmérndki Karan, gépgyar-
tastechnoldgia szakirdnyon szerezte.
2011-ben fejlesztémérndki poziciét ka-
pott a HILTI kecskeméti gydraban, ahol
vésé és furd termékek fejlesztésével
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foglalkozott, majd 2014-t6l ennek a csa-
patnak a vezetdje lett. 2016-ban egy Uj,
a gyémantszegmenses furokorona és
vagoétarcsa gyari fejleszt6i csapat tag-
ja lett, és csatlakozott a HILTI-n bellli
nemzetkozi fejlesztéi team-hez is. Ekkor
kezdett el foglalkozni a Iézersugaras he-
gesztéssel.
2018-ban egy egyéves szerzédés ka-
pott a németorszagi HILTI gyarban, ami
megalapozta a PhD kutatasait. Vissza-
térve Kecskemétre folytatta munkajat,
majd 2022-ben a liechtensteini HILTI
kozpontban kapott kétéves szerzo-
dést, ahol tesztmérnokként tamogatta
a farokorona fejlesztési projekteket. A
visszatérését kovetben egy Uj termék,
az orrflirészlap gyartastechnoldgiaja-
nak kidolgozasaval kezdett foglalkozni.
Részt vett a gyartdégépek konstrukcios
egyeztetésein, jelenleg a gépek végat-
vételén és a Kecskeméten torténd
Uzembe helyezésen dolgozik.
Doktori tanulmanyait az Obudai Egye-
tem Anyagtudomanyok és Technolégi-
ak Doktori Iskolaban végezte. A doktori
munkdjanak eredményeit budapesti,
miskolci, kolozsvari és iasi konferencia-
kon mutatta be, illetve rangos folydira-
tokban is publikalta.

Dr. Bagyinszki Gyula

HEGESZTES
@TECHNIKA
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XI. Orszagos Hegesztési Verseny

A BME Hegesztési Szakosztélya ez év-
ben is meghirdette - a Magyar Hegesz-
tési Egyesiilet és aBME Anyagtudomany
és Technolodgia Tanszék tdmogatasaval -
az Orszagos Hegesztési Versenyt. A Bu-
dapesti MUszaki és Gazdasagtudoma-
nyi Egyetem G épuletében 2025. aprilis
11-én megrendezett programra a hazai
fels6oktatési intézményekbdl 4 f6s csa-
patokkal lehetett részt venni.

A versenyen 6t hazai egyetem — a Bu-
dapesti MUszaki és Gazdasagtudomanyi
Egyetem, a Neumann Janos Egyetem, a
Nyiregyhazi Egyetem, az Obudai Egye-
tem, és a Pécsi Tudoményegyetem — 16
csapata, 6sszesen 63 hallgaté vett részt.

A résztvevéknek egymast kovetd 14
allomason, adott idén belll elméleti és
gyakorlati feladatokat kellett megolda-
niuk a hegesztés, az anyagtudomany
és tdgabb értelemben vett gépészeti
témakorben. A gyakorlati feladatok a
huzalelektrodas védégazos ivhegesz-
tés, a volframelektrodas védbégazos iv-
hegesztés, a kézi |ézeres hegesztés, a
robotprogramozas teriiletérél keriltek
ki, elméleti kérdések a hegeszthetéség,
a gazszikséglet szamitas, a flist elszivas,
a karosodas analizis, a pWPS, a WPS és
a WPQR kitoltés témakorokhoz kapcso-
|6dtak, de a feladatok kdzott hegesztési
kviz is szerepelt.

A versenyfeladatokat ipari és fels6ok-
tatdsi szakemberek készitették eld, a

megoldasokat is 6k ellenérizték a ver-

seny egyes allomasain. Az idei verseny

lebonyolitasaban és a dijazasban kozre-

mikod6é gazdasagi és tarsadalmi szer-

vezetek az aldbbiak voltak

« BME Anyagtudomany és Technoldgia
Tanszék

« CROWN International Kft.

« ESAB Kft.

« Exasol Kutaté Fejleszt6 Kft.

« Flexman Robotics Kft.

+ KL-SYSTEM Kft.

« Linde Gaz Magyarorszéag Zrt.

- Magyar Hegesztési Egyesiilet

« Magyar Hegesztéstechnikai és
Anyagvizsgalati Egyesuilés

« Messer Hungarogdz Kft.

« MHtE Alapitvany

« Nifex Kft.

« SYRIUS-TECH Kft.

« TOV Rheinland InterCert Kft.

< 2

.
o

A j6 hangulatban és versenyszellem-
ben lebonyolitott megmérettetés elsé
és masodik helyezését a Budapesti
MdUszaki és Gazdasagtudomanyi Egye-
tem csapatai nyerték, mig a képzelet-
beli dobogé harmadik helyére a Pécsi
Tudomanyegyetem hallgatéi kertltek.
A tdmogatdsoknak koszonhetben a
résztvevok a tudasszintjik felméré-
se mellett ajdndékokkal gazdagodva,
kozos fotozéssal zartak a XI. Orszdgos
Hegesztési Versenyt.

A szervezék kdszonetet mondtak az
el6készitésben, a sikeres lebonyolitas-
ban kozrem(koéddknek, és a tdmoga-
toknak! A BME Hegesztési Szakoszta-
lya jovo év tavaszan is varja a hegeszté
képzésben részt vevd egyetemek hall-
gatoi csapatait az Orszagos Hegesztési
versenyen.

N
EWF

FELHIVAS

A Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Eqyesiilés az Eurépai Hegesztési Szovetséq és a Nemzetkozi Hegesztési Intézet dltal kozosen iizemelt-
etett EWF/IIW-IAB szervezet Nemzeti Meghatalmazott Testiileteként hegesztési Tevékenységet végzd vallalatok tandsitasat végzi az

MSZ EN ISO 3834 szabvany aldbbi fejezetei szerint:

2. rész: Teljes korii mindségiranyitasi kovetelmények,

A sikeres iizemalkalmassagi auditot kvetden az MHtE nemzetkozileg elismert tandsitvanyt bocsdt a megrendeld rendelkezésére.
Az MHtE a NAH-6-0060/2015 nyilvéntartasi szdmu akkreditélt statusza alapjan MSZ EN SO 3834-2, -3 szabvany fejezetek alapjan is
le tudja folytatni a tanusitdsi folyamatot és ki tudja allitani a tandsitvanyt.

Tansitasra jelentkezés és hovebb informécid érdekében az alébbi elérhetdségeken vérjuk érdeklddését:
e-mail: kszakacsi@mhte.hu, telefon: +36-70-400-2767
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17. Nemzetkdzi gépgydrtas-technolégiai
és hegesztéstechnikai szakkigllitas

IPAR NAPJAI ©

13. Nemzetkézi ipari szakkidllitas

2026. majus 18-21.
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2026 majusaban

Jegyezze fel naptaraba mar most!

Tarsrendezvény: AUTOMOTIVE HUNGARY
Nemzetkozi jarmdipari beszallitoi szakkiallitas

Helyszin: HUNGEXPO Budapest Kongresszusi
és Kiallitasi Kézpont

Bovebb informacio: www.iparnapjai.hu
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Europai ragaszto képzések

Eurdopai Ragaszto

A SVV Praha mint magyar ATB 2025.
02.10. - 2025. 02. 14. k6z6tt szervezett
tanfolyamot, a hallgaték 2025. 02. 14-
én Eurépai Ragasztd sikeres vizsgat
tettek.

EAB bizonyitvanyt szereztek: Mdézes
Gabor Marton, Altrichter Tamasné, Paizs
Andréasné, Acs Balazs, Orsos Attila, Hor-
vath Abel

Vizsgabiztos: Bodrogvary Péter

Vizsgaelnok: Kocsis Krisztian

Europai Ragaszto

A SVV Praha mint magyar ATB 2025.
03.17.-2025. 03. 21. k6zott szervezett
tanfolyamot, a hallgaték 2025. 03. 21-
én Eurépai Ragasztd sikeres vizsgat
tettek.

EAB bizonyitvanyt szereztek: Maté
Norbert, Corodan Zsolt, Varga Berna-
dett, Kovdacs Erika, Horvath Tamas, Toth
Andrea, Balog Erik, Bakk Eszter Laura

Vizsgabiztos: Svec Marian

Vizsgaelnok: Kocsis Krisztian

Eurdpai Ragaszto

A SVV Praha mint magyar ATB 2025.
04.07.-2025.04. 11. kozott szervezett
tanfolyamot, a hallgaték 2025. 04. 11-
én Eurdpai Ragasztd sikeres vizsgat
tettek.

EAB bizonyitvanyt szereztek: Horvéth
Gabor, Horvath Gergely, Boczek Janos,
Fllop Laszlé Zoltan

Vizsgabiztos: Svec Marian

Vizsgaelnok: Kocsis Krisztian

EUROPAI ELLENALLAS-HEGESZTO TANFOLYAM

indul a

MISKOLCI EGYETEMEN

A Miskolci Egyetem a kdzelmultban Gj képzést inditott el ellendllds-hegesztés szakmai tertleten. Kell6 szdmu jelentkezés esetén
a képzés 2025 szeptemberben inditasra keril. A képzés tanterve és tananyaga az EWF (Eurépai Hegesztési Szdvetséqg) altal elSirt
kovetelményeket maradéktalanul kielégiti, ezért a résztvevdk a vizsga letétele utan az EWF altal hitelesitett bizonyitvanyt kapnak.

Europai Ellenallas-hegeszto Specialista
European Welding Specialist for Resistance Welding - EWS-RW

A képzés célja, hogy a munkajuk soran ellenallas-hegesz-

téssel foglalkozé mérnokok, személyek megfeleld mélységl

szakmai, tudomanyos és gyakorlati ismereteket kapjanak a

kovetkezé témakorokben:

o ellendllas-hegesztd eljarasok és berendezések széleskord
ismerete,

e anyagok és viselkedésiik ellendllds-hegesztés soran,

e konstrukcid és tervezés,

e gyartas és alkalmazastechnikai ismeretek.

A képzés Osszesen 114 6ra terjedelmii: 75 éra elméleti
o6rat, 35 6ra gyakorlatot és 4 6ra zardvizsgat tartalmaz.

A képzés bemeneti feltétele: minimum 20. életév és 2 év
szakmai gyakorlat miszaki teriileten VAGY EWE, EWT, EWS
bizonyitvany VAGY EWP-RW bizonyitvany.

A képzés tervezett 6sszkoltsége:
350 eFt +AFA/f6 + vizsgadij 75 eFt +AFA/f6

A képzés idotartama: 15 nap + 1 nap vizsga

2025-t6l a képzés kiegésziil a ReWeRob Kft. kozremiikodé-
sének kdszonhetéen EN I1SO 14 732 szerinti TUV minésité
vizsga megszerzésével, mely nemzetkozileg elismert miné-
sitést jelent a vizsgazék szamara.

A minésités 90 eFt+ AFA/f6 felar ellenében megszerezhets.
A jelentkezéshez csatolni sziikséges: szakmai 6néletrajz, ké-
pesitést igazold okirat, igazolds masolata.

A képzésre jelentkezni lehet: Fodorné Cserépi Mariann,
Miskolci Egyetem, Anyagszerkezettani és Anyagtechnolégi-
ai Intézet

Cim: 3515 Miskolc-Egyetemvéros, Tel.: 06-46/565-484/18-66
Web:
https://felnottkepzes.uni-miskolc.hu/kepzesek?kepzesld=42
Email: mariann.cserepi@uni-miskolc.hu

Jelentkezési hatarid6: 2025. junius 15.
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Orémmel értesitjiik a hegeszt6 szakmai kézonséget és a szakma irdnt érdeklédéket, hogy a
Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés
idén is megrendezi a

HEGESZTESI FELELOSOK XXVI. ORSZAGOS TANACSKOZASAT

A tanacskozas idopontja:
Helyszin:

2022. szeptember 25-26. (csutortok-péntek)
THERMAL HOTEL VISEGRAD (2525 Visegrad, Lepence vélgy 2.)

Idébeosztasa:
szeptember 25. csiitortok:

12%°-13%  érkezés, regisztracio, ebéd
(csomagmegdrzés lehetséges)

140- szobdk elfoglalasa

144 -18% el6adasok

18%-20%  szabadidd (wellness stb.)

20%-22%  vacsora, barati beszélgetés

22%-24%  yacsora utani szabad beszélgetés, az

étterem 24% h-kor bezar.
szeptember 26. péntek:

70- 900 reggeli, szabadidé, (wellness stb.)
9%-12%  eléadasok, konzultacid
1200- ebéd és hazautazas

(A foldszinten rendelkezésre all az ONIX terem, ahol a
csomagokat be tudjék pakolni, amennyiben még nem ké-
szilt el a szobajuk.)

A tanacskozas tervezett témai: Minden, ami érdekelhe-
ti a hegesztési felelésoket! A végleges programot késébb
kildjik meg.

A tanacskozasra ezuton tisztelettel meghivom Ont és
munkatarsait, de tovabbi kisérd részvételére is van lehet6-
ség (teljes Iétszam: max. 150 f6)

Amennyiben a konferencia el6tt, vagy utana szeretne
igénybe venni még egy-két napot, kérem azonnal jelezze,
hogy tovéabbitani tudjuk igényét, mert a hotel befogadé-
képessége véges.

A széllévendégek részére igénybe vehet6 a kilsé és
belsé élményfiirdd, 32-380C, szabadtéri Uszomedence 20
m-es és a wellness részleg és egyéb szolgéltatasai.

A hotel koril 150 db parkoldhely talalhatd, ezt érkezési
sorrendben tudjak a vendégek elfoglalni. A hotellel szem-
ben a 11.sz.féut tuloldalan (3 perc séta) tovabbi parkold-
helyek talalhatok (kb. 50-60 féréhely, ingyenes)

A konferencia dija tartalmazza:

- igény szerint egydgyas, vagy kétagyas elhelyezést,
félpanzioval (svédasztalos reggeli, vacsora)

- svédasztalos két ebéd, elsé nap buféfogyasztas,

. szallbvendégek részére a hotel szolgaltatasai (termal-
flird6 és wellness hasznélata)

-+ gépkocsi parkold igénybevétele

- idegenforgalmi adé

+ konferencia részvétel, terembér, technika, technikai
személyzet, szervezési koltségek, stb.

« A konferencia dij tartalmazza két ebédhez 1-1 liveg,
vacsorahoz 1 Uveg dsvanyviz fogyasztasat.

Amennyiben nem gépkocsival kivanja megkozeliteni a
helyszint, lehetéség van tavolsagi busz igénybevételére,
indulasi pont Ujpest-Varoskdzpont, leszallé hely a hotel
elétt (kb. 80 perc).

A jelentkezés esetén kérjiik a mellékelt ,JELENTKEZESI
LAP"-ot kitoltve legkésébb 2025. augusztus 15-ig
pbea@mhte.hu e-mail cimre visszakuldeni sziveskedjen.

A, Jelentkezési lap” letoltheté a www.mhte.hu honlaprol.

A részvételi koltségrol dijbekérét kiildink, kiegyenlités-
kor eléleg szamlat allitunk ki. A végszamla a teljesités utan
kertl leszamlazasra.

A jelentkezési lapon kérem megadni a szdmla befogada-
si e-mail cimet, a szamlat e-mailen tavszamla formdjaban is
van lehetéségiink megkiildeni.

Kérjuk, hogy a szamlan megjeldlt hataridére a szamla ki-
egyenlitésérél gondoskodni sziveskedjék, mert a részvételi
koltség teljes kiegyenlitése a konferencia részvétel feltétel.

Varjuk szives jelentkezésiiket és az Ujboli személyes ta-
lalkozast
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StarT es NexT: Professzionalis

aramforrasok a hatekony hegesztéshez

A QINEO hegeszto aramforrasok

konfiguracios

lehetoségei éppoly rugalmasak, mint az altala kinalt

hegesztési eljarasvaltozatok,

igy konnyl belépést

kinalnak a modern hegesztéstechnika vilagaba.

v Gyors szerviz és potalkatrész-ellatas: a
leallas ideje minimalizalhato.

 Preciz ivszabalyzas: az optimalizalt
hegesztési tulajdonsagokkal a
legnagyobb kihivast jelentd varratok is
kivalo mindségben elkészithetok,
minimalizalva a frocskolést.

v Eurépai gyartas, német mindség: id6tallo
technologia.

MIERT ERDEMES A QINEO-T VALASZTANI?

Teljesen  modularis  felépités:  szabadon
konfiguralhatéak (pl.: huzalel6tolo, vizhités,

hordkocsi, kezelGpanel), az adott hegesztési
feladatokra szabva, legyen szd példaul vékony,
vagy vastag alapanyagokrol.

Ipari interfészek: OPC-UA, WPM, C-Gate loT - a
teljes termelés digitalis feliigyeletéhez.

Minden gyartasi kihivashoz idealis megoldas: kézi
és robotizalt felhasznalasra egyarant alkalmazhaté.

+36 28 200 290

sales@cloos.hu
www.cloos.hu
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TUDOMANYOS PUBLIKACIOK

Stadler Robert Gabor', Szebényi Gabor? Pinke Balazs Gabor?, Horvath Richard?

Polipropilén (PP) kavaroé dorzshegesztésének
erotani és kotés szilardsdgi vizsgdlata

Weld forces and joint strength investigation of
friction stir welding of polypropylene (PP)

! Obudai Egyetem, Anyagtudoményok és Technolégidk Doktori Iskola
? Budapesti Miszaki és Gazdasdgtudomanyi Egyetem, Gépészmérnoki Kar, Polimertechnika tanszék
3 Obudai Egyetem — Banki Donat Gépész és Biztonsagtechnikai Mérnoki Kar, horvath.richardebgk.uni-obuda.hu

Absztrakt

A kavaré dorzshegesztés egy korszerii kitéstechnologia, amit kifejezetten a rosszul hegesztheté anyagok (pl.: po-
limerek, nem vas fémek) hegesztésére fejlesztettek ki. Az elmult két évtizedben egyre tobb kutatds jelent meg az
eljdrds polimer anyagokon torténé alkalmazhatésdgdval és fejlesztésével kapcsolatban. Jelen tanulmdny célja, hogy
megvizsgdljuk a médszer alkalmazhatésdgdt polimer anyagok hegesztése esetén, valamint a dérzshegesztés paramé-
terinek hatdsvizsgdlatdt is elemezziik. A vizsgdlatok sordn 4 mm vastag polipropilén (PP) lemezeket hegesztettiink
Ossze két hegesztési paraméter (szerszdm fordulatszdm — n és elétoldsi sebesség — v,) négy-négy szinten torténd vdl-
toztatdsa mellett. Igy a vizsgdlatok sordn teljes kisérlet tervet alkalmaztunk, 16 mérési ponttal. A hegesztési folya-
mat sordn mértiik a szerszdmra-munkadarabra haté eré komponenseit, amelybdl eredd hegesztési erdt szdmoltunk,
valamint a kitések szildrdsdgdt szakitévizsgdlattal jellemeztiik. A szakitovizsgdlat sordn kapott eredmények és az
alapanyag szakitoszildrdsdgdnak hdnyadosdbdl kotési hatékonysdggal (JE) jellemeztiik a folyamatot. A hegesztés
sordn az axidlis irdnyu eré komponens (FZ ) volt a domindns eréérték. Az eredberék (Fe ) a szerszdm fordulatszdm
novelésével csokkentek, mig az elbtoldsi sebesség emelésével nivekedtek. A kotés szakitdszildrdsdga, és ezzel egyiitt
a kotési hatékonysdg a szerszdm fordulatszdm nivelésével javult, mig az el6toldsi sebesség novelésével romlott. A16
mérési pont kizil 2 mérési ponthan nem jott létre értékelhetd kotés. A vizsgdlatok sordn elemeztiik még a szerszdm
fordulatszdm és az eldtoldsi sebesség hdnyadosdbdl szdrmaztatott ardnyszdmot, amelynek nivelésével az eredd he-
gesztési erd csokkend, mig a kitési hatékonysdg javulo tendencidt mutatott.
Kulcsszavak: polipropilén (PP), kavaré dorzshegesztés (FSW), hegesztés erdtani vizsgdlata, kitési hatékonysdg (JE)

Abstract

Friction stir welding is a modern joining technology, which was developed for welding materials that are difficult
to weld (e.g., polymers, non-ferrous metals). In the past two decades, more and more studies have been published
about its use and improvement for polymer materials. The aim of the present study is to examine how this method
can be used for welding polymers. The effects of welding parameters were also analyzed. During the experiments, 4
mm thick polypropylene (PP) plates were welded. Two welding parameters were changed: tool rotation speed (n) and
feed rate (Vf), each at four levels. So, a full experimental design was used with 16 measurement points. During wel-
ding, the force components acting on the tool and workpiece were measured. From these, the resulting welding force
was calculated. The strength of the joints was tested with tensile tests. From the results and the tensile strength of
the base material, the joint efficiency (JE) was calculated. The axial force component (F ) was found to be dominant.
The resulting forces (F,) decreased with increasing tool rotation speed and increased with higher feed rate. The joint
strength and joint efficiency improved with higher rotation speed but became worse with increasing feed rate. In 2
out of the 16 points, no proper joint was formed. A ratio value (tool rotation speed divided by feed rate) was also
analyzed. It was found that increasing this ratio led to lower welding force and better joint efficiency.
Keywords: Polypropylene (PP), Friction Stir Welding (ESW), Welding Strength, Joint Efficiency (JE)
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1. Bevezetés

A kavaré dorzshegesztés (Fricti-
on Stir Welding, FSW) a 90-es évek
elején szabadalmaztatott mechani-
kai surlédas elvén miikods hegesz-
tési eljards [1], amelyet kifejezet-
ten kedvezétlen hegeszthet8séggel
jellemezhet6 szerkezeti anyagok,
mint péld4dul aluminium alkatrészek
[2,3,4,5] hegesztésére fejlesztették
ki. Polimer anyagra torténé alkal-
mazasat 2004-ben Nelson és tarsai
vizsgaltdk el6szor [6]. Az elmult év-
tizedekben tobb vezet$ ipardgban
(pl.: jarmdipar) [7] a polimer anya-
gok vezeté anyagcsoportta viltak,
igy ezeknek az anyagoknak a gyors,
gazdasidgos és jol automatizalhaté
hegesztése fontos ipari és kutatasi
téma lett. A polimerek hegesztési el-
jarasai koziil a szdmos elényos tulaj-
donsag (gyorsasag, kotésszilardsag)
miatt kiemelhet§ az ultrahangos
hegesztés [8], a lézeres hegesztés
[9], valamint a forrégazos hegesztés
[10]. A hagyomanyos technikdk mel-
lett az olvasztott szalgyartas (FFF)
3D nyomtatas is szdba johet a poli-
merhegesztés eszkozeként [11,12].

A kavar6é dorzshegesztés a fent
emlitett hegesztési eljardsokhoz
hasonléan szdmos elénnyel ren-
delkezik, ilyen példaul az alacsony
energiaszikséglet, a technoldgia
gyorsasaga, a kénnyl automatizal-

hatdsag, valamint a hegesztési elja-
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ras sordn nem szitkséges hozaganyag
alkalmazasa, illetve nem keletkezik
karos melléktermék sem [13,14].
Az eljaras tovibbi nagy elényei kozé
tartozik, hogy vastag polimer anya-
gok is jol hegeszthetéek, illetve a
szalerésitési hore lagyuld polimerek
hegesztésére kifejezetten alkalmas
ez a hegesztési technolégia [15].

Az eljaras sordn egy gyorsan forgd
specidlis kialakitasa véllal és csap-
geometridval rendelkez6 szerszdm
segitségével végig haladunk az egy-
massal érintkez, 6sszehegeszten-
dé alkatrészek kozott. A forgd szer-
szam és az alkatrészek érintkezése
soran fellépé surlédas éllitja els az
anyagok megomlesztéséhez sziiksé-
ges hémérsékletet, valamint a forgd
mozgas biztositja a megémlesztett
anyagok 6sszekeveredését is, ezdltal
a varrat kialakuldsat. A hegesztés
soran alkalmazott szerszamot a he-
gesztend§ lemezek vastagsagat meg-
kozelité fogasmélységgel siillyesztik
a hegesztend6 anyagok kozé. A var-
rat elkészilte utdn pedig a szerszi-
mot kiemelik a hegesztési z6nabdl.
Az 1. dbran lathat6 a kavaré dérzshe-
gesztés sematikus dbrdja, valamint a
hegesztés soran felléps és mért he-
gesztési er6komponensek [16].

Az elmult években szamos kutatas
foglakozott a kavaré dérzshegesz-
tés vizsgalataval. Hajideh és tdrsai
[17] négy kilénb6zé szerszam geo-

n — fordulatszam
( 1/min)
(forgasi irany)
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metria hatdsit vizsgaltak polietilén
(PE) és polipropilén (PP) lemezek
egymadssal torténé kavaré dorzshe-
gesztése soran. A vizsgalt szerszam
geometridk, a menetes hengeres, a
sima hengeres, a négyszog kereszt-
metszetd, valamint a haromszog
keresztmetszet(i geometridk voltak.
A szerszamok H13-as szerszamacél-
bdl késziltek és mindegyik 10 mm
atmér6ji  volt. Kisérleteik soran
vallkialakitdst
amelynek dtméréje 19 mm volt, mig

allo alkalmaztak,
anyaga 7075 aluminium 6tvozet. A
csapgeometria mellett 3-3 szinten
valtoztattak a fordulatszdmot és az
el6tolasi sebességet. A kotés mind-
ségének értékeléséhez szakité- és
keménységi vizsgalatokat végeztek.
A vizsgalatok sordn a polietilén és
polipropilén lemezek 6sszehegesz-
tése minden esetben sikeresen meg-
tortént. A polietilén alapanyag sza-
kitészilardsagdhoz képest 98%-os
kotési szakitészilardsagot is sikeriilt
elérni, mig a szerszamok kozil a leg-
jobb mindségli hegesztési varratot a
menetes hengeres kialakitasd szer-
szam biztositotta, n = 1860 1/min
fordulatszam és v, = 12,5 mm/min
el8tolasi sebesség mellett.

Sahu és tarsai [18] szintén a kii-
l6nb6z6 szerszamgeometridk ha-
tasat vizsgédltdk polipropilén (PP)
kavaré  dorzshegesztése soran.
Vizsgalatuk soran harom kilénbo-
z6 szerszam geometridt - a kapos,
a hengeres, és a négyszog kereszt-
metszetlit elemezték. A szersza-
mok itt is H13 szerszdmacélbdl ké-
sziiltek, viszont ebben a kutatiasban
forgé vall kialakitdst szerszamot
alkalmaztak. A hegesztési paramé-
terek kozil a fordulatszdmot és az
elétolasi sebességet valtoztattak
3-3 szinten. A hegesztési folyamat
sordn mérték az axidlis irdnyban
fellépé er8komponenst, illetve a
szakit6évizsgalattal jellemezték a
kotéseket. Az er6mérések sordn azt
a kovetkeztetést vontdk le, hogy a
fordulatszam novelésével csokken
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az axidlis irdnyu erd, mig az el6to-
lasi sebesség novelésével novekszik.
A kipos csap geometridval nem
sikertlt értékelheté kotést létre-
hozni, a hengeres és a négyszog ke-
resztmetszetll szerszdm geometria
kozul utébbi alkalmazisa volt ked-
vez6bb. A maximalis 19,74 MPa ko-
tési szakitészildrdsagot a négyzetes
csapgeometridval (n = 750 1/min,
v, = 15 mm/min) tudtak elérni, ami
az alapanyag 33 MPa szakité6szilard-
sadganak 59,82%-a.

Kordestani és tarsai [19] is a
csapgeometria hatdsat vizsgaltak
polipropilén kompozit lemezek ka-
var6 dorzshegesztése sordn. Vizsga-
lataik soran 4 kulénbézé szerszam
geometriat vizsgédltak kétféle (30%
uveg- és 30% szénszal) polipropi-
lén kompoziton. A kétések mindsé-
gét szakitévizsgalattal és Izod-féle
utévizsgalattal jellemezték. A vizs-
galatok alapjan a szerzdk arra a ko-
vetkeztetésre jutottak, hogy a csap
geometria nagy hatdssal van a ke-
letkez6 kotés esztétikai kialakitdsa-
ra és mechanikai tulajdonsagaira. A
legjobb hegesztési kotések szakitéd-
szildrdsdga az alapanyag szakitészi-
lardsdganak 30% (uvegszal), illetve
34% (szénszdl), mig az Gtévizsgala-
tok eredményei azt mutatjik, hogy a
hegesztési varratok titési szilardsaga
az alapanyag 40%-a (tivegszal), illet-
ve 50%-a (szénszal) volt.

Nath és tarsai [20] fdtés nélkili
és fitott vall konstrukciét hason-
litottak 6ssze. Vizsgalataik soran
mérték a hegesztés soran fellépé
nyomatékot, az el6tolds irdnyu és
axialis irdnyt er6 komponenseket. A
munkadarab anyaga 3 mm vastagsa-
gu polipropilén lemez volt, amely he-
gesztésénél 3 szinten véltoztattak az
el6tolasi sebességet. A hegesztési fo-
lyamatok utdn vizsgaltdk a kotések
morfoldgiajat és szakitészilardsagat.
Megallapitottak, hogy a fitetlen vall
konstrukcié esetében nagyobb erék
keletkeznek a hegesztés soran, mig a
nyomatékban nem jelentkezett kii-
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lénbség. Az el6tolasi sebesség eme-
lésével novekedtek az eréértékek
mindkét irdnyban. A kotések szaki-
tészilardsaganak vizsgéilata sordn a
fatott vallal torténé hegesztési koté-
sek teljesitettek jobban.

Moochani és tarsai [21] szintén
polipropilén lemezek kavaré dérzshe-
gesztésének vizsgilatit végezték el,
futott, allo vall kialakitast szerszam-
mal. A héhidny kompenzélast azzal
indokoltdk, hogy a polimereknek ala-
csony hévezets képességgel és sur-
l6déasi egyutthatéval rendelkeznek.
Szerszdm konstrukciéjukba egy kil-
s6 véltoztathaté hémérsékleti meleg
levegés rendszert kotottek, tovabba
egy infravoros hémérséklet szenzort
a pontos szerszdm hémérséklet be-
allitasanak érdekében. A nem fitott
szerszdmu vizsgalattal 6sszehason-
litva megallapitottdk, hogy a kul-
s6 fltés nagy hatdssal van a kotés
szakitdszilardsdgara, igy sikerilt az
alapanyag szilardsagihoz viszonyitva
96% kotési szilardsdgot elérni.

Hajideh és tarsai [22] akril-
nitril-butadién-sztirol (ABS) és po-
lipropilén (PP) lemezek kavar6 dor-
zshegesztését tanulmanyoztik. A
hegesztéseket fitott 4ll6 vall kiala-
kitdst szerszammal hajtottdk vég-
re. Az alkalmazott hengeres kialaki-
tast csap anyaga H13 szerszdmacél
volt. A vizsgilatok sorin elémart
hornyokba rézport tettek, hogy a
hegesztési folyamat sordn azok a
hegesztési kotésbe keveredjenek. A
hegesztési paraméterek koziil a for-
dulatszamot, az eltoldsi sebességet,
valamint a szerszdm hémérsékletet
valtoztattak 3-3 szinten. A kimeneti
paraméterek a kotés szakitdszilard-
sdga és a keménység volt. A vizsgila-
ti eredményeik sordn megallapitot-
tak, hogy a rézpor jelent8s javuldst
eredményez a kotés szakitdszildrd-
sig és keménység értékében.

Hamza és Jalal [23] attekintd ta-
nulmanyban mutatja be azokat a ku-
tatdsokat, amelyek a kavaré doérzshe-
gesztés egy kiilonleges véltozataval
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az FSP-vel (Friction Stir Processing)
foglalkoznak. A technolégia sordn a
kotés szilardsagi jellemzdi javitdsa
érdekében kulonbozé erdsitéanya-
gokat alkalmaznak (pl.: grafit, SiO,)
az egyes tanulmanyokban. A szerzék
az attekintés utdn tanulmanyukban
tobbek kozott arra a kovetkeztetésre
jutottak, hogy az erésitéanyag keve-
redését, a hétermelést, valamint a
feluleti minéséget nagyban befolya-
solja a fordulatszam és az el6tolasi
sebesség.

Eslami és tarsai [24] nagy mole-
kulatémeg( polietilén (HMW-PE)
kavar6 dorzshegesztése sordn vé-
geztek tobbtengelyes erémérést,
amely soran alkalmazott szerszdm
PTFE anyagu all6 vallal lett kialakit-
va. A vizsgalat sordn 7 mérési pon-
tot definidltak, véltoztattdk tobbek
kozott az el6tolasi sebességet, a for-
dulatszamot és a szerszamatmérst
is. A szerzék megallapitottdk, hogy
az er6méré rendszer alkalmas volt a
hegesztés soran fellép6 er6kompo-
nensek mérésére, valamint, hogy az
elétolas iranyu (F) és oldal iranyd
(F) erére a legnagyobb befolyassal
az elétoldsi sebesség és a fordulat-
szam volt. Az er8képet 4 jol elkii-
l6nithetd fazisra osztottak, és ele-
mezték az egyes fazisokban torténd
erévaltozasokat.

Pereira és tarsai [25] Aattekintd
tanulmanyban elemezték a kavard
dorzshegesztési technikdk és a pa-
raméterek hatdsit a polimerek sza-
kitészilardsagara. Osszeallitasukban
kitértek a szerszdm geometria és
a véll kialakitas jelentéségére is. A
feldolgozott szakirodalmak alapjin
értékelték, hogy az egyes szerszam
geometridk és hegesztési paramé-
terek mellett milyen mindségl he-
gesztési kotést kaptak. A tanulma-
nyukban tébb anyagra is kitérnek,
koztik a polipropilénre is. Eredmé-
nyeik alapjan arra a kovetkeztetésre
jutottak, hogy az alkalmazott 4 mm
vastag polipropilén lemez kavaré
dorzshegesztése esetén a menetes
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hengeres kialakitasu csap és az allo,
fatott vall kialakitadsd szerszdmmal
érhet6 el a legjobb minéségi kotés.

Ebben a cikkben egy 4 mm vastag
polipropilén (PP) dorzshegesztési
vizsgilatdnak eredményeit mutat-
juk be, részletesen ismertetjik a
hegesztési paraméterek hatdsit a
hegesztéskor fellépé er6komponen-
sekre és a hegesztett kotések szaki-
tészilardsagara.

2. Anyagok és modszer

A vizsgalataink sordn 4 mm vas-
tag DOCAPREN-H polipropilén ho-
mopolimer (Quattroplast Kft., Bu-
dapest, Magyarorszag) lemezeket
hegesztettiink 6ssze. A prébatestek
befoglalé méretei: 85 mmx180 mm
voltak, annak érdekében, hogy a két
lemez 6sszehegesztése utin legalabb
hiarom darab szakitéprébatestet
lehessen kimunkdlni, a megfelelé
szdmu mérési ismétlések érdekében
(2. 4bra).

A szakitévizsgalatokat ~ Zwick
Z005 szakitégépen hajtottuk végre,
10 mm/min vizsgalati sebesség mel-
lett. Minden mérési pontnal harom
hegesztett kotésbdl végeztiink sza-
kitévizsgalatot, ahogy elézetesen az
alapanyag szakitdszilardsigat is ha-
rom méréssel hataroztuk meg. A hi-
rom mérés atlagibdl dllapitottuk meg
a 28,8 MPa-t, amelyet a kotési haté-
konysag szamitdsa soran vettiink fi-

gyelembe. A kotési hatékonysdgot az
alabbi médon hataroztuk meg:

_ Omax, hegesztett kotés

JE = - 100%
O'alapanyag (1)
ahoL O-max, hegesztett kotés® MPa -a hegeSZ‘

tett és kimunkalt prébatestek szaki-
MPa -

lapanyag®
az alapanyag szakitészilardsaga.

tészilardsagi érteke, o,

A szakitévizsgalat el6tt roncso-
lasmentes anyagvizsgalatokkal is
értékeltik a varratokat. Egyrészt
CT képeket készitettik egy YXLON
Cheetah FXE-160.51 tipusa Mul-
tifocus X-Ray CT berendezéssel. A
felvételek elkészitése sordn a cséfe-
szultség 70 kV, a cs6 dramerdssége
22 pA volt. Emellett a varrattokrdl
sztereomikroszképos felvételeket is
készitettink OPTIKA SZM-2 tipusu
sztereomikroszképpal.

A hegesztési kisérleteket Mazak
Nexus VCN 410A-II tipusu fuggéle-
ges megmunkal6 kézponton hajtot-
tuk végre. Az alkalmazott hegeszt§
szerszam anyaga C45-6s acél volt,
amelynél forgé véll kialakitast alkal-
maztunk. A csap dtméréje 12 mm, a
vall 4tmer6je 29 mm, a vall magassa-
ga 3,5 mm, a csap geometridja hen-
geres kialakitasu volt. A szerszam a
3. abran lathato.

A hegesztési folyamatok soran
az er6 komponenseket (F, Fy, E, -
1. &bra) a munkadarab befogé készii-

180 mm
12 mm
| Elleniriny oldal s Mlesztés  Egyeniranyi oldal
'd F\‘— Hegesztési varrat
£ K szakito probatest ;h\
s T &
P Pt E
g | = 2. szakitoé probatest Ty 2
2|8 T 2
w |2 &
| ——— 4k e, I @
g 1. szakito probatest 1Y
2 Y 1Y
] N
Qi Tr———— IR rerre—r———————
121 -

) -

Szerszam forgasirany

2. dbra Hegesztési prébatestek elrendezése a szakitdvizsgdlathoz sziikséges
probatestek kivdgdsa és szamozdsa
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léke ala felszerelt Kistler 9257B ti-
pusu piezoelektromos elven miitk6dé
erémérdcelldval mértitk. Az er6mérd
mérési tartomanya F =F =-5..5kN
ésF =-5..10 kN [26].

A hirom mért er6érték segitségé-
vel a hegesztéskor fellép eredé erét
szamoltunk az aldbbi médon.

F, = Jsz +FE° +F* 2

3. dbra Hegesztési kisérletek sordn

alkalmazott szerszdm
1. tdbldzat Alkalmazott hegesztési
paraméterek
i Szintek
Paraméter
1 2 3 4
Hegesztési
fordulatszam—n, | 500 | 1000 | 1500 | 2000
1/min
El6tolasi
sebesség—v,, 50 100 | 150 | 200
mm/min

2. tdbldzat A kisérleti darabokhoz
tartozo hegesztési paraméterek

Mérési n, v, o
pont 1/min mm/min f
1 500 50 10
2 500 100 5
3 500 150 3,33
4 500 200 2,5
5 1000 50 20
6 1000 100 10
7 1000 150 6,66
8 1000 200 5
9 1500 50 30
10 1500 100 15
1 1500 150 10
12 1500 200 75
13 2000 50 40
14 2000 100 20
15 2000 150 13,33
16 2000 200 10
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A hegesztési paraméterek kozil a
szerszam fordulatszdmot és az el§-
toldsi sebességet véltoztattuk 4-4
szinten. A paraméterek meghataro-
zasat az el6kisérletek és a szakiroda-
lom [18, 22, 27, 28, 29, 30] alapjan
hatdroztuk meg. Az alkalmazott he-
gesztési paramétereket az 1. tabla-
zat tartalmazza.

A vizsgélatok sordn teljes kisérlet-
tervet alkalmaztunk, igy 16 mérési
pont kertlt meghatarozasra, ame-
lyeket a 2. tablazat ismertet.

3. Eredmények bemutatasa

3.1. Eroképek elemzése

Az ergképek alakulasat és annak a
hegesztési a varratra gyakorolt ha-
tasat szemlélteti az 4. dbra a varrat
felulnézeti és rontgen CT képén ke-
resztiil. A hegesztéskor fellépé ers-
regisztratumok alapjan a hegesztési
folyamatot harom szakaszra lehet
bontani.

A szerszam munkadarabba torténé
belépése utdn a keletkezé erck egy
maximalis érték elérését koveten
(4. 4bra, . szakasz) j6 kozelitéssel al-
landésult szakaszt irnak le (4. 4bra,
II. szakasz). A szerszdm kilépése-
kor az er6k lecsokkennek zérusig
(4. abra, I1I. szakasz). Ezek az er4-id6
diagramban elkilonulé szakaszok a
hegesztési kotés rontgen CT képen,
és a hegesztés feliilnézeti képén is jol
elkulonithetok.

3.2. Erdtani vizsgalatok ered-
ményei

Az erétani elemzések sordn az
1. 4bran feltintetett er6 komponen-
sek, valamint az eredd eré (2) vizs-
galatat végeztik. Az 5. és 6. 4dbra az
F, és F iranya erék hatdsat mutatja
a hegesztési paraméterek fiiggvé-
nyében. Megiéllapithaté, hogy sem
a fordulatszam, sem az el6tolasi se-
besség, sem annak ardnya nem be-
folydsolja érdemben a vizsgilt két
er6komponenst a vizsgalt paraméter
tartomdnyban.
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4. dbra A hegesztés sordn fellép6 erék és annak hatdsa a varratra
(CT és a varrat feliilnézeti képe)
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5. dbra Hegesztési paraméterek hatdsa az oldal irdnyt (F ) erére
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6. dbra Hegesztési paraméterek hatdsa az el6tolds irdnyt (Fy ) erére
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A 7. dbra az F - axiilis er6 valto-
z4sat ismerteti forgicsolasi paramé-
terek fuggvényében. Megallapithatd,
hogy az axialis er6 komponens lénye-
gesen nagyobb értékd, mintaz F, F)
komponensek. Az F_er6komponens
értéke csokken a fordulatszam néve-
lésével, valamint novekszik az eléto-
lasi sebesség emelésével. A dorzshe-
gesztésre jellemz6 n/v, viszonyszdm
tekintetében pedig annak novekvd
értéke estén csokkené tendenciat
mutat az F er6komponens. Mivel az
F értéke lényegesen nagyobb, mint
amasik két er6komponensé, ezért az
eredd er6 meghatdrozé eleme is egy-
ben, igy az eredd er$ féhatds abrai
(8. 4bra) is megegyez6 tendencidkkal
jellemezhetgk.

3.3. Kotési hatékonysag

A kotési hatékonysag (1) féhatas
abrait ismerteti a 9. abra. Az abra-
bél megallapithaté, hogy mig a for-
dulatszam névelése noéveli, addig
az el6tolasi sebesség emelése pedig
csokkenti a JE értékét. Elmondha-
t6, hogy a dérzshegesztésre jellem-
z6 n/v, viszonyszam novekedése a
kotési hatékonysag javuldsat vonja
maga utan a vizsgalt paraméter tar-
toményban.

4. Osszefoglalas

Az alibbi cikkben 4 mm vastag
polipropilén lemezek doérzshegesz-
tési vizsgalatit széles paramétertar-
tomédnyon (n = 500 ... 2000 1/min;
v, = 50 ... 200 m/min) 16 méré-
si pontban végeztik el forgévallas
szerszdmmal. A kisérletek kiértéke-
lésekor elemeztitk a hegesztési para-
méterek hatdsit a dorzshegesztéskor
fellép6 er6komponensekre, valamint
a hegesztett darabokbdl kimunkalt
szakitéprobatestek eredményeibél
megéllapitottuk a kotési hatékony-
sadgot. A vizsgilataink alapjan az
aldbbi kévetkeztetések vonhatoak le:
+ A hegesztés soran fellép6 er6kom-

ponensek koézul az axidlis irdnya

er6 komponens (F ) a dominans.
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9. dbra Hegesztési paraméterek hatdsa a kétési hatékonysdg eredményei

+ A szerszam fordulatszdménak no-
velésével a hegesztés soran fellépd
axidlis iranyu (F), és ebbél adédo-
an az eredé erdk (F) értékei csok-
kennek, mig az el6toldsi sebesség
novelésével novekednek.

+ A fordulatszam és el6tolasi sebes-
ségn/v,ardnyanak novelésével az F,
axialis irdnyu er, és az F, eredd er6
csokkend tendencidt mutatnak.

« Az erdregisztritumok alakuldsa-
bél kovetkeztetni lehet a hegesz-
tési varrat mindéségére, valamint
esztétikai megjelenésére. Az er6-
képben torténd hirtelen valtozas
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hegesztési hibdra hivhatja fel a
figyelmet.

+ A vizsgélt paramétertartomanyban
a JE kotési hatékonysag a fordulat-
szam novelésével novekedett, mig
az el6toldsi sebesség novekedésével
csokkent. A legjobb kotési haté-
konysag, és a legkisebb eredé eré a
magas n/v, értéknél talalhaté.

+ A vizsgalatok sordn a legjobb ko-
tési hatékonysagot n=1000, 1/
min fordulatszdmon és v =50 mm/
min el6toldsi sebességen sikerult
elérni, ekkor a kotési hatékonysag
34% (9,91 MPa) volt.
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Koszonetnyilvanitas

A cikk a Magyar Tudomanyos Aka-
démia Bolyai Janos Kutatasi Oszton-
dij timogatdsaval készult.
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KUTATAS-FEJLESZTES

Ernst Miklos, Linde GmbH, Iparigaz Uzletag, UnterschleiBheim

Fiistképzodés huzalelektrodds védogdzos
ivhegesztésnél - 1I. rész

»A veszélyek ellen azok forrasanal kell fellépni”
(ArbSchG - Munkahelyi egészségvédelemrdl és biztonsagrol sz6l6 német térvény)

Az alabbi 6sszedllitds a 2024. ok-
tober 17-én Miinchenben hegesz-
tési felel6s6k szdmira rendezett
nemzetko6zi tapasztalatcserén, va-
lamint a Linde G4z Magyarorszig
Zrt. 2024.
lalkozéi

oktober 1-ei vevéta-
szakmai szimpdziumon
elhangzott el6addsok alapjan ké-
szilt. A németnyelvi cikk eredeti
cime: MAG-Schweifdrauchemissionen:
,Gefahren sind an ihrer Quelle zu

bekimpfen“ (ArbSchG)

1. Hegesztési demonstracio:
egy helyettesité intézkedés

hatékonysaganak indikativ
bizonyitasa fiistexpozicio
mérésekkel, reprodukalhato

munkakoériilmények kozott
Ahogy korabban mar jeleztiik a ke-
vesebb aktiv komponenst tartalma-
z6 védbgazok fustkibocsitas mérté-
kére gyakorolt csokkentd hatdsa mar
évek 6ta bizonyitott és dokumentilt.

Tapasztalataink alapjan azonban a

gazosszetétel optimalizdlasit, minta

hegesztésifiist veszélyének kivédésé-
re szolgdld helyettesité intézkedést,

a gyakorlatban alig alkalmaztik.

Az elmult 2-3 évben a helyettesi-

tési intézkedésekkel foglalkozd, pl.

a ,Schweiflrauchkolloquium” és a

"REarc Welding" projektekben részt

vevl szakértSkkel folytatott meg-

beszélések alapjan a felhasznilok
vonakoddsdnak harom oka krista-
lyosodott ki:

1. Szkepticizmus, még mindig nincs
bizonyiték az ilyen intézkedések
hatékonysdgira. Mig a kulonb6z8
védégazokkal torténé hegesztési
fustkibocsatasi értékeket gyak-
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ran publikaltdk, tudomdasunk
szerint nincs olyan publikicié,
amely 6sszehasonlité fust expo-
ziciés méréseket tartalmazna a
védbgazcsere el6tt/utan.

2. Mindségi aggalyok, a korabbi mi-
szaki és oktatdsi anyagok, szak-
irodalmak alapjan. Ezek szerint
az alacsony aktivitasa védégazok
hasznalata 4ltalaban olyan kocka-
zatokkal jar, mint a nem megfe-
lelé beolvadas vagy a porozitasok
eléforduldsa. Ami annak idején
valéban indokolt aggaly volt, az
mai szemmel nézve figyelmen
kivill hagyja annak lehetéségeit,
hogy a modern aramforris-tech-
noldgia segitségével a paraméte-
reket eredményoptimalizilt mé-
don lehet megvalasztani.

3. Bizonytalansidg a mindségbizto-
sitds tényleges koltségeivel kap-
csolatban egy adott helyettesits
intézkedés esetében.

Az utébbi pont csak agazatspe-
cifikusan, a hatalyos rendeletek
keretein belil vizsgilhat6. Az elsé
két pont inkabb miszaki jellegii
kérdés, melynek vizsgilata érde-
kében 2023-ban az SLV Halle-ban
egy tesztsorozatot végeztink. Ez a
BGHM, a DGUV, az IPA (Institut fiir
Privention und Arbeitsmedizin),
az IFA (Institut fur Arbeitsschutz
der Deutschen Gesetzlichen Un-
fallversicherung), a DVS-GSI ko-
z6s kampdnya volt, amelyet az IGV
(Industriegase Verband)/Linde
GmbH, az EWA (European Welding
Association)/Bohler Welding és a
DVS Kutatéintézete alkotta ipar-
szovetség szakért6i tdmogattak.
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1.1 A vizsgalatsorozat céljai

és az expozicios mérések
A vizsgalat legfontosabb céljait az

alabbiakban foglalhatjuk 6ssze:

« A ,gazoptimalizalds" helyettesi-
tésére iranyulé intézkedés haté-
konysdganak indikativ bizonyitdsa
a szerkezeti acél MAG-hegesztése-
kor (6sszehasonlité expoziciés mé-
rések a védégaz csere el6tt/utin)

« Annak ellen6rzése, hogy a
MAG-hegesztés végzett
reprodukélhat6 expoziciés méré-

soran

sek elvileg alkalmasak lehetnek-e
tovabbi helyettesité intézkedések
indikativ bizonyitasara.

+ A két vizsgalt védbgazzal hegesz-
tett varrat mindségének értéke-
lése.

1.2 A kisérlet kivitelezése

A TRGS 528-r6] elnevezett, fent
mar emlitett ,528"-as mintadarabot
korabban az IPA, az IFA, és a BGHM
fejlesztette ki és hasznalta tanulma-
nyaihoz [15]. A kilénb6zé hegesz-
tési poziciok (PB, PA, PC, PE, PG,
PD), varratfajtak, varrathosszok és
ivtipusok (KLB-révidiv, ULB-atme-
neti iv, ILB-impulzusiv, SLB-sz6r6iv)
célzott osszeallitdsa az acélszerkezet
gyarté vallalatok killénb6z6 hegesz-
tési feladatainak tobbségét repre-
zentaljdk. Ezt az ,528"-as mintada-
rabot mér a kilonbozé vizsgalatok
sordn, az egyes munkavédelmi in-
tézkedések hatékonysiganak értéke-
lésére korabban is hasznaltdk. Ilyen
volt példaul az elszivisra is alkal-
mas MAG-hegeszt6égék alkalmas-
sadganak vizsgdlata ("T" intézkedés
a STOP rangsorban), a kiilonb6z6

HEGESZTES
@TECHNIKA
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PD: 15 em-—_

P8: 75 cm

PA: 80 cmi

1. dbra Az,528"-as prébatest geometridja, valamint a lehegesztett probdk az 6sszehasonlité ex poziciés mérésekhez

impulzusivek &sszehasonlitdsa ('S"
intézkedés a STOP rangsorban).

Az 1. 4bra baloldali része a min-
tadarab felépitését mutatja a ki-
16nb6z6 pozicidkban elhelyezett he-
gesztési varratokkal. A jobb oldalon
a két expozicids mérés soran késziilt
hegesztett hat darab minta lathaté.

A legjobb ipari gyakorlat alapjan a
hegesztési varratok sorrendjét, a var-
ratspecifikus ivtipusokat és huzalels-
toldsi sebességet az SLV Halle tapasz-
talt szakemberei hatdroztak meg.

A kisérlet legfontosabb jellemzéi:
« Alapanyag: S355J2C+N, lemezvas-

tagsag: 10 mm

Helyhez kotott szondék a
helyiség fiistkoncentracidjanak
(A és E frakcid) méréséhez

Az "528,,-as probatest mindig
ugyanabban a pozicidban van az
asztalon.

Az elektromos paraméterek + az
ivégési id6k mérése és
dokumentéldsa

Feluletek: a varratok helyén fé-
nyesre csiszolva

Hegesztéanyag: G3Sil, 1,2 mm
(EMKS6 - Bohler)

Elszivas: Mobil kilsé elszivoegy-
ség, amely az alkatrész folott kozé-
pen van rogzitve

Személyi védéeszkoz: Automata
hegeszt6pajzs frisslevegé ellatas-
sal

Energiaforras: kereskedelmi forga-
lomban kaphat¢ inverter, (teljesit-
mény modulacié nélkul)
Adatgyijtés: Is [A], Us [V] mint
aritmetikai atlagértékek varraton-
ként; ivégési id6.

+ Gazoptimalizalas: M21-ArC-18-rol
M?20-ArC-8-ra (CORGON" a Linde
GmbH-tdl).

« Paraméter bedllitas:Az ivhossz
bedllitasa feszultségkorrekciéval.
A hegesztési fiustexpozicié méré-

sét a BGHM méréstechnikai szolga-

latanak szakképzett munkatarsa vé-
gezte az MGU munkautasitdsainak
megfeleléen. Az alveolaris (A frak-
cid) és a belélegezhets (E frakcid)
hegesztési fustot kulon gydjtottik.

Két érzékel6t a hegesztési folya-

mattél meghatarozott tivolsigban

helyhezkototten rogzitettiink, két
érzékel6t pedig a hegeszté szakem-

Helyi elszivas:

az alkatrész tavolsdga és
pozicidja éllandé. Szlir6esere
minden (j mérésnél.

Az SLV Halle képzett hegesztdje:
a hegesztési varrat pozicidjanak
figgvényében véltoztatja a
testhelyzetét.

Légszivattyuk a testre szerelt
szondakhoz

(a hegeszté mellkasédn elhelyezett
AJ/E frakcio gylijtékhoz)

2.dbra Az,528"-as prébatest hegesztése, reprodukdlhatd munkahelyi kériilmények kbzétt valamint
a BGHM szabvdnyositott hegesztésifiist expozicié mérés kérilményei
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MAG - kézi hegesztés az"528-as alkatrészen" témér huzalelektrédaval @ 1,2mm, G35i1;
Kartlbeliil 1 ora ivégési id8 gaztipusonként.

L6 A 1,49
:% 1.4 W Megjegyzés: .
ob | E helyiségben a helyhez kitétt
E iy hegesztési filst mérésének
S 1.2 nagyon alacsony értékei a
3 helyi elszivérendszer "idedlis"
8 1 elhelyezésének és
% mikédésének készonhetsek.
Z 08
0,6
<25 NWG = a kimutatasi hatar alatti <
63 érték, nem kerill figyelembevételre,
<25 NWG | <25 NWG <25 NWG
0

A személyen mért A-frakcid A személyen mért E-frakcid A helyiségben mért A-frakcid A helyiségben mért E-frakcié

m G4z 150 14175-M21-ArC-18  mG&z 150 14175-M20-ArC-8

i

3. dbra A ,gdzoptimalizdlds’, mint helyettesité intézkedés hatékonysdgdnak bizonyitdsa az,528"-as alkatrészen végzett

MAG-hegesztéskor végrehajtott flistexpozicié mérésekkel

ber testére erdsitettiink. A testen
viselt érzékeldk a felsGtesttel egyutt
mozoghattak (a valtoz6 hegesztési
pozicioknal ez fontos), és igy valtozé
és valésiaght terhelést rogzitettek,
ami lehetévé tette a kumulativ atla-
gértékek kiszamitdsit. A 2. dbra az
SLV Halléban végzett 6sszehasonlit6
mérések elrendezését mutatja be.

Mindkét mérésnél betartottuk az
elsirt minimum kétdérds mérési id6t
(beleértve a hegesztési- és 4llasids-
ket) és az egy 6ra koriili ivégési id6t.
Ezt ugy értuk el, hogy védégazon-
ként 3-3 db ,528"-as prébatestet he-
gesztettink 6ssze.

A hat mintaalkatrész készitése so-
rdn a hegeszt$ tapasztalatanak ko-
szonhetben a mért ivégési id6k uté-
lagos kiértékelése a teljes ivégési id6
tekintetében gdazfajtanként mind-
6ssze 1%-os eltérést mutatott. Kézi
hegesztés esetén, t6bb mint 1200
cm-es Osszesitett varrathosszal és
harom egymast kévetd alkatrész hat
hegesztési pozicidjaval kombindlva
(gaztipusonként) ez figyelemre mél-
t6 ismétlési pontossagot jelent.

A mérés két napja alatt a vizsga-
l6helyiségekben nem volt mas he-
gesztési vagy csiszolasi tevékenység,
amely befolyasolhatta volna a mérést.

XXXVI. évfolyam 2025/2

1.3 Az expoziciomérés ered-

ményei
Az expoziciés mérések eredménye-

ként nyolc hegesztési fiisttel szeny-
nyezett mintat (szlréket) elemzésre
az IFA laboratériumaba kildtik be.

Ezeket a mintdkat az MGU (Messsys-

tem Gefihrdungsermittlung der Un-

fallversicherungstriger)  szabvanyai

szerint elemezték és értékelték ki. A

3. dbra a hegesztésifiist belélegezhet6

(E) és alveolaris (A) frakcidjara vonat-

koz6 expoziciés mérések eredményeit

mutatja. Az 6sszegyUjtott részecskék
kémiai elemzése utdn a hegesztési
fiistben mért Mn-koncentraciét hasz-
naltdk a Mn-expozici6 kiszamitasahoz.

A 4. dbra a helyettesité intézkedésnek

az Mn-expozici6 csokkentésére gyako-

rolt indikativ hatdsat mutatja.

Magyarazat a 3. dbrdhoz:

+ Az alkatrészhez viszonyitott ide-
alis elhelyezésének koszénhetben
a helyi elszivérendszer nagyon jo
hatékonysdggal mikodott. Ez ma-
gyardzza a helyhez rogzitett mé-
résekhez hasznalt mintdk nagyon
alacsony terhelését,

+ a helyiségben végzett mérés so-
ran a négy mérésbél harom a 0,25
mg/m? -es kimutathatdsagi hatar-
érték alatt volt.
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1.4 A hegesztési varratok mi-

noségi értékelése
Az SLV Halle GmbH nemcsak a

hegesztés tertiletén elismert szolgil-
tatd, hanem jol felszerelt akkreditalt
anyagvizsgalé laboratériummal is

rendelkezik. Ennek koszonhetéen a

megéllapodasoknak megfeleléen a

hegesztési varratok minéségi érté-

kelését is az SLV Halle szakszemély-
zete végezte. A varratok vizudlis
értékelése (esztétika, feliileti hibak,
frocskolés stb.) mellett a PB, PF és

PD hegesztési pozicikban késziilt

varratokrél makroszkdpi csiszolato-

kat készitettek. Ennek célja az volt,
hogy 6sszehasonlitsuk a két vizsgalt
véd6gaz beolvadasra gyakorolt haté-
sat, amely kiillénésen a kényszerpo-
ziciékban lehet kritikus.

A vizsgilati jelentés 1ényeges pont-
jai a kovetkezok voltak:

+ A makroszképi vizsgilatok meg-
er6sitik, hogy tapasztalt hegeszték
mindkét giz hasznélatival meg-
bizhatéan képesek j6 mindségi,
megfelel6 beolvaddst varratokat
késziteni; az alacsonyabb aktivita-
st M20-ArC-8 gazkeverékkel is.

+ A hegesztének azonban tisztiban
kell lennie a gizok beolvadasra

hatasaival

gyakorolt lehetséges

HEGESZTES
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Mn-komponens a hegesztésifiistben: Expozicios mérések a MAG szerkezeti acél hegesztése sordn az "528"-as
alkatrészen, Koriilbeliil 1 ora ivégési id6 gaztipusonként.

005 4
0,045

0,045
0,04
0,035
0,03
,025

0,025
0,02
0,015
0,01
0,005
0

A személyen mért A-frakcid

[mg/m?]

Expozicié, szamitott

B Gaz 1SO 14175-M21-ArC-18

0,043

I\.z’

A személyen mért E-frakcid

0,017

“

A helyiségben mért A-frakcid

0,019

A helyiségben mért E-frakcié

B Gaz ISO 14175-M20-ArC-8

4. dbra A Mn-expozicié eredményei a helyettesité intézkedés (,gdzoptimalizdlds") hatékonysdgdnak bizonyitdsdra
(az eredmények a flistexpozicios mérések alapjdn az azt kbvets laboratériumi elemzésekbdl)

mind a gyok mind a t6ltésorok ké-
szitése soran, hogy ennek megfele-
16en tudjon alkalmazkodni.

« Az SLV Halle a kézi hegesztésben
dolgozék szamdra célzott képzést
javasol a kisebb CO,-tartalmu vé-
dégazok hasznélata esetére.

+ A magasabb CO,-tartalmu gizke-
verék (M21-ArC-18) hasznalata
mas ismert hitrdnyokat is megerd-
sitett: tobb frocskolés, tobb lerako-
das (fist), tobb oxidacids termék,
salak a feliileten (szilikatok).

1.5 Az eredmények értelme-
zése és relevanciaja; jovobeli
kilatasok

Az expoziciés eredmények értel-
mezésekor elGszor is - és szerencsé-
re - meg kell jegyezni, hogy a MAG
hegesztésnél mindkét gizkeverék-
kel végzett méréssorozat soran be-
bizonyosodott, hogy az alveoldris
részecskékre vonatkozé jelenlegi
munkahelyi expoziciés hatarértéket
(A-frakcié: 1,25 mg/m®) nem értik
el. Ez a testen - és a helyiségben vég-
zett mérésekre egyarant vonatkozik.
Az E-frakciéra vonatkozé munka-
helyi expoziciés hatarértéknél (10
mg/m?) is jéval alacsonyabb voltak a

HEGESZTES
@TECHNIK

mért értékek minden minta esetén.

Ez minden bizonnyal a kulénosen

hatékony helyi elszivisnak és az el-

szivé berendezés idedlis elhelyezé-

sének koszonhetd. Ez magyarazza a

helyiségben végzett mérés rendkiviil

alacsony értékeit is.

Az itt vizsgilt "gdzoptimalizalasi"
helyettesit6 intézkedés hatékonysa-
ga, kilonosen a testen elhelyezett
érzékel6k mérésein keresztiil bizo-
nyithato:

» A-Frakci6 hegesztési fiistképz6dés
csokkenése (testen mérve) >60%

« E-Frakcié hegesztési fiistképz6dés
csokkenése (testen mérve) >35%

« Mn-A csékkenés (2 mérési pont
atlaga) >45%

+ Mn-E csékkenés (2 mérési pont
atlaga) >43%.

A hegeszt6 testén és a helyiségben
végzett mérési eredmények atfogé
elemzése alapjan az aldbbi megilla-
pitasok teheték:

+ Ahelyi elszivis mellett a fust kelet-
kezésének forrasidhoz kapcsolhaté
helyettesité intézkedés (gdzcsere)
hatékony.

« A sikeres helyettesité intézkedé-
sek azonos munkahelyi feltételek
mellett hatékonyak lehetnek
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« A gizoptimalizalads és az elszivas
kombindciéja csékkentheti a he-
gesztd és a kozelben 4llok hegesz-
tési fustnek valo kitettségét.

A tanulmdny 1.1 pontban felsorolt

célkitizései teljesiiltek:

« A szerkezeti acél MAG-hegesz-
tése a kevésbé aktiv M20-ArC-8
kevertgadzzal (ebben az esetben
CORGON’8) nemcsak a hegeszté-
sifist-kibocsatds (emisszié) mér-
tékét, hanem a hegesztésifust-ex-
poziciét is csokkentheti azonos
munkakoéralmények kozott az
M21-ArC-18 kevert giz hasznala-
tahoz képest. E helyettesité intéz-
kedés hatékonysaga indikativ mé-
don megerGsitést nyert.

« Az itt alkalmazott Gsszehason-
lité expoziciés mérési modszer -
reprodukdlhaté MAG-hegesztési
korilmények kozott az ,528"-as
alkatrészen - tovibbi helyettesi-
t6 modszerek (pl. huzalelektréda
vagy paraméterek optimalizala-

indikativ

bizonyitdsdra ajanlhaté. Ennek
eléfeltétele a BGHM méréstechni-
kai szolgélata, amely képes mérni

sa) hatékonysiganak

és elemezni a hegesztési fiist ex-
poziciét. Tovabbi feltétel az SLV,

XXXVI. évfolyam 2025/2
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mint professzionalis és semleges

szolgaltaté vizsgdlatokba valé
bevonasa, valamint az ipari- és
kutatasi szakértsk, mint az 4j he-
lyettesité intézkedéseket biztosi-
t6 megoldasok kifejleszt6i kozotti
egyuttmikodés.

« A ,gizoptimalizalds", mint he-
lyettesité médszer indikativ haté-
konysagat ebben a tanulmédnyban
bemutatott vizsgilatok a varrat
mindsége, illetve a termelékeny-
ség romlasa nélkul igazoltak.
Ennek eléfeltétele egy képzett
hegeszt6, aki felkészult a helyet-
tesité modszer alkalmazasara és
szakszerten kezeli azt.
Relevancia: A hatékonysag kimu-

tatdsira leirt modszer tajékoztato

jellegd, és az is marad, mivel az tize-

mi hegesztéfust-expoziciét mindig

befolyasoljak a konkrét munkahelyi

korulmények, és az mindig eltér a

laboratériumi mérésektél, még ak-

kor is, ha a tendencia val4szintleg
megerdsitheté. A laboratériumban
lehetetlen szimuldlni a hegesztési
fust expoziciét befolydsolé szamos
helyi tényezét. A konkrét helyi ko-
rillmények kozott a hatékonysag itt
leirt indikativ bizonyitdsa azonban

miszaki tényeken alapul, és segit-

1995 - folytatélagosan

Az iparigdzok hegesztési fiist kibocsatdsi
mértékére (FER) gyakorolt hatdsanak

vizsgalatai:
* Vallalati mérések
*  Nemzetkozi kutatasi tevékenységek

* DVS FV projekt eredményei

» Miiszaki-tudoményos alapok

XXXVI. évfolyam 2025/2

het az intézkedések megfelel kom-
binaciéjanak meghatdrozisiban az
operativ hegesztési fustcsokkentési
tervek osszefuggésében, valamint
azok tesztelésében.

Annak érdekében, hogy kategori-
zaljuk e méréssorozat jelent8ségét,
szeretnénk ramutatni a védégazok
MAG-hegesztési fustre gyakorolt ha-
tasdra vonatkozé ismeretek fejlédé-
sére (5. 4bra).

Az elmult harom évtizedben folya-
matosan béviilt az iparigdzok az ivbél
szarmazé hegesztésifiist-kibocsatasi
hatdsdnak miszaki és tudomanyos
ismerete. Az itt leirt vizsgilatsoro-
zattal el6szor sikertlt dokumentalni
és - ilyen munkakérilmények kozott
- szadmszerisiteni a két vizsgalt vé-
dégaznak a hegesztésifiist-expozicio-
ra gyakorolt hatdsét is.

Legjobb tudomasunk szerint ez
az elsé alkalom a hegesztéstechno-
légiaban, hogy a ,gézoptimalizalas”
helyettesité intézkedés hatékony-
sadganak indikativ bizonyitasa meg-
tortént.

Minden érintett tisztdban van
azzal, hogy az eredmények infor-
mativak és a gyakorlatba valé atal-
tethetdségik korlitozott. Az expo-
zici6 jelent6és csékkenése azonban

2023

Az els§ sszehasonlité Hegesztési fiist-

expozicié mérés MAG-hegesztés sordn az

"528,.-as probadarabon reprodukailhaté

munkahelyi kérillmények kdzott
Helyettesitd intézkedés = gazoptimalizalas

M21-ArC-18 = M20-ArC-8
¥ Egy helyettesitd intézkedés
hatékonységédnak indikativ bizonyitasa.
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meger6siti azt a tendencidt, amelyet

az évtizedek ota tarté kibocsatasi

mérések egyértelmilien kimutattak.

A gizoptimalizalasi helyettesité in-

tézkedést nem lehet és nem is sza-

bad figyelmen kivil hagyni, amikor

a szerkezeti acél MAG-hegesztésére

vonatkoz6 hegesztési fustcsokken-

tési terveket készitenek.

Ezen 0j ismeretek birtokaban a jo-
v6beni kildtasok a hegesztési fustok
okozta kockazatok elleni kiizdelem
tekintetében meglehetésen bizako-
déak és osztonzéek:

« A ,hegesztési fust csokkentési
terv' [19] végrehajtisa a vallala-
toknal udvozlends lehetbség arra,
hogy megfontoljuk azon kiegé-
szité helyettesité intézkedéseket,
amelyek bevezetési lehetéségét
még nem hasznaltdk ki.

« Ahatékonysdg indikativ bizonyita-
sdra a leirt médszertan ajanlhaté a
tovabbi helyettesité intézkedések
értékeléséhez, amely nemcsak 4j
megolddsokat hozhat létre, hanem
az 4j megolddsokba vetett bizalom
minimalis szintjét is biztositja.

« AzIPADGUV InterWeld tanulmany
[17] részeként tervezett vallalati
intézkedések jelenhetik a legjobb
lehetéséget a helyettesité megol-

2023 + 2024 + 2025

INTERWELD és a "Hegesztési fiistcsokkentd
program" alkalmazasa

A hegesztésifiist-expozicid kiilénbozé
munkahelyeken végzett lizemi mérései
a "beavatkozasok" elGtt és utan

a STOP fontossagi sorrendje szerint.

¥ Az intézkedések, kombindcidk statisztikai
hatékonységdnak validélasa.
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dasok munkahelyi kérilmények

kozotti validaldsdra. A hegesztipar

szamadra nagy elényt jelentene, ha
sok kilénbozé vallalat részt ven-

ne ebben az 6sszefogisban. Csak a

folyamatosan bévils, operativ mé-

résekbdl 4ll6 adatbézis segitheti az
elérehaladast és a jogalkotast.

Az eurépai szintl jogszabdlyi val-
tozdsok okozta jelenlegi bizonyta-
lansig ellenére, amelynek eredmé-
nyét még mindig nehéz megjésolni,
a helyettesité intézkedések 6j lehe-
téségeket biztositanak a hegesztési
fust mennyiségének csokkentésére
annak keletkezési helyénél - azaz az
ivnél. A német munkavédelmi tor-
vény [18] Arb-SchG §4 2. mondaté-
nak megfelelen: "A veszélyek ellen
azok forrasanal kell fellépni".

Szeretnénk tisztelettel koszone-
tet mondani minden szakértének,

akiknek az

egyuttmitikodése az

Lang, plazma és lézervagd technika

\\—‘

olyan kezdeményezésekben, mint
a ,Schweiflrauchkolloquium® és a
»REarc welding" projektek, lehetévé
tette ezt az el6relépést a munkahe-
lyi biztonsdg noévelése érdekében.
Kilon készonet illeti a BGHM-et és
az SLV Halle-t az 6sszehasonlité ex-
pozicids mérések elvégzéséért, vala-
mint az ehhez kapcsolédé vizsgéla-
tok kiértékeléséért.

Irodalom, forrasok
[1] Reduzierung der Rauchbelas-
tung beim Schweiflen - die Inter-
Weld-Studie , Goebel und Prof.
Dr.Thomas Behrens und Dr. Martin
Lehnert, DGUV Forum, Ausgabe 2,
2020, ISSN 2699-7304, (https://
forum.dguv.de/ausgabe/2-2020/
artikel/reduzierung-der-rauchbel-
astung-beim-schweissendie-inter-
weld-studie)

CNC;yezerIesu Ieze_,: azma='vi sdgér- és
- Iangvago gepek forgalmazasa VE voszolgalata.
-, o p—

ezi plazmavago

I ———

- —

thegeszto ‘célgépek s -
forgalmazasagvevoszolgalatafeeeste——>- -
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Forgalmazas _‘Vevoszolgalat - Felu1|tas Szerwz'.;'
Sok éves tapasztalattal allunk az Onok rendelkezesere
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Geéper

Geépek és Rendszerek Szolgaltatd Kft.

MESSER Cutting & Welding AG. Cutting Systems Magyarorszagi
Kecskemét, Irinyi u. 29. V. 28. Tel.:
e-mail: messer@geper.datanet.hu
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ép‘)ViseIete
+36-76-489-527, 505-256 Tel./Fax: +36-76-481-886, 416-478

[2] IFA Projekt 3149: Experimentelle
Identifizierung wirksamer Mafnah-
men zur Senkung von Expositionen
an Schweiflarbeitsplitzen als Pilot-
studie zu "Interweld" ( DGUV-For-
schung: [FA)

[3] IPA Projekt -165-InterWeld: Unter-
suchung zur Senkung der Exposi-
tion von Schweiflern / Intervent-
ionsstudie InterWeld (dguv.de)

[4] Arbeitsschutzgesetz - ArbSchG,
Fassung Dez. 2020 ( § 4 ArbSchG -
Einzelnorm (gesetze-iminternet.de)

[5] DGUV 209-096

Schweiffrauchminderung im Bet-

Information

rieb (Schweifirauchminderung-
sprogramm) DGUV Information
209-096

rung im Betrieb®

, Schweifdrauchminde-

(Az eredeti német nyelvii cikk forditd-
sdt nyelvhelyesség és szakmai szem-
pontok alapjdn ellendrizte, és lekto-
rdlta: Dr. Gyura LdszI6)
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MEGBIZHATOAN
ROBOSZTUS
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[ [ - GARANCIA
* dramforrdsokra vonatkozik:
— év normal garancia

SPEEDTEC® PULSE RANGE
TOKELETES TELJESITMENY

Az 04j SPEEDTEC® 400SP és 500SP harmadik generacids, tobbfunkciés dramforrasok, amelyek kiemelkedd
mindségii hegesztéssel és magas hatékonysdagu eljarasaikkal ndvelik a termelékenységet és a tjabb lépést
jelentenek a professzionalis hegesztés jovdjének utjan.

- Speed Short Arc: gyorsabb hegesztés alacsonyabb hébevitel mellett.

- High Penetration Speed™ a mély beolvadasu hegesztési folyamatokhoz,

- Soft Silence Pulse™ csdkkenti a zajt és egyértelmlen jobban nedvesiti a rozsdamentes acélt.

« MECHAPULSE™ kivald minGségl varratok pikkelyezett varrat megjelenéssel.

- Magas bekapcsolasi idejl, tobbféle eljarasra alkalmas dramforrasok.

- Mindkétoldalon teljesen szigetelt PCB, kivdldan ellendll a pornak, nedvességnek,
razkdddsnak vagy rezgésnek.

+5 éves garanciaval meger(sitett igazan nagy teherbiras.

- Modularis koncepcié barmilyen kévetelmények megfelelé konfiguracid kiépitéséhez.

Az ergonomikus tervezés megkonnyiti a hegeszt6k munkajat.

 +3670610 9582
=& svegso@lincolnelectric.eu

LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com




INE KMD gépcsalad

Olasz gyartmanyu processzorvezerelt inverteres multifunkcios
HF impulzusos AWI)
aramforrasok. Felhasznalobarat kezelés, full szinergikus vezerlés,

(huzalelektroda, kezi ivhegesztes,

szines erintokijelzo, programmentés es azonnali programvalto

gomb, teljes mellekparameter allitasi lehetoseég

Pulsrun, Double Pulsrun

Nagysebessegl impulzusos iranyitott anyag-

atmenetes hegesztoprogram.

» Kimondottan stabil iv

« Az daram es a hegesztofesziiliseg a szabad
huzalhossztol figgetlen

= 30%-kal gyorsabb hegesztosebesség a hagyo-

Szinergikus MIG program kimondottan vékony
lemezek deformaciomentes hegesztésehez.

CD5 digitalis tavszabalyzo

Digitalis, nyomao-, és forgatogombokkal, valamint

erintokijelzovel felszerelt tavszabalyzo. Alkalmas
a hegesztoaram es a fesziltsegkor-
rekcio allitasdra, valamint gazteszt
és huzaleldtolas funkcidval is ren-
delkezik. A kijelzGjen leclvashato az
aktualis program minden fontosabb
paraméterével.

DGT100 tavszabalyzos

manyos impulzushegesztéshez képest

= Emiatt 30%-kal kevesebb hobevitel

« Kisebb vetemedés

« Korrozioallo acélok esetén kisebb a szemcse-
durvulas esélye

« Kisebb energiaigény

Dynamic Pulse,

Dynamic Double Pulse

Specialis impulzus es duplaimpulzus program,
ami kulonosen jol birja a szabad huzalhossz
gyors valtozasait, illetve kimagaslo mindséget
garantal hosszu szabad huzalvegnel is.

Specialis gyokhegesztd program minden
poziciohoz.

hegesztdpiszioly

Hetszegmenses Kijelzdvel es digitalis tavsza-
balyzoval ellatott hegesztopisztoly. A kovetkezd
parameéterek lathatok a kijelzGn, es allithatok
a gombokkal: « hegesztoaram

* huzalsebesség

« fesziltségkorrekcio

= aktualis Job

: .-ﬁih‘ x -

Kézi lézerhegesztok magyarorszagi raktarrol. Magyar szervizhalozat, magyarorszagi alkatrészellatas.

» 1500 W, 2000 W, 3000 W teljesitményben
/ ) Si"fl'

L - - - 3 -

Lﬁ:,n

» 10 m hosszi pisztolykabellel

» huzaltoloval (3000-es géphez dupla toloval)

» aggregatoros vizhiitéssel

» hegeszthetd anyagok: szénacél, korrozioallo acél,
haallé acél, aluminium dtvizetek

» magyar nyelvii menii, magyar nyelvii kézikonyv

H-8778 Ujudvar, Kamancspuszta 016/4 hrsz.
Tel.: +36 93 519 018 « E-mail: info@qualiweld.hu
www.qualiweld.hu

" welding & Trade Kft.
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Dr. Jarmai Karoly*

Beszdmolo a ,,Hegesztett acélszerkezetek
tervezése, gydrtdsa és karbantartdsa’ cimii
4. Magyar-koreai-japdan szemindriumrol

*emeritus professzor, Miskolci Egyetem, 3515 Miskolc, Egyetemvaros

A cimben szereplé szemindrium 2025 februdr 26-an kerilt
megrendezésre hibrid formaban, fizikai jelenléttel a Sojo
Egyetemen (Kumamoto, Japan), valamint online felileten.

A tandcskozds a hegesztett acélszerkezetek tervezésével,
gyartasaval és karbantartasival kapcsolatos ismeretek cse-
réjére szolgalt a gépészet, az autdipar, az épitészet és az épi-
témérnoki szakma teriiletén Magyarorszag, Korea és Japan
szakemberei kozott. A szemindrium programja kapcsolodott
a Nemzetkozi Hegesztési Intézet XV. Hegesztett szerkezetek
tervezése, elemzése és gydrtdsa Bizottsaga, valamint az SC-A
(elnok: Prof. Chang), SC-D (elndk: Prof. Azuma) és SC-F (elnok:
Prof. Jarmai) albizottsagok évkozi iléséhez. Jelen beszamold
attekintést kivan adni az elhangzott el6adasokrdl.

Kyong-Ho Chang, a C-XV. Bizottsadg elndke (Chung-Ang
Egyetem, Dél-Korea) megnyitd szavait kdvetéen Jarmai Ka-
roly, (Miskolci Egyetem, Magyarorsz4dg), Mikihito Hirohata
(Oszakai Egyetem, Japan) ,Kbltség- és hegesztési idészdmitds
kiilbnb6z6 hegesztési technoldgidk alkalmazdsdval” cim( el&a-
dast kovethették nyomon a résztvevék. Az el6adas bemutat-
ta a gyartasi koltségek kordbban mar kifejlesztett szamitasi
mddszerét, kibbvitve Uj hegesztési technoldgidkkal és a japan
cégtdl - a hegesztési sebességre és idére vonatkozé - adatok-
kal. A hegesztés mellett figyelembe vette a vagasi, a leme-
zegyengetési, a fellletel6készitési és festési koltségeket. Egy-
oldal bordazott hegesztett, nyomasnak kitett lemez példajan
mutatta be hogyan valtozik az optimalis bordazott lemez mé-
rete a gyartasi helytdl fliggben, vagyis a dragabb és olcsébb
munkakoltség hatasat. Az 1. abra CO, védégazos hegesztésre
és acetilénnel torténd langvagdasra mutatja be a valtozasokat.
Az abrakon az anyagkoltség k_ allando, a gyartasi koltség k.
véltozik a gyartasi hely fliggvényében.

Nguyen Huong Huu, Liu Guoliang, Kazuki Miyamura,
Keita Marumoto, Motomichi Yamamoto (Hirosimai Egye-
tem, Japan), Takahito Nakamura, Taizo Kobashi, Toshiaki
Okabe, Hiroyuki Takeda (KOBELCO WELDING TechnoSolu-
tions, Japan) szerzék ,Képfeldolgozdsi technikdkat alkalmazé
vizualizdcios rendszer kifejlesztése hegeszték szamdra” cimmel
ismertették, hogy a nagy felbontdsu képek milyen segitsé-
get adhatnak a hegesztési folyamat sordn mind a hegeszt6-
nek, mind a minéségellenérnek. A nagy felbontasu kamera

XXXVI. évfolyam 2025/2
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k=1 $/kg, k= 1.45 S/min

1. dbra A kbltségek eloszldsdnak vdltozdsdt mutatja, ahogy a
gydrtdsi kéltségek emelkednek, vagyis hogyan fiigg a szerkezet
attdl, hol gydrtjak

High-quality image acquisition
600nm long pass filter

Maserval Jiwnimg Sitemee ans | ngineertng

Hiroshima [ niversiny

“ﬂ Shooting conditins
DR semsor | 600 um long pass Sensor HDR
Focal length 25 mm
F-number 16
Exposure, ps B0
Gain. dB 1
Filter 606 nm Long pass
= S

,‘L-.._.,I_ - ..-__.‘35.__ -
Wavelength and Quantum FEificiency

(HDR sensor)

2. dbra A nagy felbontdsu videé segiti a hegesztbket

kivalasztasanal és felhasznaldsanal nagy szerepe volt a fo-
lyamat sebességének, hogy megfeleléen feldolgozhatdak
legyenek a kapott képek. Harom trimmelési médszert mutat
be: a centroid nyomkovetési, a vizsgalati zona és az aluldte-
resztd szlirési médszert. A harmadik alkalmazdsa megfeleld
eredményt adott (2. dbra).
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‘ Bead appearance & Cross-section
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3. dbra Rozsdamentes acélok varratszildrdulds vizsgdlata

Tamaki Ito, Shaowei Yang, Kenji Shinozaki, Keita Maru-
moto, Motomichi Yamamoto (Hirosimai Egyetem, Japan)
A hegesztési megszildrduldsi jelenségek nagy nagyitdsu in-situ
megfigyelése kiilonbdzé rozsdamentes acélokban” eléadds ha-
rom kilonb6z6 rozsdamentes acélt vizsgalt: 310S, 316L, 430. A
nagy felbontasu képek jol mutattdk a megszilardulasi kilonb-
ségeket (3. dbra).

Sulaiman Shojai, Moritz Braun (DLR Institute for Maritime
Energy Systems, Geesthacht, Németorszag) ,A gyorsitott kor-
rézié hatdsa a tengeri acélkétések hegesztési geometridjdra, ke-
ménységére és marado fesziiltségére azidé muldsdval” cimmel a
korrézié hatdsat vizsgalta tengeri acélszerkezetek hegesztett
kotéseinél annak érdekében, hogy meghatarozzédk a korrézio
faradasi hatar csokkenté hatdsat. A szerzék elemezték, hogy
a korrézié ennyire befolyasolja a hegesztés szilardsagat, a
maradé fesziiltségeket és a varratalakot. Gyorsitott korrozios
mérések az 1SO 9227 szerint folytak, és 12 hénapot vettek
igénybe (4. dbra).

Raghawendra P.S. Sisodia, Gaspar Marcell (Miskolci
Egyetem, Magyarorszag), Sumit Ghosh (Oului Egyetem, Finn-
orszaqg), Erika Hodulova (Institute of Materials and Machine
Mechanics, Slovak Academy of Sciences, Szlovékia) ,S77100M
ultra-nagyszildrdsdgu acélbdl késziilt normdl és tulfokuszdlt
elektronsugaras hegesztett kétések mechanikai teljesitményé-
nek értékelése” ciml el6adasa az ultra nagyszilardsagu acélok
elektronsugaras hegesztésénél vizsgdlta a normal és a tulfo-
kuszalt eseteket. Bemutatta, hogy az anyag mikré-szerkeze-
tében kulonbségek vannak, az ausztenit mérete lecsokken
24-r8l 10 mikrométerre a tulfékuszalt esetben (5. dbra). A
hegesztési zondban ugyanakkor a keménység nem valtozott
szamottevéen, mig a tulfokuszalt elektronsugaras kotések
szakito szilardsdga 12%-kal nagyobb volt.

Jiahao Mao, Mikihito Hirohata, Feng Jiang (Oszakai
Egyetem, Japan) ,A ldgy fém beillesztésének hatdsa a hegesz-
tési gyok fdraddsi teljesitményére hajlité-nyiré dsszetett ter-
helés alatt” témakorrdl tartott eléadast. Kiemelték, hogy az

HEGESZTES 62
TECHNIKA

Experimental Investigation

Preparation of samples & corrosion testing

+ Step 1: Welding and cutting

+ Step 2: Clean-blasting on Sa 2 W

* Step 3: corrusion test in sakt spray chamber (150 9227) up to 12 months
= Step 4: chemical removal of rust (150 8407)

Stotage in salt spray chamber [S5C)
Rust afver 12 month 550

A risst removal

Weldad metsl shest 5355 Samples alier cutting and blasting

Experimental Investigation
Results fatige tests: all data

4. dbra A gyorsitott korrozié hatdsdnak vizsgdlata a faraddsra

acélhidak korosoddsaval egyre nagyobb szerepe van a feliil-
vizsgalatnak és a javitasnak. Sarokvarratok szegélyénél fel-
|épb repedés lathatd és mechanikailag kezelhetd, viszont a
gyokénél a repedés szabad szemmel nem lathaté és mecha-
nikailag nem kezelhetd. A lagy fém behelyezése a két acél-
lemez kozé csokkenti a sarokvarratok huzéfesziltségét, ez-
altal noveli a faradasi hatart (6. dbra), mely ndvekedés bizo-
nyos esetekben akar 70% is lehet.

Koji Azuma, Takuya Akahoshi, Tsutomu Iwashita, Toshi-
omi Itatani (Sojo Egyetem, Japan) szerzék A gerenda végének
hegesztési hozzdférési furatdndl a lekerekités vizsgdlata, a var-
ratgy6knél kezd6d6 ridegtéreés elkeriilése érdekében - Ill. rész. A
mddositott geometria alkalmazhatdsdga a teljes léptéki geren-
da-oszlop kapcsolatokban” témakort dolgoztak fel.

Oszlop-gerenda kapcsolatokndl a gerenda végén a hozza-
férési furatnak jelent6s hatdsa van a kapcsolat szildrdsdgéra
(7. dbra). Nagyszamu teljes méretl prébatestnél vizsgaltak

Fig. 5| 00N S50 sy EHSED 1T gl el ruemn Fom— T pr—— T TRV Y ah}
POHAL, resgpectively. |15

5. dbra Az elektronsugaras hegesztés utdn a varrat és a h6hatds
Ovezet mikroszerkezete
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4 Experiment

Fabrication of specimens

Specimen categories:
Flange plate
L3
Sole plate

Zinc-inserted (Z)

Flange plate

Sole plate

Only-welded (W)

Current: 130 A
Voltage: 18V
Speed 50 mm's

6. dbra Ldgy fém behelyezésével névekszik a fdraddsi hatdr

Shape of the weld access hole

e—_Mn

+— - - .
 —
[b)RASFIORFO [ejRI5:10RF & (dIRISrGRFG
|kagami, et. al. 2022)

{alRI5r1OCFD \

. = g IWS(“E

Intersection point of weld access hole [IP) 0000 of saw

7. dbra A geometriai kialakitds vizsgdlata gerenda-oszlop
kapcsolatndl a ridegtérés elkertilése érdekében

Fatigue and burst tests of DN 600 pipeline sections

F5PS;
FSPS8

168.1 2.67

8. dbra A kérvarratok kisérleti vizsgdlata

ennek hatdsat, ciklikus terhelésnek kitéve a kapcsolatot. A
mérések 0sszehasonlitasra kertiltek végeselemes szimulacié-
val. Az eredmények jé egyezést mutattak. A hozzaférési furat
méretének novelése a kapcsolat szildardsdgédnak ndvekedését
eredményezte.

Lukacs Janos (Miskolci Egyetem, Magyarorszag) ,A cséve-
zetékek korvarratanak integritdsa kompozit erésités nélkil és
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9. dbra Az utomelegités hatdsa a varratok fdaraddsi viselkedésére

kompozit erésitéssel, teljes [éptéki vizsgdlatok alapjan” cimd
eléadéasaban igazolta, hogy a kifejlesztett vizsgélati elrende-
zés alkalmas kisérleti cs@szakaszok statikus, illetve ciklikus
belsé nyomdssal és statikus hajlitbnyomatékkal valé komplex
terhelésére. Az elrendezés és a mddszertan altaldnosnak te-
kinthetd, a geometriai méretek, azok koziil is elsésorban a cs6é
kiils6é atméréje, azonban hatdssal vannak az elrendezés f6 mé-
reteire, illetve azok aranyaira. A kifejlesztett erésité modszerek
szén- és Uvegszalas kompozitokkal megfelel6knek bizonyul-
tak. A mért biztonsagi tényez6k megfelel6ek az erdsitésnek
kdszonhetden (8. bra).

Kyong-Ho Chang, Nizam Khan Sazid (Chung-Ang Egye-
tem, Dél-Korea) Mikihito Hirohata (Oszakai University,
Japan) ,A T-tipusiu hegesztési varratok fdraddsi élettarta-
madt javité utémelegités feltételeinek ellenérzése faradd-
si FEM segitségével” cimmel tartott el6adasa rairdnyitotta
a figyelmet arra, hogy a hidakndl az 6regedés miatt a fa-
radasi repedések szdma megnovekedett. Javitast kovets-
en a varratokat hékezelésnek tették ki (PWHT), melynek
hatdsara a hegesztett kdtések faradasi hatara novekszik. A
szamitasokat végeselemes modszerrel végezték. 250-380
C° kozotti hémérsékleteken vizsgaltak a probatesteket. A
faradasi hatarok 250 C° esetén tobb mint kétszeresére, 380
C° esetén 3-4-szeresére emelkedtek a tobbciklusu melegi-
tés hatasara (9. abra).

Kyong-Ho Chang zarszavaban javasolta egy Uj albizottsag
létrehozasat, mely a mesterséges intelligencia alkalmazasaval
foglalkozik. Egyben mindenkit meghivott az IIW 2025. junius
22-27 kozotti kozgy(ilésére és nemzetkdzi konferencidjara
Genovaba (https://iiw2025.com). Végil a Bizottsdg cikkeket
javasolt a Welding in the World folydiratba megjelentetésre,
melynek sordn a hdrom magyar kotédési 6sszedllitas is fel-
terjesztésre kertlt. A workshop el6adoéi és hallgatéi Japanbal,
Dél-Koredbdl, Magyarorszagrél, Finnorszagbdl, Szlovéakidbdl,
Kindbol és Németorszagbdl vettek részt.
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PALYAZATOK

Az MHtE gondozta innovativ EU pdlydzatok
tapasztalatai, ,,A hatékonyabb képzés”
BET projekt tiikrében

A Magyar Hegesztéstechnikai
és Anyagvizsgalati Egyesiilés és a
Magyar Hegesztési Egyesiilet ko-
z0s szervezésében majus 16-an ke-
riilt megrendezésre a ,Hegesztés és
rokon eljdrdsok digitdlis oktatdsa
szimpozium. Nemzetkozi pdlydzati
eredmények” cimii talalkoz6, mely
az Erasmus+ projektek keretében
- elsésorban az MHtE egyiittmiiko-
désével - megvalésult/megvalésulé
fejlesztéseket tekintette at. Jelen
osszeallitas arra vallalkozott, hogy
a multba visszatekintve feltarja azt
a folyamatot, mely a nemzetkézi pa-
lyazatok megfogalmazasaig, majd
megvaldsulasaig vezetett. A cikk
egyben a BET projekt segitségével
bemutatja a palyazati strukturat is.
(Fészerkesztd)

Az Eurdpai Unié megalakitasa (ROmai
szerz8dés; és Eurdpai Gazdasagi K6zos-
ség: 1957; Maastrichti szerzédés: 1992)
utdn a szervezet keretein belil kialakult
a korabbihoz képest Uj tartalmu és for-
maju  nemzetkdzi kapcsolatrendszer.
Ennek egyik eredménye lett az olyan
termelési egytttmdkodés, ahol egy-
egy termék vagy annak valamelyik ele-
mének eléallitasa akar tobb EU-n belili
foldrajzi, gyartasi helyen, eltéré terme-
|ékenységgel el8allitott és méas-mas mi-
néségl lehetett. Az igy kialakult nem-
zetkozi gyartasi kooperaciot a kdzben
kialakult gazdasagi rendszer megnehe-
zitette, hidnyzott a ,k6z6s nyelv”.

Ez az allapot véltozott meg, amikor
az Magyarorszdg elkezdte a felkészi-
lést az EU - tagsagra (2004). Az EU-ban
kiilonb6zd idépontokban kiadott szer-
z6dések, jogszabalyok és szabalyozd
dokumentumok képezték az atvilagi-
tasi eljaras alapjat. A dokumentumok
harmonizalé értékelésének egyik ered-
ménye az volt, ha az EU és a hazai nem
egyezett, akkor a hazait selejtezték/
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érvénytelenitették és helyébe az EU
konform kertlt. Erre példa lehet, hogy
szinte elséként bevezették pl. az 1991
évi XLV. mérésiigyi torvényt, majd ké-
s6bb még a szabvanyositasra vonat-
kozé 1995. évi XXVIII. torvényt. Ezek
megfeleltek az EU el6irasnak és igy a
munkafolyamatokkal csereszabatos, a
tlrésmezd megengedett legnagyobb
értékét meg nem haladé ,azonos” mi-
néségl terméket lehet el6allitani.

Ez az EU rendszer az alapja annak,
hogy az EU tagorszagok kozott kiala-
kuljon az azonos szemléleten alapulé
kooperacio, szemlélet,
amit tdmogat a szakmailag korrekt
Uzemi célu képzés, viszont fennmaradt
az egyes tagallamok k6zott szakmai és
gazdasagi verseny.

igy a rendszervaltas elétti kapcso-
latok felcserélédtek és kiegésziiltek a
nyugati, magan tulajdonon alapulé
egyuttmikodéssel és a relevans gyar-
tastechnologia atvételével, alkalma-
zasaval. Ez olyan egylttmUkodést tett
lehetévé, hogy egy-egy termékelem
eldallitasa akar tobb foldrajzi (gyartasi)
helyen is végezhetd, ha az adott terme-
I6hely a feladatok, kdvetelmények telje-
sitéséhez partatlan, érvényesen igazolt
adottsagokkal rendelkezik.

Ennek a folyamatnak az egyik gyakor-
lati megvaldsuldsa volt a privatizacid és

munkaalapu

ennek keretei kozott a fejlett nyugati
technoldgia megjelenése és alkalmaza-
sa. Megvalosult a hegesztett szerkeze-
tek hatékony, eléirt minéségl, mennyi-
ségl és hataridére torténd gyartasa, ez
lett a gyakorlat. Példaul EU tagorszagok
kozott a csereszabatos hidelemek gyar-
tasa és a kapcsolodo, elirt kovetelmé-
nyek hosszutavu teljesilése.

A hegesztett szerkezetek nemzetko-
zi korilmények kozotti gyartasat és a
kapcsolodo kooperacids képzési lehet6-
ségeket és korllményeket ismerték fel,
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és 1992-ben Portugdlidban megalapi-
tottak a European Welding, Joining and
Cutting /European Welding Federation
(EWF) szakmai szervezetet, amit Briisz-
szelben jelentettek/jegyeztettek be.Ez a
szervezet napjainkban mar 27 EU tagal-
lam mintéjara szervez6dd tagszervezet-
bél all, néhany példaul: MHtE, VUZ, DVS/
GSI-SLV, Cesol, IS, 1SQ, TWI, IS (Gliwice)
stb. Emellett két EU-n kivdili,civil - Gzleti
véllalkozast végzé tagbol” allo, portugal
(brazil) inditasu, privat szakmai szerve-
zet is tagja a szOvetségnek.

A szervezet alapvetdé szakmai tevé-
kenysége az EU és mas nemzetkozi ér-
vényU, a hegesztésre és rokontechno-
I6gidkra vonatkozé akkreditalt képzési
rendszer megalkotdsa, fenntartdsa és
fejlesztése. Biztositva ezzel a szakma
Leuropai”fejlédését és nemzetkozi szin-
td versenyképességét.

Az EU elismerte az EWF-t, mint olyan
véllalkozast, amelynek célja, hogy az EU
tagorszagaiban széles értelemben har-
monizdlja a megnevezésben emlitett
gyartastechnolégidkhoz  kapcsolédé
képzést. A privat EWF m(ikodése szoro-
san kapcsoldédik az EU mkodési rend-
szeréhez.

Az EWF mint vdéllalat m(kodik és gaz-
dasdgi, muszaki, oktatasi tevékenységé-
vel a 4.0 ipar digitdlis irdnyvonalat koveti.
A hagyomanyos hegesztett fémszerke-
zet gyartashoz alkalmazott gyartastech-
noldgiat ma mar kiegészit pl. az IAMQS
(International Additive Manufacturng
Qualification System), az AM (Additiv
Manufacturing), az ISO/TC 261: Additive
Manufracturing, valamint a mdanyag
feldolgozasi rendszerbe, folyamatlanc-
ba foglalt tevékenységek és az ezekhez
kapcsolédd hattér informacidk is. Az
EWF tevékenységéhez kapcsolhaté a
VET (Vocational Education and Training)
Szakiskolai Képzés és Gyakorlati Oktatas
szervezettel valé kapcsolata is.



Az EWF tehat anyagi és piaci adottsa-
gaihoz igazitotta tevékenységét és azt
a hazai mellett nemzetkézi szintl okta-
tasra, képzésre és mindsitésre alkalmas
szintre fejlesztette. igy a hegesztés, a va-
gas a hegesztett fémszerkezet gyartasa
tertiletén szakmai képzéseket, vizsgakat
és mindsitéseket, work-shopokat, konfe-
rencidkat, és hegeszté mérnokok, tech-
nologusok, hegesztési munkafelligye-
16k, hegeszté szakmunkdsok képzéséhez
és tovabbképzéséhez tanrendeket/tan-
terveket készit és tananyagokat fejlesz-
tett, csoportos oktatasokat szervez, eh-
hez csatolva képzési rendszert és vizsga
eljarasokat dolgozott ki és szervez.

A palyazatok

Az EU Bizottsag olyan pélyazati kiira-
sokat tesz kozzé, amelyek tartalma és
megvalositasa az EU és a tagorszagok
fejlédést szolgaljak. Cél az eurdpai ver-
senyképesség novelése, ezért a palyazati
szakmai javaslat elfogaddsa, tdmogatasa
és a folyamat eredménye tébbnyire ked-
vez6. Az EWF tevékenysége akkreditalt
és a belsé audittervvel 6sszhangban fo-
lyamatosan ellenérzott. Az EWF képzési
rendszerének pillérjeit jelenti
- az ANB, azaz az Authorized Nomina-

ted Body,

- az ATB, azaz az Approved Training

Body és
- az AB, vagyis az Authorized Body.

Az EU tagorszdgokban a hegeszté-
si tagszervezetek szakmai tevékeny-
ségeit az EWF rendszeresen az egyes
tagszervezetekbdl hivott auditor mun-
katarsakkal auditaltatja,
ezért a szervezet miikodéséhez kacso-

mindsitteti,

16d6 dokumentumaik mindsitettek és
tevékenységiik megbizhaté. Az EWF
szervezet és tagjai a hegesztési miné-
ségiranyitasi rendszerek tanusitasaval,
a tobbszintl képzéssel, a mindsitéssel
és a képzettséget igazold érvényes bi-
zonyitvanyok kiadasaval foglalkoznak.
Az EU pélyazati rendszerben a palya-
zati javaslatok kidolgozésara el6irasaik,
formanyomtatvanyaik vannak. A palya-
zatokra vonatkoz6 szabalyozas egyik
kovetelménye, hogy a pélydzd gazda-
sdgilag és mdlszakilag stabil legyen,
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biztositott legyen a tevékenységhez
igazod¢ elvart nagysdgu kockézatitéke,
tovabba az egyuttm(ikodési szerzé6dés-
ben a feltételek teljesitését vallalja. A
témavezetd, az a szervezet, amelyiknek
a kedvezményezett a rendszeres besza-
moldit megkdildi és auditorait fogadja.
A pélydzatra vonatkozé szabalyozas
részleteit a vonatkozé EU dokumentu-
mok tartalmazzak.

Altalaban a palyazat vezet6je az arra
érdemes, gazdasagi, muszaki feltéte-
leket teljesiteni képes EWF tagszerve-
zet, amely tovabbi tagokat hiv meg az
elnyert palyazati feladatok ellatasara
szervezett
ezekhez kapcsolédd képzdhelynek azt
kell bizonyitania, hogy felkésziilt az
oktatasra - ehhez mindsito, jévahagyd
eljaras, szakiranyu auditélas kapcsolo-
dik-, illetve annak igazoldsa, bizonyita-
sa, hogy alkalmas az elfogadott és hata-
lyos palyazatban foglaltak teljesitésére.

Az MHLE tobb ilyen felkéréseknek
tett eleget el6zetesen igazolva az adott

munkacsoport(ok)ba. Az

témara vonatkozé és elvart teljesitd ké-
pességét. Az eddigi gyakorlat szerint
az MHtE az EWF és két norvég cég al-
tal beadott és elnyert tobb fejlesztési
témaban, mint az egyik felkért és/vagy
kijelolt partner vett részt. Ennek egyik
példdja az elfogadott BET (Better Effect
of Training) palyazatban nyomon ko&-
vethetd. A lényege, hogy a futamideje
alatt kifejlesztett hegesztési szoftver-
nek alkalmasnak kell lennie arra, hogy a
didk akdr a metrén utazva a telefonjarol
elérje a tananyagot, ott is tudjon tanul-
ni. Ezeket a szoftver szolgéltatasokat a
leheté legkevesebb kiilsé energiafel-
hasznalassal lehessen hasznalni, illetve
minél kevesebb emberi, bioldgiai ener-
giat fektessen a tanuldsba, de a meglé-
vé rendszer maximalis szakmai felké-
szllést tegyen lehet6vé.
A pedagogiai fogalmak

Az eddigiek utalnak arra, hogy a
képzés kozvetlen kapcsolatban van a
pedagdgiai témakorokkel, amelyek az
EU-n belll érvényesek. Ezt igazolja az,
hogy az EWF a képzési valtozatainak
fejlesztéséhez alkalmazza az EU-n beliil
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hasznalt pedagdgiai fogalmakat, elja-

rasokat, modszereket. A képzés kdzos

szaknyelve a CEDEFOP (European Cent-
re for the Development of Vocational

Training) kiadvanyban rogzitett. A CE-

DEFOP dokumentumok foglaljak 6ssze

az egyes definiciok értelmezéseit, mint-

egy 120 kifejezést (CEDEFOP - GLOSSA-

RY). Néhany angol nyelv(i minta defini-

cié magyar nyelvi valtozatat érdemes

az aldbbiakban kiemelni

« flipped learning, inverted learning,
reversed learning. A forditott tanu-
las pedagdgiai megkdzelités, amely-
nél az osztélytermi alapu tanulds
hagyomdanyos modjat megforditjak:
a tanuldk az o6ra el6tt pl. otthon meg-
ismerkednek a masnapi tananyaggal,
a tanoradt a megértés elmélyitésére
hasznéljak a tarsaikkal folytatott be-
szélgetésen, és a tandrok altal el6se-
gitett problémamegoldé tevékenysé-
geken keresztiil.

o Work-based learning. A mun-
ka-alapu tanulas/tanitas egy olyan
oktatdsi modell, amelyben a tanulé
tudast, know-how-ismereteket, infor-
macidkat, értékeket, készségeket és
kompetencidkat sajatit el adott fela-
dat végrehajtasa soran, illetve azokra
reflektalva.

- Competence Unit (CU). A kompe-
tenciaegység bizonyitottan képes a
tudds, a know-how, a tapasztalat és
a - munkakorhéz kapcsolodo, sze-
mélyes, szocialis vagy mddszertani -
készségek felhasznalasara, munka-, il-
letve tanulasi helyzetekben, valamint
a szakmai és a személyes fejlédésben.
Az Uj fogalmak beépitése a képzési

rendszerbe az EWF feladata és ez kése-

delem nélkil meg is torténik, erre példa

a BET, az SLV, és a CWS palyéazat anyaga,

témaja.

A tanfolyam szervezése
A képzés szervezésének egyik sajatos

eljarasa a jelentkezé ,felvételi vizsgdja’,

melynek célja megismerni a jelolt szuny-
nyadd képességét ,sleeping knowledge”,

a ,szunnyadd tudds” felmérésével, az

elbeszélgetés, a kérddivek kitoltése, az

Uzemi bejards, vagy probahegesztés
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stb. alkalmazasaval. igy megismerhet6
a jelentkez6 el6zetes szakmai tevékeny-
sége, melynek segitségével levezethe-
ték a hegesztés témakorének oktatdsa
soran figyelembe veheté szempontok,
amelyek az egyénre szabhaté tanrend/
tanterv alapjat képezik. A kifejezés erre
a Cedefop-Glossary—ban a Recognition
of Prior Learning (RPL), azaz a megel6-
z6 id6szak munkatapasztalattal szerzett
ismereteinek felmérése. A tanar — didk
kooperacio kialakitasahoz a j6 gyakorlat
is alkalmazhaté. A kurzus tananyagjat az
LMS (Learning Management System, a
Képzés Menedzsment Rendszer) kerete-
in belll oszthatjak szét a VET iskolaban.
Az EWF akkreditalt képzési,
mindsitési rendszere

Az EWF tevékenységét elismerte az
ISO és a CEN is. Igazolhat6, hogy az EWF
bedgyazottsaga az EU hegesztés, vagas
képzési rendszerébe nemzetkozileg el-
ismert és kivalé. Ahhoz, hogy ez a szak-
mai kivalésdag fennmaradjon sziiksé-
ges, hogy az EWF egyiitt dolgozzon az
International Institute of Welding (lIW)
szervezettel. K6zosen vegyenek részt a
szakmai valtozasok monitorozasaban,
az Uj informacidk feldolgozasaban, és
ezek célszer(i bevezetésében az okta-
képzési és szakértdi eljarasok soran, va-
lamint az el6irdsok kidolgozasaban és
érvényben tartasaban.

A képzések f6 célja a 4.0 teljesitése,
melyhez elengedhetetlen korszer( tan-
folyami, tanrendi, az oktatdsi folyama-
tot tdmogaté EU/EWF kompatibilis fris-
sitett anyagok, modszerek biztositasa.
A kozos munka és az egylttmukodés
eredménye a hatékonyabb munkameg-
osztas, a munkakultira, a munkastilus,
a viselkedési kultura, nemzetkozi kor-
nyezetben hatékony munkaképesség
megszerzése, a nemzetkdzi tapaszta-
latcserével a szakmai kompetenciak n6-
velése, a tananyag fejlesztése, moder-
nizaldsa, és harmonizalasa, valamint a
javulé piaci szerepvallalas.

A palydzat el6készitése sordn meg
kell fogalmazni a célkitizést, a téma
meghatdérozasat, egyes témakorokhoz
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informacio gyUjtését, értékelését, prog-
ramjavaslat kidolgozasat. El kell végezni
a témahoz tartozé szakmai elméleti és
gyakorlati kompetenciak felllvizsgala-
tat, meghatarozasat, a kooperaciot. Ez
utobbi feladat része az ipari gyakorlatot
folytatok kivalasztasa és vellik megbiza-
si szerz6dés kotése, koz6s munkanyelv
meghatdrozasa, munkaprogram kidol-
gozasa, dokumentumok azonositasi
rendszerének meghatarozasa és a nyo-
mon kovetés biztositdsa, min6ségira-
nyitasi rendszer alkalmazasa/el6készi-
tése, agendak alkalmazasa.

A megvaldsitds sordn fokozott fi-
gyelmet kell forditani az online és mas
megbeszélések rogzitésére, feljegyzés
nevesitett, nyomon kdovetheté kidol-
gozasara, az eredmények értékelésére,
informaciok, jelentések, adatok, mun-
kaid6k gyujtésére, a kdrnyezet, a mun-
kaegészségligy és a biztonsag relevans
feladatainak és eredményeinek megje-
lenitésére, a digitdlis programok kozill
az aktualis kivalasztasara, a szimulacié
el6készitésére stb.

Betekintés az MHtE kozremiiko-
désével megvalosult Better Effect of
Training projektekbe

A BET a VET tovabbfejlesztett valtoza-
ta, melynek célja olyan szintl hegesz-
tészakember képzés, melynek ered-
ményeképpen a BET szerint oktatott
és mindsitett személyek alkalmasak az
Jpar 4.0" vonatkozé feladatainak keze-
[ésére és alkalmazasdra. A konzorcium
tagjai magyar, norvég, szlovén és svéd
szakemberek és intézményeik voltak.

A képzéshez vegyes szakmai és rugal-
mas kompetencia egységre (CU Com-
petence Unit) épilé tanterv késziilt,
mely figyelembe vette a didkok el6zetes
ismeretét (RPL), képzettségi szintjét és
ehhez valasztotta meg a kompetencia
egységek alapjan a tantervet és a tanfo-
lyam konkrét tananyagat, az 6rarendi és
lzemi tandrak szamat stb.

Az osztalytermi, képzést
kiegésziti az Uizemi gyakorlati képzés.
Kulén probléma az tizemi gyakorlathoz
szlikséges és a célra alkalmas szoftver
kivalasztasa és bevezetése a hegeszt6-

elméleti
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képzésbe. Az egyik alapvetdé kovetel-

mény, hogy a programok a hegesztésre

alapveté, szakmailag korrekt és felhasz-
nalébarat informacidkat, tananyagokat
tartalmazzanak, amelyeket elérhetnek

a didkok és az oktatok is.

A BET munkaprogramja havi bontasu,
eredménye minden konzorciumi szer-
vezetnél pilotként kerilt kiprébalasra.
A pélyézat atfutasi ideje 3 év volt. A ha-
vonta megtartott online megbeszélése-
ket kiegészitették az egyes konzorciumi
tagokndl szervezett face-to-face projekt
megbeszélések. Ez a képzés és a pilot
program figyelembe veszi a ,forditott”
(flipped learning) oktatdsi lehetéséget is.
A BET hivatalos befejezése megtortént.

A pélyazati tevékenység soran a he-
gesztés innovativ szemlélete beépiilt az
MHtE tevékenységébe, melyek az aldb-
biakban foglalhatok 6ssze:

+ er8sodott az elméleti és a gyakorlati
képzés kapcsolata, az Uzemi tevé-
kenység és az oktatds egymashoz ko-
zelitése,

. igazodas az Uj generacié igényeihez,
szokasaihoz (pl. okostelefon + tanulas),

+ a szakmai ismeretanyag konny elér-
hetésége, kezelhetésége helyhez ko-
tottség nélkil,

. felkésziilés a face-to-face mellett az
online oktatasi valtozatra is (pl. pan-
démia ideje),

« el6segiteni a CEDEFOP fogalmi rend-
szer bevezetését (definiciokat),

. felkésziilni a robotok, a mesterséges
intelligencia széleskoru alkalmazasara,

+ a legujabb hegeszté eszkozok, gépi
berendezések, késziilékek megisme-
rése és gyakorlati bemutatasa,

« a kompetenciaalapu képzés beveze-
tése, CU-k alkalmazésa, felkészilés
kulon bizonyitvanyok kiadasra,

. kockazatelemzés, kockazattervezés
alkalmazasa,

« aflipped mddszer bevezetése, az EWF
és az MHtE gyakorlataban,

. a tapasztalatcsere, az Uj/mdas mun-
kastilus megismerése, alkalmazésa,
azaz informacié-aramlds Uj modsze-
reinek biztositasa.

Dr. Gremsperger Géza
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Jelenleg az iQMet (Uj innovativ médsze-
rek az ellenérok képzésében a gyartas-
ban alkalmazott minéségtigyi életciklus
kapacitas folyamatokhoz) Erasmus+ pro-
jekt harmadik és negyedik munkasza-
kaszai futnak parhuzamosan. Az elmult
id6szakban kozrem(ikodtiink a hegesz-
tészimulatorok alkalmazéasanak szakkép-
z6k szamara készitett iranyelvek létreho-
zasdban a hegeszté és hegesztdellendr
képzésekben. Ezek a dokumentumok a
digitalis, a frontalis és a gyakorlati tan-
anyagok aranyaira és modszereire tesz-
nek javaslatot.

Ezek alapjan megkezdtik a kompeten-
cidkon alapulé tananyagok elkészitését,

PALYAZATOK
iQMet projekt

felhasznalva a korabban kidolgozott
0sszesen 16 valds problémat bemutaté
esettanulmanyt. A tananyagok az eset-
tanulmanyokra hivatkozva mutatjak
be tobbek kdzott a vizualis vizsgélat és
a hegesztés soran fellépd vetemedés
alapjait. Az esettanulmanyok alapjan
kérdéseket és feladatokat adunk a tanu-
[6knak, amelyeken keresztiil felmérhetd
a kompetencigjuk.

Elkésziilt az iQMet honlapja (www.igmet.
eu), amelyet folyamatosan toltiink fel tar-
talommal. Egyel6re elsésorban a projekt
alapadatait tartalmazza, de hamarosan a
projekt megjelenéseit is listazni fogjuk a

honlapon. Gézerével késziillink tovabba

a nyari ,piloting” kurzus megtartasara a
hegesztéképzésekben
oktatok szdmara a hegesztészimulatorok
oktatasban torténd alkalmazasardl.

Dr. Kemény Alexandra

hazai résztvevo

Projekt:
2023-1NO01-KA220-VET-000155256

Co-funded by
the European Union

Co-funded by the Erasmus+Programme
of the European Union. Theese projects
have been funded with support from the
European Commission. This communication
reflects the views only of the author, and the
Comission cannot be held responsible for
any use which may be made of the informa-
tion contained therein.

In Memoriam Prof. Dr. Trampus Péter

Megrendilten tudatjuk, hogy 78.
életévében elhunyt Dr. Trampus Péter
professzor emeritus, a hazai és nemzet-
kozi roncsoldsmentes anyagvizsgalat
nemzetkozileg is elismert, kiemelkedd
szaktekintélye.

Trampus Péter 1947-ben sziiletett
Budapesten. 1972-ben gépészmérno-
ki, 1979-ben képlékenyalakitasi szak-
mérnoki diplomat szerzett a BME-n.
1985-ben a mdiszaki tudomany kan-
didatusa, 2008-ban az MTA doktora
cimet nyerte el. A Csepeli Acélmiben
kutatomérnok, majd laborvezetd.
1982-t6l a Paksi Atomerédm( osztaly-

(1947-2025)

vezetbje, 1992-t6l vezérigazgatd torzs
vezetbje. 1996 és 2003 kdzott a Nem-
zetkdzi Atomenergia Ugyndkség mun-
katdarsa. Aktiv szerepet vallalt a Paksi
Atomerém( teljesitménynovelésében
Evti-
zeden at vett részt az Orszagos Atom-
energia Hivatal Tudomanyos Tanacsa-

és lizemidd-hosszabbitasaban.

nak munkajaban.

2003-2004-ben vendégkutatd az Eu-
répai Bizottsag Egyesitett Kutaté Inté-
zetének Energia Intézetében. Tanacs-
adé, és a Debreceni Egyetem Mdszaki
Kar egyetemi tandra. 2011 6ta a Duna-
ujvarosi Egyetemen kutatoprofesszora,
a Paks Il Akadémia kiemelt szerepléje.

Kutatési terlilete a nyomastarté be-
rendezések integritdsanak elemzése
és a szerkezeti anyagok karosodasi
folyamatainak vizsgdlata. Tobb mint
150 tudomanyos kozlemény és tobb
konyvfejezet szerz6je. A Magyar Ron-
csoldsmentes Vizsgdlati Szovetségnek
25 éven at elnoke, az Eurépai Roncso-
lasmentes Vizsgdlati Szovetség elno-
ke, a Nemzetkozi Hegesztési Intézet V.

bizottsdganak delegdtusa. European
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Structural Integrity Society TC17 elnd-
ke, a Nemzetkdzi Atomenergia Ugy-
nokség
gazdalkodasaval foglalkozé munkacso-
portjanak-, az MTA Anyagtudomanyi
és Technoldgiai Bizottsaganak tagja. A
Magyar Mérnokakadémia alapité tag-
ja. A MAROVISZ képvisel6je a Magyar
Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati
Egyesulésben.

Szamos kitlintetésben részesiilt, me-

atomerémluivek élettartam

lyek kozll csak néhanyat tudunk ezal-
kalommal kiemelni. 2009-ben vette dt a
Gabor Dénes-dijat. A Koztarsasagi EInok
2023-ban a Magyar Erdemrend Tiszti-
keresztje polgari tagozat kitlintetést
adomanyozta részére. 2023-ban vette
at a Héliosz-dijat. 2024-ben GTE MOL
Nyrt. Szézhalombattai terileti szerve-
zete és a Magyar Hegesztési Egyesiilet
altal szervezet a 44. Balatoni Ankéton
Nyomadstartd Rendszerek Biztonsagaért
dijban részesiilt. Haldla potolhatatlan
veszteség.
Nyugodjon Békében, emlékét meg-
Orizziik!
Dr. Gati Jozsef
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Tokéletes gyartasi megoldas
fejlett AF1/MIG eljarasokkal.

Egy komplett rendszer BARMILYEN munkara!

Bemutatjuk az ivhegesztés jelenét és jovojét
megvaltoztatd innovacionkat, a Deltaweld sorozatot!

A tokéletes gyartasi megoldasként megalkotott Deltaweld
350 és 500 az Intellx Elite huzaladagoldval kombinalva,
Insight CenterPoint 10 adatgyiijtd, elemzo és feliigyelti
rendszerrel kiegészitve jra definialja az ivhegesztés
pontossagat és hatékonysagat.

Egy teljesen felszerelt Gj Miller Deltaweld 500-as
berendezés Insight CenterPoint 10 adatgyiijté és elemzo,
felligyelti rendszerrel teszteldire var telephelyiinkon.

E-mail: tridragon@tridragon.hu

WELDiNG & CUTTING
2142 Nagytarcsa, Ganz Abraham utca 4/4
Tel.: 36 20-227-9253
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bohlerwelding Lasting Connections

TERRA NX 400 PMC DUALFEEDER
DUPLA HEGESZTES, DUPLA ELONY
Nagyobb termelékenység: az 4 DUALFEEDER-rel az
ugyfélnek mindig kéznél van a megfelelé huzal, fuggetlendl
attdl, hogy két kulonb6zé hozaganyagrél vagy
huzaldtmérérél van szé.

- Két huzalel6told egyseg:

egy beépitett és egy kulén levehetd elétold.
- Két 3,5" LCD grafikus szines kijelzés felhasznadldi panel
- MIG/MAG és impulzus MIG/MAG hegesztés Bohler Welding dital
fejlesztett 4 féle ivkontrollal.
- Akdr 600 Bbhler Arc hegesztési program.

voestalpine

voestalpine Béhler Welding
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