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 Kulatas-feflesziés
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Dr. Komdcsin Mihdly (ME)

Ozonlyuk a védégazas

hegesztésnél

l. rész: Részecske kolcsdnhatasok

Ajolismert definici6 szerint a hegesztd iv gazkozeg-
ben végbemeng tartos villamos kisiilés. Atmoszférikus
nyomason €s a szokdsos kornyezeti hémérsékleten a
gazok villamosan szigetelSk. A gazok villamos vezets-
képessége csak akkor szamottevd, ha benniik a villa-
mosan toltott részecskék, az ionok és az elektronok
koncentrécidja meghaladja az 5...10%-ot. Az ionok és
elektronok szarmazhatnak az alap- vagy hozaganyag-
bol és az fvteret kitolt6 gazokbol. Az alap- és hozag-
anyagnak csak a gézei képezhetnek ionokat, ezért en-
nek az a feltétele, hogy az alap- és hozaganyag egyes
részeinek hémérséklete kozelitse meg, vagy érje el a
forrdspontot. Az fvtérben 1év6 gazokat csak jelentds
energia-befektetéssel lehet ionizalni. Az elnyelt energia
forrasa lehet a részecskék hémozgasa vagy az elektron
titkdzések miatti kinetikus energia, illetve az elnyelt 16-
vid hullamhosszisagu elektromagneses sugarzas.

Az ivteret alkoté gazok jellemzGen molekularis
szerkezettiek, ezért ha a gdzmolekuldk alkotta rend-
szer energiaszintje novekszik, akkor elsGsorban a mo-
lekuléris szerkezet(ek) bomlanak fel s majd csak ezt
JkovetGen” keriilhet sor az ionizacidra. Ez termé-
szetesen nem sziikségszerten jelent érzékelhetd idSbe-
ni kiilonbséget. Abban az esetben, ha egy molekula a
bomlashoz, a disszociaciéhoz és az ionizacidhoz
egylittesen elegendd energidra tesz szert, akkor a fo-
lyamat ezeken a lépéseken keresztiil, de gyakorlatilag
egyidejlleg megy végbe. Talan mas médon megkoze-
litve a folyamat jobban kovethets egy egyszertsitett,
de nem val6sdgos modellel.

Teételezziink fel egy kizarélag CO; gaz alkotta, nor-
mél kérnyezeti hémérsékletd rendszert, amely végte-
len nagy és a kiterjedését semmi nem korlatozza (pl. jo
kozelitéssel ilyen a Marsot koriilvevé atmoszféra).
Energiat kozolve a rendszerrel a rendszer hémérsékle-
te nG, a rendszert alkoté CO» molekulak egymashoz
képest egyre nagyobb sebességgel mozognak. Feltéte-
lezve, hogy a rendszert alkot6 valamennyi molekula
pontosan azonos kinetikus energidval rendelkezik (ez
a feltételezés nem valds) a rendszerben az energia
novekedésével a h6mérséklet (a részecskék sebességé-
nek — transzlaciés energidjanak —) névekedésén kiviil
semmilyen valtozas nem kovetkezik be. A molekuldk
utkozésekor a molekuldk sebessége nem, de mozgési
iranya megvaltozik. Vagyis titkozésiik teljesen rugal-
mas. Az energia tovabbi novekedésével a kinetikus
energia eléri azt a kiiszobértéket, amelynél két CO»
molekula centrélis iitkzésekor az energia elegendd
ahhoz, hogy a molekula egy elektronja egy nagyobb

energiaszintd palyara keriilhessen. Ekkor a molekula
gerjesztett allapotba keriil. Egy adott molekulanal pl.
aCOz molekulanal a lehetséges elektronpélyéak és ezek
kombinéci6i, vagyis az energia nivék nemcsak hogy
korlatozott szdmuak, de alig haladjék meg a tizet. Ha
a reszecskék kolcsonhatédsa sordn gerjesztés kovetke-
zik be, akkor az titkozés rugalmatlan, de az elnyelt
energia mennyisége csak meghatarozott nagysagu le-
het. Az energia tovabbi névelésekor, ha az elnyelt ener-
gia azonos a vegytlletet Osszetarté kotési energiaval,
akkoravegyiilet felbomlik. COz az (1) egyenlet szerinti
bomlasakor a kotés molaris entalpidgja, AH = 283
kJ/mol [1].

2C0O2 — 2CO+0y 1)

Feltételezve hogy a rendszer energija teljesen
egyenletesen oszlik el a rendszert alkoté molekuldk
kozott, mindaddig amig a AH > 283 kJ/mol feltétel
nem teljestil, a vegyiilet bomlaséra nem keriil sor, de
ekkor valamennyi CO> molekula felbomlik.

Hasonl6 - a valésagtol tavolalls —, feltételezéssel
élve oxigén molekula esetén a (2) egyenlet szerinti
disszociaci6 akkor megy végbe, ha a molaris entalpia-
ja, AH > 499 KkJ/mol [1].

02— 20 (2)

Az energia tovabbi novelésével az titk6zd részecs-
kék mar olyan nagy kinetikus energidval rendelkez-
nek, hogy azegymasnak atadott energia elegendd akar
az elektron leszakitasdra a (3) Gsszefuggés szerint. Az
oXigén egyszeres ionizacidjanak a feltétele AH> 1313
kJ/mol [2].

O Of+e 3)

Vagyis ahhoz, hogy oxigén ion keletkezzen, a kozolt
energianak Osszesen AH > (283+499)/2+1313 = 1704
kJ-nal nagyobbnak kell lennie.

A gézokban a részecskék allandd, harom szabad-
sagfoki mozgasban vannak, vagyis egyrészt haladé-
mozgdast végeznek, ugyanakkor forognak és elemi ré-
szecskéik rezegnek is. A részecskék egymassal is kapcso-
latba keriilnek és szakadatlan kolcsonhatéasaik kévetkez-
tében ezeknek a mozgasoknak az iranya és sebessége
allandéan valtozik, mozgasuk teljesen rendezetlen.

Az egyes részecskék mozgasanak sebessége, igy ki-
netikus energiaja is nagymeértékben kiilonbozhet, de a
rendszer teljes-, ezaltal egyetlen részecskére vonatkoz-
tatott atlagos energidja egy adott h6mérsékleten 4llan-
dé. A nagyszamu, egymassal allanddan iitkozs ré-
szecskék sebességei a statisztika torvényei szerint osz-
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4 Kultalds-feflesztés

lanak el. A sebesség eloszlasat kiillonb6z6 hémérsékle-
teken szén-dioxid, oxigén és argon esetében az 1-3.
abra szemlélteti.
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2. dbra Oxigén molekulik sebesség-eloszldsa a homérséklet
fliggvényében

Ha két 44 g /mol tomeg szén-dioxid molekula 1793
m/s sebességgel centrdlisan rugalmatlanul titkozik,
akkor a kinetikus energiajuk pontosan egyezé az (1)
Osszefliggés szerinti bomlas energia igényével. Az 1.
abra alapjan lathato, hogy a h6mérséklet novekedésé-
vel a részecskék atlagos sebessége, s a nagyobb sebes-
séggel rendelkezdk ardnya novekszik.

Szobahémérsékleten 10000 milliard szén-dioxid
molekuldbél minddssze hdromnak a sebessége éri elill.
haladja meg ezt az értéket. 1000 °C-on mér a részecskék
044 %-anal, 2000 °C-on 6,2 %-anal, 4000 °C-on 27
%-andl, az ivre jellemzd 8000 °C hémérsékleten 57
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3. dbra Argon atomok sebesség-eloszldsa a homérséklet fligguényében
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%-anal a plazmaéra jellemz3 16000 °C-on 80 %-anal
teljesiil ez a feltétel.

Az oxigén molekula (2) Osszefliggés szerinti disszo-
ciaciojahozlegaldbb két, 3950 m /s sebességti molekula
centralis titkozése sziikséges. 2000 °C-on a molekulak
0,45 %-anak, 4000 °C-on 7,4 %-anak, 8000 °C hémér-
sékleten 31 %-anak, 16000 °C-on 61 %-4nak nagyobb a
sebessége.

Az oxigén atom (3) Osszefliggés szerinti ionizacibja-
hoz legalabb két 6400 m /s sebességti részecske centra-
lis ttkozése sziikséges. 8000 °C hémérsékleten 2,2 %-
anal, 16000 °C-on 18 %-anal teljesiilhet ez a feltétel.

Az argon atom ionizacidjanak legaldbb két 6500 m/s
sebességti részecske centralis titkozése a feltétele. 8000
°C hémérsékleten a részecskék 1,9 %-anak, 16000 °C-
on 13,4 %-anak nagyobb a sebessége ennél az értéknél.

A részecskék kolcsonhatdsaik sordn természetesen
nem mindig centrédlisan {itkoznek. A kélcsonhatdas ko-
vetkeztében a részecskék kozott energia megoszlas
kovetkezik be. Ha a részecskék energidja viszonylag
kicsiny, akkor a részecskék kozott a kolesonhatas ru-
galmas titkozésnek felel meg, megviéltoztatva ezzel a
részecske mozgasanak iranyat és sebességét. Nagyobb
energia atadasakor a részecske valamely elektronja,
vagy elektronjai nagyobb energiaszintti palyédra ugor-
nak, a részecske gerjesztett allapotba keriil. Még na-
gyobb energia kozlésekor az atom gerjesztése olyan
mértékd is lehet, hogy egy elektron elhagyja a részecs-
két, vagyis ionizalodik. A gerjesztett allapotu részecs-
kék instabilak. Stabilld diszkrét energia kvantumok
kisugarzasaval valnak. A gerjesztett és az alapallapot
kozotti energiakiilonbség sugdrzas formajaban 1ép ki,
amelynek hullamhosszat az energia kvantum nagysa-
ga, vagyis a gerjesztett részecske anyagi mindsége ha-
tdrozza meg. Ez a sugarzas lehet infravoros, lathato
fény vagy ultraibolya.

A gerjesztett allapotii részecskék mar tarolnak ener-
giat, ezért az ilyen részecskék bomlasdhoz, disszocid-
ci6jahoz ill. ionizdlasdhoz mar kisebb sebességti ré-
szecskékkel valé titk6zés is elegendd.

Aszén-dioxid és bomlastermékeinek koncentracidja
a hémérséklet fliggvényében a 4. 4bran lathato.

Ivhegesztéskor a két pdlus, az iv talppontjai anya-
gukat tekintve altalaban fémek. A fémekben a vezetési
sdv elektronjai szabadon mozoghatnak, ezért fémek-
bdl az elektronok kiléptetése meglehetSsen egyszerti.
A katod feliiletegységébdl kilépS aram (az elektronok
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5.dbra Argon ionok koncentrdcidja a hémérséklet fiigguényében

szama) a (4) szerinti Richardson-Dushman formuléval

irhaté le:
j=AT? ™k

ahol:

j aramstirtiség, A/ mmz,

A anyagiallando, 0,6 A/ mrnsz,

T katéd hémérséklet, K,

w  kilépési munka eV (Fe=4,63, W=46, Al=42),
k Boltzmann &llandg, J/K [3].

A kat6dbdl kilépé elektronokra az anéd elektroszta-
tikus ereje hat. Az elektron ezen er6tér hatasara gyor-

€Y

ll. rész: Sugérabszorbcié, az 6zon és

Az b6zon,az O3 az oxigénnek normal atmoszferikus
kortilmények kozott instabil allotrép héromatomos
molekuléris valtozata. A f6ld felszin kozelében az 6zon

PR Yy ) 3
egyenstilyi koncentracidja csekély 0,02 mg/m”.

Bomlésa az (5) reakci6-egyenlet szerint megy végbe.

03~ 0240 (5)

A bomlas soran keletkez atomos oxigén rendkiviil
reakcidképes, kizérdlag a fluor és az OF> erésebb oxi-
diens, ezért kivalé fehérits- és fertStlenitSszer, de ezért
az €16 szervezetek sejtjeit is roncsolja, embereknél kii-
I6nosen a szemet és a légzészerveket tamadja meg
tidévizenySt okozva. Karositdsa miatt korlatozzak
mennyiségét a munkahelyek légterében. Az MSZ
21461 szerinti maximalis engedélyezett munkahelyi
koncentraci6 (MAK) értéke 0,1 mg/ m3, a kritikus kon-
centraci6 (CK) értéke 0,2 mg/ m’,

Meg kell jegyezni, hogy globalis értelemben az
ozon egészségkarosito hatasa ellenére is igen fontos
a f6ldi élet szempontjabol, mert a légkor magasabb
rétegeiben (25...50 km magassagban) ahol a koncent-
racidja a legnagyobb (0,4 mg/m?), a napsugarzas
ultraibolya sugarzdsdnak hatdsdra az oxigénbdl
ozon keletkezik elnyelve ezzel az él6lényekre nézve
artalmas rovid hullémhosszﬁségﬁ (,,kemény”) ultra-
ibolya sugarakat.

Mint kozismert, ha egy kozegbe elektromégneses
sugarzas jut, akkor a fényaram egy részét vagy egészét
a kozeg elnyeli, abszorbealja, mas részét szétszorja
illetve visszaveri. Abszorpcibra csak akkor keriilhet

sulé mozgassal kozeledik az an6d felé, és az fven ke-
resztlil zar6dik az dramkor. Az elektronok mozgasuk
sordn az ivteret alkoté részecskékkel kolcsonhatasba
keriilnek. Azokkal rugalmasan titkéznek, gerjesztik,
szétbontjék vagy ionizaljak azokat. Ionokkal valé kél-
csonhataskor a kis energiaji elektronokat az ionok
akar be is foghatjak, rekombinalédnak, mikézben az
energia sugdrzas forméjaban 1ép ki. Az elektronok ki-
netikus energidja folytonos fiiggvény szerint oszlik el,
ezért az elektronok ionok okozta fékezédésekor, —
szemben a gerjesztett részecskék alapallapotba jutésa-
val — nem meghatarozott, hanem folytonos hulldm-
hosszti sugérzas 1ép ki [4].

Osszefoglalva, a hegesztéivet, — ahol a fesziiltség
kiilonbség a két polus kozétt nem haladja meg a 100
V-ot — csak olyan gaztérben lehet tartGsan fenntartani,
ahol az ionok koncentrécidja jelentds, ez egyben felté-
telezi a legalabb 6000 °C-0s hémérsékletet. Ezen a hé-
mérsékleten a védSgaz atmoszférat alkoto széndioxid
molekuldk mar felbomlanak és a képz6dG oxigén is
déntéen atomos vagy ionizalt formaban van jelen. Az
atomok, elektronok, ionok kinetikus energiaja nagy,
kolesonhatasaik révén jellemzden gerjesztett allapot-
ban vannak, az alapallapotba kertilésiiket, az ionok re-
kombinaci6jét erés sugarzas kiséri, amely sugarzo ener-
glanagy része az emberi szervezetet kérosité ultraibolya
sugarzas formajaban hagyja el az {v kdrnyezetét.

képzddése

sor, ha a kozeget alkot6 anyagnak van olyan energia-
nivé kiilonbsége, amely pontosan egyezik a foton ener-
gidjaval, vagyis az elemek csak meghatarozott hullam-
hossziisdgu sugéarzast képesek elnyelni. Ez az energia-
nivo kiilonbség egyezhet egy molekula kotési energi-
djaval, ionizaciés energidjaval vagy elektron palyak
kozotti kiilonbséggel. Els6 esetben a molekularis kotés
felbomlik, masik esetben ion keletkezik. Két elektron-
allapot kozotti kiilonbség hasonléan a kotési és ioniza-
ci6s energiahoz viszonylag nagy, kb. 10 eV nagysag-
rendt, ezért csak nagy energiajd, kis hullamhossziisa-
gu (ultraibolya, réntgen) sugarzas abszorpciGjakor a
foton elnyelésével képes a molekula kités felbomlani,
egy vagy tobb elektron nagyobb energia szintt palyéra
jutni. Molekulak esetén az alkot6 atomok egyméashoz
viszonyitott rezgései is eltérg energia nivokon valésul-
hatnak meg. Két energiaallapot kbzotti kiilénbség 1é-
nyegesen kisebb, mint az elektron nivék kozott, kb.
0,1...0,5eV. Az atomokkal szemben a molekuldk azaltal
is képesek energiat felvenni, hogy alkotéi forognak. Az
impulzusmomentumok is csak adott értékek lehetnek,
de értékiik kicsi, kb. 0,01 eV. Ezért a molekuldk szem-
ben az atomokkal nem pontosan adott hulldsmhosszii-
sagu sugdrzast, hanem e hullimhossz sztik kérnyeze-
tének megfelel§ sugdrzast is képesek elnyelni.
Alevegét alkoto gézok koziil a nitrogén, az oxigén
és a szén-monoxid kivaléan elnyeli a 90 nm-nél kisebb
hullimhosszdsagi kemény ultraibolya sugarakat. Az
elnyelSdés soran a molekula disszocidcidra is sor ke-
riil. Adisszocialodott, instabil nitrogén rekombindcidja
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sordn azonban ugyancsak ebbe a tartomanyba es6 su-
garzas keletkezik.

Az 6zon akkor képzdédik, ha sugarzéas hataséara az
oxigénmolekula felbomlik és az (5) reakcié jobbrol
balra megy végbe. A folyamat molaris entalpidja, AH
=-143 kJ/mol [4]. Ez a folyamat megy végbe a sztra-
toszféraban éppugy, mint a hegeszt6 iv kérnyezetében.

Afolyamatot vazlatosan szemlélteti a 6. dbra. Anagy
energiaja, kis hullamhosszisaga UV sugarzas, amely
példaul a hegeszt6ivbdl érkezik, az ivet kortilvevo
gazatmoszférat alkot6 részecskékben részben elnyeld-
dik, részben a részecskéket gerjeszti. Az elnyelt energia
hatdséra az oxigén molekuldk felbomlanak, illetve
szemben a nitrogénnel, az oxigén atomok a molekulak-
kal egyesiilve 6zont alkotnak. A képz6dott 6zon mole-
kuldk instabilak, ezért elbomlanak, de a (2) egyenlet
szerinti disszociacidhoz sziikséges moldris entalpia,
vagyis az elnyelt energia sokkal nagyobb, mint ami az
(5) egyenlet szerinti bomlaskor felszabadul mér csak
azért is, mert egy oxigén molekula felbomldsaval két
6zonmolekula képzidhet. Az 6zon bomlasakor felsza-
baduld kisebb energia mar az ultraibolya sugarzasénal
nagyobb hulldmhosszisagt sugarzas forméjaban lép
ki.

molekula szg;('.) dés
bomlas - A~ : ,
i P B0 20, - S0

6. dbra Ozonképz6dés folyamata

Az 6zon abszorpcids gorbéje lényegesen eltér az
oxigénétSl vagy a nitrogénétsl, mert a nagyobb hul-
lamhosszusagu UV tartomanyban tobb elnyelési cst-
csa is van. Az 6zon ezért a hegeszt6iv kornyezetében
is fontos szerepet kap, nevezetesen elnyelia hegesztdre
veszélyes ultraibolya sugarzas szamotteve részét. Az
6zon stabilitasa kicsi, ezért az {v kornyezetétdl tavolod-
va koncentraciéja gyorsan csokken.

A hegeszt6 egészségét veszélyeztetd 6zon-képzds-
dést a védSgazhoz kevert nitrogén-monoxiddal (NO)
probaljak meg csokkenteni. Ha a védégaz nem tartal-
maz nitrogént ill. nitrogén-oxidot, az ivet kortilvevd
levegGben akkor is keletkeznek kiilonb6z6 nitrogén
oxidok. A NO a normal atmoszferikus koriilmények
kozott metastabil vegytilet, igen reakcioképes a (6)
reakcidegyenletek szerint:

2NO+0; <> 2NO7 +> N20O4 6)

A nitrogén-monoxid oxidécidja nitrogén-dioxidda
620 °C alatti hémérsékleteken megy végbe. A nitrogén-
dioxid 150 °C alatti hémérsékleteken dimerizdlédhat
és alakulhat at dinitrogén-tetraoxidda [6].

Sokkal nagyobb hémérsékleten kb. 1100 °C-on, 1é-
nyegében az iv kozvetlen kornyezetében a keletkezd,
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igen reakciGképes atomos oxigént a nitrogén-monoxid
megkoti a (7) reakcibegyenlet szerint:

NO+0O <> NO2 V)

Az atomos oxigén hidnyaban az iv kozvetlen kor-
nyezetében valéban nem tud 6zon képzdédni. A folya-
matot, amelynek moldris entalpidja, AH =-353 k] /mol,
vézlatosan a 7. dbra szemlélteti. A reakci sorén felsza-
badul6 energia még mindig meglehetGsen nagy, igy a
reakci6 kovetkeztében az ividl tavolabb és kétségkiviil
kisebb mennyiségben, de még involvalhat UV sugar-
zést athelyezve ezzel az 6zonképz6dés helyét a he-
geszts 1élegzetvételi tartoméanydhoz kozelebb.

nitrogén-dioxid
~képzddés

molekula

7. dbra Ozonképz6dés folyamata NO jelenlétében

Az 6zonképzbdésre az ivhegesziés szamos kortil-
ménye befolyassal bir. Ezek koziil meg kell emliteni az
dramerGsséget, az ivfesziiltséget (ivhosszat), a hegesz-
tG eljarast, ezen beltil az anyagatvitel médjat, az alap-
és hozaganyagot, valamint a védégazt. Ezek a befolya-
sol6 tényezSk egymassal is kolesonhatasban vannak,
ezért hatasuk pusztan gondolati sikon vizsgélva félre-
vezet§ eredményre vezethet.

Altalaban elmondhaté, hogy az dramerdsség nove-
kedésével vagyis az ivbe vezetett energia mennyiségeé-
nek novekedése révén né az ivteret alkot6 részecskék
kinetikus energidja, igy novekszik a h6mérséklet és az
ultraibolya sugarzas intenzitdsa, ami az 6zontartalom
novekedésével jar. Az fvre juté fesziiltség novelése az
ivhossz noveléséhez, ezaltal a sugédrzas kibocsatasara
képes feliilet novekedéséhez vezet. A védbgazas fo-
gyoelektrodas ivhegesztésnél a zarlatos anyagatvitel-
kor a védégaz dramldsa turbulens, ezért az 6zon kibo-
csatas viszonylag nagy.

A zarlatmentes, nagycseppes anyagatmeneten at a
permetes dtmenethez kozelitve az argonban gazdag
gazkeverékekben az 6zonképzSdés mérseklddik. A
permetes anyagatvitelbdl a forgdives anyagétvitelhez
kozelitve az dram novekedésével az 6zon mennyisége
novekszik. A védigaz Osszetételének jelentSs hatasa
van az 6zon képz6désére. Az 6zon képzSdéséhez alap-
vetSen nagy energidj, kis hullimhosszasaga sugéar-
z4sra és oxigénre van sziikség. Az 6zon képz3dés nem
magaban az ivatmoszféraban megy végbe, hisz az ott
uralkod6 nagy hémérsékleten nincs meg az 6zon kép-
z6dés feltétele, hanem az ivet koriilvevd levegében,
amely szdmottevs kb. 2 % oxigént tartalmaz, szinte
kizarolag molekuldris formaban. Ilyen értelemben a
védSgaznak csak abban van szerepe, hogy milyen hul-
lamhosszusagu és intenzitast sugarzast emittal az iv.
A tapasztalatok szerint az argonban gazdag gazkeve-
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rékekben létesilt ivek sugarzasa nagyobb aranyban
képez 6zont, mint a szén-dioxidban gazdag gazkeve-
rékeké [7].

A védbgézas ivhegesztéskor az 6zon képzbdésre
hat6 tényez6k sokasaga és kélesénhatésa indokoltta
tette, hogy az SLV miincheni intézetében 6sszehason-
litd vizsgalatokat végezzenek annak tisztazasdra, hogy
a NO hozzakeverése a védégazhoz milyen befolyast
gyakorol a hegeszt6 1égzési tartomanyéaban az 6zon
koncentraci6jéra [10].

A kisérletekhez alkalmazott gazkeverékek kereske-
delmi forgalomban is kaphatk beleértve a 0,03 % NO
tartalmat is. Egy-egy kisérleti hegesztés 5-5 szakaszbol
allt, egy szakasz alatt 3 percig mtikédétt az i, majd két
perc sziinet utan tjragytijtottak. A kisérleti hegeszté-
sek sordn regisztraltak az 6zontartalmat a hegeszts
légzési tartomanyéban. Mintaként két kisérlet sordan
felvett regisztratumot mutat be a 8. és a 9. 4bra. A

kisérletek legfontosabb adatait az 1. tablazat foglalja
Ossze.

Ozon koncentracié, mg/m’ i
0.20 . CK érték
|
0,16} ! i ]
M | ia
0,12} f
/ | IMAK értek
0,08}, } |
v o1 ]L A I (N PN O S Atla_go_s erték
0,04+ ( f L
0 200 400 600 800|d6 1000 1200 1400 1600
s

8. dbra Ozonkoncentrdcid a hegeszt6 légzési tartomdnydban
otvizetlen acél SG2-es huzallal 82% Ar +18% CO» védogdzban
végzett MAG hegesztéskor

Eljaras* Hozaganyag Véddgéz argon + térfogat %
e s62 | 18%C0,
MG sa2 8% C02+0,03%NO
MAGP | 562 18% CO;
MAGP | $G2 | 18% C02+0,03% NO
NAG X5CNNo©99 | 2co; B
(MAG | X5CIND 199 | 2% €03+ 003% NO
MAGP | X5CiNiNb 199 2%C0; i
MAGP | X5CAiNb 199 | 2% C02+003% NO
(MAG | X5CANb 199 | 50% e + 2% GO, B
MAG | X5CINb199 | 50% He+ 2% CO2+ 0,03% NO
MAGP | X5CiNiNb 199 | 50%He + 2% CO,
(MAGP | XSCNNo199 | 50% He+2% 002+ 0,03 % NO
MIG | SGAMgs |
MG SG-AMgS L00suNO
MIGP | SG-AMgS |
MIGP | SG-AMgs 7777| 003% NO
G seass | -
MG sGASE  003%No
MGP  SGAS5 -
(MIGP | SGAISE | 003% NO
TG X5CMNb 199 | -
TG X5CHiNb 199 0,03% NO
6 X5CANb 199 | 65%Ho
Te | SGASS ] -
TG | SGAISS 0,03% NO

* MAG fogydelektrédas, aktiv vé
TIG volframelektrédas, semleges

d6gazas ivhegesztés, MIG fogyoelektrédas, semle
véddgazas fvhegesztés, xxxPimpulzus fves hege

1. tabldzat A hegesztési koriilmények hatdsa a hegeszt6 légzési tartomdnydban az dzon koncentricidjdra

ges véddgazas ivhegesztés,
sztés.

Atlagos Atlagos Hegesztési Atlagos
aram fesziiltség, sebesség, 6zontartalom,
- A v | mm/min mg_/m3
300 20 410 0,050
300 - 29,0 _400 0,060
285 29,5 386 0,102
285 _ 29,5 | 366 0,086
_2?30 - 28,5_ B 325 i 6,048. .
255 28,0 366 0,050
B 20 213 32 0060
225 27,2 344 0,060
I - 1 R
240 30,5 376 0,064
210 28,5 370 0,056
210 293 34 0,056
175 21,3 404 0,0-22
1 210 B 0016
183 22,6 336 0,088
180 226 ‘0082
B 246 _ 26,2 410_ o 0,2?6
250 | ‘26,2 EL 0,274
x5 243 3 02m
226 242 415 0,322
28 12_,0 142 0,020_
225 12,0 130 0,012
225 13,5 198 0,016
] 290_ | 17,0 _150 0,014_ -
285 | 15,0 127 0,014
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A kisérletek eredményeinek dsszegzése

A kisérletek eredményei alapjan lathat6, hogy gya-
korlatilag csak az AlSi 6tvozetrendszerbe tartozo he-
gesztd huzalokkal végzett hegesztésekkor haladta
meg az 6zonkongentracié a Magyarorszagon engedé-
lyezett 0,1 mg/ m>-es MAK értéket. Meg kell jegyezni,
hogy Németorszagban az 6zonra eléirt MAK kovetel:
mények enyhébbek, 0,1 ml/ m®, ami 0,214 mg/ m’
6zonnak felel meg.

Ozon koncentrécié, mg/m’
0.28 B CK érték
0,16} |, ~ |
0,12 IW \ V\, A \ I\\

' A !
: 0 | || MAK érték
0,08 ' iy I
] Atlagos érték

0,04+ | [ I

S N N N B G /

: 1200 1400 1600

0 200 400 600 800 _ 1000
1d3, s

9, dbra Ozonkoncentrdcid a hegeszts 16gzési tartomdnydban
Gtvozetlen acél SG2-es huzallal és 82 % Ar +18 % CO2+ 0,03 %
NO tartalmii véddgdzban végzett MAG hegesztéskor

Az impulzus ives fogyoelektrodas, véddgazas iv-
hegesztésekkor az eljarasvaltozat 1ényegébdl adédoan
— mikdzben az atlagdram a hagyomanyos eljarasoké-
nal kisebb volt —, a nagy csucsaramok ideje alatti nagy
sugérzas kovetkeztében nagyobb az 6zon koncentracio.

A magnéziummal 6tvozott aluminium huzal alkal-
mazasakor lényegesen kisebb az 6zon koncentracio,
mint a sziliciummal 6tvozo6ttnél. Ennek magyarazata
minden bizonnyal abban keresend§, hogy a magnézi-
um forraspontja (1100 °C) lényegesen kisebb, mint
akar a sziliciumé (2600 °C), akar az aluminiumé (1800
°C). Ezért a hegeszt6iv kornyezetében a magnézium
g6z parciélis nyoméasa sokkal nagyobb mint az alumi-
niumé vagy a sziliciumé. A magnézium ionizéaci6jahoz
fele akkora energia sziikséges, mint az argonéhoz, ami
érdemlegesen kisebb fvfesziiltségben az ehhez tarsulo
kisebb dramerGsségben ezért kisebb hémérséklett iv-
ben és kisebb sugarzéasban, ezéltal kisebb 6zonképzs-
désben jelentkezik.

Gazkeverékekben az argontartalom felét héliumra
kicserélve nagyobb ivfesziiltségre van sziikség, mert a
hélium ionizaci6jahoz méstélszer nagyobb energia
kell. A kisérleti hegesztések sordn azonban az dram-
erGsséget nem novelték, igy az fvben tdrolt energia
hélium okozta névekedése nem tarsult az iv hGmér-
sékletének, ezzel a sugérzas novekedésével. Ezérte két
eltérd tipust gézkeverékben végzett fogyoelektrodas
védGgazas ivhegesztéskor érdemi kiilonbség az 6zon
koncentracié kozott nem mutathato ki.

A redukalé hatast, hidrogént is tartalmazé véddga-
zas volframelektrodas fvhegesztést Osszevetve a tiszta
argon véddégazas hegesztéssel kisebb 6zontartalmat
mértek. Ennek magyarézata abban keresend6, hogy a
hidrogén szdmottevé affinitdssal rendelkezik az oxi-
gén irant, ezért az ivet koriilvevé levegében a hidrogen
oxid4lodik lecsokkentve ezzel az oxigén koncentracio-
jat, mérsékelve ezzel az 6zonképzSdés lehetSségét. A

IX. évfolyam 1998/1

(8) egyenlet szerinti reakci6 3200 °C alatti hdmérsékle-
ten megy végbe, a reakci6 moléris entalpidja, AH = 283
kJ/mol.

2Hy+0y <> 2H>0 (8)

Az NO kétségteleniil redukald hatésa ellenére a vé-
dégéz csekély mértékd NO tartalma (0,03 %) és az
6zontartalom kozott relevans kapcsolat nem mutatha-
t6 ki. Az 6sszehasonlitasra alkalmas kisérleti eredmeé-
nyek koziil az 1. tdblazat tantisaga szerint 5 esetben
nagyobb, 4 esetben kisebb és 3 esetben azonos volt az
6zontartalom a nitrogén monoxidot tartalmazo gazke-
verékekben. Ennek egyik lehetséges magyarazata,
hogy a NO2 képzédése szemben példaul a H2O képzo-
désével maga is olyan nagy energia felszabadulassal
jar, hogy az 6zonképz6dés helyét pusztan csak koze-
lebb tolja az v kdzvetlen kornyezetébdl a hegeszto
légzésvételi tartomanyéahoz.

Osszegzés

1. A védégazhoz 0,03 % NO hozzdkeverése nem
eredményez értékelhet6 6zoncsokkentést a hegesztd
légzési tartoményaban, s6t ellenkezdleg, egyes hegesz-
tési koriilmények kozott nagyobb 6zonterhelést jelent,
illetve noveli a toxikus nitrozus gazok mennyiségét.

2. Anyilt ivi hegesztéseknél sem a kdrnyezd levegd,
sem a villamos iv és annak sugérzdsa nem kertilheté
el, jogosan vetédik fel a kérdés, hogyan tehetiink a
legtobbet a hegesztSk egészségének megovésa érdeke-
ben. Az 6zonkoncentrécié csokkentésére a tiszta véds-
gazok, a szennyezSkben szegény alap- és hozaganya-
gok alkalmazasa és a jol megvalasztott elszivés a jelen-
leg ismert, leghatésosabb médszer [3]. A hatésos elszi-
vas olyan mértékd Ozonkoncentraci6 csokkentést
eredményez a hegeszt6 1égzési tartomanyaban, ame-
lyet egyetlen mas megoldassal sem lehet elérni.

Valbszintileg a gazszolgaltatok piaci versengése sztil-
te a tuldimenzion4lt 6zon mizériat. Egy mikro meny-
nyiségben bekevert, a hegesztési folyamatot érdemben
nem befolyasol NO tartalom az elvégzett és reprodu-
kalhaté kisérletek tantisdga szerint sajnos nem jelent
megoldést a hegesztGk egészségének megovasaban.
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Védogazas
hegesztohuzalok

Az EN 440: 1994 szerinti G3Si1 és G4Si1 mindsegu
hegesztéhuzalok gyartasa és forgalmazasa
0,6 - 1,6 mm méretvalasztékban.

GARANTALT, KIVALO MINOSEG!
HEGESSZEN TANUSITOTT HUZALLAL!

TERMEKTANUSITASOK: B [WELD-TEAM|
DB Deutsche Bahn 053.01
TUV Technische Uberwachungs - Verein EN 440
GL Germanischer Lloyd

LR Lloyd’s Register

DNV Det Norske Veritas

BV Bureau Veritas

UDT Urzad Dozoru Technicznego
PRS Polski Rejestr Statkow

DB AG
MINDEN

RENDKiVUL KEDVEZO SZALLITASI FELTETELEK!
VALASSZA A MAGYAR TERMEKET!

Tovébbi felvildgositdssal készségesen dllunk rendelkezésére

Gyértémo: WELD-TEAM Kft. 9200 Mosonmagyarévar, Gabona rkp. 6.
Levélcim: 9201 Mosonmagyarévdr, Pf. 27. Telefon: 96/216-532, Fax: 96/216-344

Kdd: 03



NEMZETI
AKKREDITALO
TESTULET

AKKREDITALASI OKIRAT

ACCREDITATION CERTIFICATE

A NEMZETI AKKREDITALO TESTULET

az 1995. évi XXIX. torvény felhatalmazasa alapjan elismeri, hogy a
Authorized by the law XXIX of 1995 the Hungarian Accreditation Board recognizes that

Magyar Hegesztéstechnikai Egyesiilés
1148 Budapest, Fogarasi ut 14

megfelel az MSZ EN 45013:1991 szabvény kovetelményeinek és a
complies with the criteria of MSZ EN 45013:1991 standard as

SZEMELYZETTANUSITAS
CERTIFICATION OF PERSONNEL

kategdridba az aldbbi szdmon bejegyzi
and has been assigned registration number

505/0001
Az akkreditalds teriiletét az akkreditildsi hatarozat tartalmazza.

The scope of accreditation is specified in the accreditation decision.

Az akkreditilasi okirat érvényes

The accreditation certificate is valid until

1999. december 16.

Az akkreditaldsi okirat kiadva
The accreditation certificate is issued

Budapest, 1996. december 17.

(ioact!

a Szakmai Akkreditlé Bifottsig elnike a Nemzeti Akkreditflé Testiilet iigyvezetd igazgatija
Chair of the Sectoral Accreditation Committee Director of the HAngarian Accreditation Board
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a legtisztabb kornyezet
ELSZIVAS ES SZURES

gége és acélcsdvek
teleszkdép karok
elszivd daruk

mechanikus-, elektrosztatikus- és patron-
sz(rék, mozgathatd és helyhezkotott kivitelben

automatikus sz(rétisztitassal,
k6zépnyomasos
és nagyvakuumu Kkivitelben

MUNKASVEDELEM

elszivd asztalok
hegesztéshez, vagashoz
és koszoriléshez

fény- és sugarzasvédelem
védd fliggodnyok, véds lamellak
védd lemezek, hordozé
rendszerek, mobil védéfalak

zajvedelem
véddfalak, védéfiilkék, lézer,
plazma és robot rendszerekhez is

SZINVONALAS TECHNIKA ELERHETO ARON!
DILT Hegesztéstechnikai Kft. 1118 Budapest Minerva utca 9. Tel./fax: 06-1-1862803
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Bodor Jdnos - ifj. Bodor Jdnos (TGM Transelektro Gépipari Miivek Kft.)

Plattirozott lemezek
hegesztéstechnolégiaja

Az elmult években a vegyipari késziilékek tervezé-
sénél a plattirozott lemezek alkalmazasa elStérbe ke-
riilt. Ezeknek az alapanyagoknak az alkalmazasat gaz-
dasagossagi kovetelmények indokoljak, mivel felhasz-
nalasukkal a késziilékek ,teherviselg” — szilardsagi
szamitasnal figyelembe vett — kopeny falvastagsaga
csOkkenhet, ugyanakkor a késziilék belsé feliilete meg-
felel a korréziés kovetelményeknek anélkiil, hogy a
késziilékek teljes kdpenyanyagiat a plattirozott lemez-
hez képest dragabb és nagyobb falvastagsagu korré-
zi64ll6 alapanyagbél kellene késziteni.

A'Transelektro Gépipari Mtivek Kft. a mult évben és
idén t6bb vegyipari berendezést tervezett és gyartott,
melyeknél a késziiléktestek alapanyagaként plattiro-
zott lemezek kertiltek alkalmazasra.

A feldolgozdsra keriilt plattirozott lemezek Jellemzéi:

A plattirozott szénacél anyag: P 355 NH ( MSz EN
10028-3 ) normalizalt finomszemcsés szerkezeti acél.

A gyartott berendezéseknél a szénacél rész anyag-
vastagsaga: 25-35 mm.

A plattirréteg anyaga 1.4571 ( DIN 17440 )

A plattirréteg vastagsaga: 3-4 mm.

A plattirréteg robbantasos hegesztéssel ( EW ) lett
felvive az alaptémre.

A késziiléktestek hossz- és kérvarratai élkiképzésé-
nek meghatarozésakor fontos szempont a plattirréteg
minél kisebb mértékben torténd »megbontéisa”.

Az alkalmazott élel6készitést a 1. abra mutatja.

Azilyen médon el6készitett lemezek hegesztésivar-
ratainak felépitéséta ko vetkezd abrak, illetve makrosz-
kopi felvételek mutatjak.

1 A gyoksor hegesztése bevontelektrédas kézi ivhe-
gesztéssel torténik.

Alkalmazott hozaganyag:

Bohler FOX CN 23/12 Mo-A

( A hegesztési mtiveletek megkezdése el6tt gondos-
kodni kell a plattirozott oldal hegesztési varrata mel-
letti sav védelmérdl, a frocskolési nyomok - esetleges
froccsbeégések - elkeriilésérdl.)

A gyOksor hegesztését a plattir- és a szénacéloldal
feloli gyokkoszoriilés koveti.,

A kétoldali gyokkészoriilésnél be kell tartani, hogy
a marado varratfém plattiroldali mélysége a szénacél
alapanyagot ne érje el (a plattiroldalrél) és a szénacél
alapanyagba maradé mélysége az 1-2 mm-t ne haladja
meg. (2. dbra)

Ezt a kovetelményt az indokolja, hogy a plattirozott
oldalrdl , atmeneti” bevont elektrodaval hegesztett ko-

_73
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2 b. dbra

vetkez$ varratsor le kell ,zérja” a plattirréteg éleit,

melynek okat az aldbbiak magyarazzak:

— Az el6z6ekben emlitettek szerint a szilardsagi sz4-
mitasnal a szénacél kétés a meghatarozé. Az ilyen
modon felépitett kotésben az , 4tmeneti” elektroda-
b6l a szénacél kétésbe keriils jelentéktelen rész nem
befolyésolja a szénacél kotés mechanikai tulajdon-
sagait.

— Az ausztenites varrat és a szénacél alapanyag ko-
z6tt problémat okozhat, hogy az ésszeolvadas sik-
jaban a varrat felé haladva a Cr tartalom ugrissze-

IX. évfolyam 1998/1
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riien megemelkedik. Emelt hémérsékleten a C ato-
mok diffazidja felgyorsul az alapanyagbdl a nagy
Cr tartalma varrat felé.

- Avarratszélén ennek eredményeként komplex kar-
bidokban dus réteg keletkezik. A karbidtartalom
novekedése miatt a varrat széle jelentGsen felkemé-
nyedik és elridegedik.

—  Aszénacél részben, ahol a C tartalom lecsdkken, az
osszeolvadas sikja mellett a héhatésovezet szilard-
saga és kifaradasi hatdra lecsdkken és ezeken a
helyeken repedés varhato.

Ennek megolddséra a varrat Ni tartalménak novelé-
sével a C diffazioképessége és ennek kovetkeztében a
karbidképz8dés sebessége is csokkenthetd.

ATGM Kft. dltal gyartott késziilékek jellemzo tizemi
hémérséklete 200...250 °C .

Ennél magasabb hémérsékleten lizemelS készilé-
keknél célszerd még nagyobb Ni tartalommal rendel-
kez6 (pl.: 20/25 vagy 20/30 tipust) hozaganyagot al-
kalmazni a C difftizi6 csokkentéséhez [2].

A kotés felépitését a plattiroldal feloli két L huzott”
sor koveti, mar a plattirréteg anyagénak megfelel§
bevonatos elektrodaval.

Az 1.4571 anyaghoz alkalmazott hozaganyag:

Bohler FOX SAS 4 (3. dbra)

#1

3.dbra

Ezt ko vetSen a szénacél oldal feloli tartosor hegesz-
tése torténik.
Alkalmazott hozaganyag;:
Bohler FOX EV 50 (4. 4bra)

IX. éviolyam 1998/1

A varrat tovabbi kialakitasa — tolt6- és takarosorok
— fedettivii hegesztéssel torténik az emlitett szénacél
alapanyagnal OE - SD 3 + OP 121 T T huzal és por
kombinaci6 alkalmazaséaval.

A TGM Kft. 4ltal gyartott berendezéseknél kovetel-
mény volt a plattiroldal sikba koszoriilése. A mar tel-
jesen elkészitett és sikbakoszoriilt hegesztett koteés
makroszkopi felvételét az 5. abra mutatja.

5. dbra

Aplattirozott réteg eredeti 1.4571 anyagmindségnek
valé megfelel6ségét a gyartomiinek igazolnia kellett
DIN EN 10204 2.3 szerinti mtibizonylattal.

Az igazoldsra a helyreallitott plattirréteg elektro-
spektroszképos szinképelemzéses vizsgdlat eredmé-
nye szolgalt.

Az 6. abran a TGM Kft. altal gyartott egyik ilyen
berendezés, egy hiit6kolonna lathato.

6. dbra
Osszefoglalas

A vegyipari berendezéseknél — az igénybevételek
figyelembe vételével — sokszor célszerd plattirozott
lemezeket alkalmazni. Helyes hegesztéstechnologia
alkalmazaséaval ezeket az alapanyagokat minden ne-
hézség nélkiil lehet feldolgozni és alkalmazasukkal
jelentds megtakaritas érhetd el.

Irodalom

[1] Oerlikon Schweisstechnik AG.: Schweissen von rost-,
saure- und hitzebestindigen Stahlen mit Oerlikon-Stab-
elektroden 1/1989

[2]1 Dr.Béres L. - DrKomécsin M.: Acélok, dntéttvasak javi-
t6- és felrakéhegesztése 1995



1998. évi

MHtE/MHT rendezvénynaptar

Tervezet/Megvaldsult

Hénap ceéel Helye
Januar SZA/MHLE kéz6s projekt bonyolitasa eurdpai hegeszték, Budapest/BDMF
mesterhegeszték, gyak. oktatok kiképzésére
Eiméleti tanfolyam és vizsga
Februar SZA/MHtE kéz6s projekt bonyolitasa eurépai hegeszték, Bécs/SZA
mesterhegeszték, gyak. oktatok kiképzésére
AWI, E gyakoriat I. csoport
MHtE XXI. lgazgato Tanacs lilése Budapest/MHE
Uzemalkalmassagi bejarasok hegesztett szerkezetet gyartok Magyarorszagi cégek
részére az SLV Muinchen GmbH szakértéjével kozosen
Marcius SZA/MHLE koz0s projekt bonyolitasa eurépai hegesztok, Bécs/SZA
mesterhegeszték, gyak. oktatdk kiképzésére
AWI, E gyakorlat Il. csoport
Szeminarium minsits vizsgabiztosok, hegesztési felelgsok
részére ,Hegesztémindsitések, a hegesztett kdtések értékelése
és dokumentalasa” cimmel
Magyar Hegesztémingsité Testilet IIl. Glése Budapest/IKIM
Aprilis SZA/MHIE kdzds projekt bonyolitasa eurdpai hegesztsk, Budapest/MH{E
mesterhegeszt6k, gyak. oktatdk kiképzésére
Vizsgak értékelése, eredményhirdetés
Uzemalkalmassagi bejarasok hegesztett szerkezetet gyanok Magyarorszagi cégek
részére az SLV Minchen GmbH szakértéjével kozdsen
X. Orszagos Hegesztési Tanacskozas (A hegesztés hazai Balatonszéplak
helyzete — GTE-MHtE k6z6s rendezvény)
Fém- és miianyaghegesztd mindsit6 vizsgabiztosok
tovabbképzése
Majus MHIE XXII. Igazgaté Tanacs iilése Budapest/MHtE
Uzemalkalmassagi bejarasok hegesztett szerkezetet gyartok Magyarorszagi cégek
részére az SLV Miinchen GmbH szakértéjével kdzdsen
Junius Uzemalkalmassagi bejarasok hegesztett szerkezetet gyarték Magyarorszagi cégek
részére az SLV Minchen GmbH szakértéjével kdzosen
Julius Tanulmanydt Nagy Britanniaban (feltételes) Anglia, Skocia
Augusztus Hegeszt6 gyakorlati oktatdk |. tovabbképzése Budapest
Szeptember  Spanyol tapasztalatcsere (feltételes) Spanyolorszag
Oktdber ll. Hegesztési felelGs Tanacskozas
November MHLE XXIII. Igazgaté Tanacs (ilése Budapest/MHE
December Magyar Hegeszt6mingsité Testllet IV. {ilése Budapest/IKIM

Uzemalkalmassagi bejarasok hegesztett szerkezetet gyarték
részére az SLV Minchen GmbH szakértéjével kdzdsen

Magyarorszagi cégek

Anyagvizsgalé vizsgabiztosok tovabbképzése

Budapest/MHtE




PLYmOoVENT-,

@ Hegesztési elszivokarok
| @® Elekfrosztatikus, mechanikus sz{ir6k, mobil
és telepitett rendszerben
@ Radialventilatorok
@ Energiatakarékos kiegészitok
® Vigdasztal-elszivas
® Tanmihelyek elszivorendszerei

Tovabbi széllitasi programunk:

® Kipufogdgaz elszivok

@® REMKO meleglevegds flitGberendezések

® LHG Kanalflakt csé- és légcsatomaventilatorok
® PYROX légfiggonyck

® ZIEHL-ABEGG-EBM ventilatorok és motorok

Magyarorszagi képviselet:

Legfiités és
——(M = 4 - u » - =
= Il I IB = Tisztitastechnikai Kft.
— s 1131 Budapest, Mosoly utca 42.
Telefon: 1499-381, 3305-904, 3305-909,

a mindségi szellzés Fax: 1499-381

~ Kéd: 05
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G.M.B.H. ESSEN

HIGH-TECH NEMETORSZAGBAN - HIGH TECH AAGYARORSZAGON

EGYENLETES HOBEVITEL FUGGETLENDL
A MUNKADARAB TOMEGETOL.

A FOLYAMATOSAN MERT HOGFOKVALTOZASNARK
e ES R PROGRAMVEZERLESNEK Lk
KOSZONHETGEN R HOFOKELTERES A TELJES FUTES!
TARTOMANYBAN KISEBB MINT 19.
FOLYARNATOS HOFOKREGISZTRALAS. KIFORROTT.
BEVALT TECHNOLOGIR

0BB EVTIZEDES SZRKMARI MULTTAL PAROSITVYR = WELDOTHERA®

B
in
&

i

IHR PARTNER BEI DER WARMEBEHANDLUNG
PARTNERE A HELYSZINI HOKEZELESEKNEL
WELDOTHERM HOTECHNIKAI ES KERESKEDELMI KFT.
8400 AJKA, GYAR UT 35. TELEFON/FAX: 06-88/212-589, 213-934, 213-935

E mail: weldotherm@mail.datanet.hu Internet: http://www.ivn.hu/hirdet/weldo




HEGESZTESTECHNIKAI
TERMEKET GYARTO
ES ERTEKESITO KFT.

H-1204 Budapest,
Nagysandor J. u. 69.
Telefon: (00) 361-283-0096
Fax: (00) 361-283-1059

CO, gaz- és vizhlitéses
AWI1 gaz- és vizhiitéses
PLAZMA sliritett leveg6s
magyar gyartmanyu
hegeszt6-

és vagopisztolyok minden

Uit

AMERIKAI CEG
HIVATALOS
MAGYARORSZAGI
DISZTRIBUTORA

« ipari hegesztégépek
« automatikus
és félautomatikus
hegesztGkésziléekek,
manipulatorok,
forgaté berendezések
* elektrédak

tipusu hegesztégéphez il : TR
legolcsobban kézvetlendil L Y

URILig

|v  6nvédé porbeles huzalok

UL L

a gyartotol. Seeie 1 lmea) N

Szakiizletiinkben
kaphatdk:

+ autogéntechnikai
felszerelések

 toml6k

 reduktorok

> készletek

* huzalok, elekirédak

» véd6bfelszerelések

» tartozékok

| a vilagszinvonala

LINCOLNE

ELECTRIC

meglepben kedvezd aron,
3 év garanciaval teljeskérd
szerviz-szolgaltatassal
forgalmazzuk.

Kdd; 07
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Dr. Kovdcs Mihdly (BDMF)

Az anyagok csoportositasa

hegesztéshez

A ,Hegesztés és rokon eljarasai” CEN/TC 121/SC
1. szakbizottsdga 1997. évi februdri ilésén vitatta meg
a ,Fémes anyagok hegesztési eljarasainak kovetelmé-
nyei és jovdhagyésa” c. dokumentumot, melynek kap-
csén megtargyalta az EN ISO 15607-EN ISO 15614
szabvanysorozatot is. Az 1. tablazat bemutatja az 4j
szabvéanysorozat és a jelenlegi MSZ EN 288 sorozat
(Hegesztési utasitas és a hegesztéstechnoldgia jovaha-
gyasa fémekre) kapcsolatat a fontosabb dmlesztS-, il-
letve sajtol6 eljarasokra.

A majusi koppenhdgai tilésen pedig attekintették az
EN 288-3 ill. EN 288-4 szabvanyokban 1évé anyagmi-
ndség-besorolasokat és a felmeriilé szempontok és ér-
vek alapjan azt médositotték, illetve kibSvitették. Ezt
mutatja a 2. tablazat acélokra, a 3. tablazat pedig alu-
minium és otvozeteire. A bévités egyik oka az volt,
hogy a szabvanyalkotok szeretnék kozeliteni az ame-
rikai ASME-Code és a CEN anyagszabvanyokat. A 4.
tablazat nikkel és 6tvozetei osztalybasorolasat tartal-
mazza.

; . . . Elekironsugaras Lézer- Ellenallés- Csap- Dorzs-
Folyefat Whegesztés Gazhegeszies hegesztés hegesztés hegesztés hegesztés hegesztés
Al}f{lfinos EN ISO 15607 (MSZ EN 288-1/50 9856-1)
eloirasok
Abesorolas EN ISO 15608 (CR TR 15608)
ranyelvei

Gyartoi hegesztési ENISO 15609-1

| utasftés (WPS) (MSZEN 188-215099562) | (-
Jévahagyott _ M_ -
RegeszBaniag sz EN 2885150 9965-5 o
Megszerzett
tapasztalat

Szabvanyos hegesz-
téstechnologia

Gyartas el6tti
hegesztési proba

ENISO 15614 (-)

ENISO 15609-2 | ENISO 156093 | EN IS0 15609-4 EN ISO 15609-5
(EN IS0 9956-10) | (EN IS0 9956-11) )

| |

nem akalmazhaté

ENISO 15611 (MSZ EN 288-6/1SO 9856-6)

EN SO 15612 (MSZ EN 288-7/1S0 9956-7)

|
EN IS0 14555 | ENISO 15620

EN ISO 15613 (MSZ EN 288-8/1S0 9956-8)

ENISO 15614

Technolégia- ENISO 15614
vizsgélat 1.rész. AcéliNikkel 11.rész Elektronsugaras, ill. 12.rész.(-)
{(MSZ EN 288-3/1SO 9956-3) lézersugarashegesziés Ellenéllés-
2. rész. Aluminium/Magnézium pont-,vonal-
(MSZ EN 288-4/1S0 9956-3) és dudor-
3.rész. Acéléntvény hegesztés
(pTEN 288-12/1SO/DIS 9956-12) 13.1ész.
4.rész. Aluminium dntvény Leolvasztd
{prEN 288-13/1SO/DIS 9956-13) ill.z6 mitd
5. rész. Titan/Cirkon (-} tompa-
6.rész.Réz(-) hegesztés

7.rész. Felrakéhegesziés
és keményfelrakas (-)
8.rész. Csg-icséfalhegesztés
9. rész. Nedves vizalatti hegesziés
10. rész, Szaraz vizalatti hegesztés

1. tdbldzat Fémes anyagok hegesztési eljdrdsainak kovetelményei és jovdhagydsa

IX. évfolyam 1998/1
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Acélok csoportositasa EN 1SO 15614 Példa Acél- | Acélok csoportositasa EN1SO 15614 Példa Acél-
(MSZ EN 288-3) szerint szam | (MSZ EN 288-3) szerint szam |
1 Acélok,haReq <360 N/mm? 52. Actlok15% < Cr<35% ‘
és az bsszetétel az alabbi (%-ban): 6507 % < Mo<12% 10CrMo 310 117330
€ <0,25S5i<0,60 Mn <1,70 Mo <0,70 - - ' '
$ <0,045 P <0,045 Cu <0,35 Ni <0,50 5.3. | Acélok35% < Cr<7,0% X16CiMo 51 ~
Cr<0,30 Nb <0,05V <0,12 Ti <0,05 €504 % <Mo<0,7%
1.1, Acélok, ha Ret < 275 Nimm? és az Gsszeté- S 23500 (otqa| | 54| AckioK70% < Cr<100%
felmint 1, de Mo <0,08 % és V <0,03 % ' és0,7%< Mo<12%
1.2 Acélok,ha 275 Nimm? < Rex < 360 Njmm? 17Mod B 6 | Nagy vanadiumtartalmi Cr-Mo(Ni}-acélok
és az Gsszetétel mint 1, de Mo < 0,08 % és 0 I
V <003% | § 355GP 10083 6.1, Acélok0,3% < Cr<0,75%, Mo <0,7%,
—————— — V<035%
1.3. | Légkori korrdzidval szemben névelt ‘ .
ellenallasti acélok, ha az egyes elemekre $355J2G2W 18965  62. Actlok0.75% < Cr <35%,
érvényes az 1. szerinti | 0,7%< Mo <12%,V<035% |
14, Achlok 0,08 % < Mo <0,70 %, V <0,03% 6.3. Acélok3,5% < Cr <7,0%, Mo <07 %,
gsC <0,18 % 045% < V<055%
4 T T |
15. Acélok 1. szerinti sszetételel 6.4. Acélok7,0% < Cr <125%, | |
’ 8 g X20CMoV 114 -
deMo< 0,08% és003% < V <0,12% - 07%< Mo <12%,V<035% | ||
2 Normalizlt vagy termomechanikusan 7 | Ferrites, martenzites és kivalasosan
hengerelt acélok és acéléntvények - - keményedd korrozioallé acélok - -
ha 360 Nimm? < Re < 460 Nimm? C<035%6s 105 <Cr<30%
2.1. Normalizalt finomszemcsés acélok I 7.1, Martenzites korr6zi6alié acélok a 7. szerint X12Cr13 1.4006
és acélbntvények a 2. szerint : S 460NL 18903 —— L
— i - 7.2. Ferrites korr6zid4lld acélok a 7. szerin X6Cri7 1.4016
2.2. | Termomechanikusan hengereft S 460ML 18838 TR N '
finomszemcsés acélok a 2. szerint S 700MC 18974 73. Kwalasosan keményed korrozioalld acélok
L - : a7.szerint
3 | Termomechanikusan hengerelt o —f
és nemesitett acélok Rey > 460 Nimm?; 8  Ausztenites acélok - -
kivélasosan keményedd acélok h h [ ] , L ' . '
(de nem korr6zioallé acélok) 8.1, Ausztenites korrézioalls acélok Cr<19% X7CrNiNb 18-10
3.1, Termomechanikus hengereh | 8.2. | Ausztenites korrdzioallé acélok Cr> 19 % X1CrNiMoN 25-22-2 1.4466
és nemesitett acélok Res < 550 Nimm® 54500 1.8908 .83 IM tartalmG auszlenies kamdziGals ' ' '
— 3. | Mangéntartaim( ausztenites korr6ziéallé .
. X2CrMnNiN 17-7-5 | 1.4507
32. Termomechanikus hengerelt és nemesett S 6900L1 1 8988 acélok2% < Mn <90 % CrhnNi ]
aclok 550 Nimm® < Ren < 690 Nimm® : T . ' — ]
—— —— — 9 | Nikkelotvozésii acélok Ni< 10 % g - -
3.3. Termomechanikus hengerelt és nemesitett ] | ' '
achlok Ren > 690 Nimm® S90QL 18933 g1, Nikkelotvozésd acélok Ni<3,0 % 11MANI5-3 16212
3.4. | Kivélasosan keményedd acélok S 6%0A {8995 9.2. | Nikkeidtvdzési acélok 3,0 % < Ni<8,0% 12Ni14 15637
(de nem korrzidallo acélok) ' 1 = ' '
—— — = 9.3. | Nikkelotvozés(i acélok 8,0 % < Ni<10,0% X8Ni9 15662
4 | Vanadiummal gyengén dtvézott : i =
Cr-Mo(Ni)-acélok - - 10  Ausztenit+ferrites korrozioallo (duplex) B _
' acélok
41, Cr<0,7 %, Mo <0,70 %, Ni<0,7 % T
ésV<01% 10.1. Auszienit+ferrites korrdziéalé (duplex) ,
| _ acélok Cr <24.0 % X2CmNiMoN22-5 14462
42. Cr<03%, Mo <0,70%,Nia1,5% T T
ésV <01 % 102, Ausztenit+ferrites korr6zidalld (duplex) .
| I acélok Cr > 24.0 % X2CrNMoCuN 25-6-3 1.4507
5 | Vanadiummentes Cr-Mo acélok, =
haC < 0,35 % h h 14 Azt.csoport acéljai
— ' 0,25<C <0,5 % tartalommal
51. Acélok0,75% < Cr< 15% ésMn <0,7 % 13CrMo 4-5 17335 | i _‘ =
' — — 1.1, Acélok 0,25 <C <0,35%
2. tdbldzat Acélok besoroldsa technoldgiavizsgdlathoz az EN I1SO 112, Acélok 0,35 < C <05 %

15614 alapjdn
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Szabvanyositds

| 21 Szinaluminium és szinaluminium <1,0 % szennyez6-
| | vagy dtvozotartalommal

| 22 Nem hékezelhetd alakithaté Al-6tvozetek

|221. | Al-Mg-Btvozetek <3,0 % Mg-mal

222, | AMgbivbzetek 30% <Mg<56%

2 . Hékezelhetd aluminiumdtvozetek

L
23.4. | Al-Mg-Siowvdzetek
1

232, | ALZn-Mg-ivozetek

u<10%

‘24 | ALSiontészeli Givozetek C

[ 24.1. | A-Si Gntészeti Gtvozetek Cu <10 % 55,0 % <Si<150%

| 24.2. : Al-Sidntészeti sivizetek Cu <1,0 % €8 5,0 % < Si<15,0 %
: 6301%<Mg<08%

L

! 25 ALSi-Cu ntészeti dtvozetek 5,0 % < Si<14,0 %

651,0% < Cu <50 %, Mg <08 %

|26 Al-Mg ontészeti tvozetek 2,0 % < Mg <120 %

27 AlCu éntészeti Gtvozetek 2,0 % < Cu<6,0%

3. tibldzat Aluminium és otvizetei besoroldsa
technoldgiavizsgdlathoz az EN 15O 15614 alapjdn

| Szinnikkel

| 42 Ni-Cu dtvozet (NifCu) Ni =

45,0 %, Cu 210,0%

43 Ni-Cr otvozet (NiCr/Fe/Mo) Ni >40,0 %

|44 Ni-Mo dtvbzet (NiMo) Ni>45,0 %, Mo <30,0 %

45 _ Ni-Fe-Cr dtvozet {(Ni/Fe/Cr)Ni >30,0 %
46 Ni Cr-Co btvozet (Ni/Cr/Co) Ni=45,0 %, Co >10,0 %

47 NiFeCe NiFe/CriCu) Ni>450 %
48 | Ni-Fe-Co btvézetek (NiFe/Co/CrMo/Cu)
25,0 % < Ni <45,0 % 65 Fe 20,0 %

4. tabldzat Nikkel és otvozetei besoroldsa technoldgiavizsgdlathoz az

EN ISO 15614 alapjin

Irodalom
Praktiker 9/97 430-434 old.

Eutectic | Gastolin
Castolin | EFutectic

p g

Céglink, egy nagy hagyomanyokkal rendelke-
z6, multinaciondlis véllalat magyarorszagi le-
anyvallalata a kopés elleni fellletvédelem, a
forrasztas és a hegesztéstechnika terileten.
Vallalatunk Uj munkatarsakat keres az alabbi
munkakorbe:

UZLETKOTO

Az On feladata a véallalat termékeinek értékesi-
tése, az Ugyfelek rendszeres latogatasa, 0j ugy-
felek szerzése, a termékek demonstralasa s a
szaktanacsadas.

Olyan 25-40 éves, megfeleld mUiszaki képzett-
séggel rendelkez6, ériékesites orientalt palya-
70k jelentkezését varjuk, akik elméleti ismere-
tekkel rendelkeznek a hegesztéstechnika, a
karbantartas teriletén, valamint hegesztési
gyakorlattal birnak.

Tovabbi elvaras: a német nyelv legalabb kdzép-
foku ismerete, az utazasi kedv, a kommunikaci-
s készség, a meggy6z6 erd és jogositvany.

Avallalat az ©On munkajat az elvarasoknak és a
kdvetelményeknek megfeleld fix és teljesit-
ményorientalt juttatassal dotalja.

Amennyiben ajanlatunk felkeltette érdeklédé-
sét, kérjik, kiiidje el palyazatat (a magyar €s
német nyelv(i szakmai onéletrajz, bizonyit-
vanymasolat, fénykép) az alabbi cimre:

Castolin Hegesztéstechnikai Kft.
1113 Budapest, Kenese u. 6.

Kod: 08

»"OBSERVER «

OBSERVER BUDAPEST MEDIAFIGYELO KFT.

1091 Budapest IX., UllGi Gt 51. 11 em.
Telefon: 215-4713, 215-3421, 215-9932; Fax: 216-0688, 2159934
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HEGO

Schweisstechnische G.m.b.H.

Hegesztéstechnikai Kft.
Welding engineering Ltd. Co.

Miikodési teriileteink tobbek kozott:

« alapfokil hegeszt6- és agazati hegesztGszakmunkas képzés
» hegeszt6 gyakorlati oktato képzes

e hegeszt6i mingsités, igény esetén TUV kiterjesztéssel

A felkészités feltételei és ara megegyezés szerint.

A fentieken tillmenden
e hegesztés- és rokontechnologiak,

valamint eszkozok fejlesztése, gépkivalasztas
 préba-, kisérleti, valamint egyedi

és kissorozati hegesztés

1148 Budapest, Fogarasi Gt 10-14. Telefon: 363-3687 Q, 467-2800, 252-3444 Telefax: 383-7147

VARIUK REGI ES U] PARTNEREINK MEGTISZTELO MEGBIiZASAIT!

Kéd: 10

(Q)viter

WWSEL[D
MATIC

A legnagyobb amerikai hegesz-
t6gép gyartd, a Miller Electric
1929 6ta késziti kivaldo mindsé-
gukrél vilagszerte ismert beren-
dezéseit. Rendkivil széles ti-
pusvalasztéka az aldbbi fGbb
terlileteket oleli fel:

fokozatkapcsolés, tiriszto-
ros, inverteres hegeszté
aramforrasok
huzalel6tolok, egyéb kiege-
sziték

kompakt védégazas fogyo-
elekiré6das hegesztégépek
egyen-/valtéaramia AWI
berendezések
robbanémotoros hegeszts-
generatorok

plazmavagok

célgépek, célgépelemek
ivhegeszt robotok

A WeldMatic Kft. altal

forgaimazott egyéb termeékek:

® PROTEM csévégmegmun-
kaldk, csévagodk

e ZINSER langvagoéberende-
zések

e ORBIMATIC orbitalis cs6he-
geszté automatak

e THERMADYNE plazmava-
gok, plazmahegesztégepek

o LANSEC fényre sotétedd
hegeszi6pajzsok, fényvéds
flggdnydk

Sajat tervezés és gyartasu:

® hegeszté célgépek, auto-
matak

e forgatoberendezések

e kiegészit6 eszkdzok

WeldMatic Kift.

Kéd: 11

2310 Szigetszentmiklés, Losonczi Ut 21. = 30-404-734, 30-404-735
= 2311 Szigetszentmiklés, Pf. 63. = / fax: 24-444-444
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Bagyinszky Gyula, Dr. Gdti [dzsef, Dr. Kovdcs Mihdly (BDMTF)

A hegesztés olimpiaja:

,OchweiBen und Schneiden ’97”

ll. rész

A kétrészes cikk szerzi dttekintést kivinnak nyijtani a
14. ,Hegesztés és vdgds ‘97" nemzetkizi szakvdsdron ta-
pasztaltakrol. E mdsodik vész a technoldogidk tijdonsdgai
mellett betekintést nyiijt a hegesztés gépesitése, a szdamito-
gépes szoftverek fejlesztése terén elért eredményekbe, s
dsszefoglalja a munka- és egészséguédelem, illetve a hegesz-
toképzés kidllitdsi tapasztalatait (a gdzhegesztés és vdgds
szakteriiletét kiilon cikk ismerteti).

Anémet Dalex cég éltal kifejlesztett és szabadalmaz-
tatott kiilonleges nyomoéhenger lehet6vé teszi az alu-
minium és 6tvozetei biztonsagos dudorhegesztését. Az
eljarast az esseni vasaron mutattak be elséként a nyil-
vanossag elStt, s e témaban a cég tervezési osztalyanak
vezetGje eladast tartott a Grofle Schweifitechnische
Tagung-on is. A sajtoléeré a hagyomanyos eljarassal
szemben sokkal révidebb idé6 alatt (180 ms helyett kb.
35 ms alatt) éri el kisebb (2,3 kIN), illetve nagyobb (12,
illetve 30 kN) értékét. Az eljarassal nemcsak alumini-
um és otvozeteibdl késziilt lemezeket lehet pont-, illet-
ve dudorhegesztéssel 6sszekdtni, hanem lemezt 6nt-
vényre vagy példaul sargarezet acélra, vorosrezet sar-
garézre lehet sajtolni (1. dbra). Az eljaras f6ként a gép-
jarmtigyartok érdekl6désére tarthat szamot [1]. Nagy
sikere volt az aluminiumhegesztés teriiletén a svéd ESAB
cég dorzshegesztés elvén miikods homloktompahe-
gesztd berendezésének, melynek elvét a 2. abra mutatja.

|t oY |

1. dbra Aluminium dudorhegesztése

IX. évfolyam 1998/1

2. dabra Aluminium homlokdorzshegesztése

Az elmult évek gyakorlatdhoz hasonléan a kot6- és
felrakohegesztések, a termikus vagasi eljarasok, illetve
a forrasztas berendezései, hozag- és segédanyagai 6ri-
asi, mar-mar zavarba ejté valasztékkal dlltak az érdek-
16d6 rendelkezésére. A kidllitok szamahoz és az Ossz-
tertilethez képest kisebb szerepet kaptak a polimerek
kotési eljardsai. A polimer hegesztett kotések kialaki-
tasa terén 30 éves multra visszatekinté német VIDOS
GmbH teljes gyartasi valasztékat felvonultatta: igy kézi
6s CNC vezérlést berendezéseket, kiegészits eszk6zo-
ket (példaul 450...1600 mm atmérétartomanyban a csé
paléstfeliiletére rogzitheté korfirész), valamint vizs-
galoeszkozoket a hegesztett kotések ellendrzésére. A
vasar udvari terliletén taldlhatta meg az érdekl6dé a
polimerhegesztés terén ismert német Rotenberger
GmbH néhény berendezését egy viszonteladd kiallita-
séban (3. abra). E beszdmol6 iréi szeretnének a késdéb-
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biekben részletesebben foglalkozni e témakorrel anndl
is inkabb, mivel hazdnkban napjaink aktuélis feladata
a polimerhegesztés mindsitési rendszerének kidolgo-
zasa és gyakorlati bevezetése.

A hegeszt6- és vigorobot-gydrtd cégek kinalatat sem
az attors tjdonsagok, hanem tjabb alkalmazasi lehe-
t6ségek bemutatasa jellemezte. Ahagyoméanyosanma-
gas szinvonalat produkél¢ — vilagszerte kozismert —
cégek (példaul IGM, KUKA, MOTOMAN, CLOSS, PA-
NASONIC, REIS stb.) berendezéseinek f6bb miiszaki
paramétereit tekintve lényeges kiilonbség nem igen
mutatkozik, inkédbb a véalasztékot és a kiegészitoket
illetGen talalunk nagyobb véltozatossdgot. A napjaink-

| ra mar igazan kiforrott” elektromos hajtast humano-

id (antropomorf) karrendszerek széles munkatarto-
mény, illetve teherbirds szerinti vélasztéka az elvég-
zend§ feladat(ok) igényeihez mind jobban igazodik.
Ehhez természetesen hozzdjarul a kiilonféle kiépitést
portalok, konzolok és vezérlegységek kindlata is.

A kanadai SERVO ROBOT a kompakt, hordozhato,
egy- és tobbsoros hegesztésre alkalmas, val6sideji (re-
al time) varratkovetéssel és résfeltoltés-szabélyozassal
rendelkezd robotja elszor keriilt Eurépdban bemuta-
tasra. A svéd MOTOMAN Robotics AB 120 kg kapaci-
tasd robotjat elsGsorban ponthegesztési feladatokra, a
32 bites Yasnac MRC World szoftvercsomagijat ket ro-
botos munkahelyek iranyftaséra ajinlja (4. dbra). A
német PANASONIC bemutatta , Twin Harmonizer”
elnevezést szoftverét, mely két adott terhelhetdségd,
k6z6s munkahelyt robot feliigyeletét latja el. Azaugs-
burgi KUKA cég 6-t61 200 kg-ig terjedS terhelhetéségti
karrendszerei mellé egy ,szuperkompakt”, ,PC-tech-
nolégiaju”, ,optimalisan ergonomikus kialakitasa”
vezérlGpanelt (pultot) kinal 6D-s egérrel (mouse-zal),
Windows 95-tel és szines kijelz6vel.

PR e
4. dbra Motoman hegesztérobot

Egyre tobb cég (példaul CLOSS, IGM, DAIMEN EU-
ROPE, MOTOMAN, ROBOTEL) kinél robotokhoz off-
Jine, azaz egyfajta szimulacion alapulé szamitégépes
programozasi rendszert, mely lehet6veé teszi, hogy a

hegesztendé munkadarabhoz sziikséges manipulaci-
6s mozgésok a robot termelésbdl torténs kivondsa nél-
kiil is , betanithatok” legyenek. Ott hasznalhatok el6-
nyosen ezek a szoftverek, ahol gyakori atprogramozasi
igény, illetve termékvaltas jellemz. Ezek altaldban 6
robottengely, plusz 3 kiilsé tengely (periféria) harmo-
nizalt mozgasvezérlését képesek megoldani. A dan H.
N. AUTOMATIC i feliigyeleti rendszere tobb hegesz-
t8robotbdl és/vagy automatikus miikodésti berende-
zésbdl felépiil6 munkadllomés szimultdn parameéter-
szabalyozéasat tudja elldtni. A holland AWL-Techniek
cég Windows alatt fut6 szoftvere ellenallas-hegesztés
mindségi és hegesztési paramétereinek feliigyeletét
végezheti. Anémet REIS ROBOTICS is bevezette part-
nerei szamara a PC és telefonbézist tavszervizt. A
ROBOT start IV és V telefonmodem révén tart kapcso-
latot a robotallomassal, igy a programok, rend-
szeradatok kdzvetlen cseréjével tavdiagnozis” végez-
het6 a felhasznald és a szerviz-telephely kozott.

A feliigyeletszegény gépesitett, robotositott, auto-
matizalt hegesztés és vagas megvaldsitasanak lehetd-
sége a célszertien megvélasztott szenzorokon (érzéke-
16kén) is malik. A bemutatott szenzorokra sem az
Gjszertiség jellemzd, hanem a tokéletesebb hardver,
illetve szoftver megoldasok. Az tgynevezett geomet-
riaérzékeld szenzorok koziil az optikai elvdi szenzorok
tekinthet6k slagernek. Ezek fényforrasa rendszerint
1ézer, mely monokromatikus volta révén lehetévé teszi
a hegeszt6iv zavaré hatdsanak kisziirését. Tovabbi
elénytik ezeknek a 1ézeres — kompakt-kamerds rend-
szereknek (példaul META, INTEGRATED SENSOR
SYSTEMS, PRECITEC, SERVO ROBOT, IGM), hogy a
hegesztési hely kornyezetérdl —mas érzékelGkkel valo
sszehasonlitasban — a legtobb informaciot képesek
adni, igy kiilondsen alkalmasak varratkovetésre. A fo-
lyamatérzékel$ — mint bels6 paramétereket (fesziiltsé-
get, aramerGsséget) mérd — fvszenzorok szinte minden
fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztS robotnal meg-
valésithatok, lehet6vé téve varratkovetési és folyamat-
szabalyozési feladatok megoldasat. Az amerikai IN-
TEGRATED SENSOR SYSTEMS cég fedett ivii he-
gesztésre kidolgozott joystick”-os vezérlésti rend-
szere mind a vizszintes, mind pedig a fiigg6leges elté-
rések korrekcidjat is elvégzi.

A robotkar-rendszerekre is felkertiltek a nagysebes-
ségli ,tandem hegesztés”-t biztosito fogyoelektrodas
hegesztSfejek, melyekkel 25-60%-0s termelékenység-
novekedést igérnek a gyartok. Jellemzd példakent em-
litheté meg a CLOOS ez iranyu fejlesztése, két fiigget-
Jen huzaladagol6val. Ugyancsak CLOOS fejlesztés a
meleghuzalos AWT hegesztés és plazmaives porhe-
gesztés robotositott valtozata. A német ALEXANDER
BINZEL hegesztSfej valasztékaban is megtaldljuk a
specidlisan robot hegesztéshez alkalmazhat6 egysége-
ket. Az angol PORTABLE WELDERS bemutatta 4j
elektromos  szervomuikodtetésd  ponthegesztdftejét,
melyet elsGsorban Motoman rendszerekhez kinal.
Ezen kiviil komplett kdbelvezetSket is felvonultatott a
robotok stiritettlevegds, hitdvizes, dramvezets és ve-
76116 kabeleinek, illetve csoveinek torésmentes moz-
gatasanak biztositasara.
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H- 1107 Budapest, Szillds utca 5.
Postacim: H - 1476 Budapest, Pf.: 239
Tel.: 262 9323/380 Tel./Fax: 263-3292

Kéd: 12

AZ MHIE IGAZGATOJA: DR. SZABO BELA
FOSZERKESZTO: HOFFMANN SANDOR

A szerkeszt6bizottsdg tagjai: Czitdn Gabor, dr. Domanovszky
Sandor, Hoffmann Sandor, Kaposi Pal, dr. Kom6csin Mih4ly,
Mag6 Kalmaén, dr. Petr6 Istvan, dr. Palotas Béla, dr. Romvari
Pal, Szentivanyi Ede, dr. Visontay Istvan

Szerkesztdség: Magyar Hegesztéstechnikai Egyestilés,

1148 Budapest, Fogarasitit 10-14. Telefon:467-2810, Fax: 363-3295.

Fedélterv, szedés, térdelés és nyomtatds: a PLANTIN Kiado
és Nyomda Kft.-nél késziilt, Telefon /fax: 263-3292

Felelés kiado:

Gollob Jézsefné, a PLANTIN Kft. ugyvezets igazgatéja

A folydirat évente négyszer jelenik meg.

1 példany ara: 100,- Ft + AFA.

Evi el6fizetési dij: 400,- Ft + AFA.

Eléfizethets a Magyar Hegesztéstechnikai Egyestilésnél.

"
Plantin Kiad6 és Nyomda Kft.

Plantin
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Kdoszdinetet szeretnénk
mondani azoknak,

akikkel a hosszu evek
kozos munkaja fiiz ossze.

Kdszonetet szeretnénk mondani azoknak,
akik 1997-hen gyarapitottak a FRONIUS
gepek népes felhasznaldinak tahorat.

Tovabbra is allunk rendelkezésére.

4 - E}g&&ﬁg FRONIUS MARKASZERVIZ HEL DO T HERM®
Budapest X., Ceglédi it 19. Molndr Zoltén Hdtechnikai és Kereskedelmi Kft. s
Tel.: 260-6482 1161 Budapest, Rdkosi Gt 121/A 8400 Ajka, Gyar u. 35.
Fax: 263-2725 Tel.: 06 30 415-689 Tel./Fax: (88) 312-589 l mms
1476 Bp., Pf.: 44 Tel/Fax: 405-5154 u

Kdd: 14



MESSER@

Messer Hungarogaz

Az ipari gazok telies valasztékaval és szolgaitatasainkkal
allunk rendelkezésiikre:
» Cseppfolyds és palackos oxigén
¢ Cseppfolyds és palackos argon
¢ Széndioxid
e Acetilén (Disszugaz)
¢ Cseppfolyos és palackos nitrogén o
* Hélium ‘

¢ Hegesztési, méréstechnikai és egyedi megrendelésli gazkeverekek
e Hidrogén o? o
¢ Nagytisztasagu és kildnleges gazok
e Iparigaz-felhasznaléi rendszerek tervezése, kivitelezése,
karbantartasa, szervizelése
1

e Cseppfolyds tartalyok, gazfelhasznaléi rendszerek
és palackok bérbeadasa

e Hazhozszallitas
» Gazfelhasznalassal kapcsolatos tanacsadas )(
s
7!
VACH UTI ATFEJTO ALLOMAS, 1044 Budapest, Vaci Ut 117 ¢
Kézpont:  233-0233
Vev@szolgalat:  233-2465
Rendelésfelvétel:  233-2780
233-2774
Fax: 233-2787
KULONLEGES-GAZUZEM, 1044 Budapest, Vaci it 117. 233-2381
NOSZLOPY UTI DISSZUUZEM, 1103 Budapest, Noszlopy 0t 5/12. 260-7361
260-6172
Fax: 262-2714
SOROKSARI UTI LERAKAT, 1095 Budapest, Soroksari Gt 119. 280-8048
280-8051
GYORI ATFEJTOALLOMAS, 9027 Gyér, Reptéri u. 3. 96/311-144
96/311-145
96/311-089
Fax: 96/312-487
DUNAFOLDVARI DISSZUGAZUZEM ES ATFEJTOALLOMAS,
7020 Dunafbldvar, Elgszallasi u. 86. 75/343-223
75/343-441
75/342-036
Fax: 75/342-833
SZEGEDI ATFEJTOALLOMAS ES LERAKAT, 6728 Szeged, Napos ut 62/487-282
62/489-480
BEKESCSABAI'LERAKAT, 5600 Békéscsaba, Csorvasi u. 31. 66/326-420
DEBRECENI LERAKAT, 4001 Debrecen, Létai tt 120. 52/413-051
52/418-157 Balassagye
PECSI ATFEJTOALLOMAS ES LERAKAT, 7622 Pécs, Verseny u. 15. 72/312-505 Drégelypalank €
SZOLNOKI ATFEJTOALLOMAS ES LERAKAT, 5000 Szoinok, Ujszaszi it 56/420-037
Fax: 56/422-144 Komarom B Batonw
NYIREGYHAZI ATFEJTOALLOMAS ES LERAKAT Gvér NyergesUjfalu ,
4400 Nyiregyhéza, Derkovits u. 130. 42/342-856 Vac
Rax: 42(332:844 Sopron s . Szentendre
MISKOLCI LERAKAT, 3527 Miskolc, J6zsef Attla u. 41. 46/340-424 . Kisbér P|I|svorosvar9
VESZPREMI LERAKAT, 8200 Veszprém, Ibolya u. 1. 88/323-019 ~ Papa @ e
BAJAI LERAKAT, 6503 Baja, Koppany u. 79/323-963 Kapuvar Tatabanya
SOPRONI LERAKAT, 9400 Sopron, Gy6ri Gt 99/311-046 Sarvare i Székesfehérvar
ZALAEGERSZEG! LERAKAT, 8900 Zalaegerszeg, Becsall tt 21, 92/312-295 Varpalota e 9 Kapolnasnyék B
EGRI LERAKAT, 3300 Eger, Kistalyai it 36/311-461 Szombathely 9 - QSzig
SZEKSZARDI LERAKAT, 7100 Szekszérd, Saviz u. 9. 74/311-329 9 e Szazhalombatta 9
SZEKESFEHERVAR, 8000 Székesfehérvar, Takarodd u. 22/312-820 Ajka Veszprém e
TATABANYA, 2890 Tatabanya, Blizavirag u. 8. 34/311-672 e o .. A
Fax: 34/311.268 Balatonfired Sisfok Dunaujvaros
PAPA, 8501 Papa, Kills5 Veszprém (it 89/324-908 Zalaegerszeg e Keszthely Dunafoldvar
SALGOTARJAN, 3100 Salgétaran, Hosok Ga 49. 32/440-835
GYONGYOS, 3200 Gydngyds, Karacsondi Gt 19. 37/312-437 Dombovar e e Paks
KAPOSVAR, 7400 Kaposvar, Nagygét u. 82/313-717 Nagykanizsa Labod e Szekszard
KECSKEMET, 6000 Kecskemeét, lzsaki (it 2—8. 76/484-585/262 Kisk
76/320-161 9 B IS
SZENTES, 6600 Szentes, Berekhat 11. 20/468-865 , ) ajae
30/459-725 Kaposvar Bonyhad Tomp
KESZTHELY, 8360 Keszthely, Csapas u. 83/314-256 CSUI’gé Mohacs
TISZAUJVAROS TVK, 3581 Tiszatjvaros 49/321-471 Pécs e e
Fax: 49/322-870 e
TOMPA, 6422 Tompa, Dozsa Gydrgy Ut 50. 77/452-004 Szigetvar
30/262-677
NYERGESUJFALU, 2537 Nyergesujfalu 30/495-590
Fax: 33/356-987
AJKA, 8400 Ajka, Szent Istvan Gt 73. 50/491-783
30/590-545
HAJDUNANAS, 4080 Hajdinanas, Polgari ut 140. 52/381-196

52/381-825
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MATESZALKA, 4700 Matészalka, Jarmi Gt 2. 44/311-413
HATVAN, 3000 Hatvan, Bercsényi it 82 37/341-333
Fax: 37/341-661

DOMBOVAR, 7200 Dombévar, Juhdsz Gy. u. 6 74/466-186
DUNAUJVAROS, 2400 Dunaujvaros, Paplrgyar Ut 17/a. 25/283-830
Fax: 25/283-852

KISVARDA, 4600 Kisvarda, Vasar tér 4. 45(415-227
45/415-838

NAGYKANIZSA, 8800 Nagykanizsa, Csengery u 84 93/312-004
SZENTENDRE, 2000 Szentendre, Kdz(z6 u. 18. 26/310-926
KARCAG, 5300 Karcag, Villamos u. 109. 59/311-938
59/311-411/31

HODMEZGVASARHELY, 6800 Hodmezévasarhely, Szant6 K. J u 180 62/345-666
Fax: 62/346-655

TISZAVASVARI, 4440 Tiszavasvari, Vasat u. 13. 42/372-744
CEGLED, 2700 Cegléd, Budai u. 36. 53/310-216
53/315-170

SZIGETVAR, 7900 Szigetvar, Dencshazai u. 4. 73/310-114.
LABOD, 7551 Labod, Hoszufalvi ut 143. 82/385-130
BERETTYOUJFALU, 4100 Berettyddjfalu, Széchenyi ut 58. 54/402-804
PUSPOKLADANY, 4150 Puspdkladany, Arpad u. 64. 54/451-554
TISZAFURED, 5350 Tiszafiired, Igari at 59/353-259
SIOFOK, 8600 Siéfok, Ipartelep Gazcseretelep 84/311-121
MEZONYARAD, 3421 Mez6nyarad, Keresztesi u. 2. 48/425-118
49/331-401

BONYHAD, 7150 Bonyhad, Zrinyi u. 25. 74/451-822
Fax: 74/451-440

MEZGTUR, 5400 Mez6tar, Kossuth u. 65. 56/350-092
PAKS, 7030 Paks, Nyarfa u. 2. 75/310-633
75/310-615

MAKO, 6900 Maks, Navay Lajos tér 8. 62/212-177
KISKUNFELEGYHAZA, 6100 Kiskunfélegyhaza, Csanyi it 2. 30/459-725
BATTONYA, 5830 Battonya, Puskin u. 122/a, 68/456-457
SZIGETSZENTMIKLGS, 2310 Szigetszentmikids, Csepeli it Tanyakdzpont 24/366-707
VARPALOTA, 8100 Vérpalota, Kossuth u. 66. Fax is: 88/371-718
PILISVOROSVAR, 2085 Pilisvérésvar, Iskola u, 57. 26/331-077
HAJDUSZOBOSZLO, 4200 HajduszoboszIé, Boszsrményi u. 15/a 52/361-572
NAGYKOROS, 2750 Nagykéros, Zsiros D. 4. 53/351-255/111
BALASSAGYARMAT, 2660 Balassagyarmat, Sziigyi it 63. 35/301-144
35/312-848

RECSK, 3245 Recsk, Vasar tér 3. 36/478-222
POLGAR, 4090 Poigar, Rakéczi u. 52/391-015
SZARVAS, 5540 Szarvas, Tanya IV, KK, 141. 66/312-713
SZOMBATHELY, 9700 Szombathely, Erdei Iskola u. 4. 94/314-669
SZAZHALOMBATTA, 2443 Szazhalombatta, Dunai Finomits, Pf, 20 23/352-954
KOMARGM, 2900 Komarom, Marek J. u. 7—9. 34/340-819
Fax: 34/340-301

FUZESABONY, 3390 Fiizesabony, Madach (it 3—11. 36/342-308
Fax: 36/342-601

BALATONFURED, 8230 Balatonfiired, Firds Gt 15. Faxis: 88/406-335
OROSHAZA, 5900 Oroshaza, Csorvasi Ut 68. 30/553-173
Fax. 68/413-822/14

ISASZEG, 2117 Isaszeg, Rakéczi Gt 64. 20/417-580
28/494-983

GYULA, 5700 Gyula, Dobozi u. 42. 66/463-140
BUDAPEST CSOVISZSZ KFT., 1163 Budapest, Pesti Hatardt hrsz. 103239/4 403-4479
Fax:  407-4636

KAPOLNASNYEK, 2475 Kapolnasnyék, Vérosmarty u. 9. Fax is: 22/368-295
VAC, 2600 Vac, Deakvari faser 8. 27/315-211
0ZD, 3600 Ozd, Sarli telep 1 48/471-215
BALMAZUJVAROS, 4060 Balmaztjvaros, Debreceni u. 2/b. 52/370-244
NYIRBATOR, 4300 Nyirbator, Csaszan Gt 111 42/281-193
VASAROSNAMENY, 4800 Vasarosnamény, Vitkai it 45/471-205
CSURGO, 8840 Csurgo, tharos u. 2. Fax is: 82/471-035
MEZGCSAT, 3450 Mezdcsat, Bacso B. u. 24, 49/353-044
MOHACS, 7700 Mohécs, Budapesti u. 3. 69/301-944
69/322-147

MEZOKOVESD, 3400 MezGkovesd, Cseresznye u. 58. 49/414-497
SARVAR, 9600 Sarvar, Sarsziget u. 1. 95/320-985
Fax: 95/320-118

DREGELYPALANK, 2646 Drégelypalank, F6 Gt 111. 35/367-585
KISBER, 2870 Kisbér, Komaromi u. 9. 34/354-033
L. 34/353-909

KAPUVAR, 9330 Kapuvar, Kossuth L. u. 9. 96/241-649

Kad: 19
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értékelése és dokumentdlasa” targydban
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IdSpont:
1998. junius
A szemindrium célja, hogy az EN 287-1 és -287-2 szabvanyok szerint végzett
hegesztémindsitések vizsgadarabjainak ériékelésére
&s dokumentdaldsdra gyakorlati ismereteket nyUjtson.

A szemindrium sUlyponti tartalmi eleme tehét a hegesztett kotések
kiértékelése és megitélése a gyakoriatban.

Feltétel:
Hegesztési felel&sok, vizsgabiztosok (EN 287)

Jelentkezés:

Magyar Hegesztéstechnikai Egyestilés
Gayer Béla igazgatd-helyettesnél
(1148 Budapest, Fogarasi Gt 10-14)
Telefon: (36 1) 467-2812, 467-2810, 467-2813
Fax: (36 1) 363-3295
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M&O

Magyar-Osztrak Beruhazasi, Kereskedelmi és Szolgaltatd Kft. (M & 0)
felhivja a hegesztoeszkozokkel kereskeddk és felhasznalok figyelmét,
hogy a FRONIUS AWI hegesztd pisztolyokhoz (AL 16, AW 32 és AL 22)
és a fogydelektrodas pisztolyokhoz (AW 502, 307) csereszabatos
magyar gyartmanyi tartozékok (keramiak, szoritdhiivelyek, szoritdanyak)
nagy és kiskereskedelmi aron nagy valasztékban kaphatok az alabbi cimen:
2000 Szentendre, Sas utca 14., vagy Budapest Il., Fi6rian tér 1.

Az alkatrészekre referenciak is vannak.

Erdekiddni a 06,/20,/358-432-es telefonszamon
és Szentendrén a 26,/312-872 tel./fax szimon (16-20h) lehet.
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Ami a hegesztéshez sziikséges kabeleket illeti, azok-
bol példaul a német IGUS katalégusaiban b6 kinalatot
taldlhatunk, az emlitett kdbelkoteg-vezetSkon kiviil. A
BRITISH FEDERAL is kinal ponthegeszt6 fejeket mik-
roprocesszoros vezérlései, 7,5 tonnas és 400 db/6ra
kapacitast dorzshegesztGje mellett. Az amerikai APP-
LIED ROBOTICS Omega III. szerszamcserélGje tobb-
féle opciéval rendelkezik, példdul alkalmas munkada-
rab manipulal6 vagy ponthegeszts egység felfogasara
is. AMOTOMAN ROBOTEC kifejezetten alkalmazas-
centrikusan mutatta be legtijabb robotallomas-fejlesz-
téseit.

A gépesitett hegesztés nélkiilozhetetlen eszkozei a
kiilonféle munkadarab-helyzetmeghatarozo6 (pozicio-
nalo) berendezések is, a néhany kilés terhelhetdségii
forgatoasztaloktdl a tobb tonnas teherbirast forgato-
gorglkig. A német HAANE cég tobb mint 200 kalon-
b6z4 tipusy, illetve kapacitdst poziciondlot gyart, to-
vabba komplett specialis installdcidkat allit Ossze a
sajatosan ,nehéz” iparagak szdmdra. Az angol A&N
PLANT szintén ezen a teriileten végez fejlesztéseket.
Forgatoi 1000 t-ig, pozicionaldi 250 t-ig terjedd teherbi-
rastak, maximum 8000 mm x 8000 mm befoglal6 mé-
retek mellett.

A munkadarab-pozicionalékra felszerelendG vagy
onalldan épitend§ hegesztSkésziilékek rogzitd, szoritd
eszkozeit, tovabba otoldalas szerelStablait mutatta be
a német DEMMELER. Ugyancsak késziilékelemei,
gyorsrogzitéi valasztékat vonultatta fel a tertlet jol
ismert képviselGje az AMFO, aki tervezéi segédletként
hasznélhat6 katal6gusaival is meglepte az érdekl6d6-
ket. Varrattisztité és utéomunkald eszkozeirdl hires a
német WEILER, illetve SUHNER cég eszkoztara mel-
lett az ugyancsak német BESSEY és a TUNKERS mé-
dositott szerkezeti megoldasti gyorsszoritéit allitotta
ki. A hegesztés gépesitése és automatizalasa terén fel-
vonultatott tovabbi fejlesztések egy-egy feladat még
jobb megoldésat vagy rugalmasabb, biztonsagosabb
kivitelezését célozzdk, azaz az alkalmazdasok kiterjesz-
tését teszik lehet6vé. APANASONIC teljesen komplett
kiépitésti, és elkiilonitett munkatert robotdllomasa
gyakorlatilag teljes biztonsagot jelent az operatornak
és a kornyezetnek.

A holland HGG Profiling Equipment vagy a német
MULLER OPLADEN szamitégép-iranyitast cs6vago,
illetve cs6kivago berendezései 4 vagy 5 tengelyes ve-
zérlés(i valtozatban is késziilnek, a csatlakozasi atha-
tasok pontos konturvagasahoz. A mechanikusan vago
berendezések mellett termikus vagast alkalmazo cs6-
elGkészits gépet is kindl példdul a német BIBER vagy
a TH WORTELBOER cég. Tobb kiallité (példaul az
ARC MACHINES) kinal automata orbitalis cs6hegesz-
t6 berendezéseket, melyeknél a verseny a sugariranyt
meéretek lehet6 legkisebbre redukaldsaban folyik.

A hegesztés és rokoneljdrasai kapcsan megjelend
szoftverekre tovdbbra sem jellemzé az univerzalitasra
valo6 torekvés, sokkal inkabb egy-egy részteriilet prob-
lémamegoldasdhoz kindl segitséget nydjtani. Talan
ezért is hasznéljak egyes fejleszt6 cégek a szakértdi
program elnevezést a szakértSi rendszer helyett. Ami
a valasztékot illeti talalkozhattunk:

— hegeszthetGséget elemzs, repedésmentes munka-
rendet meghatarozo,

IX. évfolyam 1998/1
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— hegesztési dokumentaciét (WPS, WPAR) készito,
— Schaeffler-De Long, illetve WRC-92 diagramot keze-

16 (példaul ESAB) [2],

- gazdasagossagi, termelékenységi elemzéseket segi-
t6 koltségszamito,

- anyagadatokat tarold, kezel, illetve karbantarto,

— NC szabds- és konturtervkészits,

— folyamat-feliigyeleti és paramétervezérl6 rendsze-
rekkel, szoftverekkel.

Meg kell jegyezni, hogy a szoftverek zome méar Win-
dows 95 vagy Windows NT kornyezetet igényel. Az
SLV Duisburg DIVA elnevezésti szoftvere a hegesztd-
mindsités segédeszkoze az eurbpaiszabvanyok, illetve
a DIN EN ISO 9000 szellemében (sajnos az ilyen szoft-
ver ara megkozeliti a 2500 markat).

Tulajdonképpen az el6bbiekhez sorolhatok az ,in-
telligens” mikroprocesszoros (programozhat6), he-
gesztégépekbe , beépitett” adattdrold, paraméter-el6-
vélaszt6 és folyamat-feligyeleti — interaktiv — prog-
ramrendszerek, illetve display-ek is. Azonban ezek
beruhdzasi koltségvonzata sok esetben nem all arany-
ban gyakorlati kihasznalhat6sagukkal. Szintén az in-
formatika térhoditaséra jellemzs, hogy a ,magukra
valamit is ad6” cégek kozleményei az Interneten ,,sz0r-
foz6k” szamara készitett ,website”-okon is hozzafér-
hetdk, igy a Tisztelt Olvasé tovabbi informacidkat on-
nan is szerezhet. A német Fachinformationszentrum
Technik e. V. (FIZ Technik WEB elnevezéssel) ilyen
,Homepage”-ek létrehozasdhoz, illetve ,Uzemelteté-
séhez” ajanlja szolgéltatasait, a SILICONGRAPHICS a
szamitogépes alkalmazdsok csticsét jelent6 végesele-
mes tervezérendszereire (CAD-FEM-jeit) hivta fel a
latogatok figyelmét.

Akiallitds megtekintése soran mindentitt érzékelhe-
t6 volt az a torekvés, hogy a fokozottan veszélyes
hegesztési és vagasi munkak biztonsagat, a hegesztSk
egészségvédelmét biztosité eszkdzoket és modszere-
ket mind jobban a latogaté elé tarjak. A német Neder-
man GmbH teljes termékvalasztékét felvonultatta, igy
példaul a kiilonbozé tipust égéstermék elszivokat, az
elektrosztatikus sziiréket, a tomlék kezelését meg-
konnyits tomlédobokat, valamint a hangelnyelS fal-
rendszert és a hegesztéfiiggonyoket. Nem hidnyzott a
kinélatbol a fény hataséra elsotétiils véddsiiveggel ella-
tott hegesztGsisak és frisslevegls egység sem.

A német Kemper GmbH a 6 hangsulyt a mobil és
helyhez kotott hegesztési flistelszivok illusztracidjara
helyezte. A latogat6k részére biztositott szines kiadva-
nyok szamos telepitési megoldast szemléltettek kiilon-
boz6 hegesztési és termikus vagasi feladatnal.

Szamos német kiallité hozta el a munkavédelmi
eszkozeit, illetve az azokat bemutatd katalogusukat.
Igy példaul a bochumi Aretz GmbH, mely a munkaru-
hazatt6l kezdve a specidlis fejpajzsokon, véddszem-
ivegeken at a légzésvéddkig tarta kinalatat a latogatok
elé. Hasonldan széles vélasztékot kinalt a PlymoVent
GmbH, az aacheni WKS GmbH, mely a katalégusaban
feltiintetett termékek vdélasztékat kivansagra CD-
ROM valtozatban is megkiildi partnereinek.

Tobb tanulmany foglalkozott a hegesztési flist kép-
z6désével, az egyes Osszetevik egészségkarosito hata-
saival. A Der Praktiker kordbbi szdma beszamolt a
védbgazas hegesztés soran bekovetkezd kedvezGtlen
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6zonkoncentracio-névekedésrdl [3]. Az AGA cég 1976-
ban egy eljarast szabadalmaztatott, amellyel az ivhe-
gesztéskor keletkez6 ézontartalmat lehetett csokken-
teni: a NO megkoti az 6zont (NO + O3 —> NOz + O»), és
ezaltal csokken a légzési tartomanyban kialakul6
6zonmennyiség. A felfedezésért egyébként 3 kutatd
1995-ben Nobel-dfjat kapott. A kutatdsok gyakorlati
hasznositdsara dolgozta ki az AGA cég a MISON vé-
dogdz-csaladjat, mellyel az 6zonképz6dés jelentGsen
cs6kkenthetd. A volframelektrédas, illetve fogyoelekt-
rodas, véddgazas hegesztés sordn idSegység alatt kép-
26dott Oz és NO, mennyiségét az 5. abra szemlélteti
[4]. A MISON géz alkalmazasaval az 6zon és a nitro-
gén-dioxid emissziGja csokkentheté (MISON = Ar +
max. 0,03% NO; Mison 20 = Ar +20% COz +0,03% NO).
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5. dbra Ozonkoncentrdci

Adusseldorfi AIR LIQUIDE GmbH palackbiztonsa-
gi rendszere nagyszamu érdekldd6t vonzott. Az AL-
TOP elnevezésti acetilén és oxigén palackok csatlako-
zésara kidolgozott megoldds maximalis biztonsagot
nyujt a tomlécsatlakozas, valamint a nyomascsokken-
5 és szerelvényei (példaul gazaramlds gyorselzaro)
részére (6. dbra). A kis méretti inverteres AWI dramfor-
rashoz csatlakoztathaté, csupan 8 kg-os tomegi
SYGAL palackrendszer f6ként javitasi és karbantartasi
feladatoknal jelent nagy elényt. A nyomascsékkent6-
vel és gazatfolydsmérGvel egybeépitett védbgazegy-
ség utantoltése 50 literes palackbdl kozvetleniil lehet-
séges.

A hegesztés munkavédelme egy specialis kérdésko-
rével foglalkozott a kiéllitds alkalmabdl elsG alkalom-
mal megjelentetett Practical Welding Today folydirat,
mely a robothegesztés biztonsagi kérdéseit dolgozta
fel [5]. A német BG Norddeutsche Metall-Berufsgenossen-
schaft altal forgalomba hozott biztonsagtechnikai fiize-
tek a hegesztés és vagds mellett mas veszélyes tizemi
(példaul erdsaramu villamos berendezések szerelése)
munkak biztonsagi rendszabalyait foglaltdk Gssze. A

6. dbra Air Liquide biztonsdgi palackjai

DVS altal terjesztett, a kiilonbozS hegesztési eljarasok
munkabiztonsagi kérdéseit feldolgozd 17 részes soro-
zat igen hasznos segitGje a hegesztSk képzésének.

A minGségbiztositds — mint a véllalkozasi menedzs-
ment fontos tényezdje — nem nélkiilozheti a megfelels
allapotti, méréstartomanyu és pontossagli vizsgalat-
technikat, illetve -technolégiat, kiillonos tekintettel a
roncsoldsmentes (folyadékpenetracids, magnesporos,
orvényaramos, ultrahangos, rontgen stb.) eljarasokra.
A kidllitdson tobb ismert cég (példaul DYNAFLUX,
DGZfP, IFW, HELLING) is elsGsorban e teriiletre kon-
centralt kinalatukkal.

Az esseni hegesztési szakvasar elmaradhatatlan ré-
sze a hegeszt6k képzésével, a hegesztési szakiro-
dalommal foglalkoz6 egyesiilések, intézmények, ki-
adok jelenléte. A 13. pavilonban {6 helyet kapott az
1992. januarjaban alapitott portugal székhely( Europe-
an Welding Federation (EWS), amely 17 tagorszagot és
7 megfigyeld stitusszal rendelkez6 orszagot (Bulgéria,
Horvétorszdg, Magyarorszag, Lengyelorszag, Szlova-
kia és Szlovénia) tomorit. Az EWF a hegesztés, a vagas,
a termikus szoras, a forrasztas és a ragasztas teriiletén
féként az akkreditdlassal, mindsitéssel és a képzéssel
Osszefliggs témakban tevékenykedik.

Megalakuldsuk 6ta folyamatosan jelennek meg a
felel6s hegesztGszakemberek (EWE, EWT és EWS), a
mesterhegeszté (EWP), a hegesztSinspektor (EWIP),
tovébba az eljards szerinti hegeszték (ETW = AWI,
EGW = gazhegeszt6, EMMAW = bevont elektrédas
ivhegeszt6, EMMW = fogyéelekirédas, véddgdzas
ivhegesztd) és termikus szoréassal foglalkozé szakem-
ber (ETSS) eurdpai képzési rendszerét és minimalis
kovetelményeit tartalmazé kiadvanyok. Az EWF
iranyelvei alapjdn példaul 1996 végéig Eurépaban
10057 f6 hegesztémérnok (EWE), 1604 5 hegeszts-
technologus (EWT), 7917 £6 hegesztSspecialista (EWS),
94 f6 mesterhegesztd, 980 f6 hegesztSinspektor és 7 £6
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termikus szor6szakember szerzett eurdpai érvényes-
ségl szakképesitést. A bécsi Schweifitechnische Zent-
ralanstalt (SZA) és az MHLE (ut6bbi 1998-t61 képviseli
hazdnkat az EWF-ben) koz0s szervezésében 1998 tava-
szén Budapesten, illetve Bécsben 32 {6 magyar jelent-
kez6 vesz részt EWF szerinti mesterhegesztd szakkép-
zésben, illetve ETW és EMMAW képzésben.

ADVS, illetve az egyes német tartomanyokban mti-
kods SLV-k, az amerikai AWS, a DIN kiallitasi stand-
jain megtalalhat6k voltak a hegesztés és rokon eljara-
saival foglalkoz6 szakkonyvek, kiadvanyok, szoftve-
rek, multimédiak. Akinek nincs ideje szakfolyéiratokat
olvasni, illetve jaratni, azoknak ajanlja CD-n a Bundes-
anstalt fiir Materialpriifung (BAM) hegesztési és rokon
eljarasai (évi 10 fiizetben koriilbeliil 2100 szakrefera-
tum), illetve roncsoldsmentes anyagvizsgalati (évi 12
flizetben koriilbeliil 1500 referatum) téma figyelését. A
német BEUTH Verlag szabvanygytijteményeket kinal
CD-ROM-okon, Windows- vagy DOS-verzioban. Az
SLV Tron Willy elnevezésti CD-ROM-javal egy konnyed
feldolgozasu hegesztSkurzust tar a felhasznalo elé.

Osszefoglalva, a cikk szerz6i ugy vélik, hogy a szak-
vésaron eltoltott 2 nap természetesen nem volt elegen-
dé ahhoz, hogy barmit is alaposabban megismerjenek,

—

de taldn nagyvonalu attekintést tudtak adni a hegesz-
tés és rokoneljarasai huszadik szdzadvégi szintjérdl.
Aki esorokat olvasva tigy érzi, hogy nem tud négy évig
varni a kovetkezd évszazad elsé , hegesztési olimpia-
jara”, annak figyelmébe ajnljak az 1998-ban médjus
26-30. kozott Pekingben sorra keriil6 5. Beijing-Essen
Welding "98 szakvasart, mely Azsia legnagyobb he-
gesztési kidllitisa, s melyen remélhetéen még tobb
hazai kiallit6 is jelen lesz.

Felhaszndlt szakirodalom

[1] Killing, R.: Die schnelle Kraft aus dem Zylinder - Metall-
bau 1997. 9. szam, 32-53. old.

[2] Budgifvars, S.: PC programs available from Esab - Svet-
saren, 52. évf. 1997. 1-2. szam, 26-28. old.

[3] Konch, R.: Ozonkonzentration im Atembereich des
Schutzgasscheifier - Der Praktiker 42. évf. 1990. 12. szdm

[4] The problem of ozonein gas-shielded arc welding. AGA
AB. Report GM144e.

[5] Anderson, Chr.: Robotic welding safety. It doesn’t hap-
pen accident - Practical Welding Today 1. évf. 1997. 1.
szam (July / August) 46-48. old.

EGO

Schweisstechnische G.m.b.H.

Hegesziéstechnikai Kft.
Welding engineering Ltd. Co.

A 32/1997 (V. 9.) BM rendelet eléirja, hogy meghatarozott
munkakérok betoltéséhez, illetve tevékenységek gyakorlasahoz
(pl. minden hegesztéssel és nyilt langgal jaré munkat végz6é szamara)
a tzvédelmi szakvizsga elengedhetetleniil sziikséges.

A HEGO Hegesztéstechnikai Kft. oktatobazisan, illetve igény esetén
kihelyezett formaban is vallalja tizvédelmi vizsgaval végz6do
tanfolyam szervezését és lefolytatasat.

A Kft. a tanfolyam, illetve a vizsgaztatas feltételeir6l és
megegyezéses ararol
régi és 0j partnerei szamara
részletes felvilagositassal szolgal és varja jelentkezésiket.

1148 Budapest, Fogarasi ut 10-14.

Telefon: 363-3687 Q, 467-2800, 252-3444, Telefax: 383-7147
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IPARI, KERESKEDELMI ES IDEGENFORGALMI MINISZTERIUM

MINISTRY OF INDUSTRY, TRADE AND TOURISM
MAGYAR HEGESZTOMINGSITO TESTULET
HUNGARIAN BOARD FOR WELDING QUALIFICATION
Operativ szervezete: MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI EGYESULES
It’s operative organization: HUNGARIAN ASSOCIATION OF WELDING TECHNOLOGY
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HEGESZTOK MINOSITESE az EN-287 szerint:
1. A vallalkozas altal adott gyartdi hegesztési utasitas (WPS) alapjan;
2. Az illetékes allami felligyeletek altal jévahagyott eljarasvizsgalattal igazolt gyartoi hegesztési utasitas (WPS)
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% alapjan (Uzemalkalmassagi tanusitas soran vagy ettél figgetienil); %
% 3. Kozds magyar-német mindsitések az MHT-TUV Bayern vagy MHT-TUV Rheinland egyiittmiikédésében. %
% A mindsitésekre val6 jelentkezés és a minésitések bonyolitasa: %
E._l Magyar Hegesztéstechnikai Egyesiilés (Budapest) Papp Laszléné o 467-2811 I'I‘__‘
% ADU Csepel Oktatasi és Szolgaltatd Kft. (Budapest) Czetd Béla & 276-3111 %
I'l'__] Andrassy Gyula Mlszaki K6zépiskola (Miskolc) Arnoczky Laszlo . 46/412-444 |l'_:|
rl'-_| Apritdogépgyar (Jaszberény) Katona Antal = 57/412-355 E._I
% ASG Gépgyarto Kft. (Tatabanya) Nagy Laszlo =: 34/316-822 %._l
% BAKONY Mivek Rt. Oktatasi Kézpont (Veszprém) Bartha Gabor o 88/424-022 %
% BAQ,STUDIUM Kft. (Szeged) Vér Sandor =: 62/361-483 %
5| CSOSZERRt. (Budapest) Bacskai Istvan 2 262-4290 =
% CSUCS '91 Kit. (Budapest) Deutsch Gydrgy = 277-0512 %
|'a' Debreceni Regionalis Munkaerdéfejlesztd Kdzpont (Debrecen) Vizi Sandor o: 52/448-866 %
% DKG-EAST Rt. (Nagykanizsa) Lendvai Laszld =: 93/310-132 %
% DUNAFERR Human Intézet (Dunadljvaros) Barkanyi Sandor a: 25/381-679, 382-632 I'l'__‘
r—l‘_| Edtvds Lorand MUszaki Kozépiskola (Kaposvar) Huszar Dezsé o 82/419-246 %
% ER(:')KAR Rt. (Budapest) Horvath Istvanné = 417-3393 %
Bl ERAK (Miskolc) Robotka Rébert & 46/470-432 5
% EUROSCHULE Kit. (Kazincbarcika) Pongracz Andras o 48/311-422/89 %
r."_l GANZ Ansaldo Rt. (Szolnok) Csinger Gyula o 56/426-222 |E_|
% GATE Mezc’jgazdaségi Fdiskola (Nyirggyhéza) Dr. Rénai Tibor = 42/313-411 %
|'|_‘_| Gabor Aron Ipari Szakképzd Iskola (Ozd) Vincze Istvan = 48/473-211 %
% Gépipari és Automatizalasi Miiszaki Féiskola (Kecskemét) Fazekasné Dr. Berta Marta =&: 76/481-291 %
L.|_| Gépipari, Kdzlekedési Szakkdzép és Szakképzd Iskola Guth Ferenc o 56/425-844 I'I'__|
||:_| Gépészeti és Szamitastechnikai Szakkdzépiskola (Békéscsaba)  Timar Karoly ©: 66/321-146 EI_]
% GYAEV Szakképzési Kit. (Gy6r) Szab6 Zoltan =: 96/415-864 %
G HEGO ‘96 Kft. Gytire Ferenc w: 52/442-714 o
% HEGO Hegesztéstechnikai Kit. Hoffmann Sandor =: 363-3687 %
% Investmont Kft. (Székesfehérvar) Orosz Béla =: 20/384-510 I":‘
% IPC-SVG Kft. (Salgotarjan) Menich Istvan w: 32/317-522/114 %
I'_:‘ 516. sz. Ipari Szakmunkasképzé Int. és Szakkdzép lsk. (Dombdvar)  Vida Janos w: 74/365-725 I'_I'_|
% Jozsef Attila Mivelédési Kozpont (Budapest) Labéat Sandor o= 120-3843 %
IE‘ KQolajvezetéképitc’S Rt. (Siofok) Dr. Fehér Jozsef = 84/312-311 L.‘J
rﬁ MAV Rt. Istvantelki Tanmihely (Budapest) Bollog Jozsef . 189-0776 rl—'_|
% Matrai Erém{ Rt. (Visonta) Benus Ferenc =: 37/328-001 %
rl—'_| MOL Rt. (Szazhalombatta) Nyers Ferenc =: 23/353-323 L:_\
% ME Dunaujvarosi Féiskolai Kar (Dunaljvaros) Bus Istvan = 25/410-811 %
EL, OILTECH Kft. (Bazakerettye) Tordk Gyula =: 93/348-001/559 I'_:l
% Pé’csi Regionalis Munkaeréfejleszté és Képzd Kézpont (Pécs) = 72/327-399 %
IE‘ RABA Rt. (Gyér) Varga Gyorgy =: 96/412-111/1991 %
% R &M GYGV Kft. Koncz Istvan & 49/322-523 %
I'_I‘:I Stromfeld Aurél Muaszaki Szakkozépiskola (Salgétarjan) Jakab Karoly =: 32/311-044 I.:J
% Szakmai Tovabbképzd, Atképzé és Vall. tam. Rt. (Budapest) Vasarhelyi Béla o 267-6464/131 %
% Szily K. Miiszaki Szakkézép és Szakmunkasképzo Isk. (Budapest)  Lédy Elemér o 280-6382 %
|:'—_| Székesfehérvari Regionalis Munkaeréfejleszté és Képzd kbzpont Gabor Zoltan =: 22/310-308 r.l'_]
% Szombathelyi Regionalis Munkaerdfejleszté Kézpont Patai Béla . 94/336-740 %
r.|'_l Ténc;sics Mihaly lpari Szakkozépiskola (Veszprém) Toreki Jozsef o: 88/320-066 %
% TIGEP Tiszakécskei Gépgyar Kift. (Tiszakécske) Varga Laszlo = 76-341-133 %
r."_l TGM Trgnselektro Kft. (Kiskunfélegyhaza) Csanyi Mihaly = 76/463-355 5
% Tr._efort Agoston Villamos és Fémipari Szakképzé Isk. (Békéscsaba)  Kovacs Marton = 66/444-511 %
% TUV Rheinland Akadémia Kft. (Szekszard) Aranyi Janos o 74/411-923 %
% Ujpesti Munkastovabbképzé Kézpont Kiss Gusztavné =: 169-0803 r-:]
% VEGYEPSZER Rt. (Budapest) Muri Tihamér o 307-6730 %
5 o
5 5
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Dr. Visontay Istvin (Autogéntechnika Kft.)

A gazhegesztés és langvagas
eszkozei Essenben

Teljesen természetes, hogy a gazhesztés, a langvagas
¢s rokoneljarasainak szaktertilete is jelentds helyet fog-
lalt el a , Hegesztés Olimpia”-jan. Ez a kiallitok szama-
ban és az elfoglalt alapteriiletben is megmutatkozott.
A Déli f6kapun belépve, az elsé teremben az ESAB
kiallitassal talalkozott a latogat6. A ,,szakma” legin-
kabb a helyhez kotott langvagogépeit ismeri és ennek
legkorszertibb fejlesztési eredményeivel taldlkozott itt
is, ahol elektronikus szabalyozéasi fojtészelepek vég-
zik a berendezés gazainak vezérlését.

AzNC vezérlést gépeken nehézséget okoz a mecha-
nikus miikddést nyomascsokkent6k szabalyozésa. A
nyomds véltoztatdsa kiilonbdz6 nyomas-szintekre be-
allitott egytitti nyomascstkkenték magnesszelepekkel
torténg kivalasztasaval valésithato meg, azonban ilyen
berendezéssel csak diszkrét értékek beallitisa lehetséges.

Az elektronikus szabalyozast fojtészelepek alkal-
mazasa lényegesen leegyszertisiti a langvagogépek
gazainak mennyiségi vezérlését, s6t mindségileg javit-
ja azt, azaltal, hogy a kimend nyomads a referencia
feszliltséggel ardnyosan és fokozatmentesen 4llithaté
(1. abra).

ARANYSZABALYOZO SZELEP JELLEGGORBEJE

Nx(g;g)éxs NYOMASERZEKELOVEL
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1. dbra

Egy teljes vagaskezdési ciklus nyomasgorbéit a 2.
abra mutatja, melynek megvaldsitésa aranyos fojtosze-
iepekkel lehetséges.

A korszert szelepek alkalmazésa lehetévé tette a
vagopisztoly mindharom gézvezetékében uralkodé
nyomas elektronikus ellenérzését. Ennek megel6z6
valtozatat mar az 1993. évi kiallitason is lathattuk Es-
senben.

Mindezek vezettek el az ESAB-MULTIJET rendszer
megvalositdsdhoz, a kezelS nélkiili tizemre alkalmas
berendezés mikodéséhez. A vagasi rés hémérsékletét
folyamatosan figyel6 rendszer azt a hevits gazkeverék
nyomasanak szabalyzdsaval allandé értéken tartja.
Természetes, hogy a nyomésértékek szabalyozaséhoz
szintén elektronikus = szabalyozasu fojtészelepeket
hasznalnak.

GAZVEZERLES ARANYSZABALYOZO SZELEPPEL
Nyomas
{bar)
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|mm EGHETO GAZ = VAGO OXIGEN EEE HEVITO OXIGEN |

TIPIKUS ELOMELEGITESI ES LYUKASZTASI CIKLUS LANGVAGASNAL

2. dbra

Az 1ij generacion kiviil a gépesitett langvagas beren-
dezései kozott megjelent a Combirex portalkiviteld
langvagogép is és plazmavagasra alkalmas berendezé-
sek is bemutatésra kertiltek az ESAB ki4llitasi teriiletén.

A langvagogépeknél maradva, a kidllité cégek
hosszu felsorolast igényelnének, mégis szlikséges ki-
emelni az ezen a tertileten ismert, hagyomanyos gyar-
tokat, mint péld4ul a Messer Griesheim, Zinser, Koike
stb. cégeket. A hordozhat6 langvagégépeket — hibas
szOhasznalattal a szekatorokat - beleértve az elébbi két
vilagcéget is, szinte mindenki bemutatott, de kiilons-
sebb ujszertiség nélkiil, talan csak egy-két kiviteli for-
ma (IMP-ESAB) érdemelne emlitést.

A legnagyobb meglepetést a kézi gézhegeszt6 és
langvago eszkozoket kidllité gyartok és forgalmazdok
rendkiviili nagy szdma okozta. A bejaratnal miksds
szamit6gépes informacié 12 oldalon sorolta fel a gaz-
hegesztés, langvégas és rokoneljarasok kiallitoit.

Magyar szempontbdl els§ pillanatra megdSbbents
volt, hogy erételjesen reklamoztdk a markolatba épi-
tett biztonsagi szerelvényeket. .

Tekintettel arra, hogy az , AUTOGENTECHNIKA”
Kft. tulajdonat képezd szabadalom a ,, KECSES”-mar-
kolatra Németorszagban is védelmet jelent, nagy ki-
vancsisaggal kerestiik fel a kiallitét. Megnyugodva
tapasztaltuk, hogy jelenleg még mindig a magyar ter-
mék all a vilagszint tetején, ugyanis az atadott minta-
példany silya tSbbszorosen ,alulmilta” a jelenleg is-
mert legkénnyebb termékét, és a védelem médija sem
volt olyan magas szint(i, mint a jol ismert ,,KECSES”
altal biztositott el6nyok.

Tovébb vizsgalva a szamitogépes informéci6 adata-
it, harom jelentds teriilet emelhetd még ki.

Ezek koz6tt mind munkabiztonsagi, mind magyar-
orszagi fontossagat tekintve a biztonsagi szerelvények
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— Ugynevezett visszavagasgatlok — sokszintisége es
gyartdéinak nagy szdma emelhetd ki.

A termékcsoport fontossagat jellemzi, hogy ennek
mdszaki kovetelményeit tartalmazd EN 730 szabvany
legutébbi targyaldsin alapvetd kovetelményként
hangzott el a kiilonb6z6 rendeltetésd biztonsagi esz-
kozok alkalmazasi teriiletének meghatarozasa (ame-
lyet viszont az MSZ 4326-10 magyar szabvény tartal-
maz). Mésrészt a nemzetkozi szakértkbdl all6 bizott-
sag meghatarozta, hogy biztonsagi szempontbdl csak
a langfogo és a visszacsapészelep egyiittes funkcidja-
val rendelkez§ szerelvények fogadhatdk el.

Ez a sz4ndék a kiallitason vildgosan visszatiikroz6-
dott.

Meg kell emliteni még az IBEDA gazkimaradasra
automatikusan zar6 szerelvényét is, amelynek ma-
gyarorszégi forgalmazasara mar az el6késziilet meg-
tortént.

Roviden meg kell emliteni a T.LM.E.-eljarashoz és a
védbgazas hegesztéshez hasznalt gazkeverdket és az
ezekkel egybeépitett analizatorokat is.

Ennek vildgszerte ismert gyért6ja és fejlesztGje a
német WITT cég, ahol biztonsagi szerelvényeket is
gyartanak (az ESZET Kft-vel egyiitt, amely az

.

,,AUTOGENTECHNIKA” Kft-vel kooperacioban
miikodik).

Harmadik csoportba az egyéni védSeszkozok és vé-
défelszerelések, példaul védofliggony kidllitoi lennének
sorolhatok, de helyhidny miatt erre nincs lehetdség.

Erdekes szinfoltja volt a kidllitdsnak a hegesztett kis-
plasztikdk kiallitésa is, amely napjainkra egyre divato-
sabb, népszertibb képzémiivészeti tényezSve nétt fel.

Rendkiviili nagy jelentGséget kell tulajdonitani az
MHLE latogatdi csoport szervezésének, de — a négy
évvel ezel6tt tapasztaltakbol kiindulva is — mar ebben
az évben érdemes lett volna egységes, magyar kiallitoi
blokkal megjelenni, annal is inkdbb, mert a megjelent
magyar kiallitok koltségeit is csokkentette volna,
egyuttal hangstlyosabban reprezentdlna szakmai fel-
késziiltségiinket.

Rendkiviil j6 gondolat volt a Hegesztéstechnika kii-
l6nszaménak megjelentetése, amelyet a 2001-ben ren-
dezendd kiallitasra — hasonléan a japanokhoz — olyan
célszerszamként volna érdemes elkésziteni, amely ide-
gen nyelven mutatja be az egységes, magyar, nemzeti
kiéllitast.

Befejezéstil az ismert jelmodatot médositva:

,Sajndlhatja aki kimaradt!”

VERANSTALTUNGSHINWEISE [Manchery
Spritztachmann-Lehrgang (ETSS) nach EWF und DVS-Richtlinie SLV
Teil a 02.-11.02.98
Teil b B 16.-27.03.98
SchweiBfachmann-Ergdnzungslehrgang
Nachqualifizierung zum Europdischen SchweiBfachmann 03.—05.02.98
26. Sondertagung ,,Schweilen im Aniagen- und Behéiterbau™ 11.-13.02.98
SchweiBfachingenieur-Ergdnzungslehrgang 16.—21.02.98
Nachqualifizierung zum Européischen SchweiBfachingenieur ) B
Vorbereitungsseminar ,Kleiner Eignungsnachweis” Wochenendseminar 06.-07.03.98
LehrschweiBer-Lehrgang G, E, WSG, MSG 09.03.-21.04.98
Lehrgang SchweiBaufsicht BetonstahlschweiBen 18.—19.03.98
Lehrgang Qualitatsanforderung nach DIN EN 729 an SchweiBbetriebe 19.—20.03.98
Praktische Umsetzung mit Beispielen -
Tagung Dinnblechverarbeitung -SchweiBen von Leichtbauwerkstoffen- 24.—25.03.98
Erfahrungsaustausch ReibschweiBen Neue Anwendung — Neue Maschinen — Neue Anbieter 26.03.98
Einfihrungslehrgang Schweif3en von Kunststoffen 14.-15.04.98
Lehrgang SchweiBen von nichtrostenden Stahlen 28.—29.04.98
Kombiseminar LaserstrahlschweiBen Priifen und Bewerten 28.-30.04.98
Lehrgang Flammrichten -Theorie und Praxis- 07.—08.05.98
DVS-EWF SchweiBfachmannlehrgang
Teil 0 (Basislehrgang) 24.-25.04.98
Teil 1 (Fachkundliche Grundlagen) 11.-15.05.98
Teil 2 (Praktische Grundlagen) 18.—29.05.98
Teil 3 (Hauptlehrgang) B 02.-30.06.98
LehrschweiBer-Erfahrungsaustausch 18.—20.05.98
Internationaler Erfahrungsaustausch fiir QM-Beauftragte 19.06.98
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A jovoe évszazad

hegesztéstechnikéaja MA'

A 90-es évek végéhez kdzeled-
ve a j6v8 évszdzad hegesztés-
technolégidja mér ma hozzdfér-
heté oz ARISTO 2000 gép-
pel. A megbizhato, tartés iizem-
re készitett egyenirényité egy tel-
jesen Gjszer( programozé egy-
séggel optimalizélia a gyartést.
A rendszer nemcsak teljes rugal-
massagot és blztonsagof kindl,
hanem dokumentdlja is a he-
gesztési Folyamc:’roko’r amely
alapot teremt a gyartési statisz-
tikékhoz és egy hatékony miné-
ségbiziositési rendszerhez. A
320 és 450 A teljesitményd
inverterek bevont elektrodas,
MIG/MAG és AWI hegesztes-
hez, valamint szénives Forcgos-
hoz alkalmas véltozatokban is
kaphaték.

Kérje részletes, 0j, magyarnyelvi gyartményismerteténket, vagy tekintse meg
a gépet miksdés kézben bemutatétermiinkben.

A
ESAB

ESAB Kft. 1117 Budapest, Budafoki ut 95-97.

Telefon: (06-1) 20-44-182 Telefax: (06-1) 20-44-186



CORWELD Kft.

1119 Budapest, Andor u. 60.

1507 Budapest, P§. 80.

Tel./fax: 1/208-4641, tel.: 20/410-509

SPEEDGLAS

hegesztopa]zsok

ELEK TROSTA
hegesztogepek

. NITTY-GRITTY

varrattzsztzto berendezesek ‘

i szakkonyve
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Vajai Ldszlo (Inotai Aluminium Kft.)

Termeék- é
Inotan

30 éves elbtermék — ( ontvehengerelt durvahuzal) — és
csaknem 10 éves , TUV-8s” hegeszt6anyag- gyartusz tapasz-
talat birtokdban folyamatosan fejleszti a vevdi igények bovii-
lésének megfelelben az aluminium hegesztéanyagok mindsé-
i vdlasztékdt az Inotai Aluminium Kft. 1997-t6l mdr a
Deutsche Bahn elfogadott beszdllitoi kozott is szerepel a cég
a teljes , TUV-is” hegesztéanyag-vilasztékdval.

Mr 1994 6ta ISO 9002 szerinti mindségbiztositdsi rend-
szer miikodik a vdllalatndl.

A kitdzott cél az volt, hogy sajat gyartasq, j6 mind-
ségl durvahuzalbdl Inotan késziiljon otvozetlen és
ugynevezett gyengén 6tvozott hegesztGanyag, amig
az dgynevezett ,erésen o6tvozott” (példaul AlMg5;
AlMg4,5Mn) minGségek elGtermékeit j6 nevi cégektdl
importbdl szerezziik be és azokbdl gyértsunk hegesz-
téanyagot!

A’80-as évek végén hoztak kapcsolatba benntinket
hegeszt6anyag-vasarlink (foleg az Aluminiumaru-

gyar) a termékiik tantsitasat végzS TUV (Technische
Uberwachungsverein) szervezettel, ugyanis a nyo-
mastarté edények gyartasdhoz csak , TUV-0s” hegesz-
téanyagokat szabad felhasznalni, igy a TUV a hegesz-
téanyagok beszallitéit is ellenSrzi.

Ez a termék-tandsitas feltételezi a hegesztéanyagok
mindségi és termék-valasztékanak folyamatos bovité-
sét a vevdi igények kielégitésére. A mar jovahagyott és
folyamatban 1év§ bévitéseket mutatja be TUV-6s he-
gesztGanyagainkra a kovetkezd (1.) tablazat: (amint
lathato: a bGvitésre még nincs érvényes jovahagyas).

[ .
e Temek | R bl
| IAH-AMg4 M TGeg.pdea | 25.40 | 711000 |
| IAH-AMg45 Mn MiGheg huzal | 12.24 | 711100
IAH-AIS | TiGheg piicabuzal | 16.40 | Ti200
JAH-AMg5 MIG-heg. huzal 1224 3 |
| 10..24 -
IAH-AMg5 ' T/6-heg. pélca .40 | - |
1. tdbldzat

A tanusitvanyok érvényességét a korlatozasokat is
tartalmazoé részletes adatlapokon kiviil (falvastagsag,
tizemi hémérséklet stb.) a gyartomd feliilvizsgalata-
nak eredményeir6l sz616 tantsitvanyban is kiadjak (1.
abra).

Amint e tanudsitvanyokon is 1athat6, 2 évente kertil
sor a gyartomd helyszini ellenérzésére a TUV éltal (igy
volt ez 97 jaliusaban, legutébb is), amikor azt vizsgal-
tak, hogy a TUV-6s hegeszt6anyagaink gyértasanal jol

és vallalattanusitas

L

TUV Rheinland

BESCHEINIGUNG

sber de imyende dea Hersteliers
von Schwe (fausatren gemal Ve Merkbiai Schweifuechntk 1153
“W von Sdm&u&:u

Dic Fireu

INOTAI Alumintum K., Varpalota/Ungarn

hart nochgewi doff 1ie eine werksmie
Acr Crherf
Ll 2l sl by >

Qualiiatssichenmg ber der Fertigung
darchgefichrt At

Eau(?bcm-,... der Werke wurde vom
Se digen der TUV Rhvated Wﬂ.ﬂ. Derg-M!aerherprM
germigt den Anfordenorgen des VaTUV-Mcrkblatses

Dse Ve g firr dic Auflisturgg Ihrer Schweifix iy VAT OV -Kennblots 1000
ist somil auch wellrhin gegrben
Die Beschetnigung it bls zur ndch derhotend Uberpmacmch
VATUY-Merkhlon Schweifieciotk 1133 tn s dew dyrchgefilrr wird
Kiidn, August 1997
I Zertralabietung Werksioff-. Scive - wnd Kmmaﬂ?«bu&. Quatiiatemanagement
Gruppe Schweifisechnt
Leirer
¢
J Stemborn

- omm pe e

1. dbra

miikodik-e a belsé minéségbiztositas, kielégiti-e még
a TUV el6irasait.

Az ,ismétls audit” mellett ,,rendkiviili auditra” ke-
riilne sor példaul jelentGs vevéi reklamacik alkalma-
bél, vagy példaul fontos gyartastechnoldgiai médosi-
tas végrehajtasa esetén, ha elmulasztandnk ennek be-
jelentését a TUV-nél.

Vegylik sorra, hogy milyen intézkedésekkel érjiik el
a hegesztGanyagaink folyamatosan jo minéségét?

Tételezziik fel, hogy egy vevénk , TUV-0s” hegesz-
téanyagot rendel tSliink (illetve a termékeink forgal-
mazasat belf6ldon végzs szervezettSl, a Magyar Alu-
minium Rt. Belkereskedelmi Irod4jatol).

Mi megvizsgéljuk a szerzédés elSzetes feliil-
vizsgalatakor, hogy minden feltétel adott-e a szerzédés
teljesitéséhez (példaul jogosultak vagyunk-e a meg-
rendelt és ,,'TUV’-eignunsgepriift” megkﬁlénbézteté
jelzést visel6 hegesztoanyag gyartasara, és ha igen,
elfogadjuk a rendelést, igy az visszaigazolhat6va valik.
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Ha a rendelt hegesztGanyag elStermékébdl nincs
raktéri készlet és az elGterméket képesek vagyunk ma-
gunk legyértani, akkor 6ntddei programba keriil az
elétermék-gyartas, ha nem, akkor indul az elétermék
importbdl valé beszerzése.

Sajét gyartdsndl az ontddei gyartaskozi ellendrzés,
majd az elStermék készaruvizsgalata kovetkezik ez-
utan, mig az import beszerzés teljesitésekor a raktarra
kertl6 elSterméket vizsgaljuk meg.

A vizualis vizsgalat (a durvahuzal-tekercsek rende-
zettsége, a tekercs-stilyok, a csomagolas ellendrzése,
esetleg rdhengerlések kideritése) utan a huzal kereszt-
metszetének vizsgdalata, a korkorosség, a sarkossag
ellendrzése kovetkezik, majd mintavétel a mechanikai
tulajdonsagok, késébb pedig a vegyi tsszetétel ellen-
Orzésére.

Avizsgdlatok eredményét , Vizsgalati jelentés”-ben
foglaljuk 6ssze, melynek végén az a dontés szerepel,
hogy a vizsgalt el6termék az adott rendelésre, TUV-6s
hegesztGanyagként felhasznalhaté.

Ekkor kezd6dhet meg az elStermék hiizésa, amely
tart (esetleg kozbensd lagyitasokkal vagy hantolassal
kiegészitve) egészen a rendelt hegeszt6anyag készmé-
retének eléréséig.

A hegesztShuzalok és -pélcak feliileti tisztasagat a
csomagolds elStt tigynevezett , torlés-probaval” ellen-
orizziik, a hegesztGhuzalok ezenkiviil ,fustprébéara” is
kertilnek. Csak azigy is megfelelének talalt termékeket
csomagoljuk be.

Mindkét terméknél adagonként, véletlenszerten ki-
vélasztott mintdk beolvasztasival és ezek spektromé-
teres elemzésével gy6zddtiink meg a csomagolast
megel6zGen arrdl, hogy az adott termék gyartasa koz-
ben kizért a keveredés, az tsszecserélédés.

Minden egyes adagbdl (akar sajat gyartast, akar
import az eltermék) osszehasonlit6 vizsgalatra (ugy-
nevezett ,,leolvadés—vizsgélat”) kiildiink hegesztG-
anyag-mintat egy erre feljogositott intézetnek, ahol azt
vizsgaljak, hogy termékiink — 6sszehasonlitva konku-
rens termékekkel -legaldbb olyan j6, hasznalhat6, nem
fiistol, nem frocsog, egyéltalan: megfelels.

Egyes hegesztéanyag-vasarl6ink a Deutsche Bahn
{a Német Vasutak) altal feliigyelt teriiletre szallitanak
be hegesztett szerkezeteket. Ehhez az sziikséges, hogy
a szalliton kiviil a hegesztSanyag beszallitéja is szere-
peljena DB altal elfogadott beszallitok listajan. Az 1997.
evben ez a jovdhagyatds is megtortént, valamennyi
»TUV-minGsitett” hegesztGanyagunkat a DB is elfogad-
ta, igy szallithatunk a DB altal feliigyelt teriiletre is.

Természetesen majd a TUV-6s hegesztéanyagaink
terjedelmének sikeres bGvitését a DB-listan is jova kell
hagyatnunk. (Jelenleg ez az SG-AlIMg5 mindségd 01,0
mm-es hegesztShuzalt és az ©3,2...04,0 mm méretd
hegeszt6palcakat jelenti, mivel a kisérleti hegesztések
vizsgélointézeti értékelésénél, illetve annak a TUV 4l-
tali elfogadasanal tartunk pillanatnyilag.)

A kévetkez6 (2.) téblazatban 6sszefoglaltuk a DB-
listan szerepl6 hegesztSanyagainkat.

Itt jegyezziik meg, hogy az utébbi idében egyre
nagyobb vevéiigény jelentkezik ugynevezett , fényes”
fetliletd hegesztépalcakra, ezért kisérleti program in-
dult ndlunk a savas/ltgos pacolas kivaltasara, igy a

Informacio
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s . Jévahagyott DB-AG
Mrkael Termék atmérg Kennbl.-Nr.
1A H-AIM&4,5Mn | TIG-heg. palca _2,5...4,0__ 61.075.01
IAH-AIMg4,5Mn | MIG-heg. huzal 12..24 61.075.01
. TIG-heg. huzal 12..24
IAH-AISI5 TIG-heg. pélca 540 61.075.03
12..24 61.075.02
IAH-AIMg5 MIG-heg. huzal
1,0..24 I -
IAH-AIMg5 TiG-heg.palca | 32..40 -

2. tdbldzat

~matt” felilletd helyett ,fényes” feliileti hegesztGpal-
cak gyartasara.

HegesztShuzaljaink sikeres vevéi felhasznalasat
elésegitendd, atdolgoztuk felhasznaldsi Gtmutatéin-
kat és kiegészitettiik a technika mai alldsanak megfe-
lelGen.

Alakithat6 6tvozetekhez, illetve aluminium éntvé-
nyekhez a 3. és 4. tdblazat ad tajékoztatast a felhasznal-
hat6 hegesztGanyagokrol:

Az utébbi 5 évben énmagaban mar sem a fokozott
elemzési pontossagunk, sem a meglévé TUV-6s ter-
mék-tandsitasunk nem elégitette ki vevéink igényeit,
kiilondsen az egyre novekvd ardnyi nyugati expor-
tunk kovetelte meg, hogy tigynevezett , harmadik fél

LT
(Y]
{

TANUSITVANY

A TUV Rheinland Euroqua Kft.
TUV CERT Tandsitéhelye
a TUV CERT eljaras alapjan ezuton igazolja, hogy a/az

INOTAI ALUMINIUM Kft.
H-8104 Varpalota
Magyarorszag
vallalat az alabbi tevékenysegi teriileten
tombok, properzi-huzalok, szabadvezeték sodratok, hegesztéhuzalok
és -palcak, kabelipari és éleimiszeripari huzalok, hidegfolyatasi
tarcsak és hidegen hengerelt vékonyszalagok elsallitasa
minbségiigyi rendszert vezetett be és milkodtet.
A tandsitasi audit soran, melynek jelentésszama: 7076
bizonyitast nyert, hogy a rendszer megfelel az
EN iSO 5002:1994
szabvany kévetelményeinek
E tanusitvany 2000. november-ig érvényes
75.100.7076

Elsd tanusitas idépontja: 1994, szeptember
LI

A tanusitvany jegyzékszama:

- -
TGA-ZM-2586 00
/) oge j
é- Juguh 0
Budapest 1997 12 10 TOV Rhelnand ATUV Rheiniand Earoqua Kit
EuROQUA TUV CERT Tansithelye

2. dbra

IX. évfolyam 1998/1



44

Informacio

ALAKITHATO OTVOZETEKHEZ AJANLOTT HEGESZTOANYAGOK

Ag9,0
AR ST
| A% Jﬂgg's

EN AW-1080A
[AI99,8(A)]

EN AW-1050A
Ao | e
ENAW-1100 |

| [AB9OCY)] |

EN AW-3003
[AMn1Cu]
EN AW-3004

| [AMn1Mg1]
EN AW-3005

[AIMn1Mg0,5]

AI99,0 AI99,0

A1995 ‘ AMg3

ASH |

ENAW-5005

AI99,0

ABS.0 | Al9SS |

AI199,0
AI995 | AMg3
| AISB | ‘

|

AISH |

095 | AMg3 ‘

AISH \A1M93|A15|5 AIMgS ASS | AMga | A AIMgB

[AMg1(B)]

EN AW-5056A AlMgd

N

|

IAIMgS] l
' |

|

| AlMgt M
U AMgs

EN AW-5083
[AMg45Mn0.7]
ENAW-5086
(AMg4

ENAW-S454
[AMg3Mn]
ENAW-5754
[AMg3]

EN AW-6005A
[ASiMg(AN]
ENAW-6060 |
AMgS]
ENAW-6061
[AMg1SiCu] ‘

AlMg4 5Mn
AlMg5

AiS5

| ENAW-6081

[AISI0.9MgMn]

| ENAW-6082

[AISi1MgMn]
AISI5

EN AW-7020
[AIZnd 5Mg1]

, |
ALAPFEM ~ ENAW-1080A | EN AW-1050A

3. tdbldzat

ONTVENYEKHEZ AJANLOTT HEGESZTGANYAGOK

ASTMg | ASE |
AS7G03 AST2 |
AISTMgO5 | IS5 AISIS
ASTGOS ASH2 | AISif
AISi10Mg
AS10G  ASB ASE | AISi1OMg
ASI2 | ASH2 | ASH2 | ABIT2
Asy |
AMg3 , . .
. AG3T . AISi5 A_ISI5 | AlSit2
AMg6 . .| ASB
| A-G_G_ AlSi5 AlSi5 A2
AIZr5Mg . , AISE5
56 AISI5 NS5 i |
| AISi1OMg |
.| ASITMg | ASTMg05 | AS10G
ALAPFEM | 157603 AS7G06| A2
| | As3
4. tabldzat
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|
AMgs |
| AMg4sMn |
AMg5

‘ AMga,5Mn
AlMg5 _‘ AMg5

AISi5

| I
AISi5

AISi5 AISi5

‘ ENAW-1100

AlMg5

AMigé sMn |
g

AlMg4,5Mn

| ENAW-3003 |
EN AW-3004
| ENAW-3005

‘_ Aligs

AlMg5

AlMg4 5Mn AlMg5

| Algs AMgé 5Mn

AMg5

_AIMg4,5M n

AMgs

AlMg4,5Mn
AlMgs

AlMg4 5Mn
AlMg5

AlMg5

AlMg3

AS5 | AMg5 AISES

AlSi5 AMg5 |

AlMg5

AlMg5

AlSi5 | AlMgd 5Mn

AlMg5

AMg45Mn | AMgé,5Mn AlMg5

AlMg5 AMg5 !

AMg5

|

EN AW-6005A;6060 |
ENAWS5454  ENAW-6061;6081 | ENAW-7020

EN AW-5005
ENAWST54  ENAW-6082 | |

ENAW-5056A | ENAW-5083
ENAW-5086

altali” — mas néven ,fliggetlen” tanusitdsa legyen a
vallalatunknak, tehat kiépitsiink egy ISO-szabvany
szerinti min&ségbiztositasi rendszert.

1994. julius 1-jével vezérigazgatdi utasitds rendelte
el az ISO 9002 szerinti minéségbiztositasi rendszer
bevezetését és folyamatos miikodtetését.

A cégiink 3 éves (igynevezett ,,meghosszabbité”)
tanusitasara 1997. okt6ber 2-an keriilt sor, el6tte ]uhus-
| ban pedig a hegeszt6anyagaink termék-tantsitasat vé-
AlMg4,5Mn gezte el a TUV Rheinland EUROQUA megbizasabol a
| AMg5 TUV Rheinland Hungéria Kft.

AMg5 | AlMgs ‘ Az 1997. decemberi keltd (2. abra) djabb, 3 évre
! | szO6l6 tanusitvanyuk bizonysaga annak, hogy az Ino-
Abgé hin | AMMgS ‘A|M94,5Mﬂ tai Aluminium Kft., amely a Magyar Aluminium Rt.
AMgS | AMg5 tulajdona, mar négy éve sikerrel mikodteti az ISO
| 9002 szabvéany szerinti minc’iségbiztositési rendszert

:_g"%ﬂ i\\'_'\égg AZniMg | g5 képes tdgynevezett ,ismétlédSen jo minSségi”

A256 ‘ termékek gyartasara bel- és kiilfoldi vevSinek teljes

megelégedésére.
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Boldog Ujjasziiletésnapot Kemppi!

Az 1997-es Esseni Vilagkidllitdson mutatkoztak be a Kemppi
Gjjasziiletett hegesztégépei! A nagy munkabirdsi, megbizhatd
berendezések most a legmodernebb technikai Gjitasokkal és
még tetszetésebb megjelenéssel vdasarolhaték meg,
kategdridjukban az egyik legkedvezdbb aron!

KEMPPI

MAGYARORSZAGI KEPVISELET:

INVENT WELDING

KERESKEDELMWI KFT

1148 Budapest, Fogarasi ot 10-14. Tel./Fax: 252-3864, Tel.: 467-2828 Markaszerviz tel.: 467-2829

Kéd: 2;



'98-AS AR-APALY A KEMPPI-NEL!

Avilaghirt finn hegesztégépgyarté 1998-ban hihetetlentil kedvezé arakkal lepi meg
kedves vasarloit!

Az Invent-Welding, a KEMPPI magyarorszagi képviselete, tébbek kozott az alabbiakat
kinalja:

KEMPOMAT fogyoelektrodas, fokozatkapesolos ivhegesztégépek kompletten:

'97-es ar: '98-as ar:

KEMPOMAT 1800 263.941.- 232.423.-

KEMPOMAT 2500 371.493.- 287.466.-

KEMPOMAT 3200 494.854.- 390.074.-

KEMPOMAT 4000 523.951.- 418.296.-

KEMPOWELD fogyoelektrodas, fokozatkapcsolos ivhegesztégépek kompletten:

'97-es ar: '98-as ar:

KEMPOWELD 4000 665.092.- 525.399.-

KEMPOWELD 4000 W (vizh.) 806.114.- 660.541.-
KEMPOMIG inverteres, fogyoelektrodas ivhegesztogépek kompletten:

'97-es ar: '98-as ar:

KEMPOMIG 4000 1.016.343.- 707.638.-

KEMPOMIG 4000 W (vizh.) 1.208.674.- 883.756.-

AASTERTIG AC/DC hordozhato, inverteres, egyen-valtoarami kezi

€s AWI ivhegesztégép kompletten:

'97-es ar: '98-as ar:
MASTERTIG 1600 AC/DC 825.882.- 553.527.-

Araink AFA nélkil, munkakabelekkel felszerelten, fogyéelektrodas gépeknél 3 m-es,
AWI gépeknél 4 m-es pisztolyokkal értendék.

KEMPPI. HA KET ANYAG TALALKOZIK...

Kad: 28

KOZLEMENY

A Magyar Hegesztéminésité Testiilet (MHT) az 1997. december 18-i Glésén
a kovetkezd hatdrozatokat hozta:

. Elfogadta az MHIE szakmai és gazdasagi beszémoldjat az MHT részére végzett
operativ tevékenységrél.

. T@mogatésban részesiti az MHtE hegesztd szakember képzésre térténd
akkreditacidjat az EWF részérsl.

- Elrendelte - miniszteri jovahagyést kévetéen - a miianyaghegeszté minésitési
rendszer bevezetését és az ezzel kapcesolatos szervezési intézkedéseket.

- Hatérozatban korlétozta a fémhegeszts minésitések meghosszabbitdsi
lehet&ségét egyszeri alkalomra. (Ez azt jelenti, hogy 4 évet kdvetéen
a hegeszitének Uj vizsgat kell tenni.)

Kad: 29



HEI___DC)THERM@
HOTECHNIKAI ES KERESKEDELMI KFT.

WELDOTHERM HOKEZELO BERENDEZESEK AZ ONOK SZOLGALATABAN!

HELYSZINI HOKEZELES PROGRAMVEZERELT, MOBIL BERENDEZESEINKKEL, AZ ONOK IGENYEI SZERINT,
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Dr. Visontay Istvin (Autogéntechnika Kft.)

Cserbenhagyva...?

(Szabalytalan tudésitas egy konferenciarol)

Mottd: Mégis kinek az érdeke. ..?

2700 cimre ment ki el6zetes értesités a Hegesztési
Biztonsagi Napok megrendezésérdl, amely az Orsza-
gos Munkabiztonsagi és Munkaiigyi FeltigyelGség
(OMMF) tamogatésaval, az AUTOMED Kift. és a Gép-
ipari Tudoményos Egyesiilet (GTE) kézremtikidésé-
vel tortént, és amelyre Ssszesen 17 vélasz érkezett.

Nem volt sokkal eredményesebb a folytatds sem,
ugyanis a MACH-TECH kiéllitas alkalmaval kiosztott
keérddivek ellenére alig Gjabb 4-5 érdeklédé akadt fenn
a halon, részvételi szandékkal.

Utolso Iehet()’ségként a baratsag, kollegalitas, koz-
vetlen kapcsolatok megkeresése kinalkozott. Ennek
mar sokkal kézzelfoghatébb eredménye volt, amiért
koszonet illeti mindazokat a baratokat, kollégakat,
akik ebben az utolsé , toborzas”-ban részt vettek.

Sajnos az érdektelenség elére varhaté volt, és ez
egyre erGteljesebben érezhet6vé valt a konferencia kez-
dése el6tt. Igazolta az utébbi 3-4 év keserd tapasz-
talatait, nevezetesen azt, hogy a hegesztés szakmai
vezetésének, iranyit6 testiileteinek és azok tagjainak
nem kis része is majdnem teljesen tigyelmen kiviil
hagyja a biztonsagi, élet- és vagyonvédelmi kovetel-
ményeiket.

Erre mér a multban is akadtak példak, voltak ilyen
irany tapasztalatok, amelyeket azonban csak eseten-
ként ismertek fel.

, A deregulaciés folyamat kezdetén a Hegesztési
Ovorendszabaly hatélytalanitasaval és a szabvanyok
hattérbe szoritaséval egyre kevesebbet foglalkoztak a
szakma biztonsagi feladataival és a fellazul6 szabdlyo-
zas gyakorlatilag teljes anarchidhoz vezetett. A munka
biztonsaganak, a hegeszti munka veszélyességének
szempontjabol csak néhany lelkes figyelmeztetést le-
hetett hallani.

Amikor 1987-ben az Orszdgos Munkavédelmi F6-
feliigyelGség és a Gépipari Tudomanyos Egyesiilet ko-
z6s munkdjaként egy koncepci6 késziilt el a Hegesztési
Biztonsagi Szabalyzat kiaddsarél, remény volt arra,
hogy valamilyen rendezés torténik, de ez eredményte-
len maradt.

Ezt a kezdeményezést az idSkozi atalakulésok nagy
mértékben befolyasoltak és hét évi sziinet utan — t3bb-
szori nekirugaszkodéssal — késziilt a ma érvényes He-
gesztési Biztonsagi Szabalyzat.

Hatalyba lépése el6tt — igaz nem tdl széles kirben —
megvitatdsra keriilt, de ennek az tgynevezett tarsa-
dalmi vitanak gyakorlati eredménye nem volt! Egy-
részt a megkérdezettek sztik kore miatt, masrészt a
vart szamtalan vélasz helyett csupan hét vélemény
birtokaban; harmadrészt a kidolgozok részére beérke-

zett valaszok alapjan nem volt sok lehetéség a sokszo-
rosan kritizélt, de csak , foltozott” anyagbol jé el6ira-
sokat késziteni'.

Igy mar lassan hdrom éve hatalyos az a rendeleti
szint kovetelmény, amelyet alig ismer és mégsem
szeret a szakma!

Vilagos, hogy a benne szerepld el6irasok jelentés
részének betartasa csak egy kis odafigyelést igényelne,
de kétségtelen: a nem akaras sokkal nagyobb erdgvel
Kkertilt felszinre, mint a rendelet betartasa.

Vegre 97 jiniusdban megtartottak a Hegesztési Biz-
tonsagi Napok téméaju konferenciat és az ennek alkal-
méabol rendezett vitaférumon végre kikristalyosodtak
azok a f6bb gondolat-csoportok, amelyek a Szabalyzat
jobbitasat, modositasat és atdolgozasat teszik lehetGve.

Kézenfekvének latszott, hogy a konferencia elvi t-
mogatasat azoktdl az irdnyitd szervezetektsl kérjék a
rendezdk, akiknek ez allami — hivatali — kotelessége,
tehét az ipari tarcatél és a munkabiztonsagot feltigyels
szervezetétSl. Az egyes ,szekcidk” levezets elndkei-
nek felkérése is erre alapozédott.

Egyértelmd volt, hogy a kétnapos tandcskozas meg-
nyitasara a Féfeliigyel6ség elnoke a legkompetensebb
személy, aki azonban kiilfoldi elfoglaltsdga miatt he-
lyettesének engedte 4t ezt a felkérést.

Sajnos az elnckhelyettes a megnyitas el6tt, telefonon
lemondta a megjelenést.

Szerencsére a kezdést is — mas tamogatas mellett —a
konferencia védnoke, Fécze Lajos (az Erdekegyeztet6
Tandcs munkavallaléi oldalanak képviselGje és a GTE
Munkavédelmi Szakosztaly elnéke) vallalta el.

A zarsz6, a konferencidn elhangzottak Osszefoglala-
sa kétségteleniil a szakminisztérium érdeke, tehat az
illetékes helyettes allamtitkar személyének felkérése
onmagatdl adodott. Ezt is lemondés kovette, illetve az
illetékes fGosztalyvezets megbizasara keriilt sor, aki
egyébként - eredetileg - levezet6 elnoki felkérést kapott.

Miutdn mindkét megbizast lemondtak, végil az
gy illetékes elSaddja latta el a levezetd elnéki felada-
tokat, legnagyobb megelégedésre.

Az OMMEF-td] felkért levezet6 elndk viszont még
idében jelezte tdvolmaradasat, és igy dr. Molnar Jené
a Munkavédelmi Kozalapitvany igazgatdja véllalta és
vezette le a Hegesztési Biztonsagi Napok els6 napja-
nak délel6tti tiléseit.

A megnyitéra végiil minden tisztazédott és a déle-
16tti program megkezdddhetett, amelynek keretében
elhangzott el6adasok:

1 A Hegesztéstechnika hasabjain két alkalommal ismertetésre
keriiltek a f6bb kifogasok, amelyek a szabélizat gyakorlati
alkalmazasa soran nehézségeket okozhatnak.

IX. évfolyam 1998/1
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Dr. Grempsperger Géza: Nemzetkozi szervezetek a
hegesztés biztonsagaért (IIW, EWE, ILO);

Varga Oszkar koreferatuma: Az [IW 1994-96. tanul-
ményainak 0sszefoglal6 attekintése;

Dr. Somogyi Sandor megbizasab6l Virdg Sandor:
Biztonsagi kovetelmények a nemzetkdzi-, eurdpai- és
magyar szabvanyositasban;

Dr. Visontay Istvan: Hegeszté munkahelyek terve-
zése és ergonOmiaja;

Kadar Imre: Hegeszt6lizemek, tanmthelyek koz-
ponti gazellatasa;

Dr. Gati Jozsef: Biztonsdgtechnikai képzés helyzete
a muszaki féiskolakon.

A délutani tilésen dr. Szabo Béla a Magyar Hegesz-
téstechnikai Egyesiilés igazgatdja elnokolt (aki egyéb-
ként az Orszagos Képzési Jegyzék alapjan kidolgoztatta
és gondozza a hegesztGi minGsités biztonsagi kérdéseit).

A délutani eladasok: )

Kristof Csaba: Ivhegeszt6k érintésvédelme. Uj
szempontok az inverteres dramforrasok tekintetében;

Dr. Rejté Ferenc: Elektromos- és magneses terek
biolégiai hatasai;

Dr. Késa Csaba: Hegeszté-, vagdérobotok bizton-
sagtechnikdja;

Renglovits Gabor: Gazpalackok biztonsdgos kezelé-
sének és forgalmazasénak szabélyai a GBSZ alapjan.

Tulajdonképpen csak a masodik napon kertilt sorra
a Hegesztési Biztonsagi Szabélyzat tételes elemzése a
széles korben meghirdetett — és Kristof Csaba éltal
vezetett — vitaférum keretében.

Az nem volt vitas, hogy az atdolgozas szlikségessé
vélt, f6leg az eur6pai-, de a magyar szabvanyositasban
tortént valtozasok miatt is, amelyre ko-referatumaban
dr. Var6 Gyorgy is utalt.

Az atdolgozas érinti a Szabalyzat valamennyi f6bb
fejezetét, kezdve a fogalommeghatarozason, folytatva
a munkavégzésre vonatkoz6 szabalyokon keresztiil az
egyéni védelem tételes targyalasaig.

Dr. Karsai Istvan® a fent emlitett Forumon hérom
csoportba sorolta — példékkal illusztralva —az atdolgo-
zassal kapcsolatos teendSket:

— a felesleges, vagy nem a Szabalyzatba illeszkedd
kovetelmények torlése,

— anem jol értelmezhetd, a félreérthets, vagy hidnyos
utasitasok pontositasa,

- Gj el6irasok beépitése a Szabalyzatba.

Egyértelmi volt, hogy alapvetéen fontos: a gyakor-
lati szakemberek végre szerezzék be és hasznaljak a
Szabélyzatot, ismerjék meg a szabvanyok tartalmi ré-
szét és kezdjék el alkalmazni, ugyanis a jelenlegi hely-
zet ennek ellenkezgjét mutatja.

Az illetékes hatdsag kell6 tiirelmi id6 utan kezdte
csak meg ellendrizni a rendelet alkalmazasat, az eldi-
rasok betartasat.

A tapasztaltakrol csak annyit, az ellenérzottek tul-
nyomo tobbségének még tudomésa sem volt a Sza-
balyzat 1étezésérdl, annak ellenére, hogy mar a kidol-
gozasi folyamat sordn a szaksajtoban és szinte minden

2 AHegesztési Biztonsagi Szabalyzat egyik alkotdja.
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féorumon - tobbek kozott a Gépipari Tudoményos
Egyesiiletben is — ismertetésre keriilt tartalmaban és
kotelezettségeiben ez az alapvetSen fontos kovetel-
ményrendszer.

A vitaindit6 el6adasban kiemelt hangstilyal kertilt
napirendre az id@szakos feliilvizsgalatok rendszere.

Minden téves értelmezés, vagy szdndékos félrema-
gyarazés ellenére kotelez6 az idszakos feliilvizsgalat!

Ezt nem most halljdk elészor mindazok, akiknek
feladata. Nem lehet igaz, hogy évente tizezer forintos
nagysagrendd Osszegek nem éllnak rendelkezésre
olyan feliilvizsgdl6 személyek részére, akik képesek
felismerni a lappangé veszélyhelyzetet és megovni
tarsaikat a sériilésts], balesettdl, égéstdl, robbanastol és
amunkaadokat meg6vni az ezzel jar6 erkolcsi és anya-
gi karoktol.

Eszre kell venni, hogy a feliilvizsgélat a megel6zés
legbiztosabb eszkoze és ennek segitségével leegysze-
risodik a tobbi biztonsagi szabély alkalmazéasa, mert
a kornyezetre, a magatartésra, az eszkozok élettarta-
mara és az alkalmazéassal kapcsolatos kévetelmények-
re egyarant hatassal van.

Teljesen felesleges megvérni egy silyos égési séru-
lést, vagy robbanast, vagy halélesetet, kifizetni a milli-
6s nagysagrendd birsagot, birésdgra jarni és utana
kétségbeesve tjabb sulyos dsszegekért évek mulaszta-
sat pétolni.

Minden szabélyzat, szabvéany vagy mas jogi el6iras
csak annyit ér, amennyit megismernek belSle és
amennyit az ismert anyagbél be is tartanak.

,, Tudomasul kell venni, hogy az ég6 langot, az elekt-
romos aramot, az araml6 gazokat nem lehet él6szoval
meggy6zni, hogy fizikai tulajdonsagaikkal szembeni
viselkedést tanusitsanak.” —hangzott el a vita bevezet6
el6adéaséban.

Akonferencidn —a nagyon csekély, az el6zetes jelent-
kezések szédmaban megnyilvanulé érdekl6dés utan —
mégis nagyobb létszdmu hallgat6 jelent meg, amely
egyrészt bizonyitotta, hogy a kérdések kozvetlentil
érintik a hegesztés biztonsagaval foglalkozo lelkiisme-
retesebb szakembereket. Kiilondsen érdemes megije-
gyezni, hogy megjelentek olyan munkavédelmi szak-
emberek is, akiknek nem kifejezetten a hegesztéssel
kapcsolatos feladatok képezik kézvetlen feladataikat.

A kétnapos konferencia tulajdonképpen nagy siker-
rel zarult, amint azt az Ipari Kereskedelmi és Idegen-
forgalmi Minisztérium kikiildéttje, a masodik napi vi-
tat is levezets, Békési Laszlo tandcsos, Osszefoglald
beszédében emlitette. Javasolta, hogy a konferencian
elhangzott el6adasokat a szervezdk egy kilon kiad-
vanyban jelentessék meg. (A kiadvany megjelenését az
OMMF tamogatja.) Kérte, hogy a Hegesztési Bizton-
sagi Szabélyzattal kapcsolatban felmertilt kérdéseket a
konferencia jutassa el az IKIM-hez és ennek birtokaban
kezdeményezze a Szabélyzat modositasat.

Kiilfoldi példdk nyoman felmerdilt a biztosi-
totarsasagok szerepvéllaldsa is a hegesztési munka
biztonsaga érdekében, azonban az a kérdéskor egy
szélesebb elGkészitést igényel.

A konferencia olyan jelentds elGrelépésnek tekinthe-
t6 a hegesztés biztonsagénak teriiletén, amelyhez ha-
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sonlo az eddigi ismeretek szerint még soha nem volt
Magyarorszagon.

A konferencia helyszinén szamos kiallité is megje-
lent és bemutattak a hegeszték védelme és a hegesztés
biztonséga érdekében gyartott, illetve forgalmazott
termékeit.

Remélhetd, hogy ez a konferencia csak kezdete volt
egy folyamatnak és eredeti célja a hegeszt6i munka
humanizéldsa megval6sul Magyarorszagon is.

Mindaddig azonban csak szélam marad, amig a
szabalyokat mell6zni, vagy magyarézni akarjédk a gya-
korlati alkalmazas helyett.

Arendezdk el6tt egyenl6re még nem valt vilagoss4,
hogy a konferencia szamukra csalédast okozott, félsi-
ker volt, vagy csak a kezdet nehézségeivel talalkoztak?

Egyetlen kérdésre még most is varjak a valaszt:
...csak egy halédleset utan? ...

A REHM kit
folyékonygaz-téroléedények
gyartadsaban jartas hegesztémérnokst

keres masoddilasra a Tiszéntdlon.
Telefon: (30) 255-618

v,

ACEL,
BRONZ, ALUMINIUM

HEGESZTOCSAPOK

Kizarélagos
magyarorszagi
képviselet

UHelO8] 80

HUNGAROMARKET

Telefon: 277-2764, 277-3155
Fax: 277-2764

. Kéd: 31 ‘

CSAPHEGESZTES

M =SEBESTYEN =
A VALLALKOZAS
W 1026 Budapest, Orl6 utca 2.
Telefon/fax: 200-7059
Mobil: 20/428-495

ISO 9001

szerinti beszallito

>

Eladasra felkinaljuk!

Feldjitas utani K-701 tipusi
4 fejes, optikai vezérlésii

langvagogépiinket.
Vagasi vastagsag: 5-300 mm,
vagasi sebesség: 80-3000 mm,
munkaszélesség: 2500 mm,
munkahossz: 6200 mm.

Erdeklédni: Karpati Endre
Dunaferr Lérinci Hengermii Kft.
Telefon: 292-0563
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1998. 03. 13-14. RENDSBURG

18. Schweifitechnisches Seminar in Rendsburg ,, Die aktu-
elle Schweiftechnik fiir wirtschaftliche Instandhaltung”
Felvilagositas: BV Hamburg, Tel.: (040) 853-1210

1998. 03. 24-25. ERDING

Tagung Diinnblechverarbeitung ,Schweiflen von Leicht-
bauwerkstoffen” _
Felvilagositas: SLV Miinchen, Tel.: (089) 126-8020

1998. 04. 01-03. BERN
3. Europaische Schweifitechnische Fachtagung , Eurojoin 3”
Felvilagositas: DVS Tel.: (0211) 15910

1998. 04. 20-25.
Hannover Messse
Felvilagositas: Magyar-Német Ipari és Kereskedelmi Ka-
mara, Tel.: 251-0130

1998. 04. 22. HALLE
Tagung ,.Schweiffen und Kleben von Kunststoffen”
Felvilagositas: SLV Halle, Tel.: (0345) 52460

1998. 05. 07-08. DUISBURG
17. DVS-Sondertagung , Widerstandsschweiflen”
Felvilagositds: SLV Duisburg, Tel.: (0203) 37810

1998. 05 13-14. HALLE
2. Fachtagung , Verschleifischutz von Bauteilen durch
Auftragschweifsen”
Felvilagositas: SLV Halle, Tel.: (0345) 52460

1998. 05. 14. CHEMNITZ

3. Chemnitzer Symposium ‘98 , Fugetechnik/Schweifs-
technik”
Felvilagositds: IFS Chemnitz, Tel.: (037) 531-2440

1998. 05. 25-29. NIZZA
ITSC ,,15. Internationale Thermische Spritzkonferenz”
Felvilagositas: DVS, Tel.: (0211) 15910

1998. 05. 26-30. PEKING

5. Internationate Schweifstechnische Fachmesse ,,Beijing
Essen Welding "98”
Felvilagositas: DVS, Tel.: (0211) 15910

1998. 05. 28-29. DUISBURG
3. Duisburger Schweiitage ,,EuroNorm "98”
Felvildgositas: SLV, Tel.: (0203) 37810

1998. 06. 16-18. AACHEN

5. Internationales Kolloquium , Hart- und Hochtempera-
turloten und Diffusionsschweifsen”
Felvilagositas: DVS, Tel.: (0211) 15910

1998. 06. 18. AACHEN
ISF-Kolloquium , Fiigen von Leichtmetallen”
Felvilagosités: ISF Aachen, Tel.: (0241) 803-871

1998. 06. 15-19. TOULON

6th , Welding and Melting by Electron and Laser Beams”
Felvilagositas: IS Paris, Telefax: 33 (1) 499-03650

HANNOVER
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1998. 06. 25. MUNCHEN
Technologietransfer , Schutzgassweifien”
Felvilagositas: SLV Miinchen, Tel.: (089) 126-8020

1998. 09. 06-1IGARMISCG-PARTENKIRCHEN

EURADH 98 ,,4th European Conference on Adhesion”
Felvilagositas: DECHEMA, Tel.: (069) 756-4375

1998. 09. 13-19. HAMBURG
51. ITW Eves kozgytilés
Felvilagositas: GTE, Tel.: 202-0656

1998. 09. 16-18. HAMBURG

Grofle Schweifitechnische Tagung des DVS
Felvilagositas: DVS, Tel.: (0211) 15910
1998. 09. 17-18. HAMBURG
Internationale TW-Konferenz ,SchweifSen im Schiffbau”
Felvilagositds: DVS, Tel.: (0211) 15910
1998. 09. 21-23. HANNOVER
ECLAT98 ,,7th European Conference on Laser Treatment
of Materials”
Felvilagositds: DGM Deutsche Gessellschaft fiir Material-
kunde, Tel.: (069) 791-7750
1998. 09. 21-24.
Konferenz ,,SVARKA "98”
Felvilagositas: DVS, Tel.: (0211) 15910
1998. 10. 07. HALLE
Kolloquium , Werkstoff- und Bauteilpriifung”
Felvilagositds: SLV Halle, Tel.: (0345) 52460
1998. 11. 04.
Schweifltechnische Fachtagung "98
Felvilagositas: SLV Halle, Tel.: (0345) 52460
1998. 11. 24-27. KIEW

International Conference ,, Welding and Related Techno-
logies for the 21st Century”

Felvilagositas: The E. O. Paton Electric Welding Institute
of the National Academy of Sciences of Ukraine,

Tel.: (0038044) 220-9578

1999. 03. 17-19. DUSSELDORF

UTSC '99 ,,United Thermal Spraying Conference”
Felvilagositas: DVS, Tel.: (0211) 15910

1999. 06. 09-10.

SZENTPETERVAR

HALLE

“|

FELLBACH

5. DVS-Sondertagung ,Roboter — Neue Wege zum wirt-
schaftlichen Schweifien mit Robotern und Automaten”
Felvilagositas: DVS, Tel.: (0211) 15910

2001. 09. 12—-18. ESSEN

15. Internationale Fachmesse ,,SchweifSen & Schneiden”
Felvilagositds: DVS, Tel.: (0211) 15910

Tovabbi rendezvényekrdl informaciok

az SLV Miinchen (kéd: 22) hirdetésében!
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Tisztelt Ugyfeliink!
Kedves Olvasénk!

Szakfoly6iratunk a hirdetni kivan6k igénye kielégitése céljabol az eddigi szinskala alapjan torténd valasztasi
lehetéséget szeretné biztositani.

A fekete-fehér + kisérdszin, illetve az Ggynevezett szines (color) hirdetésen kiviil valasztasi lehetéséget adunk a
fekete-fehér hirdetéseknél tibb kisérdszinnel megjelend hirdetésekre.
Az 1998-ra vonatkoz6 AFA nélkiili drak az aldbbiak:

| Méret
A3 OxAD) | A4 A5 A6
Szines hirdetés a cimlapon - 81 - - eFt
Szines hirdetés a hatsé kiilsé boritén - 78 - - eFt
Szines hirdetés az els6 belsd boritén - 69 - - eFt
Szines hirdetés a hatso belsé boritén - 65 - - eFt
Szines hirc_ietés a beliven - 108 _ 60 38 22 . eFt
Fekete-fehér hirdetés a beliven 69 38 21 15 eFt
Fekete-fehér hirdetés a beliven + 1 kisérd szin 71 | 39 22 16 eFt
Fekete-fehér hirdetés a beliven + 2 kisérd szin 73 40 23 17 | eFt
Fekete-fehér hirdetés a beliven + 3 kiséré szin | 76 42 24 18 eFt

Az MHLE tagvallalataink 10 % kedvezményre jogosultak. Az a tagvallalat, aki egy évben 4 alkalommal hirdet 15 %
kedvezményre jogosult. Az a hirdet6, aki nem tagja a MHtE-nek, de egy ¢évben 4 alkalommal hirdet, 7,5 % kedvez-
ményre jogosult. A hirdetések leadasanak hatérideje minden negyedév elss hénapjanak 15. napja.

Megjegyzés

A lekozolt hirdetéseket kodszammal latjuk el. Ha On, tisztelt Olvasé a lapban 1év6 hirdetések barmelyikével
kapcsolatosan tovédbbi informaciét igényelne, azt soron kiviil megkapja, ha kitolti az errre vonatkozé informaciés
kértyat és bekiildi szerkesztSségiinkbe:

Tagvdllalataink!

Ha hegesztéssel és/vagy rokon eljarasokkal foglalkoz6 szakemberek felvételét szeretné meghirdetni foly6iratunkban,
azt INGYENES HIRDETESKENT MEGTEHETI! (Formatum: A/7, A/8) FIGYELJE A LAPZARTA IDOPONTJAIT!

Tisztelt Ugyfeliink!

Kedves Olvasonk!

Kérjitk Onoket,

— terjesszék szakfolyoiratunkat,

— ajanljanak benntinket a hirdetni kivané vallalatok részére,

— irjanak vagy baréti és szakmai koriikkel irassanak kozérdeklGdésre szamottarts cikket.

Varjuk szives kozremtikodésiiket és 1998-ra vonatkozé megtisztel$ hirdetés-megrendelésiiket.

Hoffmann Sandor
fGszerkesztd

Hirdetési index EMITOV BAYERNKH, BIV. ITBAerockankft 16 Qualiweld 3

_BOHLER KereskedelmiKfl. BNl FEMAKH. 18 Linde Gaz Magyarorszdg Rt Bl RHEM K. 30,51
Bérezy Kéreskedelmiésglg. Kit 41 I_:erroglobus Kereskedéhdz Rt. 22 Messer Hungarogéz 28,29 Sebestyén Vlalkozas ) 51
Castolin Hegesztéstechniaikit. 21 Fronius 27 MHE 2,11,15,31,36,47  SLV Minchen 38
_go®optim pari Kit. 56,Blll. GCE Géazkésziilk Kit. 3 Migatronic K. 26 VOESTALPINE MCE. 9
CORWELDKf, 40 HEGO Hegesziéstecnikai Kft. 23,34 M&OKf 31 WeldMatc K B
DLT Hegesztéstechnik_aKft_. 12 I-anaroaark; 51 Neder_maTMagyarorszzm— 45 Weldoherm K. 17748__
ESABKE, _3§ @ent Welding Kemppi K?abviselet 46 Plantin Kiadé és Nyomda Kt 26 Weld-Team Kft 10

IX. évfolyam 1998/1



H‘GESZTESTECHNIKAI ESZKOZOK ELSOKEZBOL

Eredeti BINZEL és gt cpiszolok
if haté kkal é skaik
KURT HAUFE termékek TG (A e wighitesh

k 2 ° ’ hegeszt6-pisztolyok és tartozékaik
elese efe * qutomata (gépi) hegeszipisziolyok
’ ’ ® t0l6-hizo6 (push-pull) hegesztdpisztolyok
es fOl" ga’ mazasa * fistgazelszivo hegesztépisztolyok
® plazmavégé pisztolyok
* kdzponti csatlakozok, pétalkatrészek
® vizh{itS berendezések
® frocskalésgétléd spray és paszia
* elektrodafogok 200 A-t8l 500 A-ig
e gyokfaragd

ﬂ Ks h&gESZféSfEChNikal. ® kézi és fejpajzsok, védészemiivegek

® fényre sotéteds pajzsok
s Ju - 2 eo _ oo ® Gtetszé vedéiivegek, 1000 érés mianyaglapok
védo és segédeszkozok - cher vaask DI 3131 eser
® védéruhazat, -kesztyk bérbsl
® testszoritok, testcsipeszek
® nagynyomasi szélé és iker gumitdmlsk
acetilénhez, oxigénhez, propanhoz
* mégnestalpas hegeszistikér, gazgyujtd
* jelslskretak, varratmérsk

|
1

/
i ® oxigén, acetilén, nitrogén, propan redukiorok
' heges 7O * CO9, argon reduktorok
® hegeszi6 és vagokészletek, tartozékok
® visszaégésgatldk
® fisztitotl készlet
® propanarmaturék, keményforraszté készilekek

eszkozok

® huzaltolé késziilekek

® hegesztétranszformétorok

® véddgazas hegesztégépek

® Toldi-, Varga hegeszts-, vagé készletek

* bevonatos elekirodak, ksté hegesztépalcak
® minésitett hegesztéhuzalok

® kislonféle sivozeti wolfram elektrodak

* segédanyagok

Javitas, szaktanacsadas!

cooptim

Cooptim Ipari Kft.

2049 Dibsd, Petéfi S. u. 21,

Tel.: (23) 382 409

Fax: {23) 382 321

8000 Székesfehérvar, Budai u. 322.

Tel./Fax: {22) 301 751

E-Mail: Coopﬁm@mqi|.d.afanet.hu Kod: 33
Homepage: www.cooptim.hu




Fogjon kezet

a jovovel!

MWL

* Gaz-, és vizhitést fogyodelektrodds hegesztépisztolyok

* Automata és kiildnleges kivitelG hegeszt8pisztolyok
* Tolé-h0zé hegesztépisztolyok
* Fistgaz-elszivos hegesztépisztolyok

TWL.

* Gaz-, és vizhGtéss AWI hegesztSpisztolyok
* Automata és kiilsnleges kiviteli hegesztSpisztolyok

PCL

* Végb pisziolyok
* Automata és kiildnleges vagé pisztolyok

ABICOR

@ —
BINZEL =
—

Geoptim




EMI-TOV BAYERN
Mingségiigyi és Biztonsagtechnikai Kft.
2000 Szentendre, Dozsa Gvorgy ut 20.

Tel.: (26)-315-765 Fax: (26)-315-764

2636rg az alabbi szakterlileteken:
kérhaztechniiai eszkdzOk vizsgalata, a korhdzak mlkodesenek atvitaghtasa
rozat szerint pemzetkozi mindségtanisitvany '
. , képzés a TUV Akadémia keretein belill,
— vallalatok fizemalkal
és AD-WO, TRD-100 & ]
- kazanok, nyomastartd edények, gézpatackok vizsgalata TRD, TRB, TRG és TRR eldirasok alapjan
- hegesztdk mindsits vizsgédlata az EN-287, valamint az AD-HP3 elGirasok szerint,
— alapanyagok és félkésztermékek vizsgdlata és bizonylatotdsa az AD-W sorozatnak megfelelGen,
~ eljarasvizsgélatok lefolytatésa, ellendr zése és engedélyezése az EN 288,
valamint a HP2 /1, TRD-201. el6irasai szerint,
- felvonok, épftd-, emelG-, és anyagmozgato gépek, mutatvanyos berendezések
szakértdi vizegdlata hatsagi jovahagyashoz,
— acélszerkezetek és cs@hdl6zatok varratainak, vasbeton szerkezetek,
valamint m{anyagok kotéseinek radiografiai vizsgalata
~ talajok tdmoritettségének helyszini radiometrikus és laboratoriumi proctor vizsgalata
~ dinamikus és statikus szerkezetvizsgalatok,
—TUV PRODUCT SERVICE vizsgélatok, biztonsagtechnikailag megfelel§ termékek forgalmazasa
érdekében (GS jel megadasa.)
~ épliletgépészeti rendszerek és berendezések (kdzponti flités, vizelltés, csatonazas, lég- és
klimatechnikai, épiiletvillamossag), épitGipari, alkalmassagi vizsgalatok,
szakértdi faladatok, miszaki fejlesztést megalapoz6 vizsgalatok végzése

A fentieken tilmenden a TUV Bayern Sachsen e.V tobbezer szakértdje dltal atfogja a gazdasagi
élet egész teriiletét, igy esetleg egyedi igények esetén tarsasagunkon keresztiil 6k is Ggyfeleink
rendelkezésére alinak.

AZ EMITUV BAYERN UJ TELEFONSZAMA: 06-26-501-120, FAX: 06-26-501-150




