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A BOHLER-THYSSEN WELDING
csoport magyarorszagi képviselje.

Felkésziilt budapesti és teriileti iizletkétSinkkel, 140 tonnas, 100 millié Ft rakear-
 készletiinkkel, a FRONIUS hegesztberendezésekkel, a GLOOR gazfelszerelésekkel
€s egyeéb kiegészitdkkel biztonsigos beszallit6i hitteret nydjtunk az Ondk cégének is.

A csoporthoz tartozd cégeket a kdvetkezd kollégiink képviselik, varva jelentkezésiiket:

BOHLER dr. Toth Karoly
UTP és FONTARGEN Molnér Lajosné, Mariann
THYSSEN és SOUDOMETAL Bognar Katalin

NE FELEDJE!
MI AKARUNK A HEGESZTEST
ALKALMAZOK LEGKEDVELTEBB
PARTNERE LENNI.

BOHLER BUDAPEST X., CEGLEDI UT 19. B 260-6482, Fax: 263-2725, B¢ 476 BP Pf. 44.
KERESKEDELMI KFT
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A MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI EGYESULES
TAGSZERVEZETEI

A MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI EGYESULES (MHtE) nyereségre nem torekvé szervezet, jogi tagjai he-
gesztéssel kapcsolatos gyartd, szereld, szolgéltatd, oktatd, szervezd és kereskedelmi tevékenységet folytatnak,
mintegy 20000 {6 foglalkoztatasaval.

Ezen beltl mintegy 12000 £6 dolgozik a kovetkezd, elsGsorban hegesztett szerkezeteket gydrtd és szerel6 32
kis-, kozép- és nagyvallalatnal:

AdTranz MAV DV]J Kft. Ipari Technoldgiai Centrum Kft.
Apritégépgyar Rt. Kéolajvezetéképitd Rt.

AUTOMED Kft. KUNPETROL Kft.

BAU-MONT ’92 Kft. Lang Gépgyar Rt.

Budapesti Kéolajipari Gépgyart6 Rt. Matrai Erémi Rt.

Budapesti Vegyipari Gépgyar Rt. Mtszaki Biztonsagi Vizsgald és Tanusité Intézet Kft.
CSOSZER Berendezéseket Szerels Rt. Paksi Atomerémii Rt.

DKG-EAST Rt. PETROLSZERVIZ Kft.

DUNAFERR Acélszerkezeti Kft. Plazma-Technolégia Kft.

Energetikai Gyart6 és Szolgaltaté Rt. PYLON-94 Gép- és Acélszerkezet Gyartd Kft.
FOLDFEM Kft. R & M-GYGV Multiszerviz Kft.

FUTOBER Kift. Szellé6z6 Mitvek Kft.

Ganz Acélszerkezet Rt. TE Ganz-Rock Rt.

Ganz Danubius Daru- és Gépgyar Rt. TRADEPLAST Kft.

Ganz Hunslet Rt. TRANSELEKTRO Gépipari Miivek Kft.
INVESTMONT Kit. VEGYEPSZER Rt.

Tovabba tagja az Egyestulésnek az alap-, kézép- és fels6foku hegesztéképzést folytaté kévetkezé 10 intézmény
és 11 vallalkozés, amelyek hegesztést is oktats, valamint szervezd 1étszdma mintegy 1000 {6:

ADU Oktatéasi Kézpont GATE Mezbgazdaséagi Fdiskolai Kar
ANDRASSY Gyula Miiszaki Kézépiskola Gépipari és Automatizdldsi Miszaki Féiskola
BANKI Donat Muszaki Féiskola GYAEV Szakképzési és Tovabbképzési Kft.
BUDAPESTI MUSZAKI EGYETEM HEGO Hegesztéstechnikai Kft.

Mechanikai Technolégiai és Anyagszerkezettani Tanszék KLTE Miszaki Féiskolai Kar
CSUCS ’91 Oktatisi és Vezetési Tandcsad6 Kft. ME Dunatjvarosi Féisklai Kar
DUNAFERR Humén Intézet MISKOLCI EGYETEM Mechanikai Technoldgiai Tansz.
DUNAGAZ Rt. OKTAV Ipari, Kereskedelmi és Tovabbképzd Rt.
EOTVOS Lorand Szakkozépiskola SLV Minchen GmbH
EUROKT-AKADEMIA Szakképzs és Szakmai Szolg. Kft. SZILY Kélman MUszaki Szakkozépiskola
EUROQUA Kift. SZTAV Rt.

Valamint szintén az MHtE tagjai a hegeszt6 alapanyag, segédanyag és gépgyartd, keresked$ tovabbd hegesz-
téssel kapcsolatos szolgéltatdst (anyagvizsgélat, tantsitds stb.) nyajté kévetkezd 23 kb. 1600 {6t foglalkozta-
té cég:

AGA GAZ Kft. MIGATRONIC Kft.

AGMI Anyagvizsgalé és Mindségellendrzé Rt. MOL-GAZ Kft.

BOHLER Kereskedelmi Kft. REHM Hegesztéstechnika Kft.
CORWELD Kft. SOVEREIGN Kft.

ELEKTRA BECKUM NEFRO Kft. TRAKIS-HETRA Kift.

ESAB Kft. TUV Rheinland Magyarorszagi Csoport
EMI-TUV BAYERN Kft. VISZEK Kft.

FEMA Kereskedelmi Kft. WELDIMPEX Termelé és Kereskedelmi Kft.
FONIX Gaz Kft. WELDMATIC Kft.

INTERWELD Kft. WELD-TEAM Kft.

INVENT-WELDING Kereskedelmi Kft. Zemplén-Abatj Gézszolgiltaté Rt.

LINDE GAZ MAGYARORSZAG Rt.

Az MHLE fébb tevékenységeinek néhany jellemzdje:

* Kkiterjedt hegeszt6felelSsi hélézattal rendelkezik — hegeszt6 tizemalkalmassagi tandsitasokat folytat a ma-
gyar és kiilfoldi megrendel6k igénye szerint;

* elBsegiti tagvallalatainak gyartdi, szereldi, szolgaltatéi, oktatdi és kereskedelmi tevékenységét;

* az Ipari Kereskedelmi és Idegenforgalmi Minisztérium altal pélyazat alapjan a hegesztés és anyagvizsgélat
teriletén kijelolt orszagos vizsgakdzpontként mikodik, biztositva a képzések dokumentacids ellatésat;

* kormany és miniszteri rendeletek alapjan kapott megbizasbél végzi — az MSZ EN 287 szabvény alapjan 50
tanusitott képzd- és mindsité helyen — a hegeszt6k mindsitését;

* a Nemzeti Akkreditalasi Tanacs (NAT) akkreditdciéja az MSZ EN 45013 alapjan végzi a hegeszték (MSZ
EN 287) és az anyagvizsgalok (MSZ EN 473) mindsitését, illetve tantsitasat;

* tobb mint 200 ipari, féiskolai és egyetemi szakértét foglalkoztat esetenkénti kiilonféle kutatési, fejlesztési,
szaktandcsadasi és vizsgdztatéi megbizasokkal.
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Mach-Tech 99 -
Nemzetk6zi Hegesztési

Konferencia

Ez évben negyedik alkalommal megrendezett
Mach-Tech 99 Nemzetkozi Geépgyartas-technolégi-
ai Szakkiallitas 214 kidllitéjaval, a korabbihoz ké-
pest 50%-o0s ndévekedést mutatd, 7200 m? netté te-
rilletével kiemelkedett e szakmai bemutaték sora-
bol. A férum négy jelent8s szakteriiletébdl — a szer-
szamok, a hegesztés eszkozei, szerszdmgépek és a
szerszamgép épitéelemek — a killiték 28,5%-4val,
az Osszes netto teriilet 26,8%-4val a hegesztéstech-
nikai szakkidllitds kiilon pavilonban vérta az érdek-
16déket. A szakteriilet kollektiyv kiallitas-szervezési
tevékenységét — immar hagyomanyosan — a Magyar
Hegesztéstechnikai Egyestilés (MHtE) latta el. A 14-
togatok eligazodasat az F pavilonban segitette a kii-
16n kiallitéi és programkatalégus megjelentetése is.

A Hungexpoval karéltve a Gépipari Tudoményos
Egyesiilet (GTE), a Magyar Hegesztéstechnikai
Egyesiilés, a Magyar Gépgyarték Orszagos Szdvet-
sége, a Magyar Minéség Tarsasag és a Magyar Kar-
bantarték Szévetsége kisérs rendezvényként hat té-
materiileten szervezett szakmai konferenciat a
szakvasar ideje alatt. Az 1999, marcius 4-én a
Hungexpo Konferencia termében megrendezett
Nemzetkozi Hegesztési Konferencia lehetbséget te-
remtett arra, hogy a szervezet elnoke van den Brug
ur iinnepélyesen atadja az Eurépai Hegesztési Szo-
vetségben (European Welding Federation — EWF)
Magyarorszag teljes jogu tagsagat igazolé okiratot a
Magyarorszégot képvisels Magyar Hegesztéstechni-
kai Egyesiilés igazgatdjanak, Dr. Szabd Béla Grnak.

A dontés hatterében az a hosszantartd, szivés
szakmai munka 4, melyet a GTE Hegesztési Szak-
osztdlydban Dr. Konkoly Tibor professzor kezdett
meg, s a szakosztaly, valamint a Magyar Hegesztés-
technikai Egyesiilés megdéllapodédsat kovetéen az
MHLE vezetett sikerre. Az EWF » azaz teljes nevén az
European Federation for Welding, Joining and
Cutting 1998. december 9-11. kdzsit Leidenben
megtartott Igazgaté Tan4csa és Kozgytlése vette fel
Magyarorszagot a teljes jogu tagjai soraba. Az allas-
foglalas soran a Szovetség illetékes bizottsigai a
Magyar Hegesztéstechnikai Egyestlést, mint tand-
sitasi szervezetet a kovetkezd eurdpai képzésekre és
képesitések kiadasara akkreditalta:

— Eurépai Hegesztémérnok (EWE)
— Eurdpai Hegesztétechnolégus (EWT)
— Eurdpai Hegesztéspecialista (EWS)
~ Eurépai Kiemelt Hegeszts (EWP)
Az elnékségben foglalt helyet Dr. Artinger Istvan

professzor a konferencia elndke, Dr. Luisa Quintino
az EWF f6titkara, J.B. van den Brug, az EWF elnéke,

Dr. D. Béhme professzor, az SLV Miinchen és Dr.
S. Keitel, az SLV Halle vezetdje, valamint Dr. Szabé
Béla, a Magyar Hegesztéstechnikai Egyesiilés igazga-
téja (lasd a fotén).

A Nemzetkozi Hegesztési Konferencia Dr, Szabé
Béla, a Magyar Hegesztéstechnikai Egyesiilés igaz-
gatSjdnak megnyitd szavaival kezdSdait,

Dr. Szabé dr a megnyitdjaban kitért arra, hogy a
konferencia megrendezésének apropdjat az adta,
hogy Magyarorszag 1998. decemberében az Euré-

pai Hegesztési Szévetség (EWF) teljes jogu tagja
lett. A Szévetségben Magyarorszagot a MHtE kép-
viseli. A konferencia idépontjat és helyét pedig a
MACH-TECH Gépipari Szakkiallitas hatérozta meg,
ahol a 2000 m*t a hegesztdszakma kiallitéi foglal-
tak el.

Megkédszonte

* a GTE és Dr. Konkoly Tibor professzornak, hogy
»megfigyel6” tagként képviselte Magyarorszagot
az EWF-ben,

* Dr. Quintino asszonynak, az EWF fétitkaranak és
van den Bruck trnak, az EWF elndkének, hogy a
szakbizottsdgokon keresztiil hozzasegitettek az
akkreditalas elnyeréséhez, a teljes jogu tagsag el-
nyeréséhez sziikséges informéciékhoz,

* a német DVS, az SLV Miinchen és az SLV Halle,
az osztrdk SZA, a szlovak VUZ, valamint

* a magyar egyetemek és f&iskolak munkatéarsai-
nak segitségét, tovabba

* az allami érdekvédelmi szervezetek delegaltjai-
bél, Dr. Artinger professzor elnckletével 1étrejott
Nemzeti Meghatalmazott Testiilet (ANB) munka-
jat, amely szintén az akkreditalss feltétele volt.

Vaézolta, hogy ez csak a kezdete egy folyamatnak,
amely meghatarozé jelent8séggel bir szakmank fej-
186désére és 4tadta a'szét a konferencia eléadéinak.
A konferencia el6adésait — részben tOmoritve - a
kovetkezs 6t kozlemény tartalmazza.
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GAZDASAGI MINISZTERIUM

MINISTRY OF ECONOMIC AFFAIRS
MAGYAR HEGESZTOMINOSITO TESTULET
HUNGARIAN BOARD FOR WELDING QUALIFICATION |
Operativ szervezete: MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI EGYESULES
It’s operative organization: HUNGARIAN ASSOCIATION OF WELDING TECHNOLOGY

FEMHEGESZTOK MINOSITESE az EN-287 szerint:

1. A véllalkozas altal adott gyart6i hegesztési utasitas (WPS) alapjan;

2. Az illetékes allami feliigyeletek altal jovahagyott eljarasvizsgalattal igazolt gyartdi hegesztési utasitas (WPS)
alapjan (izemalkalmasségi tanusitas soran vagy etté! fliggetlendl);

3. Koz6s magyar-német mindsitések az MHT-TUV Bayern vagy MHT-TUV Rheinland egylttmikddésében.
Vizsgaztatas és vizsgabizonyitvany kiadasa a Magyar Hegesztémindsit6 Testillet Operativ szervezeténél a
Magyar Hegesztéstechnikai Egyes(ilésnél. Telefon: Papp Laszloné 467-2811.

Tanusitott hegesztébazisok:

ADU Csepel Oktatasi és Szolgaltat6 Kit. (Budapest) Czetl Béla
Andrassy Gyula Miiszaki Kozépiskola (Miskolc) Szab6 Dezsé
Apritbgépgyar (Jaszberény) Katona Antal
ASG Gépgyarto Kft. (Tatabanya) Nagy Laszi6
BAKONY Mtvek Rt. Oktatasi Kozpont (Veszprém) Bartha Géabor
BAUSTUDIUM Kit. (Szeged) Vér Sandor
CSOSZER Rt. (Budapest) Bacskai Istvan
CSUCS ‘91 Kit. (Budapest) Deutsch Gyorgy
Debreceni Regionalis Munkaeréfejleszté Kdzpont (Debrecen) Vizi Sandor
DKG-EAST Rt. (Nagykanizsa) Lendvai L&szI6
DUNAFERR Humén Intézet (Dunaujvaros) Barkanyi Sandor
Eotyds Lorand MUszaki Kozépiskola (Kaposvar) Huszéar Dezsd
EROQKAR-WELDCONTROL Bt. (Budapest) Horvath Istvanné
ERAK (Miskolc) Robotka Rébert
EUROSCHULE Kit. (Kazincbarcika) Pongracz Andras
GANZ Ansaldo Rt. (Szolnok) Csinger Gyula
Ganz Abraham MUszaki Szakkézépiskola (Budapest) Buzgd Béla

%
%
% GATE Mez6gazdasagi Féiskola (Nyiregyhaza) Dr. Rénai Tibor
%
%
&

: 276-3111

. 46/412-444

: 57/412-355

- 34/316-822

- 88/424-022

- 62/461-483
262-4290
277-0512
52/448-866
93/310-132

. 25/481-916, 482-632
- 82/419-246
417-3393
46/470-432
48/311-422/89
56/426-222
313-1610

: 42/313-411
48/473-211
76/481-291
56/425-844
66/321-146

. 96/415-864
52/442-714
363-3687
22/312-284
20/384-510
32/317-522/114
320-3843

. 23/365-531
84/312-311
389-0776
52/431-278
37/328-001
23/553-323

. 25/410-811
215-5750/154
93/348-001/559
72/251-399
96/412-111/1991
49/322-523

: 32/311-044
267-6464/131
280-6382
22/310-308
94/336-740
88/420-066
76-341-133
76/463-355
66/444-511
74/411-933
369-0803

: 88/311-608

: 307-6730

PR

Gabor Aron Ipari Szakképzd Iskola (Ozd) Vincze Istvan
Gépipari és Automatizalasi Mlszaki Féiskola (Kecskemét) Fazekasné Dr. Berta Maria
Gépipari, Kdzlekedési Szakkozép és Szakképz6 Iskola Guth Ferenc
Gépészeti és Szamitastechnikai Szakkdzépiskola (Bekéscsaba) Timar Karoly
GYAEV Szakképzési Kft. (Gyor) Szabo Zoltan
HEGO ‘96 Kift. (Debrecen) Gylre Ferenc
HEGO Hegesztéstechnikai Kift. Hoffmann Sandor
Ikarusz Jarmlgyartd Kft. (Székesfehérvar) Voros Katalin
tnvestmont Kit. (Székesfehérvar) Orosz Béla
IPC-SVG Kit. (Salgétarjan) Menich Istvan
Jozsef Attila Mlivel6dési Kozpont (Budapest) Labat Sandor
Koos Karoly Szakképzd Iskola (Didsd). Barits Pal
Kéolajvezetéképitd Rt. (Siofok) Nemecz Imre
MAV Rt. Istvantelki Tanmihely (Budapest) Kasza Laszl6
MAV Rt. Oktatasi Fénoksége és Tanmihely (Debrecen) Nagy Sandor
Matrai Erém0 Rt. (Visonta) Benus Ferenc
MOL Rt. (Szazhalombatta) Nyers Ferenc
ME Dunaljvarosi Féiskolai Kar (Dunaljvaros) Bus Istvan
Newwelding Kit. / Special Rt. Szigetkozi Laszlé
OILTECH Kit. (Bazakerettye) Torék Gyula
Pécsi Regiondlis Munkaeréfejlesztd és Képzd Kozpont (Pécs)  Bors Karoly
RABA Rt. (Gydr) Varga Gyorgy
R & M GYGV Multiszerviz Kft. Koncz Istvan
Stromfeld Aurél M(iszaki Szakkdzépiskola (Salgétarjan) Jakab Jozsef
Szakmai Tovabbképz6, Atképzd és Vall. tam. Rt. (Budapest) Vasarhelyi Béla
Szily K. Miszaki Szakkdzép és Szakmunkésképzd Isk. (Budapest) Lédy Elemér
Székesfehérvari Regionalis Munkaeréfejleszté és Képzé kdzpont Gabor Zoltan
Szombathelyi Regionalis Munkaeréfejleszté Kozpont Patai Béla
Tangsics Mihdly Ipari Szakkozépiskola (Veszprém) Toéreki Jozsef
TIGEP Tiszakécskei Gépgyar Kit. (Tiszakécske) Varga Laszl6
TGM Transelektro Kit. (Kiskunfélegyhaza) Csanyi Mihaly
Trefort Agoston Villamos és Fémipari Szakképzd Isk. (Békéscsaba) Kovacs Marton
TUV Rheinland Akadémia Kit. (Szekszard) Aranyi Janos
Ujpesti Munkastovabbképzd Kozpont Kiss Gusztavné
UNIMONTEX Kit. (Ajka) Brunner Tamas
VEGYEPSZER Rt. (Budapest) Muri Tihamér
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A FRONIUS uj, digitalis aramforras
csaladja lehetoveé teszi:

W a paraméterek 100%-0s reprodukalhatdésagat;
W a hordozhat6 dramforrassal fogy6elekirodas, kézi iv és AVI hegesztést;
m 0,6 mm vastag aluminium lemez fogyéelekirédas hegesztését 1,2 mm-es huzallal;
B tokeletes, frocskélésmentes ivgyujtast;
W a paraméterek beallitadsat a hegeszt6 pisztolyrdl;

és még sok mast ...

FRONIUS MARKASZERVIZ  EL DO THERMS

Molnér Zoltan
1161 Budapest, Rékosi Ut 121/A.
efon/fax: 405-5154




cCce

Gas Conirol Equipment

Csucsmindségli autogénberendezések gépi és kézi
alkalmazasokra Eurépa vezetd gyartdjatdl

GCE Hungaria Kft. - 2045 Torokbalint, Té utca 3.
Tel.: (+36) 23 337-713 Fax:(+36) 23 337-715 E-mail: gce@mail. matav.hu




EUROPEAN WELDING
FEDERATION

Having met requirements of the curent issue of
EWF Document Number 416

Magyar Hegesztéstechnikai Egyesiilés

is herby awarded the certificate of

EWF AUTHORIZED NATIONAL BODY
in the country of

Hungary

Jor the award of the following EWF qualifications

European Welding Engineer
European Welding Technologist
European Welding Specialist
European Welding Practitioner

Cerificate No: 20 Date of issue 10, 12, 1998

Date of expiry 10/ 1% 2003

D Mo, (2o

Chairman President of EWF
Authorisation, Qualification
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Dr. Benedek Andrds (Oktatdsi minisztérium, helyettes dllamtitkdr)

Az oktatas

magyarorszagi feladatail
az EU integracio folyamataiban

A helyettes allamtitkdr 4r a minisztériuma nevé-
ben idvozolte a Konferencia elndkségét és résztve-
véit. Kifejtette, hogy nem tévoli a konferencia té-
méja az eléadasdnak cimében is megfogalmazott
tartalomtél. A kozéppontban a mindség, a képzési
folyamat, az emberi eréforrds fejlesztése van. Ma-
gyarorszag részére rendkiviil fontos, hogy sikertlt
betagolédni az eurdpai akkreditaciés rendszerbe.

Az EU integracié altaldnos megkozelitése arrdl
sz6l, hogy a munkaerd szabad 4ramlésa, a foglal-
koztathatésag, a nagy eurdpai piac kialakitdsa €s a
hozza kapcsol6dé minéségbiztositasi rendszerek ki-
épitése olyan kérdéseket vetnek fel, melyek hatas-
sal vannak a szabvanyosit4sra, a specidlis szaba-
lyokra és tobbek kozétt a munkaeré aramléssal, a
vémeljarasok médositasaval fuggenek dssze. A ter-
mékek szabad aramléaséaval kapcsolatosan felvetik a
minGségi kritériumokat, amelyek elengedhetetle-
nek, ha ténylegesen 8sszehasonlithaté termékekrdl,
értékekrdl, norméakrél beszélink.

fgy van ez az oktatasban is, amely erésen kotd-
dik a magyar tradiciékhoz és kétédik ahhoz a mun-
kaer8hdz is, aki ma mar egyre kevésbé egy sziik
nemzeti piacon kell munkét szerezzen, bizonyitson.
Az oktatds, a kitagult nemzeti piac, a vegyes valla-
latok, multinacionalis cégek jelenléte miatt olyan
termékstruktirakhoz, szolgaltatdsokhoz kapcsoldd-
nak, amelyek értékesitése vagy az eurdpai globa-
liz4ciés folyamatokhoz, vildgpiaci tendencidkhoz il-
leszkednek, hozzajarulnak ahhoz, hogy egy-egy ter-
mék tébb egységbdl dllva, egy-egy beruhdzas tobb
részprogramboél megvalésulva jusson el ahhoz a cél-
hoz, ami a piaci realizéciét lehet6vé teszi.

Az Oktatasi Minisztérium az 1998-as kormany-
programot kovetéen a humaneréforrasok fejleszté-
sének feladataval szembesiil. Ebben a folyamatban
az oktatdshoz szorosan kapcsoldédik az a szakkép-
zés, amely kordbban az elsé szakképesités megszer-
zésére iranyult az iskolarendszerben. Eppen a he-
gesztészakember képzés mutatja, hogy a humanerd-
forras képzés fejlesztése egyre jobban a felndttkép-
zéshez, a tovabbképzéshez, a folyamatos képzés-
hez kotédik, amelyet nem lehet a klasszikus iskola-
rendszerben definialni.

Mint a szakképzésért felelds allami vezetének na-
gyon fontos, hogy a korményzati térekvések, ame-
Iyek a magyar munkaerd versenyképességét javitjak

a szakképesitések kolcsonos elismerése folyamata-
ban is kiilénféle programokkal, killonféle egyezmé-
nyekkel prébaljék javitani, taldlkoznak azokkal a
térekvésekkel, amelyek a jelleg massaga ellenére is
— pl. a hegesztési kvalifikdciés rendszer — a civil és
a szakmai szervezetek erdfeszitései eredményeként
e terilleten is jelentés nemzetkozi fazishatar atlépe-
sét jelenti. Az eurépai szovetség tagsdga, az Eurépa-
ban elismert képzés magyarorszagi szélesebb kort
elterjesztése hozzdjarul ahhoz a rendkivil Osszetett
folyamathoz, amelyet az eurdpai integrdco kereté-
ben zajlik.

Amikor a hegesztési képzés és kvalifikacidck meg-
szerzésének elényeit mutatja be az Egyesiilés tajé-
koztaté anyaga, akkor ezeket az elényoket az egész
magyar képzési rendszer vonatkozasaban altaldnos
érvénytinek lehet tekinteni. Arra toreksziink, hogy
a szakképesités legyen elismert az EU-ban, annak
tartalmat, kvalifikdciés szintjét a munkaaddk, a
foglalkoztatasi szakemberek egyértelmten azonosi-
tani legyenek képesek, tovabba kapcsolédjanak
hozza olyan altaldnosan elfogadott okmanyok, ame-
lyek nemzetkozi érvénnyel rendelkeznek és nem ki-
vannak honositast, amely sokszor megneheziti a
munkaerd elismerését. Az a cél, hogy létezzen olyan
akkreditaciés szervezet, amely Eurépat behélézza a
nemzeti szervezeteken keresztiil, ezt az akkredita-
ciés, minéségbiztositasi folyamatot intézményi ga-
rancidval képes tdmogatni. Lényeges, hogy a ma-
gyar szabvéanyositasban atvett és honositott szabva-
nyok — pl. MSZ EN 729 — mind a bizalom, mind a
személyzetmindsités vonatkozasdban kompatibil-
isak legyenek az eurépai szabvanyokkal.

A szakképesitések kolcsonds elismerése az allam-
polgarnak is érdeke. A kvalifikdcié soran olyan tu-
das birtokaba jut, amelyet a legszélesebb korben
felhasznalhat. A foglalkoztathatésag, a bérezés
alapja a vildgon mindeniitt a képzettség. Ehhez ra-
ciondlis gazdalkodéi érdek is flizédik. Annak isme-
rete, hogy egy kvalifikdcié mogott milyen tényleges
potencialis munkateljesitmény hizédik meg az gaz-
dasagi kérdés. Nem csak a mindség aktudlis allapo-
tara van hatdssal, hanem meghatédrozza a folyama-
tokat, amelyek egy munkaerd, egy kvalifikalt szak-
ember technolégiai folyamatba valé beléptetésével,
a tényleges munkateljesitmény elérése idStartama-
val fiigg 6ssze.

X. éviolyam 1999/2
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Nem kell bemutatni, hogy ma Magyarorszagon a
teljesen képzetlen munkaerd foglalkoztatasi val6szi-
nisége milyen alacsony. Mekkora tébbletraforditas
sziikséges egy munkafeladatra valg felkészitéshez,
esetleg egy vallalaton beliil. Ezt a beillesztési folya-
matot a legrévidebbre kell optimalizalni, mert kolt-
ség, id6 és verseny szempontjabdl ezek a tényezék
rendkiviil fontosak.

Mire térekszik a kormanyzat, hogyan képes hoz-
zajarulni ahhoz a torekvéshez, amely ilyen szép
eredményeket hozott a hegesztés teriiletén? A kér-
désre adandé valasz szempontjabdl fontos, hogy
honnan indul egy képzés, mennyire képes az alapo-
kat biztositani. Bar ennek vannak graduélis szaka-
szai és az iskolarendszerben is definidlunk hegesz-
t6i szakképesitést, lényeges a tényleges képzési ids,
azaz mennyire révid Gt vezet a kvalifikacids teljesit-
ményhez.

A magyar oktatasi rendszerben — az eurdpai in-
tegraciés kovetelményeknek és sajat érdekiinknek
is megfelelve ~ olyan expanzié zajlott, amely az is-
kolazottsagi szintnek jelentés nodvelését eredmé-
nyezte.

A fejlett ipari orszagok mar 1977-ben felismer-
ték, hogy a munkaerd 4tvitele az oktatasbél a gaz-
dasdgba azt igényli, hogy kiterjedt, mindenki sz4-
mara hozzaférhetd oktatasi szolgéltatasok legyenek.
Bar a munkanélkiiliség érezteti hatésat, elsésorban
a fiatalok munkaba 4llast tekintve azok az orsza-
gok a legsikeresebbek — elsdsorban az USA, Kana-
da - ahol az oktatasi expanzibt a szakképzés kiter-
jesztésére is felhasznaltak, azaz az elsd szakképzés
megszerzése 20-21 éves korig terjedt. A képzésbe
bevont munkaeré képzettsége rendkiviil fontos.
2000-re nem lesz olyan €lenjaré technolégia, amely
ne kovetelne meg legalabb kézépiskolai képzettsé-
get.

Magyarorszagon ez a folyamat késébb indult, de
ez a felismerés az oktataspolitikdra nagy hatdssal
volt. A 90-es években a felgyorsult kormanyzati fej-
lesztés a jogalkotas szintjén kiterjesztett szakkép-
zésrél beszél, az elsé szakképesités megszerzése az
eurdpai orszdgok déntd tobbsége gyakorlatanak
megfelelSek, finanszirozhaté, normativ tdmogatast
kap.

A kévetkezd fazis az akkreditaciss mindségbizto-
sitasi eljardsokhoz kétédik. Az EU-ban is a 80-as
évek végén, a 90-es évek elején ismerték fel annak
a fontossagat, hogy szabvéanyositani kell a kvalifi-
kéciot. Természetesen kérdés, hogy kinek az érde-
ke a szabvényositss, hogyan mtiksdtethets, elva-
laszthaté-e ez az 4llam allampolgarok iranti elkéte-
lezettség attél a szakmai érdektdl, amely egy-egy
szakmai kultdrdhoz kapcsolédik?

Az EU-ban kialakult kvalifikaciés rendszerek mu-
tatjék, hogy az integralédas elérehaladtaval, a 80-
as évek végére kialakultak mar azok a kvalifikaci-
6k, amelyek szabalyozottnak tekintheték. 1992-
ben keriilt meghatérozasra a védett, regulalt szak-
mdk kore, amelyekre 4ltaldnosan kialakult szabg-
lyok vannak (listik, eljarasi szabalyok azonossaga-
16l beszélhetiink).

A 90-es években elStérbe kertilt az EU-ban a fel-
nétt képzés mindségbiztositasa. Ez mar szorosan
kapcsolédik ahhoz a rendszerhez, amelyben idérél-
idére meg kell Gjitani a kvalifikdci6t a technoldgia
valtas, a tényleges szakmai teljesitmények megitélé-
se szempontjabél. Erre példa a hegesztési szaksze-
mélyzet képzésének folyamata is.

Az 1990-es évek masodik felében Magyarorsza-
gon az EU szakértéi attekintették a magyar szak-
képzés szabélyozasat. Megallapitottak, hogy a ke-
retszabalyozasok megfeleléek, a csatlakozas szem-
pontjabdl problémat nem jelentenek. De mit tartal-
maznak ezek a keretek? Az OKJ - éppen a hegesz-
tés szempontjabdl - még kihivds az 4talakulis
szempontjabdl, mert a csatlakozis szempontjabdl
kritikus elkévetkezé két-hirom évben tovabbfej-
lesztends. Ehhez az kell, hogy a kiilsé vizsgaztatas
€s az akkreditécids intézmények egyértelmtien elkii-
16niiljenek a képzési folyamattél, részben pedig
hordozzak magukban azokat a mindségi elemeket,
amelyek alapjan hazai, és ami még fontosabb nem-
zetkézi szintl akkreditacidkat képesek biztositani.

Ebben a folyamatban az allam kezdeményezheti
a koélcsénés megfeleltehetéség elvének érvényesité-
sét. Ez nehéz jogi folyamat, mert amig az EU zart
egység, addig még a tarsulasi megallapodés sem te-
szi lehetévé, hogy ezt a zart egységet koherens, kol-
cs6n6s megfeleltetési folyamatba vigytk. A tarsula-
si megallapodas jelenleg azt teszi lehetsve, hogy or-
szdgonként kiilon-kiilén kezdeményezziink ekviva-
lencia megallapodasokat.

Mas lesz a jogi helyzet akkor, ha az EU-nak tag-
jai lesziink. Akkor a folyamat-szabalyok atfogbéan
fogjdk szabalyozni az iskolarendszerben oktatott
kb. 280 szakmait és azokat a teriileteket, amelyek
nem csak az allami egyezmények szintjén meghats-
rozottak.

Ami 1998-ban decemberében az EWF altal elfo-
gadott teljes jogu tagsdgunk vonatkozdsiaban tér-
tént, az az iskolarendszeren kiviili képzéshez kap-
csolédik. Nem feltétlen korméanyegyezmények rog-
zitik, de lényeges, hogy nemzetkozileg elismert, az
EU egészében akkreditaciés joggal rendelkez8 szer-
vezetekhez kotédik.

Magyarorszag térségiinkben rendkiviil progresz-
sziv szerepet jatszik, ami a nyitott gazdasdgunkkal,
a munkaerd mobilitdsaval, mindazokkal a lehetdsé-
gekkel fiigg &ssze, amelyeket szakképzési tdmoga-
tassal kell illetni. RendKiviil pozitiv, mas szakmak
szamara modellértéki, hogy megjelent az eurdpai
hegeszt6mérnok, az eurépai hegesztStechnolégus,
az eurdpai hegesztd specialista, az eurdpai kiemelt
hegeszté és az eurdpai hegeszts, egy olyan kvalifi-
kaciés blokk, amely az eurdpai egyenértékiiség fel-
tételeinek megfelel.

A gyakorlat fogja majd mindsiteni, hogy mennyi-
re terjed el ez a vizsgaztatasi akkrediticids rend-
szer, hanyan élnek a lehet8séggel abban a nemzet-
kézi versenyben.

Sok sikert kivanok a munkahoz, ehhez a kézds
tevékenységhez mind a hazai, mind a nemzetkézi
szakértdk, intézmények szamara.

X, évfolyam 1999/2
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Tajékoztatjuk Olvaséinkat, hogy 1999. februdr 23-4n 16 £6 sikeres Eurépai Hegesztémérnoki (EWE) vizs-
gat tett a Miskolci Egyetem Tovabbképzési Intézeténél szervezett K001/98-02/99 és KOO1,/98-03/99
szamon jévahagyott tanfolyamok végén. A hirnek azért van jelent6sége, mert elészor fordult el6, hogy ma-

gyar szakemberek, magyar oktatasi intézményben szerzett diplomaik egyenértékiek az EU mds orszaga-
ban kiadottakkal.
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A Miskolci Egyetem Tovdbbképzési Intézet Dr. Szabé Béla
mint oktatéhely részérél dr. Koméesin Mihdly dtadja az elsé EWE diplomdt Petd Ferenc részére,
tidvozli a megjelenteket. aki a Generdlgomsz Kft-tdl érkezett.

A Magyarorszdgon ,sajdt” jogon szerzett EWE diplomdzdk elsé 16 f6s csoportja (balrél jobbra).
I6k: Mencz Gyorgy R & M GYGV Multiszerviz Kft., Pet6 Ferenc Generdlgomsz Kft.,
Gayer Béla MHLE, Pap Ferenc FEPACO Bt., Csengeri Jdnos Béker Kit., Dr. Bodorkés Gellért Rechnen Bt.,
Dr. Varga Ferenc KLTE Miiszaki Féiskola Kara, Berencsi Béla MAYV Debreceni Jarmtjavité Kft.,
Dr. Neiger Rébert Pannon VIZ Rt., Raddcsi Pdl MAV , TISZAVAS” Miskolci Jdrmijavité Kft.,

v Dr. Molndr Andrds TER-KO Kit. (fotok).
Ulsk: Major Ldszlé6 Schin Engineering Kft., Koncsos LdszIé Mdtrai Erémi Rt.,

Lajoshdzi Ldszl6 MAV ,, TISZAVAS” Miskolci Jdrmdjavito Kft., Papp Lajos Paksi Atomerémi Rt.,

Kolacsek Zoltén Dundntili Tavvezeték Fenntartd Kft.
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zeti Testiilethez.

’ o Jovahagyott
Oktatéhely neve (’)ktato,h ely szamjele tanfolyam szamjele
és a kérelem targya . PR %
E v . SN, Y i — . Csaj6vahagyas targya*
K001,/98. K001,/98-01/99 Uj
. . Eurépai Hegesztémérnsk (EWE) K001,/98-02/99 Ism. megijité
Miskolci Egyetem K001/98-03/99 Kiegészits
TOVabbkepze& Intezet e K001/98'O4/99 ‘[jJ
MlSkOIC EOO_2798________ - _i______
______________E%@@%%®@@@WWQ_______________
. . p K003/98.
”Banlg sz)nat Ehurépai HegesztStechnolégus (EWT) B
Muszak1F01skola— ___'________'________________
Budapest KOQ4/ _98' ” - -
— A =t __Egrogal_Hggt?_sztﬁp@ghs_ta(_EV\_')_ e Lo W L
K005,/98. ‘ _
Eurépai Kiemelt _He_ges_zté_(EYVP_) e S,
K006,/98.
 HEGO Burdpai Hegeszt6 (EW-MIG/MAG) -
Hegesztestechmka1Kft.~ AN aa e e - e
Budapest KOO,7/ .98' X -
Hurdpai Hegeszts (BW-TIG) =
K008/98. ~
. — e T W . EurSpai Hegeszt6 (EW-MMa) L = %
K009/98. F
Eurépai Kiemelt Hegeszts (EWP) ) b _ u
KO010/98. d
Eurépai Hegeszts (EW-MMA)
Matrai Hegesztéstechnikai ©011,/98, _~  ————— Al R =
és Szakképuzeési Kt — K011/98. -
0 : Eur6pai Hegeszts (EW-GAS)
1sonta —_— — — = W O e Be
K012/98. N
Eurépai Hegeszts (EW-TIG) . ¢ .
K0O13/98.

Eurépai Hegeszts (EW—MIG/ MAG)

Budapgsti Miszaki

Egyetem Mechanikaj Technolégiai K014/98. K014/98-01,/98 Uj ;
és Anyagszerkezettani Tanszék — Eurépai Hegesztémérnsk (EWE) K014/98-02/99 Ism. megiijité
_Budapest L N WA " W _x = T e . W
K015/99, Y
Eurépai Kiemelt Hegeszts (EWP) ¥ 5 ==y W Y T
K016/98. »
Szombathelyi Regionalis Eurépai Hegesats ﬁEV\_"MMA_)_. T ¢
Munkaeréfejleszté KO17/99. -
és Képzd Kozpont — Eurépai Hegeszté (EW-G) N b, N o -
Szombathely K018/99.
Eurépai Hegeszt6 (EW-TIG) N ¥ . e W B .
K019/99. N
h N Eurépai Hegeszts (EW—MIG/MA_G)_“ WY 3
K020/99. _
Eurépai Hegeszté (E_\/V—MMA)_ B ot e
K021/99.
DUNAFERR Burépai 5 4 -
UM R urépai Hegeszts (EW-G) SELE. W, S Y, N
Dunatjvaros K022/99. 3
Eurépai Hegeszts (EW-TIG) = AL . ==+ W N
K023/99. P
e W gl Hegot) BWMIG/MAG) & - i
Andréssy Gyula
Mszali Kézépiskola - gl?r%4g? I?Ie esztéspecialista (EWS) A
L o L B W DR TmtORggleliste EWS)y TSI, S I
ME Féiskolai Kara — K025/99. o
pugafljvéro§ b _ _Eurépai l{e_geszté’gecl_mglégus_(EYVT_) = il . | =N

* A vastagon szedettek befejezett tanfolyamok



HEGESZTESTECHNIKAI A :
TERMEKET GYARTO
ES ERTEKESITO KFT.

AMERIKAI CEG
H-1204 Budapest, |'||VATA|:“s
Nagyséndor J. u. 69. MAGYARORSZAGI
Telefon: (00) 361-283-0096

Fax: (00) 361-283-1059 DISZTRIBUTORA

CO, gaz- és vizhiitéses
AWI gaz- és vizh(iteses
PLAZMA s(ritett levegls

« ipari hegesztégépek
« automatikus
és félautomatikus

e N d hegeszt6készulékek,
rr?agyar gyartmanyu ﬂ\ me{qnipulétorok
egeszt6- Te———— e ey —— < ) o
és vagopisztolyok minden ‘s u - ' ' Lﬁ;i?:g dt;irendezesek
ré ’ h 77 7z | 1 ] °
tipust hegesztégéphez | m - 6nvédd porbeles huzalok

legolcsébban kozvetlendl o " ||||hmnmm Il
a gyartoétol. S = W‘*%i:;ﬁ

Szakiizletiinkben -~ a vilagszinvonalu
kaphatok:

« autogéntechnikai > ®
felszerelések "

« t5mlGk RN

« reduktorok R gépeket

» készletek AR :

« huzalok, elektrédak

- védbfelszerelések

» tartozékok

meglep8en kedvezd aron,
3 év garanciaval teljeskord
szerviz-szolgaltatassal
forgalmazzuk.




H

Képzés - Képesités - Mindsités

13

Dr. Luisa Quintino (az EWF fétitkdra)

Az EWF muiiltja,
jelene és jovoje

1. Az EWF torténete

Az Eurépai K6z6sség tagjai tobb, mint két évtize-
de sziikségét érezték, hogy nézeteiket és tapaszta-
lataikat kicseréljék és 1974-ben megalakitottdk az
Eurbépai Hegesztési Egyiittmikodési Tanacsot
(ECCW), Belgium, Dania, Németorszag, Franciaor-
szag, Irorszag, Hollandia és az Egyesiilt Kiralysag
részvételével.,

Az ECCW késsbb kibéviilt azokkal az orszagok-
kal, amelyek az Eurépai Kozésségnek is tagjai vol-
tak, majd 1992-ben az EFTA és a kelet eurdpai or-
szadgokkal. A név is megvaltozott kézben Eurdpai
Hegesztési, Kotési és Vagési Szévetségre, ismertebb
nevén az Eurépai Hegesztési Szovetségre (a tovab-
biakban csak a hivatalos réviditését, az EWF-et
hasznaljuk).

Az EWF-et nemzetkézi, nonprofit egyesiiletként
alapitottak, amelynek elméleti célkitizései:

— Egytttm(ikédés a hegesztéssel kapcsolatos, a
kompetencisjaba tartozé problémak megismeré-
sében és megolddsaban. Ezek magukban foglal-
jak a minden tipusu anyag hegesztéssel, forrasz-
tassal, termdlvagassal, termalszérassal, ragasz-
tassal és mikrokotéssel végzett kotését, vagasat
és feliiletkezelését, valamint a mindségbiztosi-
tast, a roncsoldsmentes vizsgalatokat, az egész-
ség- és munkavédelmet, az oktatést és képzést, a
tervezést és gyartast,

Hozzéjarulas miszaki akadalyok elharitasahoz.

Fellépés az eurépai hegesztSk kozossége képvise-
letében.

Az elsé, EWF altal intézett iigy a hegesztszakem-
berek oktatdsdnak és képzésének harmonizalisa
volt, mert vildgossa valt, hogy az ipar nagyon
igényli a felkésziilt és képzett szakembereket.

Az oktatés és képzés az a teriilet, amelytél az eu-
ropai ipar jovéje fugg. Valoban, ha az tGjsagokat és
kiadvanyokat tekintjik, amelyek az informalis eu-
ropai véleményeket adjak vissza, lathato, hogy je-
lentés nemzeti nyugtalansag van e teriilettel kap-
csolatban. Ezenkiviil, az a raforditas is mutatja, mi-
lyen fontosnak tartjak ezt a témat, amelyet az Eu-
répai Uni6é a programokhoz kapcsol6dé” oktatasra
és képzésre fordit, amely a 4., folyamatban 1évé ke-
retprogram esetében 744 millié ECU.

Az EWF egytittmiikddve 27 orszag fontos hegesz-
tési intézetével és szervezetével, 1991-ben kiadta a
harmonizalt oktatdsi és képzési rendszerét a
hegesztéstechnolégia teriiletére, a minimdlis kove-
telmények irdnyelvben valé rogzitésével, amelyek

teljesitése sziikséges az eurdpai hegesztémérndk
képzéséhez.

Az elsé tapasztalatok birtokdban az EWF més
irdnyelveket is kifejlesztett a hegesztéstechnolégia és
rokon teriileteinek — mint amilyen a ragasztas is —
minden professziondlis szintjére. Az EWF képzési és
oktatési rendszere ma 14 iranyelvet tartalmaz, ame-
lyet 20 eurdpai orszagban kélcsénésen elismertek.

Az EWF rendszer Eurépaban és kilfldén is elis-
mert, €s Eurépédn kiviili orszagokban valé alkalma-
zasa is folyamatban van egy megegyezés révén,
amelyet az [IW, a Nemzetkézi Hegesztési Intézet és
az EWF irt ald egy nemzetkdzi rendszer kialakitasa-
1l az EWF képzési iranyelvei és Mindsitési eljara-
sai alapjan. Az IIW mostandig a kévetkezd iranyel-
veket adaptélta: IWE nemzetkozi hegesztSmérnok,
IWT nemzetkézi hegesztStechnolégus, IWS nemzet-
kozi hegesztéspecialista és IWP nemzetkdzi hegesz-
t6 mester (az EWF vonatkozdsiban az EWP az
egyenértékl képesités, amelynek jelenlegi magyar
neve Eurépai Kiemelt Hegesztd), valamint szintén
adaptaltdk az EWF szabdlyait az irdnyelvek alkal-
mazdséra vonatkozdan.

2. Az EWF szervezeti felépitése

Az EWF kooperativ tevékenységét a Miiszaki Bi-
zottsagok €s Munkacsoportok végzik (1. abra) a
tagszervezetek szakembereivel, akik az iparbdl és
mas miszaki és tudomanyos teriiletekrél vannak.
Valamennyi bizottsdgnak meghatarozott hataskére
van, és az EWF Kozgytilésének szamol be.

A hdrom létez6 EWF Bizottsdg
f6 tevékenységei a kovetkezék

EWF 2. Bizottsdg
Oktatds és képzés

Az EWF 2. Bizottsaga késziti az eurdpai hegesztd
szakemberek oktatdsanak, képzésének és mindsité-
sének irdnyelveit és hatdrozza meg valamennyi tan-
folyamtipus specialis vizsgakévetelményeit. Szintén
felelés a meglévé irdnyelvek évenkénti feliilvizsga-
lataért és az eurdpai hegesztéstechnolégiai képzés
harmonizdlasat javit6 és karbantarté tényezék meg-
vitatasaért és megfogalmazasaért. Kapcsolatot tart
az IIW XIV. Bizottsdgaval az informaciécsere és
egylttmiikodés céljabél.

Jelenleg hat albizottsdg tartozik hozza: Ragasz-
tas, Mianyaghegesztés, Lézertechnoldgia, Viz alat-
ti hegesztés, Ellenallashegesztés és Mechanikai ko-
tések.

X. éviolyam 1999/2
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EWF
Titkarsag '

Egyeztetd
Csoport
Titkarsag

EWF

R

Albizottsagok:
Ragasztas
Mlanyaghegesztés
! Lézertechnoldgia

2. Bizottsag

Koézgyulés

Igazgatok

Tanacsa

EOTC
Egyeztetd
Csoport

Oktatas és képzés Viz alatti hegesztés
Ellenallashegesztés

Mechanikai kdtések

3. Bizottsag

Akkreditacié és kvalifikacio

4. Bizottsag
Véllalatok EN 729

mindségi kovetelményei
szerinti certifikaciéjanak és
értékelésének harmonizaciocja

Oktatasi Csoport

1. dbra. Az EWF szervezeti felépitése

EWF 3. Bizottsdg
Engedélyezés és Mindsités és EOTC Hegesztés,
Kotés, Vdgds és Felrakds Egyeztetd Csoport

Az EWF 3. Bizottsiaga dolgozza ki és gondozza a
Mindség Menedzsment Rendszert, amely a jévdha-
gyott iranyelvek kovetkezetes betartdsanak és az
EN 729 szerinti, eurépai Vallalat Mindsitési Rend-
szer mukoédésének szabdlyait tartalmazza. Az
Egyezteté (EOTC) csoport {téli meg a Meghatalma-
zott Nemzeti Testiiletek (ANB) és a nekik alarendelt
feltigyeletek jelentkezését a jévahagyott szabalyok-
nak megfeleléen.

EWF 4. Bizottsdg
Villalatoknak az EN 729, Mindségi Kovetelményei
szerinti értékelésének és mindsitésének harmonizdldsa

A 4. Bizottsag iranyelveket készit az EN 729
szabvanyok alkalmazasara a gyarték termékeire és
a gyartasban hasznalt eljarasok vonatkozasaban. A
Bizottsdg megfogalmazza a kovetelményeket az
ANBCC (Meghatalmazott Vallalat Mindsité Nemze-
ti Testiilet) szakértéi és a megitélés szdmara.

3. Az EWF rendszer

3.1. Hegesztészakemberek oktatdsa és képzése

A hegeszt6szakemberek oktatdsdnak és képzésé-
nek harmonizéciéjat célz6 munka 1980-ban kezdés-
dott Eurépaban az EU és EFTA tagorszagokban fo-
ly6 hegesztés oktatds meglévé szintjeinek felméré-
sével, amelynek eredményeképpen lehetévé valt az
oktatés, képzés és mindsités kozos szintjének meg-
hatarozasa (2. abra).

X. évfolyam 1999/2

EWE EW-E
Eurdpai .= EUrépai hegesztési feligyeld
hegesztdmeérndk Mérnoki szint
EWT EW-T
Eurdpai .= Eurdpai hegesztési feligyelé
hegesztétechnologus Technologus szint
EWS EW-S
Eurdpai | Eurdpai hegesztési fellgyeld
hegesztéspecialista Specialista szint
EWP EWE
Eurdpai = FEurépai hegesztési felligyeld
kiemelt hegesztd Mester szint

A

EW —> | chetséges opciondlis elérés
Eurdpai (ha mas feltételek is teljestinek)
hegeszt§ [ = » Kdzvetlen opciondlis elérés

2. dbra: HegesztS szakemberek EWF képzési rendszere

Az EWF Oktatési és Képzési Bizottsaga irdnyelve-
ket készitett tanfolyamok szamdara, megadva tartal-
mukat a témak és kulcsszavak mélységéig azzal a
céllal, hogy a képzési idé minimalis legyen (3. 4b-
ra). A harmonizalt tanfolyamokon azok vehetnek
részt, akik ugyanazon orszagokban kiilénb6z6 alap-
képzésben mar részt vettek.
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EWE
Hegeszt6 eljarasok és berendezések 102 h
Anyagok 110 h
Tervezés €s kialakitas 54 h
Gyartasi alkalmazésok 110 h
Gyakorlati rész 60 h
Osszesen 446 h
EWT
Hegeszt6 eljarasok és berendezések 80 h
Anyagok 80 h
Tervezés és kialakitds 40 h
Gyértasi alkalmazasok 80 h
Gyakorlati rész 60 h
Osszesen 340 h
EWS
Hegeszt6 eljarasok és berendezések 45 h
Anyagok 45 h
Tervezés és kialakitas 22 h
Gyaértasi alkalmazéasok 50 h
Gyakorlati rész 60 h
Osszesen 222 h
EWP
Hegeszt6 eljarasok és berendezések 22 h
Anyagok 22 h
Tervezés és kialakitas 8 h
Gyartasi alkalmazéasok 32 h
Gyakorlati rész 60 h
Osszesen 146 h

3. dbra: Példa a tematikdkra és képzési id6tartamra négy
képzési szinten.

Az immar legtébb eurdpai orszagban kinalt har-
monizalt tanfolyamok a tudds megalapozasara és a
tapasztalat alkalmazasara épiilnek, ezaltal szorosan
kapcsolédnak az ipari gyakorlathoz. A 6 képzés
utan kiilénleges tanfolyamok allnak rendelkezésre a
tovabbtanuldsra tébb specialis teriileten, igy bizto-
sitva azt, hogy a specialis képzés kozelebb keriljon
az elvégzendé munkahoz.

Az EWF mindig azon a véleményen volt, hogy az
oktatds és képzés olyan tényezSk, amelyeken az eu-
ropai ipar jovébeni sikere mulik. J6l képzett mun-
kaerdvel elkerilhet8k a koltséges hibak. Alkalmaza-
sa lényeges a vevd$ bizalmanak megnyerése szem-
pontjabdl is. Masfel6]l a muszaki akadalyok lebon-
tasa alapfeltétel az eurdpai piac épitése szamara.
Ennek okdn az EWF folyamatosan szoros kapcsolat-
ban van az ipar fejlédésével, megfigyeléseket és
elemzéseket végez, amelyeknek eredményét fel-
hasznédlja a meglévé iranyelvek frissitéséhez vagy
Gjak kidolgozasahoz.

Ugyancsak figyelmet érdemel a munkaerd mobi-
litdsa Eurdpdban, ezért sok energiat forditottak a
vizsga szabvanyok harmonizéldsara, azt biztositan-
d6, hogy az EWF rendszerben képzett hegesztészak-
emberek egységes médon vannak vizsgaztatva, en-
nélfogva az gy szerzett minésités mindegyik tagor-
szagban ugyanazt a minimélis szintet fogja jelente-
ni. Egy vizsgaztatasi rendszer fejlesztésének pro-
jektje még folyamatban van, amelynek segitségével
rovidesen elkészil egy kozds szoftver-rendszer és
adatbank.

Mivel az EWF folyamatosan igyekszik alkalmaz-
kodni az ipar igényeihez, Gjfajta tanfolyamokat ho-
zott létre, a ,,specidlis kurzus”-okat. Ezek sokkal rd-
videbbek a hagyoményos EWF kurzusoknal, nagyon
specifikusak egy adott hegesztési teriiletre vonatko-
zban, és nem igényelnek merev részvételi feltétele-
ket. Jelenleg hdrom jévdhagyott specidlis kurzus
van: erSsitett tart6k hegesztése (specialista szin-
ten), 1ézer hegesztés és robot hegesztés (specialista
szinten is). A legtébb ANB mar érdeklédést mutat
ezen kurzusok irdnt, és valdszint, hogy ebben az
évben 4tveszik Sket alkalmazasra.

3.2. Hegesztési szakemberek képzési rendszere

A biztonsag és a haszon a hegesztési miveletek
muszaki ellendérzésén milik. A hegesztéssel kapcso-
latos tevékenységekben résztvevd fontos alkalma-
zottaknak megfelel6 szintd kompetencidval kell
rendelkezniiik a hegesztéstechnolégia és alkalmaza-
sa vonatkozdsaban. A kompetens és mindsitett he-
geszt6kon kiviill a munkaltaténak biztositania kell,
hogy mérnckei, tervezéi és technikusai, akik a he-
gesztéssel kapcsolatban vannak, szintén bizonyitott
vonatkozé kompetencidval rendelkezzenek. Ez egy-
re névekvé mértékben szerzédési feltétellé valik: a
tendencia, amely felgyorsitja az Gj eurépai direkti-
vak és szabvinyok hatdlyba lépését. Az EN 719
»Hegesztési feliigyelet. Feladatok és felel6sség” c.
szabvdny megkéveteli, hogy a hegesztéssel kapcso-
latosan felelGsséget viselé szakemberek demonst-
raljdk, hogy ennek a felel6sségnek a viseléséhez
megfelel6 kompetencidval rendelkeznek.

Az EWF tandsitdsi rendszer egyszeri eszkoz,
amelynek segitségével az alkalmassdg megmérhetd
és elismerhetd. Meghatarozza a sziikséges képzés,
az ismeretek, a tapasztalat és a felelésség jellegét a
hagyoményos hegesztési feladatokra, és egy pro-
fesszionalis tanusitasi eljarast ad.

Mivel a tantsitds sokkal inkabb a jelen idejt
kompetenciat vizsgélja, mint a mdltbeli képessége-
ket, szlikség van a periodikus ismétlésére. A rend-
szer meggy6z6 mddot biztosit az EN 719 szerinti el-
ismerésért dolgozé vallalatok tdmogatdsiban.

Emlékeztetni kell arra, hogy az egyetlen, aki
megbizhat valakit munkavégzéssel, az a munkaadé.
Az EWF van egyediil abban a helyzetben, hogy ezt
a folyamatot tdmogassa olyan médon, hogy a mun-
kaado vevéit meggydzi, kiilonos tekintettel az EN
719-re. A munkaaddk gyakran igénylik hegesztési
tevékenységiik tanusitdsat harmadik fél felé, és en-
nek egyik megszerzési médja az EN 729 szerinti
rendszer. Ez magaban foglalja a véllalat EN 719
szerinti hegesztési feliigyeletének megitélését is.
Noha a hegesztési feliigyeletet ellatékkal szemben
nem kévetelmény a kiilonleges képesités, az meg-
kénnyiti a vallalat mindsitését, ha a hegesztési fele-
16snek megfelel6 EWF bizonyitvanya van.

A tantsitasnak négy szintje érhetd el az elsé négy
EWF diplomadra épiilve: az eurépai hegesztémérnok,
technol6gus, specialista és a kiemelt hegesztd, gya-
korlati szakember. E minésitések koziil az elsé har-
mat ugy tekintjiik, hogy teljesitik az EN 719 szerin-
ti midszaki ismeret kdvetelményeket.

X. évfolyam 19_99/2
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1 MUszaki ismeret kdvetelmények
~eurépai hegesztémérnok”
(EWF/EQTC) diploma

2 éves folyamatos, a feladat
2 tartalmanak és szintjének
megfeleld gyakorlat

l

A miszaki ismeretek

3 megtartasanak és fejlesztésének
demonstrélasa
4 ANB megtélés

.Minésitett eurépai hegesztémérndk”

5 bizonyitvany kiadédsa

(3 évente megUjitandd a fenti 2., 3. s 4
lépések ismétlésével, ,fellgyelet”

4. dbra: A mindsités lépései

A 4. dbra a mérnoki szint elérésnek lépéseit mu-
tatja. Méas szintek mindsitési menete hasonlé. A mi-
nésitések elnevezéseit az 5. dbra mutatja.

Minésités
megnevezése

Sziikséges hegesziés
ismeret minGsitése

Mindsitett eurépai
hegesztdmérndk

Mindsitett eurépai

" hegesztétechnoldgus

Mindsitett eurdpai
hegesztéspecialista

Mindsitett eurdpai
kiemelt hegeszt®
(gyakorlati szakember)

Eurdpai hegesztdmérndk
Eurépai hegesztétechnoldgus
Eurdpal hegeszidspecialista

Eurdpai kiemelt hegesztd
(gyakorlati szakember)

5. dbra: Mindsitési megnevezések

3.3. Vidllalatmindsités

A CEN 121. ,Hegesztés” Muszaki Bizottsaga ki-
dolgozott egy specifikus eljaras szabvanyt: ez az EN
729 ,Mindségi kdvetelmények a hegesztésben”. Ez
a szabvany a végtermék minden olyan &sszefliggé-
sére vonatkozik, amelyet a hegesztés és rokon eljé-
rasainak alkalmazésa befolyasol.

Az EWF, felhasznilva kiilénleges nemzetkozi
szakértelmét, kidolgozott egy nagy integréaltsaga és
specializalt mindsitési rendszert a gyarté EN 729
szerinti alkalmassaganak garantaldsara. Kilénos fi-
gyelmet szenteltek az EN 729 interpretacidjanak
részleteire a harmadik fél megitélése tekintetében, a
megfeleléen képzett auditalé szakemberek meghata-
rozasanak és regisztralasanak és egy mikodd struk-
tdra kialakitasanak, hogy a gyarték mindsitése kon-
zisztens legyen, barhol is alkalmazzak a szabalyokat.

X. évfolyam 1999/2
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Az EWF vallalat mindsitési rendszere a kovetke-
z8 dokumentumokra éptl:

Doc. EWF 483-01-
EWF iranyelvek alkalmazésanak szabadlyai a gyar-
téi alkalmassag EN 729 szerinti megitélés sza-
maéra

Doc. EWF 487-01-
Ertelmezések a gyartok szamara, akik az EN 729
szerinti EWF mindsitési rendszernek akarnak
megfelelni

Doc. EWF 488-01-
Az EWF értékelés és regisztralas eljarasa
Gyarté tanusitasi rendszer szakértd

Doc. EWF 489-01-
Gyartéi megitélés folyamata

Doc. EWF 490-01-
Kérdsiv a hegesztés mindségi kovetelményeire
EN 729-2

Doc. EWF 491-01-
Kérdsiv a hegesztés mindségi kovetelményeire
EN 729-3

Doc. EWF 492-01-
Kérdsiv a hegesztés mindségi kovetelményeire
EN 729-4

Ezt a rendszert 1996 novemberében fogadtik el
és azdta is alkalmazzak.

4. A rendszer kezelése

4.1. Meghatalmazott Nemzeti Testiiletek
szakemberek mindsitésére és tanusitdsdra

Annak érdekében, hogy biztositva legyen az EWF
altal kidolgozott, és az EU és EFTA orszagokban al-
kalmazott oktatési és képzési iranyelvek révén ki-
alakitott mechanizmus, az EWF minden orszagban
megbiz egy szervezetet. Ezeket a szervezeteket az
EWF 416 ,Hegeszt8 szakemberek oktatasanak,
képzésének, vizsgiztatasdnak és mindsitésének
EWF irdnyelvei alkalmazasanak szabalyai” c. doku-
mentum alapjan auditaltak és ellendérizték.

Ezek a szervezetek Meghatalmazott Nemzeti Tes-
tiilletekként (ANB-ként) valtak ismertté, és azért fe-
lelések, hogy biztositsak az oktatds, vizsgaztatas és
mindsités szinvonaldnak megtartasat a sajat orsza-
gukban. Ez azt a célkitlizést jelenti, hogy egy meg-
hatédrozott szinten mindsitett szakemberek ugyan-
azt a minimalis szintl ismeretet sajatitottak el, fig-
getleniil attdl, melyik orszdgban lettek mindsitve.

Az ANB szerepe sajat orszagdban az EWF szerin-
ti szakember mindsitések (kvalifikaciok) vonatkoza-
saban:

L Az oktaté személyzet jovdhagydsa az EWF
iranyelveknek megfelelé tanfolyamok veze-
tésére.

1I. Vizsgaztatas.

II1. A szakemberek mindsitése és a fontos infor-

macidk gytjtése.
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Az ANB villalja a felel6sséget az EWF kévetelmé-
nyek alkalmazésara sajat orszagéban, a megegyezés
szerinti szabvényok megtartasara, és az EWF mind-
sitések szorgalmazdsira ennek a dokumentumnak
megfelel$ intézkedésekkel.

4.2. Meghatalmazott Gydrtéminésité Nemzeti
Testiilet (ANBCC)

Az EWF EN 729 mindsitési rendszer egyontett
alkalmazisat az EWF-fel egylttmiikéds orszagok-
ban egy szervezet kinevezése garantdlja. Ezek a
szervezetek, amelyeket kiilon szabaly (Doc. EWF
483-1) szerint auditalnak és ellendriznek, mint
Meghatalmazott  Gyartémindsits Testtletek
(ANBCC) ismertek, és felelések annak biztositisa-
ért, hogy az auditalds és mindsités szabvanya be le-
gyen tartva. E tekintetben a célkittizés az, hogy ha
EWF éltal mindsitett gyarték egy meghatarozott te-
rileten elérték a felkésziiltség minimalis szintjét, az
ne fiiggjon attdl, melyik orszagban szerezték a mi-
nésitést,

5. Az elért eredmények

Az EWF tagsag évrél évre novekszik, és jelenleg
24 tagot és 4 megfigyel6t szamlal szerte Eurépébdl,
beleértve az EU-t és az EFTA teriiletére tartozé or-
szagokat, valamint Gjabban a kozép- és kelet-eurs-
pai orszdgokat. A 23 tagb6l 21-nél van ANB (Meg-
hatalmazott Nemzeti Testiilet), amely EWF tanfo-
lyamokat szervez és EWF diplomékat ad ki. 1997
végéig tébb, mint 26000 diploma lett kiadva Euré-
pa szerte (6. 4bra).

MEGSZERZETT EWF DIPLOMAK TELJES SZAMA
30000
25000 |
20000 {
15000 {
10000 1
5000 |

0

1995-ig 1996-ig
6. dbra: A megszerzett EWF diplomdk szdma

1997-ig

Az EWF tanfolyamok szdma jelenleg 14, és a leg-
tébb ANB, kivéve az tjabban létrehozottakat, eb-
ben a tekintetben nemcsak a harom 4 szintet (mér-
ndk, technolégus és specialista) fedik le, hanem az
elismert EWF tanfolyamok tébbségét is.

Az EWF viéllalatmindsitési rendszer szintén na-
gyon sikeresnek mutatkozott egyetlen évre az
approbacié datumatél, két ABNCC (Meghatalma-
zott Gydrtémindsit Testiilet) lett auditélva, kettd
auditja jelenleg folyik és tovabbi ketts auditja kez-
dédik meg a kovetkezs hénapokban.

Az EWF oktatési és képzési rendszerét Eurépén
kiviili orszagokban is hasznéljak az azokban az or-
szagokban aktiv EWF ANB-k szervezésében. A

CSAPHEGESZTES

] =SEBESTYEN ==

VALLALKOZAS
1026 Budapest, Orl6 utca 2.
Telefon/fax: 200-7059
Mobil: 20/428-495

1SO 9001

szerinti beszallito

rendszer altal érintett f6ldrajzi értelemben vett te-
rilet szignifikdns névekedését alapozta meg az EWF
és az IIW, a Nemzetkozi Hegesztési Intézet kozotti
megallapodds, amely utébbi 43 orszagot tudhat
tagjai sordban szerte a vilagbdl.

A hegesztészakemberek EWF oktatdsi és képzési
rendszere egy kiilénleges, az egész vilagon elismert
rendszer ebben a tekintetben, és bebizonyitotta ér-
tékeit az ipar, a szabvanyositasi testiiletek és az Eu-
répai Kozosség Képzési Programjainak elismerése
altal is.

Az EWF j6évéjének kézéppontjaban az Gj szakem-
ber és vallalat mindsitési rendszer konszolid4ciéja,
valamint az oktatasi és képzési rendszer kiterjeszté-
se &ll az Eurépan kiviili orszagokban az IIW-vel
folytatott egyiittmiikédés révén.

X. eévfolyam 1_99@



NEMZETI
AKKREDITALO
TESTULET

AKKREDITALASI OKIRAT

ACCREDITATION CERTIFICATE

A NEMZETI AKKREDITALO TESTULET

az 1995. évi XXIX. torvény felhatalmazisa alapjan elismeri, hogy a
Authorized by the law XXIX of 1995 the Hungarian Accreditation Board recognizes that

Magyar Hegesztéstechnikai Egyesiilés
1148 Budapest, Fogarasi it 14

megfelel az MSZ EN 45013:1991 szabvény kovetelményeinek és a
complies with the criteria of MSZ EN 45013:1991 standard as

SZEMELYZETTANUSITAS
CERTIFICATION CF PERSONNEL

kategoridba az alabbi szimon bejegyzi
and has been assigned registration number
505/0001
Az akkreditalds teriiletét az akkreditalasi hatdrozat tartalmazza.

The scope of accreditation is specified in the accreditation decision.

Az akkreditaldsi okirat érvényes
The accreditation certificate is valid until

1999, december 16.

Az akkreditalasi okirat kiadva
The accreditation certificate is issued

Budapest, 1996. december 17.

a Szakmai Akkreditalo BjZottsdg elnoke a Nemzeti Akkreditflo Testiilet iigyvezetd igazgatoja
Chair of the Sectoral Accreditation Commitiee Director of the HAngarian Accreditation Board
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2400 m®/6 szabadfdvasi
~ teljesitményd ventilstor
50 Hz, 200-240/380-420 V, 3~

Mechanikus alapsziiré 21 m?
szlirGfeliilettel

Sziirési f0k>99,97%-os
DOP; 0,3um

m—m
OPCIO: gdz/mikro sziird A Nederman gyz’trt’{m’my.ﬂ Wzlllcz/u‘l késziilék
egy egyszeru, de igen hatékony
munkahelyi elszivo és szirg.
A Wallcart késziilék a Nederman cég jol
Kiprobalt sziirési technolégidjan alapul.
Rugalmasan csatlakoztathaté kozponti
elszivo rendszerekhez is.
A Wallcart késziilék a Nederman
elszivokarral és ventilatorral egylitt a falra
szerelhetd.

A Wallcart késziilékkel konnyen tovabb
fejlesztheti mar meglévé elszivo rendszerét.

o R A megsziirt levegd visszavezethetd
160 mm 4tméréji 2 m

_ i o az lizem I€gterébe. Ezzel jelentds energia
hosszd fiistelszivé kar megtakaritds érhetd el.
360°-ban forgathaté

Egyszertien, gyorsan felszerelhetd Ha a megsziirt levegé visszavezetése
- egészségiigyi okokbd! nem lehetséges,
Bevezeto ar a szabadba vezetett leveg6 nem szennyezi

Wallcart = 1 59.000,_ Ft a kornyezetet.

A Wallcart késziilék alacsony beruhdzdsi
Komplett osszeallitis dra = 397.000,- F't koltséggel hatékonyan megoldja
(Wallcart sziiré, fiistelszivé kar és ventilator) munka- és kérnyezetvédelmi problémdit.
Az 4r AFA nélkiil, telephelyiinkén torténd dtaddssal értend§.

1111 Budapest

Telefon: 365 4677, 361 0360 SZtO‘ﬁE;ﬁ‘ja 11.
Fax: 361 0359

hbvtechnika@mail.matav.hu
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Porbeles huzalok

Szakértés,
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szaktanacsadas

RWELD

hegesztoanyagok

\I«kva minéségil bevonatos elektrodak az
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otvozetlentdl a specialisig; korrézioallo,
valamint javito-karbantarté anyagok
kimagas‘{)an széles valasztéka...

huzalte&nekemkhez hasonléan 6sszes he-
gesztéanyagunk bizonylatolt; gyartasuk az
EU ISO 9000 sorozatanak valamely tagjaval
rendelkez6 hegesztoanyag-gyarakban
torténik... ,.
\v |
..porbeles huzdlok étvézetlen és korrozio-
allé acélokhoz, beéleértve a felrako ahyag
kat is; alkalmazasu%@l a nag}om h -
ség és a legjobb mm@seg I

. kombinacidja érhets ebw F] l

..kereskedelmi lelZlonk vallalja spemaﬁls
gmyagok [titan, Monel, Iﬁconel Incoloy

ﬂemez, ¢s6, rad, fittingek, leé_ll'lmak stb.
ék hegesztbanyag formajaban is...
&tobb mint 200 szakértéi munka tap
talataval bir6 kutatas-fejlesztesi dlylzmnk-
kal egyuttmukodve kivaloan kepzett
szakembergardank barmilyen szakmai

qudesben all szives rendelkezésére..

i-si’akertelem és Minoség



GAZDASAGI MINISZTERIUM

@ MINISTRY OF ECONOMIC AFFAIRS
— MAGYAR HEGESZTOMINOSITO TESTULET NN
g i HUNGARIAN BOARD FOR WELDING QUALIFICATION

S Operativ szervezete: MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI EGYESULES ®

It’s operative organization: HUNGARIAN ASSOCIATION OF WELDING TECHNOLOGY

MUANYAGHEGESZTOK MINOSITESE A 15/1998 (IKK. 8.) IKIM KOZLEMENY ALAPJAN

1. A vallalkozés ltal adott gyart6i hegesztési utasitas (WPS) alapjan.

2. Fuggetlen tanusito szervezet altal jovahagyott eljarasvizsgalattal igazolt gyart6i hegesztési utasitas
(WPS) alapjan.

Vizsgaztatas és a vizsgabizonyitvanyok kiadasa:
Magyar Hegesztéminésit6 Testllet Operativ szervezeténél a
Magyar Hegesztéstechnikai Egyestilésnél (Budapest) Papp Laszléné a: (1) 467-2811

Tanusitott hegesztébazisok:

Délalféldi Gazszolgaltaté Rt. (Szeged) Szaraz Ferenc o (62) 472-572
DUNAGAZ Rt. (Dorog) Szabé Gyorgy =: (33) 331-453
TIGAZ Rt. (Miskolc) Dr. Deak Endre = (46) 341-811
508. sz. Kertvarosi Szakkdzépiskola (Pécs) Eperjesi Zsuzsa = (72) 438-078

ull"ﬂﬂ“.nl’m

HYPCILUIGIITNT

Vilagvezet6 cég a plazmavagasban
Hosszu élettartam,
kivalo mindségt,
€71 € gépi
Plazmavagogépek
széles felhasznalasi korre

r

Vigads- és Hegesztéstechnikai Ktt.

1135 Budapest, Jisz u. 5. Telefon/Fax: +36 1 239 1121 v. 239 1124
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J. B. van den Brug (az EWF elndke)

EWF tagok feladatai

és felelossege

Bevezetés

A modern technolégiai tarsadalmak kritikus mér-
tékben fliggenek a korszeri mérndki gyakorlat
olyan teriileteit8l, mint az energiaipar, a szallitds és
az épités. A mérndki gyakorlat ugyanakkor a he-
gesztésre tamaszkodik, amely a gyartasi folyamatok
kulcsfontossagi technolégidja. Atomreaktorok,
olajfaré berendezések, erémiivi kazdnok, gazturbi-
ndk, gépkocsik, hajok tipikusan olyan létesitmé-
nyek és berendezések, amelyek hatékonyan csak
hegesztett szerkezetként gyarthaték, &sszhangban
az alkalmazott anyagokkal és tervezéssel.

Sok termék megbizhatésdga és biztonsaga a he-
gesztés hibatlansagan milik. Példaul egy tengeri
olajfaré sziget élete a hegesztett kotések kialakita-
san és mindségén mulik. Egy gépkocsi biztonsaga
azokon a varratokon milik, amelyek a karosszériat
rogzitik az alvazhoz.

A gyartasban résztvev6k szdmara evidens a he-
gesztés fontossdga a vallalat egészére vonatkozoéan.
A terméket hegesztéshelyesen kell kialakitani, a
szerkezeti anyagokat gondosan kell megvalasztani,
megfelel hegesztési eljardst kell valasztani, a var-
ratokat megfelel6 mindségire kell elkésziteni és a
varratok mindségét ellendrizni kell.

Az ipari termékek felhasznédléinak, mint a vegy-
iparnak vagy a villamos energia iparnak, jelentds
érdeke fizédik a hegesztett szerkezetek megfeleld
mindségéhez, és ezért szorosan egytittmiikodnek a
hegesztett szerkezetek tervezésében, anyagainak meg-
véalasztdsaban és a mingségbiztositasi kérdésekben.

Azok a vallalatok, amelyek hegeszté-berendezé-
seket, hegesztéanyagokat gyartanak és értékesite-
nek, komolyan résztvesznek a hegesztés mérndki
gyakorlataban, mind termékeik fejlesztése, mind
pedig azok felhaszndldsara vonatkozé vevészolgala-
tuk révén.

A legtobb varrat kézi hegesztéssel késziil, igy
azok mindsége nagy mértékben fligg a hegesztd
képzettségétél. A hegesztési folyamat hegesztés
koézbeni ellenérzése nem lehetséges. Csak a varrat
elkésziilte utan lehet meghatarozni a varrat minésé-
gét roncsolasmentes vizsgédlé eljarasokkal, am ak-
kor sem teljes biztonsaggal.

Ilyen moédon a legszélesebb koérben, csaknem
minden, a mindséggel szemben nagyon igényes
szerkezet eléallitdsara hasznalt, manudlisan végre-
hajtott gyartasi eljards terén egy problematikus
helyzet alakult ki, nevezetesen, hogy a mindség
nem hatdrozhaté meg roncsolasos vizsgalat nélkiil.
Ami természetesen nem cél.

A dilemma vildgos és gyakorlatias médon mar ré-
gen megoldédott: készits egy hegesztéstechnolégiai
utasitast a hegesztésre, hegessz egy prébatestet,
vizsgald meg, és ismételd az eljarast mindaddig,
amig a varrat nem lesz elegendden j6. Masodszor,
oktasd és gyakoroltasd a hegesztét a szitkséges gya-
korlati és elméleti szinten, és vizsgadarabok segit-
ségével rendszeresen demonstrald azok megfeleld-
ségét. Harmadszor, gyartoként, alkalmazz hegeszté-
si felel8st, aki ellendrzése alatt tartja a tervezést, a
hegesztéstechnoldgiai utasitdsok készitését, a he-
geszt8k alkalmassagat és a hegesztés gyartasi folya-
matat. Oktasd és gyakoroltasd a hegesztési felel6s6-
ket a sziikséges gyakorlati és elméleti szinten, és
rendszeresen demonstrald alkalmassaguk fennmara-
désat. Végiil, koveteld meg a gyartétdl, hogy termé-
keit a fenti harom lépést figyelembe vevd, struktiralt
mindségi kévetelményeknek megfelelden allitsa eld.

Tamogatva a felhasznalékat, hogy a hegesztésre
vonatkoz6 minéségi kévetelményeket megfogalmaz-
hassak és a hatésagokat a hegesztett szerkezetekre
vonatkozé szabélyzatok kidogozdsdban, szabva-
nyok késziiltek elébb nemzeti, majd késébb, az Eu-
répai Szabvéanyositasi Bizottsdg (CEN) révén, eur6-
pai szinten.

A gyartok, hogy bemutathassak a szabvanyoknak
val6é megfeleléségiiket, gyartasi folyamatukat mind-
sithetik, hegesztd személyzetiiket megfeleld oktatas
és gyakorlati képzés utan mindsithetik és jévaha-
gyathatjdk hegesztéstechnolégiai utasitdsaikat.
1991-t6l kezdve az Eurépai Hegesztési, Kotési és
Vagési Szovetség (a tovabbiakban EWF) harmoni-
zélja a hegeszt8 szakemberek oktatasat és mindsité-
sét, valamint a gyarték mindsitését.

E két 1épés, nevezetesen az attérés nemzetirdl eu-
répai szabvanyokra és az attérés a nemzeti képzés-
rél, mindsitésrél és bizonyitvanyokrél az eurdpaiak-
ra, fontosak az egyestlt Eurépa, valamint az embe-
rek és javak szabad dramlasa szamara Eurépaban.

A CEN és az EWF

A CEN altal kidolgozott, alapveté hegesztési
szabvanyok a kévetkezdk:

EN 729. A hegesztés minSségi kovetelményei. Fé-
mes anyagok kotShegesztése (1.-4. rész).

EN 719: Hegesztési feliigyelet. Feladatok és felelésség.

EN 287: Hegeszték mingsitése dmlesztShegesztésre
(1.-2. rész).

EN 288: Hegesztési utasitds és a hegesztéstech-
noldgia jévahagydsa fémekre (1.-8. rész).

X. évfolyam 1999/2
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E szabvényoknak eleget tenni annyit tesz, hogy a
gyarté demonstralhatja termékeinek megfelel6ségét
a mindségi kévetelményeknek.

Az EWF e szabvanyokra tgy reagilt, hogy kialaki-
tott egy harmonizalt képzési és mindsitési rendszert
az eurdpai hegesztémérndk, technoldgus, specialista
és kiemelt hegeszté szamara. Az EN 719 szabvany
hivatkozik az els6 harom EWF mindsitésre, mint
olyanra, amely alkalmas a hegesztési felelés tudés-
szintjének hdrom szinten térténé meghatarozasara.

Az EWF kialakitott egy harmonizalt képzési, gya-
korlati oktatasi és mindsitési és tanusitasi rendszert
az eurdpai hegeszt6 szamdra, amely az EN 287
szabvany kovetelményeire épiil.

Az EWF legutébb kialakitott egy nagy integrélt-
sagl és specializalt tanusitdsi rendszert annak ga-
rantaldsdra, hogy a gyarté megfelel az EN 729 he-
gesztés minbségi kovetelményeinek. Nagy gondot
forditottunk az EN 729 interpretaciéjanak részlete-
ire a harmadik fél elfogadasa szempontjabdl, azaz
hogy megfeleléen képzett szakérték legyenek speci-
fikalva és regisztralva, valamint hogy m(ikédé rend-
szer legyen Kkialakitva annak érdekében, hogy a
gyartoi alkalmassag igazoldsa konzisztens legyen,
barmilyen szabély alkalmazésa esetén.

//////

Az EN szabvanyok és az EWF minésitési és tanu-
sitasi rendszer kozétti kapcsolat 14thaté az 1. 4b-
ran.

Aminthogy egy diplomaval igazolt mindsités egy
adott személynek a vizsga idején vals kompetenci-
ajat mutatja, az EWF sziikségesnek érezte egy har-
monizdlt tanisitasi rendszer kialakitasat figyelem-
mel az eurdpai hegesztémérnékre, technologusra,
specialistdra és mesterre. Regisztralt bizonyitvany-
nyal rendelkezd személyek ezzel azt igazoljak, hogy
jelenleg birtokdban vannak a megkivant ismeretek-
nek és jartassignak.

Az EN 729 az EN 719-nek megfelel§ hegesztési
felel6s meglétét igényli és az a személy, akinek re-
gisztrélt bizonyitvdnya van, az kézelebb 4ll a meg-
felel6 kompetencia igazolasahoz, mint az, akinek
diplomaja van.

Az EWF rendszer elénye nemcsak abban van,
hogy segiti a gyartét és alkalmazottait az EN szab-
vanyoknak valé megfelelésben, hanem abban is,
hogy a harmonizalt mindsitéseket és tandsitasokat
egész Eurépéban elfogadjak.

AZ EWF és az EWF rendszer tovabbi részleteit 1.
L. Quintino eléadésa tartalmazza

KOVETELMENYEK SO 9001/ kévetelmények a nem teendd
hegesztés minéségére
b ]
gen
, , L , l
SPECIALIS HEGESZTES!
MINOSEGI KOVETELMENYEK | EN 792-2 EN 793-3 EN 729-4
Atfogé kov. Altalanos kov. Elemi kov.
rr . z 4 :
HEGESZTO KEZUGYESSEGE EN 287 EN 287 EN 287
MINOSEG ) —*  EN 288
HEGESZTESTECHNOLOGIA
SZUKSEGES/IGENYELT —-i EN719 ||
HEGESZTES FELUGYELET 4
EWF KEPZES
Ew eur. hegeszt6 EwW EWE EW EWP EwW
EWE  eur. heg. mérnok EWT (EWS)
EWT eur. heg. technologus EWS
EWS  eur. heg. specialista
EWP  eur. kiemelt hegeszt6

1. dbra. Kapcsolat az EN szabvinyok és az EWF mindsitési és tanusitdsi rendszer kozott
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EWF tagorszagok feladatai és felelossége

Az EWF élen jar a hegesztés teriiletén tevékeny-
kedé egyének képzésének, mindsitésének és tanusi-
tasanak, valamint a vallalatok tanusitasanak szer-
vezésében. Az EWF alakitotta ki elészor az egyéni
képzés VALAMENNYT eurépai orszdgra nézve iga-
zan harmonizalt rendszerét a szakmunkas szinttdl a
hivatasos mérnokokig. Ez mésok szamadra is példa
lehet, és eredményét hasznositotta is a CEN az EN
719-ben.

Az EWF legfelsébb szerve a Kozgytilés, amelyet a
szervezet tagjai alkotnak, és amelynek f6 feladata
az EWF stratégiajanak meghatarozédsa és tevékeny-
ségének iranyitdsa. A Kozgytllés Miszaki Bizottsa-
gokat 4llit fel, példaul iranyelvek és szabalyzatok
kidolgozésara. A tagokkal szemben kotelezettség de
ugyanakkor elvaras is, hogy delegéatust kiildjenek a
Kozgytilésbe és a Miszaki Bizottsagokba, és vegye-
nek részt a stratégia meghatédrozasdban, valamint
az iranyelvek, szabdalyzatok kidolgozasaban.

Valamennyi tagorszidgban egy Meghatalmazott
Nemzeti Testiilet (ANB) felelés az EWF mindsitések
és tantusitasok rendszerének alkalmazasaért és egy
Vallalat Mingsit6 Meghatalmazott Nemzeti Testiilet
(ANBCC) a gyarték tanusitasaért. Az ANB-ket és
ANBCC-ket az EWF auditélja és ellenérzi az EWF
szabalyzatdnak megfeleléen, hogy igy biztositsa az
irdnyelvek egységes alkalmazdsat a tagorszadgok
mindegyikében.

Az ANB-k feleléssége az EWF tanfolyamokat szer-
vez$ iskolak jévahagyasa, vizsgak szervezése és az
iskoldk felmérése, a vizsgaztatok és szakérték enge-
délyezése, valamint a diplomak és bizonyitvanyok
kiadasa.

Az ANBCC-k feladatai és feleléssége kiterjed a
szakért6k jovdhagyasara, vallalati auditok szerve-
zésre és a tanusitasok kiadasara.

A feladatok és felel6sség, valamint az EWF rend-
szerek alkalmazdsa azt igénylik, hogy az ANB-knek
és ANBCC-knek legyen sajat mindségbiztositasi
rendszerik. Az ANB-k a legtobb esetben, az
ANBCC-k pedig minden esetben akkreditdlva van-
nak a nemzeti akkredital6 testulet altal.

Az ANB-k és ANBCC-k EWF éltali meghatalmaza-
sa — azaltal, hogy e testlileteknek lehetésége van
eurdpai szinten oktatni, mindsiteni és tantsitani
egyéneket és tanusitani vallalatokat — nemzeti elis-
merést jelent, amely elény6s a sajat hazajukban.

Az EWF 1j tevékenységei

Az EWF folyamatosan javitja és béviti mikodését
a piaci igényeknek megfeleléen. Néhany fejlesztést
érdemes megemliteni.

Az EWF-nek politikdja, hogy novelje azt a teriile-
tet, ahol az EWF diplomék és tantsitvanyok elisme-
rést nyernek. Ez idS szerint az EK-n és EFTA-n ki-
viili, eurépai orszagok megfigyel6i tagsaggal rendel-
kezd tagjai, a kozép- és kelet-eurdpai orszdgok he-
gesztési intézetei szamara adott a lehetéség, hogy
az EWF-nek teljes jogu tagjai legyenek. Feltételek
voltak a legalabb 3 éves megfigyeldi statusz, az or-
szag ragaszkodik a CEN szabvanyaihoz és hogy a
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megfigyel tag ANB-ként lett elismerve. Néhany ko-
zép- és kelet-eurdpai orszidg megfigyelS tagjai mar
teljes jogt tagokka véltak, és még tobb fog azza val-
ni. Az EWF ezen keresztiil szinte teljes Eurépara ki-
terjesztette azok korét, akik elismerik az EWF dip-
lomékat és tanusitvdnyokat. Az EWF biiszke ra,
hogy ebben a tekintetben szélesebben lehet értel-
mezni az egyesiilt Eurépat, mint az ma politikailag
lehetséges.

Az EWF azt is célul tlzte ki, hogy oktatdsi és mi-
ndsitési rendszerét 4&ltalanosan elfogadtassa. Az
alapszabaly megvéltoztatdsa lehetévé tette, hogy
Eurépén kiviili tagokat is elismerhessiink megfigye-
16 tagként, amelyek szintén ANB-vé valhatnak, ha
orszaguk ragaszkodik az ISO szabvanyokhoz, ame-
lyek immadr azonosak a CEN szabvanyokkal.

Azonban a {8 cél az EWF teljes elismerése a Nem-
zetkdzi Hegesztési Intézet (IIW) altal. Az EWF és az
[IW alairtak egy megallapodast, amelynek alapjan
az IIW hasznélhatja az EWF képzési és mindsitési
rendszerét a mérndkok, technolégusok, specialistak
és (a mai magyar szbhaszndlat szerint) a kiemelt
hegeszték vonatkozdsaban az egész vilagon. Az
egyezmény kiterjed irdnyelvek és szabdlyzatok ko-
z6s kidolgozasara is. Az Egylittmiikodési Bizottsag,
amelynek tagjai a fontos EWF és IIW mfiszaki bi-
zottsagok elndkei és a két szervezet elndke, felelés
az EWF és IIW fejlesztéseinek 6sszehangolasaért.

Az EWF ANB-i kiadhatnak nemzetkozi hegesztd-
mérnoki, -technolégusi, -specialista és -kiemelt he-
gesztdi diplomdt azoknak, akik a megfeleld, egyen-
értékd, eurdépai EWF diploma birtokosai, és akik
sikerrel vizsgaztak egy elfogadott IIW/EWF tanfo-
lyamon.

Az EWF az Eurdpai Unién beliil is erdsiteni szén-
dékozik poziciéjat.

Néhany éve az EWF létrehozott egy Hegesztés,
Kotés, Vagas és Felrakas Egyeztetd Csoportot a Eu-
répai Vizsgald és Tanusité Szervezet (EOTC) égisze
alatt. Az Egyezteté Csoport feladata az eurdpai he-
gesztémérndk, -technologus, -specialista és kiemelt
hegeszté képzésére és mindsitésére vonatkozé har-
monizalt kovetelmények alkalmazdsa. Ezt a tevé-
kenységet kordbban az EWF 3. sz. Bizottsaga vé-
gezte, azonban késébb atadta az Egyeztetd Bizott-
sagnak a jobb eurdpai elismerés érdekében. Ez azt
jelenti, hogy az ANB-k jovdhagyasa és az
EWF/EOTC Egyezteté Bizottsdg diploméinak ki-
adésa az Egyeztet$ Csoport feleléssége. A 3. sz. Bi-
zottsdg folytatja a rendszer alkalmazasi szabalyai-
nak karbantartasat és fejlesztését.

A nemzeti hegesztési intézeteket képviseld Igaz-
gat6é Tandcs irdnyitja az Egyezteté Csoportot. Mas
fontos és kompetens szervezetek a Nemzeti Bizott-
sdgokon keresztiil vehetnek részt az Egyezteté Cso-
portban.

Egy masik példa az eurdpai elismerésre az EWF
és az Eurépai Akkreditacié (EA) kozotti megéllapo-
dés, amely jelenleg targyalasi szakaszban van. Az
EA a nemzeti akkreditalasi testiiletek eurdpai szer-
nusité testlletek szamara.

Az EA megfontolja az EWF szabalyzatok és irany-
elvek alkalmazésat az EN 729 szerinti gyartéi tani-
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sitasok szdmara egy 4ltaldnos formaban a tanusité ] i
szervezetek akkreditaldsa soran. Ezen a médon a EMI-TUV Bayern Kit.
nemzeti akkreditalo testiiletek az EWF ANBCC-ktdl [V Qi

kulénbszd tanusité testiileteket akkreditalhatnak a,T“v Suddeutschl?nd
az altalanositott EWF szabalyzatok és iranyelvek vallalatcsoport tagja
alapjan. Az, hogy az EWF tagoknak sziikségiik van

a jczvéheigyliisra, hogy AN}ECC-‘lié véljkanak és tanusi- valtozatian forma'ban,
t6 testiiletként ugyancsak szii ségilk van a nemzet e P =
akkreditacibra, a jovében a nemzeti akkreditalé tes- de uj IEhetﬂsegEkkEI all

tilet megitélésének targya lesz, amely EWF jévaha- a régi és uj partnerei rendelkezésére
gyasként szolgal. . -

Az eurdpai hegesztémérnok, -technoldgus, -specia- az 1999-es eévben is.
lista, -kiemelt hegeszté és hegesztd képzési és miné-
sitési rendszere mellett az EWF kidolgozta az irany-

elveket az eurdpai hegesztés vizsgdlok, fémszorck és — Hegesztett szerkezeteket gyarto iizemek

ragaszlott kotést készitdk szdméra. Kilonleges tan- tanusitasa a DIN EN 729-es sorozat,
folyamokat szervezett lézerhegesztés, robothegesz- AD-HPO, TRD 201, DIN 6700-2, valamint
tés és erdsitett rudak hegesztése targyaban. L Ripdont

Lathatd, hogy az EWF szamara fontos feladat a L h!sz EN 729-es sorozat eldirasai
meglévé képzési, mindsitési és tanusitisi rendszer szerint.

folyamatos javitasa. A javitott, harmonizalt vizsgaz-

tatas révén a hallgatok sziikséges tanfolyami jelen- = Eljaraswzsgalatok lefolytatasa,

léte csokkent. Ez csékkentheti a téavolsagot a tanu- ellendrzése és engedeélyeztetése
lds és az osztalyteremben vals jelenléttel jaré tanu- a DIN EN 288, MSZ EN 288, AD-HP 2/1,
las kozott. Az EWF tanulményozza az j, harmoni- TRD 201 eldirdsai szerint

zalt vizsgdztatasi rendszereket és egy — csak vizs-

gaztatasi — rendszert, amely nem igényli a tanfolya- ~ Hegesztdk mindsitése DIN EN 287
mi megjelenést, azonban megtartja a jelenlegi kez- :

deti feltételeket. AD-HP3, illetve az MSZ EN 287 eldirasai
Minthogy az EWF tagok nemzeti hegesztési inté- szerint (az MHtE-vel kozisen).

zetek, j6 megitélésiik van a piaci igényekrsl. Am az g g 1

EWF is végez piaci tanulméanyokat, példaul az EWF — Kazanok, nyomastarto edények,

diplomak ipari alkalmazasanak hasznalatarél és gazpalackok vizsga’mta, atvétele
fontossagarsl. L o L )
Az EWF tagok gyakran fognak ssze tanfolyami a TRD, TRB, TRG eldirdsai szerint.

anyaggg é{gﬁsf kid?;ggzéséban, peldaul kényvek | _ Felkészités az ] nyomastartéedény
vagy CD- ormdjaban. iranyelv hasznalatara.

Osszefoglalas — Vallalati menedzsment rendszerek

Megillapithato, hogy az EWF egy vezeté szerve- tanisitasa a DIN EN IS0 9000-es
zet egész Eurépaban a szakemberek harmonizalt sorozat, DIN EN ISO 14000,
képzésében, mindsitésében és tanusitasidban, és a e ro= L .
vallalatok tantsitdsaban. Mindazonaltal az EWF QS 9000, VDA 6.1 eldirasai szerint.
demonstrélta, hogy a rendszere vilagszinten is al-

kalmazhats. - CE-jel hasznalatanak engedélyeztetése.

Az EWF-nek sikeriilt megalapoznia eurépai elis- - Epitéipari nisitasok lefolytatisa.
mertségét, ha példaul a CEN, EOTC és az EU elis- giioipariia 8 olyt

merésére gondolunk.

Az EWF tagoknak lehet8ségiik van és egyben ko- £ T
telezettek is részt venni a stratégiai fejlesztésekben EMI-TUV Bavern
és \j szabélyzatok és irdnyelvek kidolgozaséban. Mim’)’ségiigyi és Biztonségtechnikai Kft.
A tagok alkotjak azt a mechanizmust, amelyen 2000 Szentendre, Dézsa Gydrgy at 26.
keresztiil a rendszer piaci alkalmazasa megvaldsul. i
A tagok nemcsak biiszkék lehetnek arra, hogy ré- Telefon: 06 26/ 501-120,
szét képezik az EWF-nek, hanem felhasznalhatjak Telefax: 06 26/501-150

az EWF-et a hazai iparral kapcsolatos feladataik
megoldasanal is.

Es végul az iparé az utolsé sz0, mert minden, (T
amit az EWF tesz, az a hegeszts ipar biztonsaganak
€s mindségének javitdsst szolgélja.

Kozlésre el6készitette: -
Hoffmann Sdndor EMI-TOV
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GLW 300 I-H AC/DC
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1097 Budapest, lllatos Ut 9-11.
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A mszaki gazok tertiletén a Linde
levegébdl eléallitott gazokat, hegesztési
vedbgazokat, acetilént, széndioxidot,
nemes gazokat, hitelesité gazokat 4llit els
és forgaimaz.

A Linde tevékenységéhez hozzatartozik
tovabbé a gazfelhasznalashoz
szlikséges eljdrasok és berendezések
fejlesztése, gyartasa valamint a
technoldgiai szaktangcsadés.

Ez utébbihoz kapcsoldddan

a Linde budapesti telephelyén mikods
hegesztéstechnolégiai laboratériumban

alkalmazastechnikai mérnékeink
bemutatokat, ismeretmeguijitd
tovabbképzéseket tartanak a
hegesztéssel foglalkozé szakembereknek.
A laboratériumban (izemeld hegesztési
"ivkivetité” berendezéssel a hegesztési
folyamatot befolyasold tényezék egyedi
maodon, "audiovizudlisan” szemléltetheték.
Hegesztés kdzben vizsgalhatok

a hegesztési paraméterek, védbgazok,
hibajelenségek hegesztési folyamatra
(cseppatmenet, ivstabilitas, stb.)
gyakorolt hatasai.



WELD-IMPEX
Termeld és Kereskedelmi Kft.

H-5300 Karcag, Kunhegyesi tt 2.
Tel: +36/59-312-711 Fax: +36/59-312-516
E-Mail: weldi@weldimpex.hu

v, MIG hegesztégépek

Q Plas plazmavagok
TIG hegesztégépek

http:/www.weldimpex.hu




KEMPOWELD 5500 W. AZ ERO-GEP!

A KEMPOWELD gépcsalad leghjabb zaszléshajdja. Tervezdi azzal a cél-
lal alkottdk, hogy a legnehezebb kihivasokkal is kénnyedén megbirkdz-

zon. A legszélsGségesebb helyzetek, a legzordabb ipari kériilmények
sem fognak ki rajtal

= 60%-0s bi-nél 550 Amper. » Volt/Ampermérd.

= 100%-o0s bi-nél 430 Amper. » 2 taktus/4 taktus kapcsold.
» Leemelhetd huzalelétold. = MT 51 W hegesztépiszioly.

= Beépitett vizh(itokor. » Testkédbel.

C€

g;iﬁn!s_mmn]“

o

MAGYARORSZAGI KEPVISELET:

INVENT WELDING

K K b L4 K

1148 Budapest, Fogarasi it 10-14. Tel.: 467-2828 Markaszerviz tel.: 467-2829
kézpont E-mail: inventwe@elender.hu
. szerviz E-mail: invserv@elender.hv
Ertesitiiik tisztelt iigyfeleinket, hogy kézponti telefon és fax szamunk oktébertsl 252-3864-ril

383-8616-ra valtozik!



32

Technoldgia

Prof. Dr.-Ing. D. Bohme; Dipl.-Ing. A. Ohliger (SLV Miinchen GmbH)

Eurdopaszerte harmonizalt
minoéségbiztositas, képzés
és gyakorlati oktatas

a termalszoérasban

Az Furépai Kozds Piac megnyitisa 6ta a vevdk
egyre nagyobb igényt tamasztanak a terméalszérast
végzé vallalatokkal szemben. A CEN, a CEN TC
240 ,,Termalszéras és termalszért bevonatok” M-
szaki Bizottsagaban a szérdanyagok, szdrdberen-
dezések és a termalszért felilletek vizsgalati mod-
szereinek felhasznaléi szabvanyai mellett 4j irdnyel-
vek késziilnek, amelyek a szérdssal foglalkozé val-
lalatok megitélését szolgaljak egy a termélszéréssal
kapcsolatos min8ségbiztositdsi rendszer megalapo-
zasaval. A termékek mindségét tamogatd mindség-
biztositasi szabvany ugyanakkor mérhetévé teszi a
bizalomkeltést a vevd felé.

A mindségellenérzés és annak hatékonysdga a
szervezetben, mindsitett személyzet alkalmazasat is
jelenti. Az Eurépai Koézds Piacon belil az EWF,
amely a termalszérés terén is illetékes, gondozza a
szakemberek harmonizalt képzését és gyakorlati ok-
tatasat Eurdpa szerte. Az EWF tagjai altaldban a 23
EK- és EFTA tagorszidg hegesztési intézetei, vala-
mint néhdny kelet-eurépai orszédgé, mint Lengyelor-
szag, Horvatorszag ... és Magyarorszag.

Termalszért feliiletek minéségi
koévetelményei (prEN ISO 14922/1-4)

A DIN EN ISO 9000 sorozat altaldnos érvényd
modellt ad a minéség menedzsment kialakitdsara,
és ezért késziilt egy szabvanyjavaslat a termalszé-
rasra vonatkozé mindség menedzsment rendszer
koévetelményeire. A termalszérasra, mint kiildnle-
ges eljarasra egy termékorientdlt minéségmenedzs-
ment lett kidolgozva, amely a régi DIN 8563 ,,Mi-
ndéségbiztositas a hegesztésben” c. szabvany szerin-
ti hegesztés teriiletére vonatkozott, mely szabvanyt
felvaltotta az EN 729 , A hegesztés mindségi kdve-
telményei”, amelynek elényeit a hegesztd iparag
évek 6ta hasznositja.

A DIN EN ISO 9000ff. szerinti QM teljesitése el-
sésorban azt jelenti, hogy teljesitve vannak a me-
nedzsment megel$zési feladata megel8z4i, valamint
a véllalkozdson beliili folyamatok dokumentalva
vannak. A ,,Termalszért szerkezetek minéségi kove-
telményei. 1.-4. rész” javaslat szabvanyt kinal a
mindségbiztositasra a termélszoras teriiletén. Ez a
szabvany rogziti az alapelveket az elad6 és a termal-
szort termékek alkalmassdganak megitélésére. Ko-
vetelmények vonatkoznak tébbek kozétt a gyartasi

X. éviolyam 1999/2

folyamatokra és a szakemberek mindsitésére, aki-
ket a gyartasban és az ellendrzésben alkalmaznak.

A ,,Termalszért szerkezetek mindségi kovetelmé-
nyei. 1. rész” javaslat keretdokumentumként adja
meg, hogy egy szervezet a mindségi kovetelmények
melyik szintjére sorolja magat a termalszorasi tevé-
kenységével.

A 2.,-4. részek a harom koévetelményszintnek (2.
rész: Atfogd kovetelmények, 3. rész: Altalanos ko-
vetelmények, 4. rész: Elemi kovetelmények) megfe-
lel6 mindségszintek részletes leirdsat adjak. A fel-
hasznalé szamara tehat harom javaslat 1étezik a mi-
néség menedzsment rendszer meghatarozasara,
amely aztan 6nalléan, vagy a DIN EN ISO 9000ff-
el egylitt alkalmazhaté.

Atfogé mindségi kovetelmények
(prEN ISO 14922-2)

Ha a vevd igényli a DIN EN ISO 9001 vagy
9002 QM-rendszert, kizarélag az atfogé mindségi
kovetelmények teljesitése sziikséges. Atfogé miné-
ségi kovetelményeket kell allitani, ha a felszért be-
vonatnak fokozott igénybevételnek kell megfelel-
nie. Ez fordul el6 a reptilégépgyartasban és a vegy-
iparban, ahol a bevonat hibaja rendkiviil nagy kolt-
ségeket okoz, vagy éppenséggel kozveszélyt jelent.
A szervezetnek ilyen esetben minden elemét teljesi-
tenie kell a QM-rendszernek a szerz8déskotéstdl a
mindségi dokumentacidig.

Altaldnos és elemi minéségi kivetelmények
(prEN ISO 14922-3 és -4)

Ha nincs igény a DIN EN ISO 9000ff. szerinti
QM-rendszerre, a vevs és a szallité szerzédést kot-
hetnek, amelyben az altalanos vagy az elemi miné-
ségi szintet kotik ki. Elemi kévetelményeket akkor
tamasztunk, ha nincs igény QM-rendszerre és a
széras dokumentalt feliigyelete alarendelt jelentSsé-
gl a végtermék mindsége szempontjabdl és ha a be-
vonat hibaja nem jar nagy karral.

A javaslat meghatarozza a szérast végzé szakem-
berek (széré felel8s, szérd) oktatisat és mindsité-
sét. A 2. rész — atfogd kovetelmények és a 3. rész —
altalanos kovetelmények igénylik a ,,Termalszérasi
feltételek — Feladatok és felelésség” cimt, jovébeni
EN szabvany szerint mindsitett szérasi feltételeket,
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valamint mindsitett szoré személyzetet, akik a
prEN 14918 ,Termdlszérdk jévahagyd vizsgéalata”
cimi szabvany szerint vannak mindsitve. A 4. rész
— elemi kovetelmények azt igényli, hogy legyen va-
laki, aki ellendrzi a szérdsi tevékenység szabélyos
alkalmazédsat és/vagy tdjékozott a termalszdérdsban.

A termalszéras feliigyelete

A ,, Termalszérasi feltételek” cimi, jévébeni EN
szabvdny meghatarozza a termdlszordsi felelés fel-
adatait és felelésségét, amely fontos a szérast vég-
z6 véllalat mindségbiztositasi rendszerének miiko-
dése szempontjabol. Szérasi felelés mar létezik
minden szervezetben ilyen vagy olyan funkcidban.
Mindsitéstkre és feladataikra vonatkozdan azon-
ban eddig nem voltak &ltalanos érvényes leirasok.
Toébbek kozott ezt a hézagot fogja betdlteni a fent
emlitett, jovébeni EN szabvany, hogy erésitse a bi-
zalmat a vevében a gyartd képessége irdnt a miné-
ségi gyartasra valé képesség tekintetében.

A javaslat a felhasznalé kezébe adja a kulcsot a
szorasi felel6s mindséggel kapcsolatos feladatainak
és felel6sségének megalapozdsahoz. Valamennyi
aktivitdshoz egy sor feladat és felelésség rendelhe-
t6, mint az el6készités, koordinicid, feliigyelet és
vizsgalatok specifikaciéjanak elkészitése. Meghatal-
mazott szérasi felelésnek tekintheték az EWF 459-
01 iranyelv szerinti eurdpai termdlsz6ré specialistdk,
vagy olyanok, akiknek hasonlé mindsitésiik van.

Meghatalmazott felelésként az EWF irdnyelvek
szerinti eurdpai termdlszoro specialista és az eurdpai
termdlszoré szakember ismerhet6 el, vagy olyan sze-
mélyek, akik megfelel$ gyakorlattal rendelkeznek.

Termalszérdk jovahagy6 vizsgaztatasa
(prEN ISO 14918)

A termélszérdk jovahagyé vizsgaztatdsaval a szé-
rast végzé vallalat olyan bizonyitékhoz jut, amellyel
igazolhat6, hogy a szdérasi munkat mindsitett sze-
mély végezte. A jévahagyé vizsga igazolja a szérast
végz6 jelenlegi szakmai ismerteit a szérdsi folya-
matrdl, amelyben aktiv, és hogy sikeres vizsgat
tett. Ez a szabvany kiilonbséget tesz manualis és gé-
pesitett szérds és a szorési folyamatok kozdtt. A
sz0r6 leteheti a vizsgit lang- iv- plazma- vagy
HVOF-szérassal, és egyforma vizsgadarabot kell
szérnia. A szért anyag mindsége informacidként
meg van adva a bizonyitvanyban. Az eljardsnak
megfeleléen a kovetkezd anyagokat kell valasztani.

— Fémek és 6tvozetek a miszaki gyakorlat szdmara
— lang-, iv-, plazma- és HVOF-széras

— Horgany/aluminium és &tvozetei korréziévéde-
lemre — l4dng-, ivszéras

— Fémmatrix-karbidok a muszaki gyakorlat szama-
ra — plazma és HVOF-széras

— Keramiék a muszaki gyakorlat szdmara — plazma-
€s HVOF-sz6rés

— Folyékony 6tvozetek a miszaki gyakorlat szdma-
ra — langszéras

Az elsé jévahagyé vizsgdlat sordn a muszaki is-
meretekbdl valé vizsga mellet sor keriil egy gyakor-
lati vizsgara is, amelyet azzal az eljarassal végez-
nek, amelybdl a szérd vizsgdzni akar. A targy spe-

cifikus vizsga sordn ismerteket kérnek szdmon a be-
rendezésrdl, széréeljarasrél, a széras alapismeretei-
rél, a munkabiztonsagrdl, valamint a termaélszért
felilletek vizsgédlatardl. A gyakorlati vizsga kiterjed
a feliletek szemrevételezésére, a védddltdzetre, a
berendezés kezelésére, a bevonat felszérasara, vala-
mint a munkabiztonsagra. A prébatest vizsgilata
kiterjed az anyagvizsgalatra és — ha a szabvdnyban
az adott eljardsra meg van hatarozva — tapadasi
vizsgélatra, metallografidra és mikrokeménység-
mérésre a szords eredményének megitélésére.

A jévahagy6 vizsgalat hdrom évig érvényes, ha a
sz0r6 rendszeresen végez olyan szdrasi tevékenysé-
get, amilyenbdl vizsgazott. A belépd vizsga érvé-
nyességének fenntartdsat a felelés széré koordiné-
tor dokumentalja. Ha a sz6r6 tobb, mint hat hénap-
ra megszakitja a szérdsi tevékenységet, Gjra kell
vizsgaznia. A termalszérék EWF irdnyelvek szerinti
képzése és gyakorlati oktatdsa 6sszhangban van az
EN-vizsgaztatas kovetelményeivel.

ETSS-képzés (eurépai termdlszoré
specialista) EWF 459-1

1993 eleje 6ta késziti a szérdssal foglalkozd sze-
mélyek képzésének koncepciéjat és tartalmat az
EWF 2., a hegesztés és rokon eljarasainak szakmai
képzésével és gyakorlati oktatdsaval foglalkozé Bi-
zottsaganak ,, Termalszéras” albizottsaga. A képzés
koncepciéja harom szintre oszlik:

— A felsé szint a szérd specialista (ETSS) — eurdpai
termdlsz6r6 specialista

— A kozépsd szint a gyakorlati szakember (ETSP) -
eurdpai termdlszoré gyakorlati szakember

— Az alsé szint a termélszéré (ETS) — eurdpai ter-
mdlsz6ré

Koézepes és nagy vallalatok szérd specialistakat
alkalmaznak kilonbozé részlegekben, hogy garan-
taljak a szérasra vonatkozé miveleti utasitasok fel-
tgyeletét, igy a mdhelyekben, ha sziikséges a hely-
szinen, gyartastervezésben, mindségellendrzésben,
a széras feligyeletében, fejleszté osztilyon vagy a
vevlszolgalaton. Az ETSP atveszi a miivezetS funk-
ci¢jat, ahol az ETS-ként végzi a mindsitett termél-
sz6ré munkajat.

A 52616 specialista képzésének és gyakorlati ok-
tatasadnak alsé szintjére elkésziilt egy képzési terv,
amely j6éva lett hagyva, és 1995 juliusa 6ta érvé-
nyes. Osszesen 140 témaegységével az EWF 459-
O1 EWF irdnyelv egy atfogo képzést kinal a szérd
szakemberek szdmaéra, 6sszehasonlitva a DVS szér6
koordinator tanfolyam 24 témaegységével.

Az 4j EWF tanfolyam garantélja a sz6ré specialis-
tak alapképzését. Az EWF irdnyelvek alapjan kép-
zett szakemberek felelsségteljesen atvehetnek
olyan feladatokat a szervezetben, mint a felelés sz6-
ré koordinicié, amely a DIN EN ISO 9000ff vagy
a GTS irdnyelvek alapjan sziitkséges. A GTS -
Group of Thermal Spraying (Termalszérék Csoport-
ja), egy az iparban, a kereskedelemben és a kutatas-
ban kialakult csoportosulds a termaélszéras teriile-
tén, amely aldveti magat a szabvanyok szabdalyoza-
sdnak, biztositva ezzel a tagvéllalatok &ltal végzett
szdrasi tevékenység min$ségét.

X. évfolyam 1999/2
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Az ETSS-képzésbe valé belépés harom lépésben
torténik az EWF-irdnyelv alapjan:

1.specidlis muszaki mindsités a szakma vagy az
iparag mestereként, valamint legalabb 20 év gya-
korlat, amelybdl 2 év a szakméval kapcsolatos ta-
pasztalat, technikusi vagy mérmoki végzettséggel.

2.ETS-mindsités (eurdpai termdlszord) és legalabb 2
év szakmaba vagé tapasztalat a sikeres belépé
vizsga letétele utan.

3. Termalszérd és 5 év gyakorlat vagy professzioné-
lis szakmai mindsités a fémfeldolgozé iparban
(szakmunkds bizonyitvdny) és legalabb 3 éves
gyakorlat a szérastechnikaval kapcsolatos tevé-
kenységekben, valamint legaldbb 22 éves élet-
kor, a belépd vizsga sikeres letétele.

Azok, akik hidnyosnak érzik a miszaki ismerete-
iket, a belépé vizsga el6tt részt vehetnek egy ETSS-
O tanfolyamon.

Az ETSS-O tanfolyam a széré specialista tanfo-
lyamhoz (ETSS I+ II) szitkséges, alapvetd ismerete-
ket adja, igy az a résztvevd, akinek nincs meg a mi-
nimalis szakmai minésitése, de képes kovetni az
anyagot, felismerni és megérteni az Osszefluggése-
ket. Osszesen 40 anyagrésszel a résztvevék megis-
merkednek az alapvetd mtszaki szamitasokkal, a
miszaki rajzzal, elektrotechnikaval, kemlaval
anyagtulajdonsagokkal, fémipari termékekkel &s
azok mechanikai megmunkalédséval.

A mar gyakorlé szoré specialistdk szamara 1999-
ig lehetéséget biztositanak az atmeneti rendelkezé-
sek az ETSS bizonyitvany megszerzésére. A palya-
z0k meglévé képzettségének és gyakorlati tapaszta-
latanak elismerése mellett, a jeldlteknek rendelkez-
niik kell az ,Eurépai Termalszéré Specialista”
EWF-iranyelv szerinti alapmindsitéssel, valamint két
tovabbi altalanos szabalyt kell figyelembe venni:

— csak az az orszag adhatja ki a bizonyitvanyt,
amelyben a jelolt megkapta a termélszéré mind-
sitését és amelyben jelenleg is dolgozik,

— nem EWF tagorszagokban kidllitott termékszérd
mindsitések nem hasznalhaték az dtmeneti ren-
delkezések szerinti mindésitések alapjaul.

Az ETSS minésitésnek az atmeneti rendelkezések
szerinti kiadasdhoz szitkség van egy jelentkezési lap
kitoltésére és egy targyra vonatkozd alapképzés el-
végzésére.

Bemutatanddk az alapképzés, valamint a targyra
vonatkozd ismeretbévitést 1gazolo bizonyitvanyok,
amelyet a jelentkezd az elmult négy évben szerzett tan-
folyamokon vagy szemindriumokon. Szintén be kell
mutatni a munkaltato igazolasat arrdl, hogy a jelentke-
z6 szérastechnikai tevékenységet végez és 5 éves gya-
korlata van a termélszéras ipari alkalmazisdban.

Amennyiben a Meghatalmazott Nemzeti Testiilet
(ANB) megitélése szerint a jelolt nem ért el megfe-
lel6 szintet a termalszérés technolégidjanak gyakor-
latdban, meg kell jelennie egy professzionalis meg-
hallgatason vagy az ANB szakeért§ bizottsaga altal
szervezett vizsgan.

A németorszagi ANB cimet visel6 DVS Ailtal
auditalt SLV Miunchen rendelkezik azokkal a felté-
telekkel, amelynek alapJan meghatalmaztdk ETSS
tanfolyamok szervezésére. Eddig két ETSS tanfo-
lyam volt az SLV Miinchenben.

X. évfolyam 1999/2
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ETS képzés (eurdpai termdlszoro)

Az ETS (eurdpai termdlszord) szintl képzés elmé-
leti és gyakorlati képzési modulokra van osztva (1.
abra). Ez a jovébeni EWF iranyelv a jelenlegi DVS
irdnyelvet fogja felvéltani, és a DVS képzést kiegé-
szitik a HVOF, a nagysebességl langszoras tertile-

tével.
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EN vizsgabizonyitvany

Hérom évre érvényes

1. dbra. ETS-képzési séma (egyszertisitve 1 eljdrdsra)

Az ETS tanfolyamokon val6 részvétel feltétele a
normadl és a fizikai alkalmassag. A tanfolyam nyelvét
olyan mértékben kell széban és irdsban ismerni,
hogy a hallgaté képes legyen azt kovetni, részt tud-
jon venni az eligazitasokon és az elméleti teszteken.
Fémfeldolgozéi alapismeretek sziikségesek, kiilon-
ben a megfelel alapképzést is el kell végezni.

Az ETS képzés A és B modulja altalanos gyakor-
lémodulok, amelyekben valamennyi szérd eljaras
elméleti és gyakorlati alapismeretei szerepelnek.

A — elméleti alapok modul 13 egységben adja a
termalszoras és termalszoro eljarasok alapismerteit,
valamint az egészségvédelem, bevonat-tulajdonsa-
gok és kotési mechanizmus, anyagok, el6készités, a
széras alapjai, karbantartas és kalibralas, utdkeze-
lés, mérés és vizsgalat, a szért alkatrészek kezelése
és tarolasa, gépesités és automatizalas, valamint
kérnyezetvédelem ismerteit.

B — gyakorlati alapképzés modul 14 éraban mu-
tatja be és gyakoroltatja a szérast mtihelyi kérillmé-
nyek kozott. Az oktatas kiterjed a feliiletelGkészi-
tésre, szérdsra, a bevont rétegek vizsgilatara, az
utdkezelésre és a munkavédelemre.

E modulok elvégzése és a kozbenss vizsga letéte-
le utan a jelolt valaszthat, melyik egyedi szdrasi el-
jaras specialis képzésében kivan résztvenni, amely
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szintén elméleti (A1-A4) és gyakorlati (B1-B4) rész-
bél all. B1-B4 specialis gyakorlati modulok ideje
aszerint valtozik, hogy a hallgaté felkészultsége és
képessége mennyit igényel. A B1-B4 modulokban a
hallgaté ismerteket szerez az berendezésrél, a szér-
haté anyagokrdl, a termélszérasrdl, az el6készités-
rél, a felszoért réteg utékezelésérdl és vizsgalatardl,
melynek soran az instruktor tdmogatja. A jeléltnek
be kell mutatni a munkabiztonsédgi intézkedéseket
és a berendezés karbantartasat. Hengeres alkatré-
szeket is kell felszérni. A vizsgadarabok feleljenek
meg a prEN ,,Termalszérok Jévahagyd Vizsgalata”
c. szabvanyban megadottaknak. .

ETSP - képzés (eurdpai termdlszoré
gyakorlati szakember)

Ezt az EWF irdnyelvet EWF albizottsag készitette.
Az ETSP magasan képzett szakérté legaldbb egy
szérasi eljardsban és ipari gyakorlata van. Ebbol
eredSen felelés a szdrdstechnolégidk gyakorlati
megvaldsitdsaban, széréberendezések és kiegészitd
berendezéseik beéllitdsdban. O ellendrzi és latja el
instrukciékkal a termalszéras 4j alkalmazottait. Az
ESTP dolgozhat mivezetSként vagy feliigyeléként a
szérast hasznalé iparban. Az ETSP kielégiti a jovos-
beni, ,, TS feliigyelet — feladatok és felelésség” cimi
EN szabvany kovetelményeit.

Az ETSP-tanfolyamon valé részvétel feltétele
vagy professzionalis szakmunkas-bizonyitvany és 3
év gyakorlat, vagy ETS két éves gyakorlat. Termdl-
sz6rdk 5 éves gyakorlattal szintén résztvehetnek.

Az oktatds, az ETS-képzésnek megfeleléen,
alapképzésre (A(p) és B(p) modulok) és az alap-
képzés eljaras-specifikus moduljaira (A1-4, B1-4)

oszlik. A bevezeté elméleti oktatds koriilbelal 57
6ra képzést foglal magaban. A gyakorlati alapkép-
zés korulbelil 28 6ra idStartami. Ezt a két mo-
dult egy kdzbensd vizsga koveti. Az ETS-minésités
nélkili, ETSP résztvev6knek most el kell végezni-
ik az ETS-képzés megfelel6 moduljait. Legaldbb
egy szOrasi eljarast kell valasztaniuk, és at kell
venniiik az A1/A2/A3/A4 és B1/B2/B3/B4 elja-
ras-specifikus modulokat. Ha a résztvevének méar
van ETS-F/A/P/H minésitése, megkapja az ETSP
bizonyitvanyt, ha a kozbensé vizsgat sikeresen le-
tette.

Osszefoglalas

A termalszéras tovabbi oktatdsa mérnoki szinten
jelenleg nem latszik sziikségesnek. Ebben az ssze-
fliggésben a hegesztémérnoki képzés korszer(sité-
sével egyiitt célszerd gondolkodni. Az EWF-
iranyelvekkel sikertlt létrehozni a sz6ré specialista,
a szérd gyakorlati szakember és a termalszéré Eu-
répa szerte széles korben elismert képzését és mi-
nésitését.

Mindenek feletti cél a mingsitett szakemberek al-
kalmazéasaval a termékek mindségének javitdsa és
az egyéni munkavédelemmel, valamint a termékek
megbizhatésagaval kapcsolatos szabvanyok és
iranyelvek teljesitése. Csupan egy gyorsulé szabva-
nyositdsi munkéra van szikség a termalszoéras teri-
letén, hogy létrej6jjon az alapja a javak akadalyta-
lan cseréjének, és igy a verseny elényeit fokozzuk a
verseny hatranyaival szemben. A szorast végz val-
lalatok szdmara a minéség menedzsment azt jelen-
ti, hogy az tizemek, nyersanyagok és a szakemberek
optimalisan vannak kihasznélva.

EGO

Schweisstechnische G.m.b.H.

Hegesztéstechnikai Kift.
Welding engineering Litd. Co.

2000 végéig lehetéség van Magyarorszagon szerzett
~Gyakorlati Hegesztéoktato I1I” képesités birtokaban

- gyakorlati és elméleti kiillonbodzeti vizsgaval -
EWP, ,,eurdopai kiemelt hegeszto”

képesités megszerzésére.

A HEGO Hegesztéstechnikai Kft. akkreditalast szerzett az Eurdpai kiemelt hegeszté”,
valamint az ,eurohegesztd” képzés, képesités lebonyolitasara. Erre alapozva

1999 elso felében

a megadott képesitéssel rendelkezé személyek részére
a kulénbdzeti vizsgara felkészité tanfolyamot és képesitd vizsgat készit eld.

Kérjuk mindazokat az érintett szeméyeket, akik EWP képesitést kivannak szerezni, jelezzék
szandékukat a HEGO Hegesztéstechnikai Kft-nél levélben vagy faxon. E jelzés alapjan a Kit.
a jelentkezOk szamara értesitést és tajékoztatast kild a részvétel kdrulményeirdl és feltételeirdl.

1148 Budapest, Fogarasi Ut 10-14. Telefon: 363-3687 Q, 467-2800, 252-3444 Telefax: 467-2815

VARJUK REGI ES U) PARTNEREINK MEGTISZTELO MEGBiZASAIT!



@ hegesztorobotok
@ ipari robotok
@ robot perifériak

" Robosztus karrendszer, felhasznalobarat vezérlgszoftver,
. nagyteljesitményi aramforras, modul rendszeri perifériak.
Komplett robotallomasok:
Panasonic Ipari Robotok
Teljeskori vevészolgalat és szerviz a tervezéstél a telepitésen
~ ataz lizemeltetésig.

@ hegesztoberendezések
d plazmavagok

@ hegesztdgeneratorok
@ automata rendszerek
@ hegesztd célgépek

Forgalmazo és szerviz:

LD WewMamc lpars€s Kereskenewm Kem.
' 2310 Szigetszentmiklos, Bercsényi it 1/c < 2311 SzigetszentmiklGs, Pf. 63.
MATNC oo 20 sess, (20416434 Fa: 20) 144000
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HELYI ELSZIVAS - IPARI LEGTISZTITAS Svédorszégbdl

1 helyes elszivés - szlirés 329.800 Ft + AFA-t6l
* helyi elszivokarok * olajkéd sziirék
* elektrosztatikus levalaszték *vagoaszial elszivas
* ontisztito patronsziirék *tanmihelyek légtisztitoi

*alacsonyzaju radialventilatorok  *fiités-légpotlds

KANALFLAKT csé, légcsatorna, tetéventildtorok, hévisszanyerék
SYSTEMAIR szell6zérendszer elemek

MAGYARORSZAGI KEPVISELET

ITB LEGFUTES ES TISZTITASTECHNIKAI KFT.

1131 BUDAPEST, MOSOLY UTCA 42.
AEROCLEAN TELEFON: (36-1) 330 5904, 330 5909 FAX: (36-1) 349 9381
a minSségi szelibzés eMAIL: aeroclean@mail.matav.hu



TECNA - 25 EVE
MAGYARORSZAGON!

PONT- ES DUDORHEGESZTO GEPEK
2-650 KVA TELJESITMENNYEL!

Hazankban mar nem kell bemutatni a megbizhatésagaval és nehéz
ipari korilmények kozotti helytallasaval ismerté valt markat!

* KEZI PONTHEGESZTO GEPEK {2-6 KVA)

* FUGGESZTETT, NAGYTELJESITMENYU PONTHEGESZTO GEPEK (16-75 KVA)

* ASZTALI PONT- ES DUDORHEGESZTO GEPEK (16-150 KVA)

* ALLVANYOS, LENGOKAROS PONTHEGESZTO GEPEK (15-50 KVA]

* ALLVANYOS, FUGGOLEGES ELEKTRODA MOZGASU PONT- ES DUDORHEGESZTO GEPEK (35-150 KVA)

* HAROM FAZISU PONT- ES DUDORHEGESZTO GEPEK {100-650 KVA)

° PONTHEGESZTO MODULEGYSEGEK CELGEP GYARTASHOZ (16-32 KVA)

* ELEKTRONIKUS VEZERLOEGYSEGEK MINDEN TIPUSU ELLENALLAS HEGESZTO GEP VALAMENNY!
PARAMETEREHEZ

* KULONLEGES KAROSSZERIA PONTHEGESZTO GEPEK (16-75 KVA)

ELEKTRONIKUS MEROMUSZEREK PONTHEGESZTESHEZ

KULONLEGES KAROK ES ELEKTRODAK

RUGOS KIEGYENSULYOZOK (0.4-186 KGHG])

VONAL- ES TOMPAHEGESZTO GEPEK

L] L ] - ®

KIZAROLAGOS MAGYARORSZAGI FORGALMAZO: TIMPERI - TRIESTE SRL
34141 TRIESTE VIA CANQOVA 27. TEL.. 00-39-40-633-131; FAX: 00-39-40-633-550
BUDAPESTI TELEFONSZAM: 291-6680, 06-20-9529468

TECNA. PONTROL-PONTRA!




Védogazas
hegesztohuzalok

Az EN 440: 1994 szerinti G3Si1 és G4Si1 min6ségli
hegesztOhuzalok gyartasa és forgalmazasa
0,6 - 1,6 mm méretvalasztékban.

GARANTALT, KIVALO MINGSEG!
HEGESSZEN TANUSITOTT HUZALLAL!

TERMEKTANUSITASOK: B [WELD-TEAM
DB Deutsche Bahn 053.01
TUV Technische ﬁberwachungs - Verein EN 440
GL Germanischer Lloyd

LR Lloyd’s Register DB AG
DNV Det Norske Veritas MINDEN
BV Bureau Veritas

UDT Urzad Dozoru Technicznego
PRS Polski Rejestr Statkéw

RENDKi\{I]L KEDVEZO SZALLITASI !_:ELTI'ETELEK!
VALASSZA A MAGYAR TERMEKET!

Tovébbi felvilagositassal készségesen dllunk rendelkezésére

Gyértém: WELD-TEAM Kft. 9200 Mosonmagyarévér, Gabona rkp. 6.
Levélcim: 9201 Mosonmagyarévar, Pf. 27. Telefon: 96/216-532, Fax: 96/216-344



G.M.B.H. ESSEN

HIGH-TECH NEMETORSZAGBAN - HIGH TECH MAGYARORSZAGON

EGYENLETES HOBEWITEL FUGGETLENDL
A MUNKADARAB TOMEGETOL.

AR FOLYAMATOSAN MERT HOFOKVALTOZASNAK
b ES A PROGRAMVEZERLESNEK i
KOSZONHETOGEN R HOFOKELTERES A TELJES FUTES!
TARTOMANYBAN KISEBB RINT 1%.
FOLYAMATOS HOFOKREGISZTRALAS. KIFORROTT.
BEVALT TECHNOLOGIA

TOBB EVTIZEDES SZAKMAA! MULTTAL PAROSITVR = WELDOTHERN®

HR PARTNER BEiI DER WARMEBEHANDLUNG

PARTNERE A HELYSZINI HOKEZELESEKNEL

WELDOTHERM HOTECHNIKAI ES KERESKEDELMI KFT.
8400 AJKA, GYAR UT 40. TELEFON/FAX: 06-88/213-934, 213-935

E mail: weldotherm@mail.datanet.hu internet: hittp://www.ivn. hu/hirdet/weldo
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Dr. Steffen Keitel (SLV Halle GmbH)

A lézersugaras hegesztés
helyzete és alkalmazasa

Bevezetés

A lézersugaras hegesztés egy olyan technolégia,
amelyet a kovetkezd tulajdonsdgok jellemeznek:

— pontossag,
— reprodukdlhatésag,
— vezérelhetdség.

A lézersugaras hegesztés tobbnyire automatizalt.
A lézer sugarforrasan kivil tovabbi beruhazésok
sziikségesek: a vezérlés, a hordozdgép, a rogzités-
technika és nagyfoku biztonségtechnika. A beruhé-
zasi koltségben igy maga a lézer alarendelt jelentd-
ségl, ugyanakkor az ilyen berendezések beruhézasi
koltsége gyakran meghaladja az 1 milli6 ECU-t.
Gyakran elfelejtik, hogy egy ilyen teljesen automa-
tikus lézersugaras hegesztéberendezéssel a hozza
szitkséges jelentés programozéi réaforditds miatt
nem érik el azt a rugalmassagot, amelyet egyébként
a lézertdl, mint szerszdmtdl varunk, ami kiiléndsen
a kis és kozepes tizemek szdmara hatranyos.

Sajnos ilyen médon egy sor fontos alkalmazasbdl
kiszorul a lézer, mert a nagy beruhézasi koltségek
nem terhelheték a termékekre. Mésfel6l gyakran
hidnyzik az automatizalt berendezésekhez sziiksé-
ges nagy leterhelés.

Egy sor példa van arra is, hogy a lézer progresz-
sziv tulajdonsagai, elényei:

— a nagy teljesitménystirtség,

— a kis hébevitel,

— a nagy behatolési mélység,

— a fuggetlenség a villamos tulajdonsagoktdl,

- a j6 atvihetéség és reprodukalhatésag

nem feltétlenil igényelnek automatizalt megoldasokat.

A lézer és a klasszikus hegesztdeljardsok Oszsze-
hasonlitdasa soran megéllapithaté, hogy a ma még
mindig a legszélesebb koérben elterjedt ivhegesztd
eljarasokat tobbnyire kézi hegesztésként hasznél-
jak. Ez nemcsak a szerelésre vonatkozik, hanem
gyakran a sorozatgyartas is ebben a formaban tor-
ténik. Egy teljesen automatizélt berendezés installa-
cidja gyakran egy el8sorozat-gyartast tételez fel,
amelynél gazdasagossagi okokbdl a kézi hegesztés-
hez nytlnak vissza.

Lézersugaras hegesztésnél két véltozat lehetsé-
ges, az allé és a mozgd sugarral végzett hegesztést.

Lézersugaras hegesztés 4ll6 sugarral

A lézersugaras hegesztéstechnika kezdeteire em-
lékezve, eszinkbe jut a tilnyomoérészt hasznélt ru-
binlézer, amelynél a hegeszt$ a rogzitett sugér alatt
mozgatja munkadarabjat. Ezt az elvet tovabbfejlesz-
tették és ez vezetett a megmunkalé allomasokhoz,
amilyen pl. az 1. dbran lathaté. Ilyen elrendezést
ma inkdabb az Nd:YAG lézerckhez hasznéalnak,
amely tobbnyire impulzus tizemben mikodik.

Miért éppen ez a munkamddszer terjedt el? A va-
lasz: egyes alkatrész-pontok pozicionéldsa a nagyi-
t6 alatt semmiféle problémat nem okoz a kézi mun-
kaban, ha a lézerimpulzust egy labkapcsol6val lehet
kivéltani. Ilyen médon az egyes impulzusok, vagy
egyes pontok kifogastalanul hegeszthet6k. Pontok
sorozata, vagy folyamatos varrat esetén azonban ez
nem Aallithaté, mivel egy sor befolyasolé tényezét
(tobbek kozott a fokusz helyezését, a pontok atfe-
dését, az alkatrész pontos vezetését stb.) kell egyi-
dejlleg figyelemmel kisérni. Ehhez nagyobb kéz-

1. dbra: Jellegzetes, impulzus tizemti Nd:YAG lézeres kézi munkahely
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2. dbra: jellegzetes, rogzitett sugdrral kézzel végzett hegesztéssel készitett alkatrészek

lgyességre van szitkség és céliranyos tréningre.
Masfeldl az ember segitségére lehetnek kisebb moz-
gatd késziilékek.

Az ilyen megmunkalési valtozatra alkalmas he-
gesztett alkatrészek:

szivbillenty(i készités,
foné orsék,
szenzorok,
membranok stb.

O™ pis so cevegmy e ==

A 2. abran jellegzetes, rogzitett sugarral, kézzel
végzett hegesztéssel készitett alkatrészek lathatdk.
Ezen alkatrészek esetén a beolvadasi mélység jel-
lemzéen 0,1-1,0 mm.

Automatikus, mozgé 1ézersugaras
hegesztés

A lézersugaras hegesztés 2. pontban emlitett val-
tozatdnak tovabbfejlesztéseként alakult ki az auto-

L

3. dbra: COylézer portdllal, valamint Nd:YAG-Iézer lengbkaros roboton.
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matizdlt lézersugaras hegesztégép koncepcidja. Az
univerzdlis gép épitési koncepcidja kiiléndsen a CO,
lézerekhez a portal gépeket, mig a lengdkaros gépe-
ket az Nd:YAG lézereknél részesiti elényben. A 3.
abra ezen alkalmazasokra mutat tipikus példakat.

A 4. dbra CO,-lézerel végzett automatikus he-
gesztésre mutat alkalmazasi példat. A nagyteljesit-
ményd lézerek (CO,-lézer 12kW, Nd:YAG-lézer 2
kW) ma mér 15 mm, illetve 5 mm varratmélységig
alkalmazhaték.

Mozgé6 1ézersugaras kézi hegesztés

A modern, mozgé 1ézersugarral végzett kézi he-
gesztés abbdl az igénybdl sziiletett, hogy a lézer vé-
kony lemezbdl késziilt, nagyméretti munkadarabok
szamara is hasznosithaté legyen. A megfelel$ geo-
metridt a formai elemek kismértékdi ismétlédése és
a nagy tiirések jellemzik. Tipikus eset volt a bordas
lemezszerkezetek merevitése. Ilyen kotések készil-
nek a vasiti- és a haszongépjarmivek, a haztartasi
késziilékek, a kapcsolészekrények gyartasaban és a
hajéépitésben. A kiilénbézs ipardgakban egyfor-
man jelentkezett az egyoldali hegesztés, valamint a
dekorativ megjelenésti varrat igénye. Magatdl érte-
tédéen a varratoknak vizualisan is meg kellett felel-
nitk a mindségi igényeknek, amely az egyenesség-
ben nyilvanult meg, ahogy az a portalvezetést
rendszereknél megszokotta valt.

Az I-, az atlapolt kétés és a sarokvarrat johet sz6-
ba, azonban tdréstechnikai megfontolasokbdl az at-
lapolt kotés a legelényésebb valtozat.

Sugdrforrasként kordbban az Nd:YAG-lézert ré-
szesitették elényben, mivel a fékuszalé fej térbeli
mozgasa szamadra ez kinalja a legjobb feltételeket.

Az adott feltételek kozoétt sziiletett a gondolat,
egy olyan szerszamot kialakitani, amely a térben
kézzel szabadon pozicionalhaté, és egy kisebb, zart
térben révid, 100 mm hossza varrat készithets ve-
le. Az 5. abra egy ilyen berendezés prototipuséat
mutatja.

Az 5. 4brén lathaté alkalmazas a vastti jarmu-
gyartas tertiletérdl szarmazik, amely Osszességében
kis darabszdmban készit oldalfalakat, illetve minta-
darabokat, amelyek a lézerhegesztés mindségét igé-
nyelték, de nagy fesztavolsagu befogé és poziciona-
16 késziilék nélkiil. Kedvezd feltétel volt, hogy a

5. dbra: Mobil lézersugaras kézi hegesztéberendezés

vasuti jarmiigyartasban mar korabban hasznaltak
lézersugaras hegesztést I-illesztéssel, melynek sordn
pozitiv tapasztalatokat szereztek az atlapolt kétések
hegesztése terén is.

Az el6kisérletek soran olyan varratformat hata-
roztak meg, amelynek kiilénlegessége abban volt,
hogy a varratokat nem kellett teljesen athegeszteni,
mert a vékonyabb burkolé lemezt kellett a vasta-
gabb merevité elemhez hozzahegeszteni. Ezt az el-
rendezést a nehezen reprodukalhaté kategéridba
soroljdk, azonban még hataresetet képez. X2Cri1
ferrites krémacélbél késziilt 1,5 és 2,5 mm vastag
lemezeket hegesztettek.

Késziiléktechnikai peremfeltételek,
biztonsagtechnika

A lézersugaras kézi hegesztéberendezés kialakita-
sdhoz kovetelményeket és peremfeltételeket kellett
meghatarozni, amelyek kéziil néhény:

— a mozgas tengelyének nagysdga a igényeknek
megfeleléen a révid szakaszos varratokon 100
mm hosszig

— a tomeg legfeljebb 10 kg

— messzemend fliggetlenség az alkalmazott 1ézer-
forrastdl, illetve az alkalmazott fékuszald fejtdl

— a VBG 93 német biztonsagi eldirdsok 3. és 4. lé-
zerosztdlyra vonatkozé biztonsagi kévetelménye-
inek teljesitése

— az energia, a lézersugdr, a hitéviz, a védbgaz és
a vezérlgjelek hozzivezetése kabel- és tomléks-
tegben

— szabad pozicionalas kb. 10 m atmérdjti korben

— a sziikséges paraméterek integraldsa (programki-
valasztas, vészkikapcsold, start- és stop-kapcso-
16) a kézi hegesztéberendezésen

— kezelhet8ség minden hegesztési helyzetben

— a lemezek kézi 6sszeszoritasa hegesztés kdzben

— robusztus kialakitas.

Az ergonémiai kévetelmények érvényesitése a
fejlesztés elterében volt, hiszen azok a hegeszt§ fi-
zikai terhelésének csékkentésén kivil, a készulék
kénnyebb bevezetését is elsegitették. A kezelhetd-
ség tekintetében az 1. tablazatban lathaté kiilénb-
ség adddik a kézi és gépesitett/automatizalt funkei-
6k kozott.
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Kézi Gépesitett/automatizalt
funkcidk funkciok
Pozicionalas és kiigazitdas ~ Programozott hegesztési
mozgas

A lemez leszoritasa

A hegesztési program
megvalasztasa

A hegesztés inditasa

A lézersugar engedélyezese
Védbgaz hozzavezetés

A fokusz helyzetének merev
betartasa

Biztonsagi funkciok hibas
pozicionalaskor

Vizuélis minéségellendrzés
Utkdzésvédelem

1. tdbldzat. Lézersugaras kézi hegesztdberendezés funkcidi

Hegeszték képzése
a lézersugaras hegesztéshez

Ajanlatos, hogy a hegeszt8, a gépkezel$ egy kii-
l6nleges tanfolyamot végezzen el. Ez kiilonésen ak-
kor sziikséges, ha biztonsagi szempontbdl fontos

KUKORICZA
ELEKTRONIKA KFT.

Nagy szerviz és javitasi gyakorlattal
vallaljuk belfoldi és kuifdldi gyartok
inverteres ivhegesztd gépeinek,
berendezéseinek karbantartasat,
javitasat.

X

Kulfoldi gyartok:
CASTOLIN, CEBORA, ESAB, EPSYSTEMS,
FIMER, FRONIUS, KJELLBERG, LORCH,
SELCO, TELWIN, WECO stb.

X

Kaphato:
KUKO-130A hordozhato inverteres
ivhegesztogép.

4,5 kg tdmegu, 230 V egyfazisu
haldzatrol lizemeltetheto.
Cseregarancialis szerviz hattérrel
forgalmazzuk.

>

H-1188 Budapest
XVII., Nemes u. 55. (volt Vordsfény u. 134.)
Tel./fax: (++36-1) 294-4110
Tel./fax: (++36-1) 290-7442
E-mail: kukori@elender.hu

iy

hegesztést végeznek. Németorszagban mar tébb-
éves tapasztalat gydlt ossze a ,lézerszakember”
DVS-Richtlinie 1187 szerinti képzése soran.

A lézersugaras kézi hegesztés kiilonleges kévetel-
ményei azonban mindeddig csupan a rogzitett su-
garral végzett kézi lézerhegesztésre vonatkoztak,
ezért egy specidlis oktatast kindlunk a gép kezelésé-
nek betanitiasaval egytitt.

Kovetkeztetés

A lézersugaras hegesztés kilonbozé alkalmazasi
teriileteken nyert polgarjogot az ipari gyértasban.
Az dmlesztS hegesztések kozott a részesedésének je-
z6kkel fiigg 6ssze. Torténelmileg nézve pedig meg-
allapithaté a tendencia, hogy a hegesztbeljardsok
kozoétt a mind nagyobb energiastriségii eljardsok
terjednek.

Kozlésre tomoritette:
Hoffmann Sdndor

T4jékoztatjuk Onoket,
hogy megkezdtiik fa- és fémiparban
egyardnt alkalmazhato

GYORSSZORITOK

forgalmazdsat.

Fiiggdleges: 4 méret, szoritderd: 120-250 daN
Vizszintes: 1 méret, szoritoerd: 140 daN
Kérje arlistinkat, prospektusunkat,
mintadarabokat utdnvéttel szallitunk.

P.ZS. VALLALKOZAS

5600 Békéscsaba, Szerdahelyi it 2/a.
Telefon: (66) 454-051, Telefon/fax: (66) 453-640
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Az orrszarvu
utat tor maganak

Az utébbi néhdny év soran Magyarorszag egyre tobb hegesztéstechnikai és szerszam
szakiizletében tintek fel s lettek egyre keresettebbek a rinocérosz emblémas, sarga
szini hegesztdgépek, a San marinoi DECA cég termékei.

A széles termékskalabél (egyszerii hobbigépektdl az ipari kategériaig) két
érdekességet emeliink ki. Ritkédn taladlkozni manapsag a magyar piacon nagy
teljesitményt kézi fvhegeszt6 gépekkel, ezért egyfajta drt toltenek be
a PRIMUS csalad gépei 200-400 A kozotti maximalis hegesztéarammal.
Nagy érdekidésre tarthatnak szamot a DECASPOT ponthegeszté berendezések,
amelyek tobbfunkciés kialakitasa (kétoldalas pneumatikus fej, egyoldalas kétpontos
fej, csaphegesztd pisztoly és készlet) lehet6vé teszi egy autékarosszéria-miihelyben
felmeriilé 6sszes ponthegesztési és melegitési mivelet elvégzését.

SZINTEZIS Ipari és Szolgaltaté Kft.
6800 Hédmezdévasarhely, Szanté K. J. u. 155. Pf. 34.
Telefon/fax: (62) 248-000 E-mail: szintezi@delfin.hu

AZ EROKAR RT. ' -

HEGESZTOBAZISA ACEL,
1999. februar 15-tdi BRONZ, ALUMINIUM
. HEGESZTOCSAPOK
EROKAR-WELDCONTROL Bt.
HEGESZTOBAZISA .
néven folytatja tevékenységet. Mogyarorszogl
kepviselet

Szakmai hozzaértésunkkel
tovabbra is varunk minden kedves

érdekléddt, aki szuper hegesztdt BEN
kivan cégénél alkalmazni. Ll _%_ LB __

—
——

1158 Budapest, Késmark u. 24-28.

Tel./fax: 417-3393/185 HUNGAROMARKET

Horvathné Molnar Erzsébet Telefon: 277-2764, 277-3155
ugyvezeto Fax: 277-2764

Hipszki Ferenc
gyakorlati oktato
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HEGESZTOK, HEGESZTESI FELELOSOK!

FELHIVAS

MINOSITETT HEGESZTOK VERSENYERE
abbdl oz alkalombdl, hogy Magyarorszég
az EUROPAI HEGESZTESI SZOVETSEG (EWF) telies jog0 tagia lett.

A MAGYAR HEGESZTOMINOSITO TESTULET

es
a MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI EGYESULES

HEGESZTOVERSENY-t

hirdet az MSZ EN 287-1 szabvény koévetelményei alapjan mindsitett
vagy minésitendé hegesztok részére.

1. A versenykategériak

MSZ EN 287-1 111 T BW WO1 B t07 D133 H-L045 ss nb

MSZ EN 287-1 141 T BW W11 wm t06 D159 H-L045 ss nb

MSZ EN 287-1 135 T BW W01 wm 06 D133 PF ss nb

MSZ EN 287-1 311 T BW W01 wm 104 D108 PC ss nb

MSZ EN 287-1 141/111 T BW W11 wm/B t08 D159 H-L045 ss nb/mb

2. A verseny idétartama
A verseny elsé forduléja (el6déntéije): 1999. februar 15 — 1999. szeptember 15.

A verseny déntéje: 1999. szeptember vége
Ertékelés, eredményhirdetés: 1999. oktéber
A szervezés folyamatos 1999. februar 15 - 1999. szeptember 15-ig.

3. A részvétel feltételei

A felsorolt versenykategéridakban részivehetnek az érvényes minésitéssel rendelkezé
vagy U] minésité vizsgat tevé hegeszték, akik

— a Nevezési Lapot kitéltotték és azt az MHIE-hez bejuttattdk és

— a nevezési dijat a vizsgat megelézéen befizették.

Egy hegeszté t6bb versenykategériaban is részt vehet.

A Nevezési Lapot igényelni és a nevezési dijat befizetni a Magyar Hegesztéstechni-
kai EgyesUlésnél lehet (Papp Laszléné, tel.: 467-2811, fax: 363-3295).

A kiUlénbozé versenykategériakban a verseny lefolytatésanak feltétele min. 15
személy részvétele. (Amennyiben az el6dénték — lezarasig — (szeptember 15-ig) az
elé6déntében résztvevé nevezék létszdma nem éri el a 15-6t, Ggy a befizetett neve-
zési dijak visszafizetésre kertlnek.)
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4. A verseny lefolytatdasa

4.1. A verseny elédoéntsjének elméleti és gyakorlati kévetelményei és el&irasai
megegyeznek az MSZ EN 287-1 szabvany szerinti minésités kévetelményeivel,
illetve az elSirt anyagvizsgdlatokkal és értékelési szempontokkal. A mindsité

vizsgat a kikuldétt vizsgabiztos kilén értékels lapon értékeli és juttatia el az
MHiE-hez.

4.2. Az érvényes minésitéssel rendelkezs hegesztéket a nevezési lap alapjan az
MHIE osztia be - a versenykategéria figyelembevételével — a lakhelyikhéz
legkozelebb esé hegesztébazis dltal szervezett mindsits vizsgdra, amelyen valé
sikeres részvétel a déntébe jutast eredményezi.

4.3. Az U] minésitésre jelentkezék a hegesztébdzison a mindsités sorén vesznek
részt a verseny elédéntéjén. Sikeres minésités esetén automatikusan a verseny
dontéjébe jutnak.

Donté

A kilonb6z6 versenykategorigkban a minésités kovetelményeinek megfelel6 hegesz-
ték a déntébe jutnak.

A dontébe jutott hegeszték kézponti elméleti tesztvizsgat tesznek.

A hegesztési felel6sokbél, bazisvezetskbél és vizsgabiztosokbdl all6 versenybizottsag
a végsé értékelést a koévetkezsk alapjan végzi:

a) a minésitd vizsga sordn készilt értékels lap

b) a minésité vizsga soran kitéltot tesztlap

¢) a dénté vizsgdja soran kitsltétt teszilap

d) az elsé forduléban elkészitett vizsgadarabok és ezek vizsgélatarél

készilt jegyzé6kényvek, radiolégiai filmek, stb.

3. A verseny kéltségei és dijai

A verseny nevezési dija: 20.000,-Ft/versenykategéria.

A versenyben valé részvétel hegeszté bazist érinté kilén kéltségei:

a) az Oj minésitésre jelentkezék esetében a nevezési dijon kivil nincs kolén kélt-
ség (mert ezt a bazis a minésités kéltségeiben szerepelteti)

b) az érvényes minésitéssel rendelkezék esetében a minésité vizsga baziskdliségei
az 1-4 versenykategérigkban 6.000,- Ft/versenykategéria, az 5. versenykategé-
riaban 15.000,- Ft/versenykategéria.

Egy adott versenykategéria 1-3. helyezettiének dijai
- a részivevék szamatél figgéen -
brutté 200.000,- - 300.000,- Ft értékd utazas,
vagy targyjutalom, vagy pénzjutalom.

MHIE igazgatéja
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A Magyar Hegeszté6mindsit8 Testiilet (MHT) 6sszetétele 1999. méjus 6-t6l

1999. majus 6-an megtartotta elsé iilését az Gjonnan, illet- Magyar Kézmiives Kamara Végh Arpad
ve Gjra kinevezett tagokbdl 4116 — lényegében 5 Gj tagot tar- Ipartestilletek Orszégos Szbvetsége Szabd Gydrgy
talmazé — Magyar Hegesztémindsit$ Testiilet. Véllalkozék és Munkaltatok

Az MHT elsé napirendként javaslatot tett az elnok és elndk-
helyettes személyére a dontési joggal rendelkezé Gazdasagi
Miniszter felé.

Masodik napirend keretében megvélasztotta az Ellendrzé és
etikai Bizottsig tagjait, majd a harmadik napirend keretében

Orszagos Szdvetsége

Magyar Hegesztéstechnikai

Egyestilés

Rédey-Nagy Bertalan

Dr. Rittinger Janos
Gayer Béla
Dr. Szab6 Béla

vita, és moédositdsok, illetve kiegészitések utdn elfogadta az  Gépipari Tudoményos Egyestulet — Dr. Gati Jézsef
1999. évi munkatervét. Vasas Szakszervezeti Szdvetség Majéros Andras

A kinevezett tagokat és a valasztott tisztségviselSk neveit az  Budapesti Mszaki Egyetem Dr. Artinger Istvan
aldbbiak tartalmazzak. Dr. Ginsztlen Janos
.. Miskolci Egyetem Dr. Komécsin Mihaly
Tagjai ) Dr. Térék Imre
Beligyminisztérium Bencze Béla Banki Donat Miszaki Féiskola Dr. Kovécs Mihaly

Szkarossi Annamaria
Dr. Csel6tei Istvan

Gazdasagi Minisztérium Epitésigyi Minéségellenérzé
Innovéaciés Rt.

Magyar Allamvasutak Rt.

Paksi Atomerémii Rt.

Pintér Laszlo
Ravadits Endre
Takacs Gyula

Kozlekedési, Hirkozlési
és Viziigyi Minisztérium
Oktatdsi Minisztérium
Orszagos Miiszaki Fejlesztési
Bizottsag
Miszaki Biztonsagi Féfeltigyelet

Dr. Papp Agoston
Dr. Kardos Janos
Ellendrz6 és Etikai Bizottsdg tagjai
Buda Istvan

Dr. Domanovszky Sandor

Dr. Jerzsabek Lajos

iy Szkarossi Annamaria
Dr. Zolnai Géabor

Dr. Vizvéry Dezsé

Magyar Bénydszati Hivatal Subkégel Jend P A 2
Orszagos Atomenergia Hivatal Babics Péter Pal Dr. Komécsin Mihaly
Nemzeti Akkreditalé Testiilet Dr. Karsai Istvan Enok Dr. Biszterszky Elemér*

Magyar Kereskedelmi
és Iparkamara
Munkaaddk és Gyéariparosok
Orszégos Szdvetsége

EIndkhelyettes Dr. Cselétei Istvan*®

Dr. Somogyi Sandor

Hoffmann Sandor * Az MHT javaslata a kinevezési joggal rendelkezd miniszter felé.

Vegyipari berendezéseket gydrtd kozépvdllalat felvételt hirdet hegesztémérnoki munkakaor betdltésére.
Varjuk fels6fokd szakmai képesitéssel, szdmit6gépes tuddssal, tartdlygydrtdsban, vastaglemezen szerzett hegesztési
tevékenységhez kapcsolédd ismeretekkel, angol nyelvtuddssal, a nemzetkzi mindségbiztositdshan jartas szakember jelentkezését.
A jelentkezést részletes szakmai dnéletrajzzal a 1475 Budapest, 10,, Pf. 41 cimre kérjiik megkdildeni.

Vigds- és Hegesztéstechnikai Kit,
1135 Budapest, [asz u. 5. Telefon/Fax: +36 1 239 1121 v. 239 1124
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Ha <3418, akkor ESAB
= .

G oros &7 az ESAB étvozetlen elekirédak melleti:

O Kivalé mindség, 1SO 9002 szerinti fantsitas, DB, TUV, GL, R,
stb. j6vahagydsok;

® Hazai termék - nemzetkdzi mindségben mar tdbb, mint 30 orszég
piacdn;

© Folyamatos ellatas, fennakadédsmentes - rugalmas gyartas
a hazai gyérban;

O Legnagyobb tapasztalat - a bevont elekiréda feltaléléja
Oscar Kjellberg, az ESAB alapitéja;

© Szaktanéacsadés - hegesztS szakmérnoskakkel - vizsgalati hattérrel
a hazai gyéarban;

B Versenyképes éar - ériéket a pénzéért!

OK hegesztéanyag OK!

ESAB Kft. 1117 Budapest, Budafoki tt 95-97.

E SI \B Telefon: (06-1) 20-44-182 Telefax: (06-1) 20-44-186




=L DO THERIT®
HOTECHNIKAI ES KERESKEDELMI KFT.

WELDOTHERM HOKEZELO BERENDEZESEK AZ ONOK SZOLGALATABAN!

HELYSZINI HOKEZELES PROGRAMVEZERELT, MOBIL BERENDEZESEINKKEL, AZ ONOK IGENYEI SZERINT,
CSOVARRATOKTOL KEZDVE A TOBB TONNA TOMEGU MUNKADARABOKIG.

PONTOS, MINOSEGI, IGENYEIKHEZ IGAZODO, TANUSITOTT MUNKAVEGZES.

GLUHBESCHEINIGUNG / HOKEZELESI TANUSITVANY
Die Warmebehandlung erfoigte geméaB / A hékezelési munka alapjaul szoigéi
- AD-Merkblatt HP7/1, April 1975, Warmebehandlung allgemeine Grundsétze
- KTA-Regelwerk, Fassung10/79, KTA 3201.3, Abschnitt B, Warmebehandlung
- DIN 43710, Ausg. 9/77, Thermospannungen und Werkstoffe der Thermopaare

HékezelS berendezések, flitdpaplanok, kabelek,hGelemvezetékek, szigeteld-hGalld anyagok, héald szdvetek, pantold
szalagok, -kapcsok, pantolé fogék, tapintdcsicsos h6meérdk, infravorés hémérdk, héfokregisztralé berendezések,
csaphegeszté berendezések értékesitése.

FRONIUS hegesztGberendezések képviselete, értékesitése.
WELDOTHERM Kift. 8400 Ajka, Gyar Ut 40. Telefon/fax: 06-88/213-934, 213-935

E mail: weldotherm@mail.datanet.hu Internet: http://www.ivn.hu/hirdet/weldo




Folydirat
megrendelo

Tisztelt Ugyfeliink!
Kedves Olvasénk!

Megrendelem a
Hegesztéstechnika cimu folydiratot
Szakfolyéiratunk a hirdetni kivandk

igénye kielégitése céljabdl az eddigi szin-
skdla alapjan torténd valasztasi lehet8séget
szeretné biztositani.

L] példdanyban
[

] folyamatosan a visszavondsig
Az éves elbfizetdi dijat befizetem

A fekete-fehér + kisérdszin, illetve [ belsidi postautalvényon

1

1

1

1

1

1

1

1

]

1

1

1

1

i

1

1

1

1

1

1

1

1

1

]

1

]

i

1

1

1

1

1

]

1

1

1

1

1
1z tgynevezett szines (color) hirdetésen ; L1 személyesen a MHIE pénztdraban

<iviil valasztési lehetdséget adunk a fekete- !

I , . , P . s _n , 1

fehér hirdetéseknél tdbb kisérészinnel :

megjelend hirdetésekre. ]
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[ atutalom a
Magyar Hegesztéstechnikai EgyesUlés
ABN-AMRO 10200964-20214205 szdmu
szamidjdra

4z 1999-re vonatkozé AFA nélkiili

Cim, ahovd a folydirat postézdsdt kérem:
irak az aldbbiak:

Meéret
A3 A4 A5 A6

Szines hirdetés Aldirds (jogi személyeknél cégszerd aldirds)

Zimlapon - 81 - - et

Hatsé kiilsé boritén — 78 - - eFt ———— —

4lsé belsé boritén - 69 - - eFt

Hatsé belsé boritén — 65 - - eFt

3eliven 108 60 3 22 eFt % ____________________________________________________________

Fekete-fehér hirdetés a beliven

<isérd szin nélkial 69 38 21 15 eFt
+ 1 kisérd szin 71 39 22 16 eFt
+ 2 kisérd szin 73 40 23 17 eFt
+ 3 kisérd szin 76 42 24 18 eFt

Hirdetés
megrendeld

Hirdetni kivénok a Hegesztéstechnika
Az MHtE tagvallalatainak 10 % aldbbi szémaiban
cedvezményre jogosultak. Az a tagvéllalat,
mely egy évben 4 alkalommal hirdet,

15 % kedvezményre jogosult.

Meny-
Beliv| BIll. | B. IV.| nyiség
(db)

.| Fekete-| .
A/5 | A6 | Szines fehér BI | B.I.

Az a hirdetd, aki nem tagja az MHtE-nek,
le egy évben 4 alkalommal hirdet, 7,5 %
tedvezményre jogosult.

1999/4

200071

Lapzdrta minden negyedév elsé hénapjdanak

10. napja. A

2000/3

Kérem igényem elbjegyzését!

*: Kisérdszin szama: n

Hoffmann Sandor
f8szerkesztd



Magyar Hegesztéstechnikal

Egyesilés
Fogarasi Ut 10-14,
1148

VALASZLEVELEZOLAP
BUDAPEST,

Felelés kiadé:

dr. SZABO BELA, az MHtE igazgatéja

Fészerkeszts: HOFFMANN SANDOR

Telefon: 363-3687

A szerkeszt6bizottsag tagjai: dr. Czitdn Gébor, dr. Doma-
novszky Sdndor, Hoffmann Sandor, Kaposi Pal, dr. Komé-
csin Mihaly, Magé Kalman, dr. Petr6 Istvan, dr. Palotés
Béla, dr. Romvari P4l, Szentivanyi Ede, dr. Visontay Istvan
Szerkeszt6ség: Magyar Hegesztéstechnikai Egyesiilés,

1148 Budapest, Fogarasi Gt 10-14.

Telefon: 467-2810, Fax: 363-3295.

Fedélterv, szedés, tordelés és nyomtatas: a PLANTIN
Kiad6 és Nyomda Kft.-nél készilt, Telefon/fax: 263-3292
Felelds kiadé vezet6:

Telefon/fax:
Ceég neve és cime:

A foly6irat évente négyszer jelenik meg.

1 példany 4ra: 100,- Ft + AFA.

Evi el6fizetési dij: 400,- Ft + AFA.

Eléfizethet a Magyar Hegesztéstechnikai Egyesiilésnél.

Hirdeteési index

i Gollob Jozsefné, a PLANTIN Kift. iigyvezetd igazgatSja

o e e e e e e e — e —— e — e m mm e ——————— % HBV Technika 19 WeldMatic Kit. 36

Magyar Hegesztéstechnikal

Egyeslilés

Fogarasi Ut 10-14.
1148

VALASZLEVELEZOLAP

BUDAPEST,

BOHLER Kereskedelmi Kit. B Il. ITB Aeroclean Kft. 37
Bércy Ker. és Szolg. Kit.  21,47,50 Kukoricza Elekironika Kit. 44
Cooptim lpari Kit. 56, B lll. LAMPART Vegyipari Gépgyar Rt. 50
CORWELD PLUS Kft. 20 Linde Gaz Magyarorszag Rt. 28, 29
CROWN International Kit. 27 MHEE  2,4,7,18,21, 48,49, 55
Erdkar-Weldcontrol Bt. 46 P.ZS. Véllalkozas 44
ESAB Kit. 51 Qualiweld Egyéni Cég 26
EMI-TUV Bayern Kit. 25 Sebestyén Vallalkozas 17
FEMA Kit. 12 Szintézis Ipari s Szolg. Kft. 46
FERROGLOBUS Kereskedéhaz Rt.BIV. TIMPERI-TRIESTE SRL 38
Fronius GmbH 5 VOEST-ALPINE MCE 45
GCE Hungéria Kft. 6 WELD-IMPEX Kit. 30
HEGO Hegesztéstechnikai Kft. 35 Weldotherm Kit. 40,52
Hungaromarket 46 WELD-TEAM Kit. BI,39
Invent Welding Ker. K&. 31

Tisztelt Hirdet8k!

Hirdetéseiket a kévetkezd formdrumokban tud-
juk fogadni: POStSCript file, valamint PC-s
PageMaker, CorelDraw, QuarkXpress dllom4-
nyok (természetesen a fontokkal és a beillesztete
képekkel egyiitt). Adathordozék: ZIP100, SCSII
illetve IDE merevlemezek, CD-ROM,
SyQuest88, Bernoullil50.

FELADO

Név:

Telefon/fax:

Lakcim:

Cég neve és cime:

]
Kaszonettel: waro

»OBSERVER «

OBSERVER BUDAPEST MEDIAFIGYELO KFT.

1091 Budapest IX., Ullgi Gt 51. I1. em.
Telefon: 215-4713, 215-3421, 215-9932; Fax: 216-0688, 215-9934




1999. évi

MHtE/MHT rendezvénynaptar

Tervezet/Megvalosult
Honap C él Helye
Februar Orszagos hegesztéverseny mindsitett hegesztdk részére MHT/MHtE
MHtE XXIII. Igazgatdé Tanécs iilése Budapest/MHtE
Nemzetkozi Hegesztési Konferencia (mérc. 4.) Budapest
Uzemalkalmassagi bejarasok hegesztett szerkezetet gyarték Magyarorszagi
részére az SLV Miinchen GmbH szakértéjével kdzosen cégek
Orszagos hegesztdverseny mindsitett hegeszték részére MHT/MH(E
Aprilis Anyagvizsgalé Tanusitastiranyité Bizottsag V. iilése Budapest/MHtE
Fém- és miianyaghegesztd mindsité vizsgabiztosok tovabbképzése MH(E
Uzemalkalmassagi bejarasok hegesztett szerkezetet gyarték Magyarorszagi
részére az SLV Miinchen GmbH szakértdjével kozésen cégek
Orszagos hegesztéverseny mindsitett hegesztk részére MHT/MHtE
Tanulmanyiit (Kiallitok részére) USA
Majus Magyar Hegesztémindsité Testiilet VIL. {ilése MHT/MHtE
Orszagos hegesztéverseny mindsitett hegesztSk részére MHT/MHtE
Magyar Meghatalmazott Nemzeti Testiilet III. iilése Budapest/MHtE
Janius Tanulmanyut Roménia
Uzemalkalmasségi bejarasok hegesztett szerkezetet gyartok Magyarorszagi
részére az SLV Miinchen GmbH szakértéjével kdzdsen cégek
Orszagos hegesztéverseny mindsitett hegesztdk részére MHT/MHLtE
Jalius Orszégos hegesztéverseny mindsitett hegesztSk részére MHT/MHLtE
Augusztus | Tanulményut Skandinav orszagok
Orszagos hegesztéverseny mindésitett hegesztSk részére MHT/MHtE
Szeptember ["I,zer,nalkalmasség} bejarasok hegeszteitt §.z,erkez<_=.‘te:c gyartok Magyz’irorszégi
részére az SLV Miinchen GmbH szakértéjével kdzdsen cégek
Orszagos hegesztéverseny mindsitett hegeszt8k részére MHT/MHLtE
Anyagvizsgalé Tanusitdstirdnyité Bizottsag VI. tlése Budapest/MH1E
Oktoéber I1I. Hegesztési Felel6sok Tanacskozésa MHtE
MHtE XXIV. Igazgaté Tanacs tilése Budapest/MHItE
Magyar Meghatalmazott Nemzeti Testtilet IV. iilése Budapest/MHtE
Novenher I"J,zerpalkalmasség} bejarasok hegeszte,tt E'z’erkeze_{tgf( gyartok Magygrorszégi
részére az SLV Miinchen GmbH szakértéjével kdzosen cégek
Anyagvizsgdlé vizsgabiztosok tovabbképzése MHtE
Tanulmanyut Tavol-kelet
December | Magyar HegesztéminGsité Testiilet VIII. tlése Budapest




Eredeti BINZEL és
KURT HAUFE termékek
képviselete

és forgalmazaésa

WKS hegesztéstechnikai
véds és segédeszkszék

YSER /én’g"‘/hegeszfc"i'

/ eszkézék

'HEGESZTESTECHNIKAI ESZKOZOK ELSGKEZBOL

* MIG/MAG géz-, vizhiitési hegesztSpisztolyok
egyenes és kdzponti csatlakozéval,
elforgathatéd nyakkal és tartozékaik

* WIG/TIG (AWI) géz-, vizhités(
hegeszts-pisztolyok és tartozékaik

* automata (gépi) hegesztSpisztolyok

® tolé-hizé {push-pull) hegesztépisziolyok

* fustgazelszivd hegesztdpisztolyok

* plazmavégsé pisztolyok

* kdzponti csatlakozok, pétalkatrészek

® vizh(t8 berendezések

o frocskolésgatlé spray és paszia

* elekirodafogok 200 A-tsl 500 A-ig

* gydkfaragd

* kézi és fejpajzsok, védészemivegek

* fényre sotétedd pajzsok

* Gitetsz8 védsiivegek, 1000 6rés mianyaglapok

* s5tét Gvegek DIN 3-13-ig

* védéruhdzat, -kesztyGk bérbsl

® testszoritok, festcsipeszek

* nagynyomdst szolé és iker gumi tmldk
acetilénhez, oxigénhez, propanhoz

* magnestalpas hegesztétiksr, gazgyoijté

* jelolskrétak, varratmérsk

* oxigén, acetilén, nitrogén, propan reduktorok

* CO,, argon reduktorok

* hegeszt8 és vagokészletek, tartozékok

* visszaégésgatlok

® tisztitot(j készlet

* propanarmatirak, keményforraszté készilékek

® huzaltolé késziilékek

* hegesziStranszformatorok

¢ védégazas hegesztégépek

¢ Toldi-, Varga hegeszié-, vagé készletek

* bevonatos elekirodak, ksts hegeszigpalcak
* mindsitett hegesztdhuzalok

* killdnféle stvozet wolfram elektrédak

¢ segédanyagok

Javitas, szaktanacsadas!

Gooptim

Cooptim lpari K.

2049 Diésd, Peiéfi S. u. 21.

Tel.: (23) 382 409

Fax: {23) 382 321

8000 Székesfehérvér, Budai u. 322.
Tel./Fax: (22) 301 751

2330 Dundharaszti, Alsénémedi (t 65.
Tel./Fax: (24) 492 128

E-Mail: Cooptim@mail.datanet.hu
Homepage: www.cooptim.hu




Fogjon kezet

a jovovel!

MWL,

* Gaz-, és vizhitési fogyselekirédas hegesztdpisziolyok

* Automata és killnleges kiviteld hegesziGpisztolyok
* Tol6-hizé hegesztSpisztolyok
* Fistgaz-elszivés hegesztdpisztolyok

TWL.

* Gaz-, és vizh(tést AWI hegeszt3pisztolyok
¢ Automata és killdnleges kiviteld hegeszt8pisztolyok

PCL.

* Vagb pisztolyok
* Automata és kildnleges vagé pisztolyok

ABICOR

BINZEL =

Geoptim
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