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Az oktaté6- és felkészitohelyekkel szemben tamasztott kovetelmények
Fémhegesztés

A fémek hegesztésérél, forrasztasardl szabvanyok, el6irasok, szabalyzatok
rendelkeznek. Az oktatas és a képzés alapvetden az iskolarendszeren kivil torténik. Az
oktatd-, mindsité-helyekre vonatkozé kovetelmények az alabbiak:

1. Szabvanyok, eldirasok.

Jelenleg a hegesztéssel dsszefliggd tevékenységek végzésérdl a 143/2004 (XI11.22.)
GKM rendelet (Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat) rendelkezik.

A fontosabb szabvanyok az alabbiak:

- MSZ EN ISO 9606 sorozat. A hegesztbk minésitése, a fémek
Omleszt6hegesztése. (A sorozat jelenlegi elemeit — 2022. aprilis - az A/1. sz.
melléklet részletezi.)

- MSZEN ISO 14732 Hegesztési személyzet. Hegeszt6gép kezeldk és beallitdk
min&sitése fémek gépesitett és automatizalt hegesztésére.

- MSZ EN ISO 13585 Keményforrasztas. Keményforrasztok és
kemeényforrasztogép-kezelbk mindsitése.

- MSZ EN ISO 25239-3 Kavar6 dorzshegesztés. Aluminium. 3. rész. A
hegeszt6gep-kezel6k mindsitése.

- MSZ EN ISO 25239-5 Kavaro6 dorzshegesztés. Aluminium. 5. rész. Minéségi
és ellendrzési kovetelmények.

- MSZ EN ISO/IEC 17024 Megfelel6ségértékelés. Személyek tanusitasat végz6

testuletek altalanos kovetelményei.

Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesulés kell6 jogosultsaggal
rendelkezik a vonatkozé szabvanyokban, el&irasokban rogzitett kovetelmények
kiterjesztésének igazolasara a PED, az AD MERKBATT, valamint az atomerémuvi
ismeretek terlletére.

2. Altalanos kdvetelmények.

Az oktatd- és mingsitd-helyek felel6sek azért, hogy az oktatas-, a mindsités-szinvonala
felelien meg az adott kor technikai szinvonalanak, a vonatkozé rendelkezéseknek.
Felel6sek azért, hogy a vonatkoz6 dokumentumokban el6irt személyi-, targyi-,
szabalyozasbéli-, munkabiztonsagi-kdvetelmények betartasra keruljenek.

Az oktatasnak, felkészitésnek hatarozott, mérhet6 és az esetek tobbségében meért
kovetelménye van. Egy elméleti vizsga, egy teszt, gyakorlati probadarab elkészitésével
lehet - altalaban szikséges - meggy6z6dni az oktatas, felkészités eredményeérdl, a
JLanusitvany” alkalmazhatésagarol.

A vizsgat, az ellen6rzést, a tesztet rendelkezések rogzitik, megbizott személyek, szervek,
testlletek biraljak el, hitelesitik, s annak eredményét rogzitik.

A Magyar Hegesztéstechnikai €s Anyagvizsgalati Egyesulés (tovabbiakban: MHtE) —
mas tanusité szervezetek gyakorlataval megegyez6en — a gyartd helyszinén is vallalja a
mindsitett hegeszt6k, forrasztok vizsgaztatasat, de a szamonkeérés kovetelményeit
illetben azonos személyi, targyi szabalyozasbéli kovetelményeket illetéen egységes
kovetelményeket tamaszt.

A ,vizsga” —az MHLtE értelmezésében - elIméleti és gyakorlati részbdl all. Jelen szabalyzat
annak kovetelményeit rogziti.
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Egy-egy vizsga alkalmaval a — a vizsga folyaman — a vizsgabiztos felel a vonatkozd
kovetelmények betartasaert. Esetinkben — azok meghatarozé tobbségét — az MHLE
honlapja régziti — publikusan hozzaférhetd.

3. Szervezeti feltételek

Az oktaté-, minésitdé-hely — tovabbiakban a Bazis - rendelkezzen az MHtE igazgatdja altal
alairt, mint személyzettanusitasi szervezet altal kiadott, érvényes és megfeleld
.Hegeszt6-mindsitd hely” tanusitvannyal.

A Bazis vezet6jének folyamatosan legyen irasban rogzitett kotelessége az
oktatas és felkészités felligyelete.

Rendelkezzen kell6 jogosul a szikséges intézkedések megtételére.
Rendelkezzen az 1. pontban felsorolt szabvany/eldiras vonatkozo példanyaval,
ismerje a vonatkozo kovetelményeket.

A milhely rendelkezzen a vonatkozo kévetelményeknek megfeleld
elsGsegélynyujto felszereléssel, az eljarasnak megfeleld tlizolto felszereléssel.
Rendelkezzen pontos adminisztraciés rendszerrel, mely a vizsgaztatas
adatnyilvantartasat biztositja. Az Ugyviteli-, a nyilvantartasi-kotelezettségi, a
pénzugyi elbirasok teljesitésének ellenérizhetéségét, a dokumentaciodk tarolasi
rendjét, a miszaki - gazdasagi adatok visszakereshetbségét és ezek
meglrzése szabalyozott legyen. Az ugyvitelnek kezelni kell a mindsitendd
szemelyek jelentkezésétdl a vizsga dokumentumok létrehozasaig minden
feladatot.

4. Az oktaté-, minésitd helyekkel szemben tamaszthaté kovetelmények

41.

Legyenek kell6 alapvégzettséggel, a specialitasok részletes ismeretével,
gyakorlati tapasztalattal rendelkez6 elméleti és gyakorlati oktatok.

4.2. Az oktatas-, felkészités targyi feltételei.

4.2.1. Az elméleti oktatashoz, vizsgaztatashoz alljon rendelkezésre a kor
szinvonalanak megfelel6 méretl és felszereltségl tanterem. A jeldltek
férjenek el kényelmesen. Vizsga esetén két jelolt kozott legyen
biztositott egy szabad hely.

4.2.2. Legyen biztositott a szlikséges infrastruktura (hémérséklet,
levegbesere, zajszint, energiaellatas, fényviszonyok stb.)

4.2.3. A mindenkor aktualis, valamint a hatalyos kérnyezetvédelmi,
egeészségugyi, biztonsagi, tizveédelmi kdvetelményeinek,

4.2.4. Avizsgazok szamara legyen biztositott az egyéb szabalyokban rogzitett
alapterulet, beleértve az esetleges jarvanyhelyzet kovetelményeihez
szlUkséges szabalyok betartasa is.

4.2.5. Legyenek biztositva a kozlekedési utak.

4.2.6. Legyen mdd a prébadarabok 0sszeadllitasara, a megfelel jeldlések
elvégzéseére, a kisegitd gépek, eszk6zok alkalmazasara.

4.2.7. Alljon rendelkezésre elsésegélynyujto felszerelés, és a hegeszté-
eljarasnak megfeleld tlizoltokészulek.

4.2.8. A hegeszt6é munkahelyre vonatkozé specialis kdvetelményeket az
A/2.sz. Melléklet rogzit

4.2.9. Az A/3. mellékletben felsorolasra keriltek a fontosabb hegesztési
eljarasok megnevezései és jeldlései (az MSZ EN I1SO 4063 szabvany
alapjan).
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4.2.10. Az A/4. melléklet ajanlasokat tartalmaz a hegesztés
biztonsagaval 6sszefligg6 elészabvanyokrol.

A/1. Melléklet.

Az MSZ EN ISO 9606 Hegeszték mindsitése. Omlesztéhegesztés. Sorozat jelenlegi
elemei:
i. -1.rész. Acélok.
ii. -2.rész. Aluminium és aluminium 6tvozetek.
iii. -3.rész. Réz és rézotvozetek.
iv. -4.rész. Nikkel és nikkelotvozetek.
v. -5.rész. Titan és titanotvozetek.

A/2. Melléklet

1. A fémhegeszt6 oktatd-, felkészitbhely altalanos feltételei (a 143/2004.(XI1.22.)
GKM rendelet alapjan):

1.1. A mihelynek altalanos vilagitassal kell rendelkezni, a hegeszt6 munkahely
mesterséges megyvilagitasanak erdéssége legalabb 300 Ilux legyen, a
megmunkalo gépek, 6sszeallito-, ellenérz6 asztalok részére helyi vilagitast kell
alkalmazni.

1.2. A mihelynek, el6készit6 helynek szilard, nem éghetd és csuszasmentes
padldburkolattal kell rendelkezni.

1.3. Az ivhegeszté munkahelyek térelvalasztoi nem éghet6 — de legalabb
késleltetett égési — anyagu, fényt at nem ereszt6 és azt vissza nem ver6, sotét
szinl rogzitett, vagy mozgathato kiviteliek legyenek. Acéllemez esetén ezt
érintésvédelemmel kell ellatni.

Rendezett legyen az alapanyagok, hozaganyagok tarolasa.

A mihely és a kapcsolddo helyiségek berendezéseinek elrendezése

attekinthet6 rendszert képezzen, dsszhangban a vizsgaztatas technologiai

folyamataval.

1.6. Avillamosenergia-ellatas feleljen meg az 6sszes gépi berendezeés, a szell6zés
és vilagitas egyidejl teljesitmény igényének. Tébb munkahelyen egyidében
végzett villamos ivhegesztés esetén biztositani kell, hogy az egyidejileg
megérinthetd fellletek kdzott veszélyes fesziltségkulonbség ne alakulhasson
Ki.

1.7. Legyen biztositott az érintésvédelem, alljon rendelkezésre annak megfelel
dokumentalasa.

1.8. A gazellatas feleljen meg a kdvetelményeinek.

1.9. Alégszennyezettség ne haladja meg a megengedett szintet.

1.10. A f(t6berendezés a miihelyben, raktarban 18°C-t, az irodaban 20°C-t
szolgaltasson.

1.11. Legyen biztositott a prébadarabok ¢sszeallitasara, jeldlésére szolgald
asztalok, kisegit6 gépek elhelyezése.

1.12. Jeldlni kell a kozlekedési utakat, alap- és hegesztéanyag raktart.

1.13. A gazellatas biztosithatd mind kdzponti lefejtéssel, mind pedig helyi palackos
ellatassal.

1.14. A mihely altalanos szell6zéssel és a hegesztési helyeken szabalyozhat6

—_—
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csatlakozassal rendelkezzen. A légcsere minimalisan 10-szeres legyen.
ivhegesztésnél a helyi elszivok teljesitménye az eljarastol fiiggéen 750 md/h.
Gazhegesztésnél legalabb 20-szoros légcserét biztosité altalanos szell6zés
szukseéges.

A hozaganyagok tarolasi helyén a relativ nedvesség 60%-ot ne haladja meg,
vagy a tarolt heganyag zart lehegesztett folia tasakokban legyen.

2. Targyi feltételek:
2.1. Minimalis alapteruletek:
- gazhegesztés esetén: 10 m#/f6,

ivhegesztés esetén: 12 m?/f6,

- hegesztéfiilke minimalis mérete: 4 m2.

2.2. Kozponti gazellatast kell alkalmazni, ha a gazellatasi igény acetilén esetén 800
liter/h, illetve oxigén esetén az 1000 I/h megengedett értéket meghaladja.

2.3. A gazhegesztd készlléket és a kozponti gazellatd rendszert a veszélyes
visszahatasok ellen védo, biztonsagi szerelvényekkel (pl. lang-visszacsapast
gatlo) ellatva szabad lUzemeltetni.

2.4. A fémhegeszt6 munkahely minimalis felszerelése:

- egyen- és valtdbaramu, kell6 terhelhetéségl ivhegeszté aramforras kalibralt

mérémiszerrel,

- er6sen Otvozott anyag hegesztése eseté a befogdk és az asztal burkold elemei

aluminiumbdl
ivhegesztés legalabb 2x2 m méreti fulkében végezhetd,

- hegesztéasztal 850 x 500 mm,

- allithat6 probatest befogo allvany,

- hegeszt6palca tarto tegez,

- keményfa betét,

- samott betét,

- égétarto,

- villaskulcs a csatlakozasok kezelésére,

- kézi kalapacs

- thzifogo

- sarok-koszorl

- kézi drotkefe 3 soros

- személyi véddfelszerelés (langmentesitett védéruha),
- TIG hegesztés esetén a felszerelés értelemszerien a fogyoelektrédas és a

bevont elektrédas ivhegesztésével megegyezik, de volframelektroda
kOszorulése csak erre a célra hasznalhato elkulonitett koszoriivel végezhetd,
MIG- és MAG-hegesztés felszerelés értelemszerlien a fogyodelektrédas bevont-
elektrodas ivhegesztéssel megegyezik,

a hegesztégép legyen legalabb 0,8 - 1,2 mm huzal hasznélatara alkalmas,

a hegesztbpisztoly legyen legalabb gazhitéses,

a hegeszt6berendezések rendelkezzenek magyarnyelvli Uzemeltetési
dokumentacioval, valamint tanusitassal,

a hegeszt6-munkahelynek rendelkeznie kell munkavédelmi Gzembehelyezési
dokumentummal, valamint a hegeszt6égépek, berendezések, eszkozok
biztonsagtechnikai felllvizsgalati tanusitvannyal,

gazhegesztés csak szabvanyos csatlakozoelemekkel lehetséges,

a hegesztbhelyek részére box nem szikséges
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2.5. A specialis eljarasokra — gépi hegesztés, keményforrasztas, dérzshegesztések,
ultrahangos hegesztés stb. — egyedi kOvetelmények vonatkoznak, melyek nem részei
a szabalyzatnak.

A/3. Melléklet

Fontosabb hegesztési eljarasok
(Az MSZ EN 1SO 4063 szerint.)

Ssz | Jeldlés | Megnevezés

1. 111 | Kézi ivhegesztés

2. 114 | Onvédé, porbeles huzalelektrodas ivhegesztés

3. 121 | Témdr huzalektrodas, fedett ivii hegesztés

4. 125 | Porbeles huzalelektrédas, fedett ivii hegesztés

5. 131 | Témor huzalektrodas, semleges véddégazos ivhegesztés. MIG
hegesztés (tomor huzalektrédaval)

6. 135 | Tomor huzalektrodas, aktiv védégazos ivhegesztés. MAG-hegesztés
(tdmor huzalektrodaval)

7. 136 | Porbeles huzalektrdédas, aktiv véddégazos ivhegesztés.
MAG hegesztés (porbeles elektrodaval)

8. 138 | Fémporos huzalektrdédas, aktiv véddégazos ivhegesztés.
MAG-hegesztés (fémporos huzalektrédaval)

9. 141 | Tomor huzallal (huzal/palca) végzett volframelektrodas, semleges

véddgazos ivhegesztés. TOmoOr huzalos TIG-hegesztés.

10. 142 | Hozaganyag nélkuli volframelektrodas, semleges véd6gazos
ivhegesztés. Hozaganyag nélklli TIG-hegesztés.

11. 146 | Porbeles hozaganyaggal (huzal/palca) végzett volframelektrodas
redukalé védbgazos ivhegesztés.

12. 147 | Volframelektrédas aktiv védbégazos ivhegesztés. TIG-hegesztés.

13. 151 | Huzalelektrédas, semleges véddgazos plazmaivhegesztés. Plazma —
MIG — hegesztés.

14. 155 | Kombinalt ivli plazmaivhegesztés.

15. | 211 | Egyoldalu ellenédllds-ponthegesztés.

16. 212 | Kétoldalu ellenallas-ponthegesztés.
17. 22 Ellenallasos-vonalhegesztés.

18. | 221 | Atlapolasos ellendllasos-vonalhegesztés.
19. | 222 | ZOmitéses ellenallas-vonalhegesztés.

20. 231 Kétoldalu Ellenallas-dudorhegesztés.

21. 24 Leolvaszté ellenallas tompahegesztés
22. 25 Z6mit6 ellenallas tompahegesztés
23. 26 Ellenallas csaphegesztés

24. 27 Nagyfrekvencias ellenallas hegesztés

25. 311 | Oxigén-acetilénes langhegesztés.

26. 312 | Oxigén-propanos langhegesztés.

27. 41 Ultrahangos hegesztés

28. 42 Doérzshegesztés.

29. | 423 | Doérzscsaphegesztés.
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30. 43 Kavaré dorzshegesztés

31. 441 Robbantasos hegesztés

32. 47 Sajtold langhegesztés

33. 48 Hidegsajtoldé hegesztés.

34. 49 Melegsajtolé hegesztés.

35. 51 Elektronsugaras hegesztés

36. 511 | Vakuumban végzett elektronsugaras hegesztés.
37. 513 | Védbgazos elektronsugaras hegesztés.
38. 52 Lézersugaras hegesztés.

39. 71 Aluminotermikus hegesztés (termithegesztés)
40. 72 Villamos salakhegesztés.

41. 73 Elektrogazhegesztés.

42. 74 Indukciéshegesztés.

43. | 78 | lIvhuzasos csaphegesztés.

44. 81 Langvagas.

45. | 82 |lvvagas.

46. 822 | Oxigénes ivvagas.

47. 83 Plazmavagas.

48. 84 Lézersugaras vagas.

49. 86 Langfaragas.

50. | 87 |livfaragas.

51. 88 Plazmafaragas

52. 91 Helyi hevitéses keményforrasztas
53. 912 | Langhevitéses keményforrasztas
54. 913 | Lézersugaras keményforrasztas
55. 914 | Elektronsugaras keményforrasztas
56. 92 Teljes hevitéses keményforrasztas
57. 94 Helyi hevitéses lagyforrasztas.

58. 942 | Langhevitéses lagyforrasztas.

59. 943 | Pakas lagyforrasztas

60. 945 | Lézersugaras lagyforrasztas

61. 946 | Indukcids lagyforrasztas

62. 947 | Ultrahangos lagyforrasztas.

63. 948 | Ellenallas-lagyforrasztas.

64. 95 Teljes hevitéses agyforrasztas.

65. 953 | Kemencés lagyforrasztas.

66. 97 Hegesztéforrasztas.

67. 971 | Lang-hegeszt6forrasztas.

68. | 972 | Iv-hegesztéforrasztas.
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A/4. Melléklet

A hegesztés munkabiztonsaga szempontjabol megfontolasra ajanljuk az alabbi
elészabvanyokat:

MSZE 12802 Hegeszt6 munkahelyek kialakitasa.

MSZE 12803 Légzésvedelem.

MSZE 12804 Gazhegeszt6 berendezések és rendszerek.

MSZE 12805 Hegesztési gazellato rendszerek id6szakos ellenbrzése és

vizsgalata.

MSZE 12806 Villamos hegesztés.

MSZE 12807 Hegesztési gazellaté rendszerek Iétesitése.

MSZE 12808 Biztonsagi eszk6zok alkalmazasa gazhegeszt6
munkaeszkdzokon.

MSZE 12809 Gazhegesztés eszkozeinek idészakos ellendrzése és vizsgalata.

MSZE 12810 Villamos hegeszté munkaeszkozok ellenbrzése és vizsgalata.

MSZE 12813 Termithegesztés biztonsaga.

Datum: 2022. 03. 11.



