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	Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgálati Egyesülés

1149 Budapest, Mogyoródi út 32.
	Jele: AHC-01a

Oldal:   1/5



Jelentkezési lap fémhegesztői oktató-, felkészítőhely alkalmasságának elbírálásához
(minden tanúsítási audit esetén ki kell tölteni)

Az alkalmasság tanúsítását megrendelő 


neve: ……………………………………………………………………………….

címe: ……………………………………………………………………………….

cégbejegyzés száma: …………………………………………………………….

műszaki vezetője: ………………………………………………………………...

telefon száma: …………………………………………………………………….
e-mail címe: ……………………………………………………………………….
Az alkalmasság tanúsításának helye (iskolai tanműhely, vállalati minősítőhely)


neve: ……………………………………………………………………………….

címe: ……………………………………………………………………………….

vezetője: ……………………………………………………………………………

telefon száma: ……………………………………………………………………..

telefax száma: ……………………………………………………………………..
           E-mail címe:               ..…………………………………………………….


az oktatási tevékenységre vonatkozó jogosítvány kiadója és száma: 


….....................................................................................................................
Az alkalmasság tanúsítását az alábbi tevékenység esetében


0
hegesztőképzés


0
egyéb

a csatolt oktatóhely leírás szerint igényeljük.

Az alkalmasság tanúsításának igénylése

0
első alkalommal („Az oktatóhely leírása” c. lapokat ki kell tölteni.)

0
meghosszabbítás,  az előző tanúsítvány érvényes 20……..év

…................hónap …..........napjáig. (Változás esetén „Az oktatóhely leírása” c. lapokat is ki kell tölteni.)

Az alkalmasság tanúsításának eljárási költségeit a vonatkozó számla kézhezvételét követő 8 napon belül …................................................................. bankszámlánkról átutalással az MHtE  K(H Bank Rt. 10200964-20214205 számlájára egyenlítjük ki.

Dátum: …...................................








….........................................................







Ph.

     Cégszerű aláírás

Az oktatóhely leírása

(meghosszabbítási audit esetén csak a változásokat kell megadni)

1. 
Tevékenységi kör

1.1.
Az oktatás célja: 



0
eljárás szerinti hegesztő (120 órás képzéssel)



0
eljárás szerinti hegesztő (500 órás képzéssel)



0
minősítés MSZ EN, vagy MSZ EN ISO szerint

1.2.
Alkalmazott eljárások, módszerek



0
oxigén-acetilén hegesztés (311*)



0         bevont elektródás kézi ívhegesztés (111*)



0
fogyóelektródás, aktív védőgázas ívhegesztés (135*)



0
fogyóelektródás, semleges védőgázas ívhegesztés (131*)



0
volframelektródás, védőgázas ívhegesztés (141*)

0 fogyóelektródás ívhegesztés porbeles huzalelektródával (114*, 136*,

            137*)



0
fedett ívű hegesztés huzalelektródával (121*)



0
egyéb

1.3.
Használatos alapanyagok


 

            falvastagság mm











  max.     min.

MSZ CEN ISO/TR 15608 szeinti 

………..……………………  anyagcsoport jelű  acélok                  ............ - ............

 2.
Oktatószemélyzet

2.1.
Az oktatószervezet vezetője


Név:


...................................................................................


Születési dátum:
...................................................................................


Szakterület:

...................................................................................

2.2.
Elméleti oktató 


Név:


...................................................................................


Születési dátum:
...................................................................................


Szakterület:

...................................................................................

.2.2.1.
Képesítése


iskolai:       0  technikus   0 mérnök    0  okl. mérnök    0  egyéb

gyakorlati:  0  eljárás szerinti hegesztő (120 órás képzéssel), 0  eljárás szerinti hegesztő  (500 órás képzéssel) 0  min.heg., 0  heg.oktató,  0  egyéb

           A hegesztési szakterületen eltöltött idő kezdete: ........................................


(Amennyiben több oktató végzi e munkát a vonatkozó személyi adatok pót- 


lapon csatolandók.)

* (Az eljárás jelölése MSZ EN ISO 4063 szerint)

2.3.
Gyakorlati oktató 


Név:


...................................................................................


Születési dátum:
...................................................................................


Szakterület:

...................................................................................

2.3.1.
Képesítése


iskolai:       0  technikus       0 mérnök 0       okl. mérnök        0  egyéb

gyakorlati:  0  eljárás szerinti hegesztő (120 órás képzéssel), 0  eljárás szerinti hegesztő (500 órás képzéssel) 0     min.heg., 0     heg.oktató,      0  egyéb

           A hegesztési szakterületen eltöltött idő kezdete: ........................................


(Amennyiben több oktató végzi e munkát a vonatkozó személyi adatok pót- 


lapon csatolandók.)

2.4.
Egyéb - a hegesztés oktatásával kapcsolatos - személyzet felsorolása


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 

2.5.
Egyidejűleg* gyakorlati oktatásban részesíthető hegesztők létszáma eljárásonkénti 


csoportosításban (a rendelkezésre álló gépek/eszközök figyelembevételével)


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 

2.6.
Az oktató személyzet végzettségét igazoló alap és szakirányú kiegészítő végzett-


ség  felsorolása és az oktatási tevékenység jogosultságát igazoló okirat másolatai-


nak csatolásával.


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 

3.
Az oktatási feltételek leírása

3.1.
Elméleti oktatás



A hegesztés elméleti oktatására 



felhasználható előadóterem alapterülete:
.....................m2


Férőhely:




     .................... személy


A felszerelés felsorolása:


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 

*Egyidejűleg, azaz egy személy egy hegesztőgéppel/eszközzel min 4 m2 oktatóhelyen

3.2.
Gyakorlati oktatás

3.2.1.

műhelyek száma



......................db



alapterülete:




......................m2 

oktatásra alkalmas gépekkel és berendezésekkel ellátott hegesztő fülkék, illetve hegesztőhelyek száma és mérete eljárásonként:


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 

3.2.3.
Alap- és hegesztőanyag raktár 



- alapterülete:




......................m2
3.2.4.
A gyakorlati oktatás eszközeinek felsorolása a mennyiség és típus feltüntetésével


- Elektróda szárítók:
......................................................................................................

- Hegesztőberendezések típus szerinti felsorolása, alkalmazhatóság, terhelhetőség,  gyártócég és gyártási év megjelölésével: ............................................................................................................................

............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 


- Gázhegesztő és termikus vágóeszközök: ….....................................................


............................................................................................................................


............................................................................................................................


............................................................................................................................


............................................................................................................................

          -  Daraboló, élmegmunkáló és csiszoló eszközök:..............................................


............................................................................................................................


.........………........................................................................................................


- Hőkezelő berendezések, vagy a kölcsönző, illetve a bérmunka formájában ezt 


elvégző vállalat megnevezése:


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................


- Az oktatóhely műszereinek és mérőeszközeinek felsorolása: .........…............


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 

3.2.5.
Az oktatóhely létesítményei és berendezései:

- A szellőztető berendezés rendszere, az egyes helyiségekben a légcsere mértéke:


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 

            - A fűtés rendszere, a helyiség hőmérséklete: ..................................................


............................................................................................................................ 


- A szociális helyiségek leírása (mosdók, zuhanyozók, WC-k, ötözőszekrények 


száma: ................................................................................................................


............................................................................................................................ 


............................................................................................................................ 


- Étkezési lehetőség leírása: ..............................................................................


- Elszállásolás lehetőségének ismertetése: .......................................................


............................................................................................................................ 

3.3.
Az oktatóhely szervezeti felépítésének, munkaköri leírásának, valamint az ügyvi-


teli rendjének ismertetése, illetve a vonatkozó iratok csatolása:


............................................................................................................................
............................................................................................................................ 


............................................................................................................................


............................................................................................................................


............................................................................................................................
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1. módosítás
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