Utmutaté a Hegesztéstechnika folyéirat szerz6i részére

. Kézirat felépitése

Cim magyarul: A kézirat révid beszédes cime maximum 10-15 széban magyarul
Cim angolul: A kézirat rovid beszédes cime maximum 10-15 széban angolul
Szerzék: Minta Béla', Felelés Szerzd Rezsé?, Minta Jézsef',

' Budapesti Miiszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem, Anyagtudomany és Technoldgia
Tanszék

2 Miskolci Egyetem, Anyagtudomanyi Intézet
" Rezs6@ME.uni.hu
Rovid 6sszefoglalé / Absztrakt

A cikk tartalmanak rovid ismertetése egyfajta ,kedvcsinald” kb. 200-1000 karakter
(szOkozokkel) terjedelemben magyar nyelven.

Abstract

Opcionalis: A cikk tartalmanak rovid ismertetése egyfajta ,teaser” kb. 500 karakter
(sz6kdzokkel) terjedelemben angol nyelven. Ha készil angol nyelvli Abstract, akkor a
magyar nyelvi Absztrakt hossza is kb. max. 500 karakter legyen szokdzdokkel.

Kulcsszavak

A témara legjellemzébb 3-5 kulcsszé pontosvesszbvel elvalasztva.

1. Szakirodalmi 6sszefoglal6 / Bevezetés

Ismerteti a szakmai cikk témajat, hangsulyozva annak jelentéségét és aktualitasat.
2. Kisérleti anyagok és berendezések / Elvek, eljarasok

A kutatas eredmeényinek reprodukalasahoz szukséges, anyagok, kisérletek, szamitasok...
stb. leirasa.

2. 1 alfejezet

2.2 alfejezet

2.2.1 alfejezet alacsonyabb szint(i alfejezet ne legyen
2.2.2 alfejezet alacsonyabb szint(i alfejezet ne legyen
3. Eredmények

A 2. fejezet szerint tudomanyos alapossaggal elvégzett kisérletek, mérések, szimulaciok...
stb. eredményeinek felsorolasa.

4. Eredmények kiértékelése

A 3. fejezetben felsorolt eredmények tudomanyos szemlélettel térténd alapos elemzése.



A 3. és 4. fejezet adott esetben 6sszevonhatd Eredmények és kiértékelésiik fejezetté.
5. Konkluziok / Osszefoglalas

A végkovetkeztetések, legfontosabb eredmények nagyon tomoér rovid dsszefoglalasa,
lehetbleg pontokba szedve.

Ko6szonetnyilvanitas

Abban az esetben, ha a szerz6 meg kivanja kdszonni egy cég, kutatasi alap, palyazat,
alapitvany vagy személy stb. tamogatasat, illetve segitségét, ide kerljon.

Irodalomjegyzék

Ebben a fejezetben a felsorolt publikaciok bibliografiai adatai szerepelnek, melyek
vonatkozhatnak cikkekre, tanulmanyokra, szakkoényvekre, szabvanyokra stb. Szakirodalmi
tételek elé6fordulasuk sorrendjében szekvencialisan szamozandd, a hivatkozasok sorszamat
szdgletes zardjelek k6zott kell megadni, pl. [1-5, 13, 23].

Minta magyar nyelv( folyoiratcikkekre:

[1] Dobranszky J. és Kovacs D. “Szemlézés a rozsdamentes acélok gyartasanak eurépai
kutatasaibol’” Banyaszati Kohaszati Lapok - Kohaszat, 149 (1), pp. 6-10, 2016.

[2] Fehérvari G., Siebel L. és Gyura L. “Novelt korrézios ellenallasu ausztenites és duplex
acélok véddgazos hegesztésének szabalyai” Hegesztéstechnika, 20 (4), pp. 14-17,
2009.

[3] Nagy E., Mertinger V., Tanta F. és Solyom J., “Az alakitasi textura hatasa a savallo
acélokban végbemend fazisatalakulasokra” Anyagok vilaga, 4 (1), 2003.

Minta angol nyelvi folyéiratcikkekre:

[4] Berczeli M. és Weltsch Z. “Experimental Studies of Different Strength Steels MIG Brazed
Joints” Periodica Polytechnica Transport Engineerig, 46 (2), pp. 63—68, 2018 Jan.

[5] Landowski A., Swierczynska A., Rogalski G. és Fydrych D. “Autogenous Fiber Laser
Welding of 316L Austenitic and 2304 Lean Duplex Stainless Steels” Materials (Basel).,
13 (13), p. 2930, 2020 Junius.

Minta konferenciacikkre:

[6] Sisodia R. P. S. és Gaspar M. “Investigation of Electron Beam Welding of AHSS by
Physical and Numerical Simulation” MultiScience - XXXIII. microCAD International
Multidisciplinary Scientific Conference, 2019.

Minta egyéb dokumentumra:

[21] du Toit M. “The Behaviour of Nitrogen during the Autogenous Arc Welding of Stainless
Steel” University of Pretoria, Doktori értekezés, 2001.



Il. A kézirat tartalmi kovetelményei

A tudomanyos publikaciék megjelenésének feltétele a cikk megjelenés el6tti fliggetlen
lektori véleményezés, az észrevételeik alapjan a kézirat javitasa, pozitiv szerkesztdi dontés a
kozlésre vonatkozoan, a fbszerkesztd egyetértésével. A tudomanyos publikacidk
szervezését és szerkeszt6i feladatait a Kiadd megbizasabol a Magyar Hegesztési Egyesiilet
biztositja, a szerkeszt6i feladatokat Dr. Majlinger Kornél, IWE / EWE (Budapesti Miszaki és
Gazdasagtudomanyi Egyetem, e-mail: welding@att.ome.hu), és Dr. Gaspar Marcell, IWE /
EWE (Miskolci Egyetem, e-mail: gasparm@uni-miskolc.hu), a MAHEG Elndkség tagjai latjak
el.

A megjelentetni kivant cikkekkel formai elvarasai

o A cikkeket tordelészerkesztd tordeli, ezért térdeléssel ne bajlédjon senki.

o A szbveget, képleteket Word-97-2003 verzidéju dokumentumban kérjuk elkésziteni

e Abrak
A szerz6k a j6 mindségl abrakat illesszék be a cikk szovegébe 300 dpi felbontasban,
ezzel indikalva a kéziratba javasolt helyét, még irjak oda a szerzék szinessel, hogy az
adott abrat egy, kett6, vagy 3 hasab szélességiire szanjak.
Abrakra a térzsszévegben szam szerint hivatkozni kell.
Az abrakat javitas és elfogadas utan legalabb 600 dpi felbontasban kilon is csatolni
kell, JPG vagy TIF vagy PNG vagy PDF formatumban.
A szerz6k minden abrahoz adjanak meg annak tartalmat kifejez6 képalairast. Kép +
képalairas egyltt szerves egészet alkosson, abbdl 6énalléan is informacid kell
nyerhetd legyen.
Szovetszerkezeti felvételeknél mérethasab sziikséges.
Abrakon a feliratok, szamozasok, nyilazasok... stb., illetve diagramon a feliratok
akkor jok, hogy ha a kivant oszlopszélességben kéziratba illesztve a szdvegkdzi
betimeéret
Roévid hirekben, ismertetékben, vagy eseményekrél szdld6 beszamoléban ez
elmaradhat, ha a szdveg informaciot kézol arrél, hogy a kép mit abrazol.

Mintadbrak:
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1. abra ivfesziiltség értékek allando ivenergia (0,62 KJ/mm) eléréséhez
kétféle ausztenites acél TIG-hegesztésénél a védbégaz No-tartalmanak fliggvényében
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2. abra A véddgazkeverékek varratalakra gyakorolt hatasa keresztcsiszolati felvételen

Tablazatok

A szerzék a j6 min6ségli tablazatokat illesszék be a cikk szOvegébe, ezzel indikalva a
kéziratba javasolt helyét, még irjak oda a szerz6k szinessel, hogy az adott tablazatot
egy, kettd, vagy 3 hasab szélességlre szanjak.

Tablazatokra a térzsszévegben szam szerint hivatkozni kell.

A szerz6k minden tablazathoz adjanak meg annak tartalmat kifejez6 tablazatfeliratot.
Tablazat + tablazatfelirat egyltt szerves egészet alkosson, abbdl oOnalldéan is
informacio kell nyerhetd legyen.

Mintatablazat:

1. tdblazat A hegesztési kisérletekhez hasznat aram és
feszlltség értékek a véddgazkeverékek fliggvényében

Alap- N"édﬁgf‘z U | Ves gy
-tartalma ", mm
anyag "*0S (V) (A) (cm/min) E (kJ/mm)
0 12.7 143 18 0.605
2 135 138 18 0,621
5 135 135 18 0.608
14318 10 140 132 18 0616
20 152 125 18 0633
50 16.0 119 18 0.635
0 13.0 143 18 0.620
2 132 141 18 0,620
5 137 136 18 0.621
1.4401 10 142 131 18 0.620
20 152 122 18 0.618
50 170 113 18 0.640

Egyenletek

A szerz6k az egyenleteket illesszék be a cikk szdvegébe Microsoft Word
egyenletként (ne képként), ezzel indikalva a kéziratba javasolt helyét, még irjak oda a
szerzOk szinessel, hogy az adott egyenletet egy, kettd, vagy 3 hasab szélességire
szanjak.

Az egyenletekre a torzsszévegben szam szerint hivatkozni kell.

Mintaegyenlet:
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Terjedelem

A terjedelem mértéke a tudomanyos publikaciok esetében ne haladja meg a 20.000
karaktert szunetekkel. A szakmai jellegi marketing cikkek esetén a terjedelem
mértékét egyedileg kell egyeztetni a Kiado hirdetésszervezéjével.

Nyelvezet

A kéziratok megfogalmazasanal, alkalmazzak, nyelvhelyességi szempontbdl a
Magyar Tudomanyos Akadémia Magyar Nyelvi Osztalykdzi Allandé Bizottsaga altal
kiadott, ,A magyar helyesiras szabalyai” gyljtemény hatalyos valtozatat, valamint a
cikk szakterlletének megfeleld, aktualis szabvanyos magyar kifejezéseket,
fogalmakat (pl. MSZ ISO/TR 25901-1:2020 Hegesztés és rokon eljarasok. Szakszotar
1. rész, MSZ, MSZ EN ISO 4063:2016 Hegesztés és rokon eljarasok. A hegesztési
eljarasok megnevezése és azonositd szamuk).

Dr. Gati Jozsef
fészerkesztdé

T.: 36-30-9896-108
e-mail: gati@uni-obuda.hu



