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I. MUANYAGHEGESZTOK MINOSITESI RENDSZERE

I/1. Eljarasrend

------

készilt.

A mianyaghegeszt6k mindsitésére vonatkozd eljarasrend figyelembe veszi az MSZ EN 13067
Mdanyaghegeszt6k. A hegeszt6k minGsitévizsgdja. Hegesztett, hére lagyuldé mlianyagszerkezetek és a
vonatkozd jogszabalyok elGirasait.

1. A minGsités szervezése és a mindgsitési eljaras

1.1. A mindsités elGkészitését, bejelentését, személyi, targyi és dokumentaldsi feltételeit, valamint az
anyagvizsgalatok megszervezését a Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés
(tovabbiakban: MHtE) altal megbizott személyek végzik. Kivétel, ha a hegeszt6 munkaltatdja a
hegeszt6 mindsitését technoldgia vizsgalattal egy id6ben kivanja elvégeztetni.

1.2. A minGsités egységes kovetelmények alapjan vald lefolytatasat, eredményességének, érvényességének

......

......

megértésének és betartdsanak képességét és a hegesztéssel kapcsolatos dokumentacids
kovetelmények teljesililését vizsgalja egy adott feladat tikrében.

2. A mindsités bejelentésének el6készitése

......

2.2. A jelentkezés feltételei:
- abetoltott 18. életéy,
- vasipari és/vagy muianyagipari végzettség, 2 éves szakmai gyakorlatot igazolé munkaltato
igazolas fém- vagy mlanyagipari szakterileten,
- a minGsités koltségviselGjének nyilatkozata a minGsitend6 személy egészségligyi
alkalmassdagardl, a munkakori alkalmassagi igazolassal.
2.3. A jelentkezdvel a mindsit8 hely koteles irdsban kozélni
- ajelentkezés elfogadasat,
- ajelentkezd teenddit,
- az igényelt minGsitési eljdarasnak megfelel6 gyakorlati prébadarabok és hegesztéanyagok
jellemzGit: anyagmindség- és mérettartomanyat,
- aminGsités varhato idépontjat és dijat (lasd 8. pont).
2.4. A minGsités bejelentése id6pontjdra a tanusitdssal rendelkez6 mingsité helyen alljon rendelkezésre a
WPS. Erre két lehet6ség van:
a) A vizsga a Megrendel6 WPS-e alapjan torténik. Ebben az esetben a WPS-en rogzitett technikai
feltételeket a MegrendelGnek kell biztositani.
b) A vizsga a minGsit6 hely altal készitett WPS alapjan torténik. Ezt a WPS-en fel kell tiintetni (pl.: ,Ez a
WPS oktatas és vizsgaztatas céljara készult.”)
2.5. A mindsités id6pontjara a mingsité hely biztositani koteles
- a vizsgdzdk azonositasi szamaval ellatott és szikséges WPS-nek megfelel6 anyagu és méretd
anyagokat,
- azeljarasnak megfeleld el6készit6 és hegeszt6 eszkdzoket,
- azok megfelel6ségének igazolasat,
- és amindsitd hely képviselGjének jelenlétét.

//////
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3. A mindsités bejelentése

3.1. A minGsit6 hely a minGsitési igényeket a ,Bejelent6 és kiértékeld lapon” (2. melléklet, tovabbiakban:
Bejelent6lap) a mindsités tervezett id6épontja el6tt legalabb 15 munkanappal koteles bejelenteni az
MHtE-nek (1148 Budapest, Fogarasi ut 10-14.). Rendkiviili esetben tobblet koltségért legaldbb
5 munkanappal el6bb teheti ezt meg.

3.2. A Bejelentdlap tartalmazza
- aminGsités napjat és kezdési id6pontjat,

- agyakorlati vizsga helyét,
- az elméleti vizsga helyét,
- a mindsités eljarasonkénti bontasban, kilén-kilon lapon, a minGsitésre jelentkez6k azonositasi
szammal ellatott
* nevét,
e sziiletési helyét és id6pontjat,
e személyi igazolvany szdmat,
e a2.2. pontban elGirt feltételek teljeslilésére vonatkozo nyilatkozatot,
- avizsgadarabok vizsgalatat elvégzendd anyagvizsgdld hely megnevezését,
- azigényelt hegesztési eljardsokat érvényességi tartomanyuk megjelolésével.
A bejelent6lap(ok)hoz laponként mellékelni kell a gyakorlati minGsités alapjaul szolgdlé, a 2.4. pontban
hivatkozott , Gyartoi hegesztési utasitas”-t (WPS-t - 3. melléklet). A WPS-en fel kell tintetni a WPQR
azonosito jelét.

3.3. A jelentkez6k minGsitésre vald felkészitése ajanlott, de nem része a mindGsitési eljarasnak.
A minGsitésre vald felkészités nem irhatd el6 a minGsités feltételeként, és koltségeit a mindsités dija
nem tartalmazhatja.

4. A min0sitési eljarasrol

,,,,,,

A bejelentett mindgsitési eljaras helye és id6pontja ismeretében
- az MHtE kijeloli a minGsit6 személyt,
- visszaigazolja a minGsit6 hely felé a minGsités id6pontjat,
- megbizélevéllel latja el a mingsité személyt, amely tartalmazza
¢ annak nevét,
e azonositd jelét (korbélyegzGjének szamat),
* amegbizas éradijat,
e az utazas lehetGségeit és utazds koltségelszamolasanak madjat,
mellékletként
e aWPS-eket a 2.4. pont szerint,
e aBejelent6 lapokat,
e azelméletivizsgara a 16. melléklet szerinti tesztkérdéseket és a tesztlapokat,
e a MHtE minGségiranyitasi rendszere altal el6irt egyéb dokumentumokat.
A mindgsitések esetenkénti ellenérzése mas vizsgabiztos bevonasaval az MHtE feladata.

5. A vizsgak lefolytatasa

5.1. EIméleti vizsga
Az elméleti vizsga az eljarasrend 16. melléklete szerint, a kérelmezett eljardsnak megfelel6 irasbeli
tesztvizsga alapjan torténik. A tesztvizsga témai:
- anyagismeret,
- technoldgia ismeretek,
- biztonsagtechnikai kévetelmények,
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- amindsités egyes elGirasai.
A minGsit6 személy feladata:
- azonositja a vizsgazdékat a személyi igazolvany alapjan,
- szUrdproba szerlen ellendrzi a jelentkezés feltételeiként felsorolt (2.2 pont) dokumentumokat,
- kiosztja az eljarashoz szlikséges, az MHtE altal biztositott teszt-lapokat és a vizsgakérdéseket,
- biztositja az elméleti vizsga zavartalan lefolyasat,
- kiértékeli a kitoltott teszt-lapokat, alairasaval és bélyegz6jének lenyomataval hitelesiti,
- avizsga eredményeit a BejelentSlapokon rogziti,
- kihirdeti az elIméleti vizsga eredményét.
Tovabbi mindsités alkalmdbdl tesztvizsga alél mentesiil az, aki hat hdnapon belil - az adott eljarasbdl
és anyagcsoportbdl - elméleti vizsgdval rendelkezik.

5.2. Gyakorlati vizsga
A minGsité személy feladatai:

- ellen6rzi a WPS-en szerepl6 anyagok, segédanyagok anyagbizonylatait,

- ellendrzi a hegesztési paraméterek mérhet6ségét,

- ellendrzi a vizsgadarabokba feljel6lt azonositdszamot, valamint a vizsgalapon feltiintetett név és
sorszam egyezGségét,

- azellen6rzott WPS lapokat alairasaval és bélyegzGjének lenyomataval hitelesiti,

- ellenérzi a prébadarabok méreteit, el6készitését, 6sszeallitasat, a hegesztési helyzetet,

- ellendrzi a vizsgahely technikai és munkavédelmi felkészlltségét,

- ellenérzi a vizsgazok munkaruhdazatat és munkavédelmi eszkozeit,

- amindsités alatt ellen6rzi a WPS adatainak betartasat,

- azon személy esetében, akinél az Ujrahegesztés és javitds olyan eredményt mutat, amitdl a
vizsgadarab tovabbi hegesztése céltalan, a mingsités folytatasat - tovabbi raforditasi koltségek
megtakaritasa céljabdl - felfliggeszti,

- az elkészitett vizsgadarabokat atveszi, szemrevételezéssel értékeli, ennek eredményét a
Bejelent6lapon regisztralja és aldirja, annak eredményét kihirdeti,

- aBejelentd lapokra a felfliggesztés tényét rajegyzi, és

- amindsités helyszinén koteles tartdézkodni.

Amennyiben a vizsgdzd a hegesztett kotést nem megfelel6nek értékeli, ugy a minGsité személy egy
alkalommal engedélyezheti Uj vizsgadarab készitését a Megrendel6 koltségére.

A minGsit6 személy intézkedik a mingsité hely képviselGje felé az elkésziilt és szemrevételezéssel
ellenérzott probadaraboknak a Bejelent6lapon megnevezett laboratériumba juttatasarél.

A minGsité személy magahoz veszi:
- azeljarasrend szerinti mindségiranyitdsi dokumentumokat,
- azelméleti vizsga tesztlapjait,
- a WPS-eket,

- azeljarasonkénti Bejelentd lapokat (részben kitoltve).

6. A probadarabok vizsgalata

A mindsités gyakorlati vizsgdjanak befejezése utan a mindsit6 hely 5 munkanapon beliil gondoskodik az
elkészilt és szemrevételezéssel ellen6rzott probadaraboknak a Bejelenté lapon megnevezett
laboratériumba juttatdsardl. A laboratérium a prdébadarabok igazolt atvételét6l szamitott
10 munkanapon belll koteles a probatesteket elkésziteni, azok vizsgalatait elvégezni, és azok
eredményeit a minGsité személy felé eljuttatni.
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7. A mindsités dokumentalasa

7.1. A minGsit6 személy a vizsgald laboratdrium altal elvégzett kotésvizsgalatok eredményeit tartalmazé
jegyz6kdnyv hozza torténd megérkezését kovetden elvégzi az értékelést, és annak eredményét a
Bejelent6 lapon rogziti. A részeredmények 0sszesitése alapjan a vizsgdzét mindsiti:

a) Megfelelt.

b) Részben megfelelt: A gyakorlati vizsga megfelelt, az elméleti vizsga sikertelen. Ebben az esetben
egy hdnapon beliil az elméleti vizsga barmely minGsit6 helyen, ahol az eljarasnak megfelel6 vizsga
keril lebonyolitasra, egy alkalommal megismételhetd.

c) Nem felelt meg: ha a vizsgazd gyakorlati mingsitése sikertelen.

A minGsité személy a birtokdban |év6 6sszes dokumentumot legfeljebb 5 munkanapon belil atadja az
MHtE-nek a mindgsit6 bizonyitvanyok kiallitasahoz.

//////

megbizottja irja alad. Azok érvényessége a minGsité személy altal dsszesitett kiértékelés napjat kovetd
napjatél kezdddik. Az MHtE a mindsitési bizonyitvanyokat az Osszesitett kiértékelést kovetd
10 munkanapon beliil koteles a mindsité helynek megkildeni.

7.3. Az MHtE

- a bizonyitvanyokat nyilvantartdsba veszi és eljuttatja a minGsit6 helynek,

- adokumentdcidkat (1 - 4. melléklet) megbrzi.

- az eredeti bizonyitvany bemutatasa alapjan masolat;

- az eredeti bizonyitvany elvesztése, vagy megsemmisiilése esetén irasbeli bejelentés alapjan
(az eredeti bizonyitvany koltségvisel6jének) koltségtéritéssel masodlat.

7.5. A kilféldon vagy mas minGsité szervezetek dltal kiadott mindsitések érvényesitését a vonatkozé EU
direktiva és a magyar jog el8irasai alapjan az illetékes minisztérium, illetve kilon megallapoddsok
alapjan — az MHtE igazgatdja végzi.

7.6. Amennyiben jelen eljarasrend szerint végrehajtott mindsités kielégiti az MSZ EN 13067 szabvany
kovetelményeit, gy a Megrendeld kérelmére - kilon dijfizetés ellenében - az MHtE a hivatkozott
szabvany szerinti hegeszt6t mindsité bizonyitvanyt (az MSZ EN 13067 szabvany B melléklet) is jogosult
kiadni.

7.7. A minGsit6é hely az MHtE-t6l megkapott hegeszt6t minGsit6 bizonyitvanyok igazolt atvételétsl szamitott
o6t munkanapon belil gondoskodik a vizsgazé felé
a) sikeres minGsités esetén az MHtE-t6l megkapott bizonyitvanyok megkiildésérél,

b) részben vagy egészben sikertelen mindsitésrél szolo értesitésrol.

8. A mindsitd vizsga koltségei

8.1. Avizsga 1 f6re vonatkozd dija a pénziigyi elGirasok alapjan a kovetkez6 koltségcsoportokat tartalmazza:
a) A mindsit6 hely elGkészit6, szervezési, személyi, anyag- és energiakoltségeit.
b) Az anyagvizsgalat koltségeit.
c) A mindsitést végz6 személy dijazasat és koltségeit.
d) Az MHtE a minGsitési eljarassal O0sszefliggé dokumentdcids, szervezési (szakmai és gazdasagi),
bonyolitasi és ellendrzési koltségeit.
e) A mindsités kiterjesztésének koltségeit.
f) Az MHtE szakbizottsagainak szakmai munk3aja koltségeit.
8.2. A minGsités dijat a 8.1.c) - 8.1.f) eseteiben az MHtE hatdrozza meg és ezt minden évben két alkalommal
(junius 30. és december 31. napjaig) kdozzéteszi az MHtE honlapjan.
8.3. A minésitési eljaras befejezése utan a 8.1.c) - 8.1.f) pontokban felsorolt kéltségeit az MHtE a minGsit6
helynek szdmldzza. Az MHtE jogosult a minGsités bejelentésével egy id6ben, a felsorolt varhaté
koltségek 50 %-anak befizetését kérni.
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8.4. Az MHtE altal benyujtott szamlat - flggetlenil a sikertelen mindsitések szamatdl - a mingsité hely
tartozik a szamlan feltlintetett fizetési hatarideig kiegyenliteni.

8.5. Amennyiben a mindsités - objektiv (pl. utazasi problémak, energiahiany stb.), vagy szubjektiv
(pl. visszalépés, nem megfelel6 el6készitettség, stb.) akaddlyok miatt részben, vagy egészben
meghidsul, gy annak raforditott, vagy megbizdsban rogzitett koltségeit a mingsité hely az MHtE-vel
- a felel6sség figyelembevételével — rendezi.

8.6. A minGsité hely a mindsités teljes koltségét sajat gazdalkodasi rendje alapjan a ,Jelentkezési lap a

/////

9. Ervényesség

A mindsités érvényességének kezdete a minGsité személy Bejelentd lapokon feltlintetett értékelésének
idépontjat kovet6 nap. A mindsités érvényességi ideje ezt az id6pontot kovetd
3 év -1 nap.

10. Ervényesség meghosszabbitasa

Az MHtE vonatkozd eljardsrendje alapjan a meghosszabbitast az 5. melléklet felhasznaldsaval kell
igényelni.

11. Fellebbezések, panaszok

......

szabdlyzata rogziti, és az érintett személyek meghallgatdsat kovet6en az érintetteket dontésérdl
30 napon beliil irasban tajékoztatja.

I/1l. A miianyaghegeszt6k mindsitési kovetelményei

Ez a kévetelményrendszer a hére lagyuld mlanyagok hegesztését végzé hegeszt6k mindsitésének
kovetelményeit tartalmazza.

A hegesztéssel kapcsolatos munkak mindsége fligg a hegeszté felkésziiltségétSl. Ezért valamely
hegesztett termék mindségbiztositdsaban |ényeges az a képesség, ahogy a hegeszt6 szdban vagy irasban
megadott utasitdsokat képes kovetni, tovabba a szakmai ismereteinek megléte.

E kovetelményrendszer olyan hegesztési eljardsokkal foglalkozik, ahol a hegeszt6 szaktudasa
jelent&sen befolydsolja a hegesztett kotés minGségét.

Az MHtE jelen kovetelményrendszert Ujabb hegesztési eljarasokkal, anyagokkal kiegészitheti,
bévitheti.

A kovetelményrendszer célja, hogy alapot szolgdltasson a vizsgdk kdlcsonos elismerésére a minGsit6-
és vizsgdlotestilletek szdmara a hegeszt6k képességeirdl, kiilonbozé alkalmazasi terileteken vald
tevékenységhez.

A hegesztett probadarab alkalmazhatd a technoldgiavizsgéalatra és a hegeszt6 minGsitésére, ha az
az MSZ EN 13067 szabvany szerinti anyagmindségl és méret(i probadarabon is elvégezhetd.

A hegesztGk készségét és szakmai ismereteit csak akkor lehet folyamatosan fenntartani, ha a
mindsitett hegeszt6 a 4. mellékletben igazolt gyakorisdggal és azzal a hegesztési eljarassal végzi
munkajat, amelyre mingsitésének érvényessége kiterjed.

1. Hataly
E kovetelményrendszer

a) amilianyag hegeszt6k mingsitésére vonatkozd Iényeges kévetelményeket,
b) az azok teljesiilésének igazolasara szolgdld vizsgalatokat,
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c) amindsités érvényességi tartomanyat,
d) avizsgalati feltételeket,

e) aprobadarabok atvételi kovetelményeit
f) és avégzettség igazolasat tartalmazza.

//////

A hegeszt6 rendelkezzen megfelelé gyakorlati tapasztalattal, szakmai tudassal, ismerje azon hegesztési
modszereket, anyagokat és a biztonsdgi kovetelményeket, amelyekre mindsitést kivan szerezni. Ezen
kovetelményeket a 6. melléklet tartalmazza.

E kovetelményrendszer azoknak a hegeszt6knek a mindsitésére vonatkozik, akik a 13. tablazatban
megadott anyagcsoport valamelyikébdl késziilt, a 4.2. — 4.8. szerinti kialakitdsu félkész és
késztermékeket gyartanak.

2. Fogalmak, meghatarozasok, értelmezések

2.1. Anyagcsoport: A 13. tablazatban megadott anyagféleségek.

2.2. Ervényességi tartomdny: Valamely lényeges paraméter alkalmazhatdsagdnak az érvényességi kore.

2.3. Fiitészdlas hegesztés: Az a hegesztési eljras, melynek soran az idomba beépitett ellenallashuzal
biztositja a hegesztéshez sziikséges h6mennyiséget (elektrofitting).

2.4. Gydrto: a hegesztett szerkezetet lizemszer(ien készits szervezet.

2.5. Hegeszt6: A hegesztést végzd személy. Gydjt6fogalom, amelyet a kézi hegeszt6k és a
hegeszt6gépet kezel6k megnevezésére is alkalmazzak, beleértve a részben vagy teljesen
automatizalt eljarasok kezel6it is.

a) Kézi hegesztd: Olyan hegesztG, aki a hegesztés eszkozeit (pld. hevit6 eszkozt, kézi extrudert)
kézzel vezeti munkaja sordan.

b) Gépi hegeszts: Gépesitett hegeszt6-berendezést miikédteté hegeszt6 az a személy, aki
biztositja és iranyitja a gépesitett elmozduldst a hozaganyag, a hevit6 elem vagy a
megmunkald rész, masrészt a hegesztd eszkdzok és a munkadarab kozott.

c) Automatizdlt hegesztési eljdrds: Olyan hegeszté eljards, amely soran a technoldgiai
paramétereknek vagy egy részét (részben automatizalt), vagy teljes korét (teljesen
automatizalt) a hegesztd személyétdl fliiggetlen berendezés vezérli, felligyeli.

2.6. Hegesztési felelds:

a) a hegesztést irdnyitok hegesztési technoldgiai utasitasokkal (WPQR-en alapulé WPS-ekkel) valé
ellatasaért,

b) ajogszabaly médosuldsa miatt megvaltozott hegesztési feltételek mddositasért,

c) Ujvagy egyedi hegesztési eljdrasra a hegesztési technoldgia (WPS) biztositasaért,

d) ahegeszt6 irdanyité munkajanak figyelemmel kiséréséért,

e) a mindsitési bizonyitvany félévenkénti érvényesitésének jogszerliségéért, és

f) ahegeszt6k mindsit6 vizsgara torténd felkészitéséért felelGs személy.

2.7. Hegeszté irdnyito:

a) azirdnyitasa ala tartozo hegeszt6k hegesztési munkdajanak és dokumentacids tevékenységének
valodisagaért,

b) az azonositd jelek szabalyos hasznalataért,

c) ahegeszt6 berendezések, anyagok, mingsitések, bizonylatok ellenGrzéséért,

d) a lejar6 minGsitések érvényesitésének, meghosszabbitasanak, uUjra minGsitésének
kezdeményezéséért,

e) a meghibasodott hegeszt6 berendezések javittatasaért,

f) a prébahegesztések, gyakorldhegesztések elvégzéséért,

g) ahegesztésifelels részére torténd adatszolgaltatasért felelds személy.

2.8. Hegeszté tiikér: a sik, teflonozott fellilet( hevit6 szerszam.

2.9. Hevité elem: teflon bevonat nélkili hevit6 szerszdm, amely a profilparok hevitésére alkalmas.

2.10. Hevitd elemes profilpdr: a hevit6é elem és a profilpdr egylttese.
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2.11. Hevité szerszam: barmelyik, hevitésre alkalmas eszkoz.

2.12. Kiterjesztés: Egy mindsités alkalmazdsa masik mingsitésre.

2.13. Minésité szervezet, vagy személy: Kijelolt szervezet, vagy annak képviseletével megbizott

2.14. Minésité vizsgdlat: Olyan midveletsorozat, amelybe beletartozik a hegesztett prébadarab
elkészitése és annak fellgyelete, a roncsolds-mentes és/vagy roncsoldsos vizsgalat és azok
eredményeinek jegyz6konyvezése.

2.15. Prébadarab: A minGsit6 vizsgahoz felhasznalt hegesztett munkadarab.

2.16. Prébatest: A probadarabnak az el8irt roncsolasos vizsgalatokhoz kimunkalt része.

2.17. WPS (Hegesztési utasitds): Az adott alkalmazdshoz sziikséges olyan dokumentum, amely az
ismételhet&séget biztosité paramétereket tartalmazza.

2.18. WPQR (A hegesztés-technoldgia mindsitésének jegyzG6kényve): Az a jegyz6kdnyv, amely a
probadarab hegesztéséhez sziikséges minden olyan lényeges adatot tartalmaz, amely egy
hegesztési utasitds minGsitéséhez sziikséges.

3. Jelek és roviditések

......

kell alkalmazni:
1. Hegeszt6 eljarasokat 6tjegyl szamkdddal — XYZWV - kell jel6lni:

X YZ WV
T A
X
1 - hevité elemes
2 - hevitd elem nélkdli
YZ
01 tokos
02 nyereg(ledgazd) idom
03 tompa
04 tartalékhely
05 extruzids
06 forrogazas
07 infra
08 nagyfrekvencids
09 hevité ékes
WV
10 kézi eljaras
11 kézi eljards adatrogzitéssel
20 gépesitett eljaras
21 gépesitett eljaras adatrogzitéssel
22 gépesitett eljaras automatizalt vezérléssel
23 gépesitett eljaras automatizalt vezérléssel és adatrogzitéssel
00 nem értelmezett
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2. A hegesztett kotés jellege:

a) tompa: BW
b) sarok: FW
c) atlapolt: LW
3. Hoére lagyulé mianyagok csoportjai:
a) polietilén: PE
b) polipropilén: PP
c) polivinilidén-fluorid PVDF
d) polivinil-klorid: PVC

és igy tovabb, az anyagcsoporton belil tovabbi jel6lések alkalmazasa, ugymint a polietilének esetén
az alapanyagcsoportba sorolasanak jelolésével: PE 80, vagy a polipropilének esetén a tipus megadasa:
PP-R alkalmazdasa az érvényességi tartomdny megaddsakor hasznalhaté.

4. A hozaganyag alkalmazasa és meghatdrozasa

a) hozaganyag nélkul: nm
b) huzallal: ww
c) porral: wp
d) granuldtummal: wg
5. A prdbadarab jellemz6 méreteinek megadasa:
a) névleges (fal)vastagsag [mm]: en
b) cs6 kils6 atmérd [mm]: DN
c) szabvanyos méretarany: SDR
(MegkozelitGen egyenld a névleges kiils6 atmérg, és a névleges falvastagsag hanyadosaval.)
d) atlapolas hossza [mm]: t
e) sarokvarrat jellemzd mérete [mm]: a
f) sarokvarrat szarhossz [mm]: z
g) cs6: T
h) lemez: P
6. a hegesztési koriilmények, illetve helyzetek meghatdrozasa
a) el6gyartas (mdhely): pw
b) helyszin: os
7. hegesztési helyzetek: az MSZ EN 1SO 6947 szerint
8. egyéb jeldlések:
a) hegesztés egy oldalrdl: SS
b) hegesztés két oldalrdl: bs
c) alatétes hegesztés: mb
d) alatét nélkili hegesztés: nb
e) varrat gyokkifaragassal: gg
f) varrat gyokkifaragdas nélkdl: ng

9. alkalmazasi teriletek:
a) Gazvezeték (éghetd és nem éghetd gdz): G

b) Vizvezeték: Vv
(ivoviz, ipari viz, tlizi viz, csapadékviz, szennyviz, illetve ezek taroldi)
c) Egyéb

4. Ervényességi tartomanyok és kiterjesztések

4.1. Méretek érvényességi tartomanyai
A hegeszt6k minGsit6 vizsgdinak azon az anyagvastagsdgon (azon a lemezvastagsagon vagy a csé
falvastagsagan) és a cs6é atmérdn kell alapulni, amelyet a hegeszt6 az lUzemszer( gyartasban
alkalmaz. A vizsgalatok az 1. és 2. tablazatban elGirt lemezvastagsagok vagy csé falvastagsagok,
illetve cs6atmérdk tartomanyaira terjednek ki.
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Az anyagvastagsagokat vagy atmérdket nem szikséges pontosan mérni, az 1. és 2. tablazatban
megadott értékekkel kapcsolatos altaldanos alapelvet kell alkalmazni.

1. tablazat

A prébadarab vastagsdga e, [mm]

Ervényességi tartomany e, [mm]

e, <3 en...2e,

3<e, <12 3..2e,

e,>12 12<e,

SDR > 17,6 Id.: e, szerint
SDR<17,6 méretkorldtozas nélkdl

Atlapolt kotés probadarabjanak érvényességi tartomanya 0,5t - 2,5t, de legfeljebb 50 [mm]

A prébadarab atmérgje és az érvényességi tartomanya

2. tablazat

Mindsitési .y Probadarab atméréje érvényességi tartomany
) Eljaras
kod DN [mm] DN [mm)]
1011. hevitelemes DN 32 DN 16 — < DN 63
kézi tokos
1012. hevitGelemes DN 63 DN 63 — < DN 125
gépi tokos
— < P
1021. h?v.ltoelemes DN 32 ledgazé méret DN'16-<DN63 Ieag’azo
kézi nyereg méret
— < P
1022, htlev!toelemes DN 63 ledgazé méret DN 63 —<DN 125 Ieajgazo
gépi nyereg méret
103.. hevit6elemes tompa DN 160 DN 90 -<DN 315
103.. hevit6elemes tompa DN 400 DN > 315
201.. flit6szalas tokos DN 160 méretkorlatozas nélkiil
s DN 63 DN 90 , T
202.. flit6szalas nyereg vasy méretkorlatozas nélkil

gerincvezetékrdl

4.2. Hegesztési eljardsok és helyzetek kiterjesztései eljarasonként

A hegesztési varratok készitésekor a hegesztési helyzetek feleljenek meg az MSZ EN ISO 6947
el6irasainak (értelmezését lasd a 4.2.1. — 4.2.4. pontok abrdin). A min8sit6 vizsga soran alkalmazott
hegesztési helyzetekhez és szogekhez ugyanolyan tliréseket kell figyelembe venni, mint amilyeneket az

Gzemszer(i gydrtasban alkalmaznak.

4.2.1. Tompavarratos kotések két cs6 kdzott
4.2.1. a) Cs6 forog PA csGtengely vizszintes, varrat vizszintes

10
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4.2.1. c) Cs6 rogzitett PH cs6tengely vizszintes, varrat fliggéleges (alulrél felfelé) vagy cs6tengely iranyu
elmozdulas.

v/
=

4.2.1. d) Csé rogzitett PC cs6tengely fliggbleges, varrat hardnt helyzet( vagy csétengely iranyd elmozdulas.

&

4.2.1. e) Cs6 rogzitett H-LO45 cs6tengely ferde, varrat fugglleges felfelé vagy csétengely irdnyud
elmozdulas.

7

)

4.2.2. Sarokvarratos kotések lemez és csé kdzott:
4.2.2. a) Cs6 forog PB cs6tengely vizszintes, varrat harant helyzetdi.

4.2.2. b) Cs6 rogzitett PJ csGtengely vizszintes, varrat fligg6leges (lefelé).

4.2.2. c) Cs6 rogzitett PH cs6tengely vizszintes, varrat fligg6leges (felfelé) vagy csétengely iranyud
elmozdulas.

4.2.2. d) CsG rogzitett PB csGtengely fluggbleges, varrat vizszintes allé sarokvarrat vagy csétengely iranyd

elmozdulas.

4.2.2. e)CsG rogzitett PB csGtengely fliggdleges, varrat fej feletti vagy csGtengely irdnyu elmozdulas.

| -

')'—"—.'
.Qbu

11
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4.2.3. Tompavarratos kotések két lemez kozott:

4.2.3. a) PA vizszintes helyzet vagy y irdnyu elmozdulas.

4.2.3. b) PC Harant helyzet vagy y irdnyu elmozdulas.
ty

4.2.3. c) PE Fej feletti hegesztés vagy y iranyu elmozdulas.

4.2.3. d) PG Flggéleges (lefelé) hegesztés

|

4.2.3. e) PF Fuggéleges (felfelé) hegesztés vagy y irdnyl elmozdulas.

;P

)

(L

4.2.4. Sarokvarratos lemezkotések:
4.2.4. a) PA vélyuhelyzet vagy y irdnyu elmozdulas.

4.2.4. b) PB vizszintes allo sarokvarrat vagy y iranyu elmozdulas.

A7

4.2.4. c) PD fej feletti hegesztés vagy y irdnyl elmozdulas.

G

!

4.2.4. d) PG Flggéleges (lefelé) hegesztés

12
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4.2.4. e) PF Flugg6leges (felfelé) hegesztés vagy y iranyld elmozdulas.

3%

Tompahegesztéssel (103..) készitett lemezek tompavarratai, ha PC helyzetben késziilnek, kiterjeszthetd
minden hegesztési helyzetre. Nem PC helyzetben készillt prébadarab csak arra a hegesztési helyzetre
terjeszthetd ki, amelyen a mindGsit6 vizsga tortént.

3. tablazat

A prébadarabok hegesztésekor Lemezek

alkalmazott hegesztési helyzetek Tompavarratos kotések Sarokvarratos kotések
06.. hegesztési eljaras pa| pc| PE| pPr| PG| pPa| P8l PD| PF| PG
PA | * - - - - + +| - - -
PCl + | * - - -+ | 4] - - -
Tompavarratos
. PE + + * + - + + + + -
kotések
PEL + | - | -] =] -+ +] -]+ -
PG| - - - -1 *|-|-1-1-]4+
Lemezek

PA | - - - - S T [ - -
Bl - | - | - - -1+*]-1-1-
Sarokvarratos kotések | PD - - - - - + +| * + -
PFL - | - -1 -1-1+1+]-1*]1-
gl - - - -1 -1 -1-1-1-1*+*

Forrégazas (206..) hegesztési eljards hegesztési pozicidinak kiterjesztéseit a 4. tablazat szerint kell

megvalasztani lemezek hegesztéseinél.

a) Atlapolt kotéseknél a lemezek tompavarrataira megallapitott kiterjesztések érvényesek.

b) Hevit6 ékes (109..) hegesztési eljards atlapolt kotéseinek kiterjesztése a lemezek
tompavarratainal megallapitottak szerint érvényesek.

c) Tokos (.01..) hegesztési eljarassal készitett PC helyzet( varratok kiterjeszthetSk PF helyzetre, és csak
arra a hegesztési helyzetre érvényesek, amelyen a minGsit6 vizsga megtortént. A PF helyzetben
készitett kotés csak a minGsit6 vizsga soran alkalmazott helyzetre érvényes.

d) A nyeregidom hegesztésnél (.02..) alkalmazott kiterjesztések megegyeznek a tokos hegesztésnél
rogzitettekkel.

13
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4. tablazat

Csovek
Tompavarratos kotések Sarokvarratos kotések
Cs6tengely és annak ferdeségi szoge
A cs6 o N o s
forgatva A cs6 rogzitve 1) A cs6 rogzitve
0° 90° 45° 0° 90°
PA P) | PH| pPC| H-LO45| PB| PJ| PH| PD
A 56
cs6 PA * N N B B + _ _ B
forgatva
Tompavarratos 0°
kotések PJ - & - | - - - + - | -
A cs6tengely és . PH + - * - - + - | + +
annak A €0 - -
ferdeségi szoge| roszitve 20" | PC + _ _ - + I .
45° | H-Lo4s| + - |+ | + * + -+ | +
Sarokvarratos 1) PB - - - - — * - - -
Kitések.
otefek ’ Ip) — — — — — — . — —
A cs6tengely és| A cs6 0
annak rogzitve PH - - - - - + - * +
ferdeségi szoge

Csovek extruzids (.05..) és forrogdzas (.06..) hegesztéseinél alkalmazott hegesztési helyzetek kiterjesztéseit
az 5. tablazat tartalmazza.

4.3. Kiterjesztések hegesztési eljardsonként

5. tablazat

Tokos hegesztés

Hegesztési eljaras kodjele 10110 10120 20122 20123
10110 * + Y - -
10120 - * - -
20122 - - < +
20123 - - + *

Y csak a probadarabnak megfelel atmérd tartomanyig

6. tablazat
Tompahegesztés

Hegesztési eljaras koédjele 10310 | 103200f 10321 | 10322 10323
10310 * - - - -
10320 +1 * + + +
10321 +Y + g + +
10322 - - - * +
10323 - - - + *

Y |egfeljebb DN 75-ig

14
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7. tablazat
Nyeregidom hegesztési eljards
Hegesztési eljaras koédjele 10210 10220 20222 20223
10210 £ +1 - -
10220 +Y i - -
20222 - - * +
20223 - - + *

Va probadarabnak megfelel6 mérettartomanyig, jellemz8 mérete a gerincvezeték /csatlakozd cs atmérdje

8. tablazat
Extruzids hegesztési eljaras
Hegesztési eljaras kddjele 20510 20520 20522
20510 * - -
20520 - * +
20522 - + *
9. tablazat
Forrégazas hegesztési eljaras
Hegesztési eljaras kddjele 20610 20620
20610 * -
20620 - *

10. tablazat

Infra hegesztési eljaras

Hegesztési eljaras kddjele 10722 10723
10722 * +
10723 + *
11. tablazat
Nagyfrekvencias hegesztési eljaras
Hegesztési eljaras kddjele 20820 20822 20823
20820 * + +
20822 + * +
20823 + *

15
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12. tablazat

Hevit6 ékes hegesztési eljaras
Hegesztési eljaras koédjele 10910 10922 20910 20922
10910 * - + -
10922 - * - +
20910 + - o -
20922 - + - *

4.4, Kotés kiterjesztése
A forrégazas és extruzids tompavarratos hegesztési eljarasok kiterjesztése érvényes a sarokvarratos
kotésekre is.
4.5. A .03.,,.05..,.06..,.07.. eljarasok kiterjesztése
A .03.,.05..,.06.., .07.. eljarasok kiterjeszthet6k a lemezhegesztésre is.
4.6. Anyagcsoport kiterjesztése
Anyagcsoportok kiterjesztése nem értelmezett.

13. tablazat

Anyagcsoport PE PP PVDF PVvC
PE + - - -
PP - + - -
PVDF - - + -
PVC - - - +

4.7. Hegesztési hozaganyag kiterjesztése
Hozaganyaggal végzett hegesztés nem terjeszthetd ki hozaganyag nélkili hegesztésekre és forditva
sem.

4.8. Hegesztési korlilmények kiterjesztése [elGregyartas (pw) vagy helyszinen végzett (os) hegesztések]

14. tablazat

pw 0s
pw * -
oS + *

5. Vizsgalatok és vizsga

5.1. Ellendrzés, felligyelet

A prébadarabok hegesztését a minGsit6 szervezet altal kijel6lt minGsité személy jelenlétében kell végezni.
A prdébadarabokat a hegesztést kovetGen el kell Iatni a WPS vizsgadarabot azonosité 10 jegyl azonositd
szamaval. A f(itGszalas idomhegesztés minGsitésénél fel kell tiintetni a hegeszt6gép altal kijelzett hegesztési
paramétereket is

A mindsité személy ledllithatja a hegesztést, ha a hegesztési feltételek nem megfelelGek, és ha arra a
kovetkeztetésre jut, hogy a hegeszt6 nem rendelkezik azzal a miuszaki felkésziiltséggel, amely az elGiras
kielégitésének feltétele.

A vizsgalatok céljara atvett prdobadarabok vizsgalatat a Bejelentd lapon megjel6lt vizsgald helyen kell
elvégezni.

Technoldgidk mindsitésére atvett probadarabok vizsgalatat akkreditalt laboratérium végezheti.

16



Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés

5.2. A prébadarabok alakja és méretei:
A szlikséges probadarabok alakjat és méreteit az 5-12. dbrdk szemléltetik.

2125 2125

I

2300

B4
5. dbra: A tompavarratos lemez-prébadarab méretei
a 20,5 haez Bmm

0.5¢ 538 s¢, hac< 6 mm
(z=07¢)

125

6. dbra: A sarokvarratos lemez-prébadarab méretei

20

20

dn

7. dbra: Csovek tompavarratos probadarabjanak méretei
200 200

c

©

8. dbra: Csovek hozaganyagos sarokvarratos probadarabjanak méretei
200 200

[ ==t

©

10. dbra: Csovek hevit6 elemes tokos hegesztési probadarabjanak méretei
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200 200

3
dl

10/a. 4bra: Csovek flitGszalas tokos hegesztési prébadarabjanak méretei DN 125 méretig

300 - 300
R
i I

10/b. dbra: Csovek flitészalas tokos hegesztési probadarabjanak méretei DN>125 méret esetén
2125

11. 4bra: Atlapolt hegesztés prébadarabjanak méretei

dn2

A

RO

|
AN T RSN

ni
dn

400

12. dbra: Nyeregidom hegesztés (hevits elemes és hevit6 elem nélkil )

5.3. Hegesztési feltételek
A hegeszt6k mindsit6 vizsgakorilményei feleljenek meg azoknak a feltételeknek, amelyeket
Uzemszer(ien alkalmaznak, és be kell tartani a hegesztési utasitisban (WPS) elGirtakat. A WPS
minimalis tartalmi kovetelményeit a 3. melléklet tartalmazza.
A hegesztési utasitas elkészitésekor a kovetkezé feltételeket kell figyelembe venni:
a) hegesztéseket a kivitelezéskor, illetve az lzemszer( gyartasban alkalmazandé, jévahagyott
hegesztés-technoldgiaval kell végrehajtani,
b) ahozaganyag(ok) legyen(ek) kompatibilis(ak) az adott hegesztési eljarassal,
c) a lemezek és csovek hegesztésekor a prébadarabok elGkészitése feleljen meg a gyakorlatban
alkalmazott megoldasoknak,
d) a prébadarabok és méreteik feleljenek meg az 1-10. abrakon megadottaknak,
e) ahegeszt6-berendezés legyen alkalmas az eljarashoz térténé hegesztéshez,
f) a prébadarabok hegesztését az lGzemszer( gyakorlatban hasznalatos hegesztési helyzetekben
kell végezni,
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g) az alapanyag, a hozaganyag és az esetleg felhasznalt segédanyagok kombinaciéja feleljen meg a

WPS elGirdsainak,

h) a préobadarabok hegesztéséhez felhasznalt id6 feleljen meg a szokdsos lizemszer( feltételek
mellett szlikséges id6tartamnak;

5.4. Vizsgalati mddszerek

Az Osszes befejezett hegesztési varratot szemrevételezéssel meg kell vizsgalni. Ha a szemrevételezéses

ellen6rzés eredménye megfelel§, még tovabbi vizsgalatokra van sziikség a 15. tablazat szerint.

A prébadarabok darabolasat olyan mechanikai mddszerrel kell végezni, mely a kotés mindségét nem
befolydsolja, méretei feleljenek meg az 5.2 pontban el8irtaknak.

EllenGrzési és vizsgalati mddszerek eljarasonként

Eljaras Abraszam Vizsgélatok fajtai
T P \fézfe'rerzeé's S;th:;‘;’ Makro | Térés | Hajlits| Egyéb
101.. - + + + - _ ;
201.. * 8 - + + + - +
.02.. 10 - + + + - R _
.03.* 5 3 + - + - + +
.05.. BW 5 3 + - + - + R
FW 6 4 + - + + - -
LW 5 3 + - + . + ;
.06. ** BW 6 4 + - + + - -
FW 6 4 + - + £ - -
LW - 9 + - + - - +
.07.. 5 3 + - + - + -
.08.. 5 3 + - + - + -
.09.** - 9 + - + - _ +
Megjegyzések:

* 201.. probadarab vizsgdlatat a 8.2. melléklet szerint kell elvégezni.

103.. probadarabnal szakitévizsgalatot az MSZ EN 12814-7 szabvany szerint kell elvégezni.

15. tablazat

** 06..- .09.. eljarasoknal hajlité vizsgalatokat az MSZ EN 12814-1, a szétszakité vizsgalatokat az
MSZ EN 12814-4 szerint kell elvégezni.

5.5 Prébadarabok és prébatestek

A prébatesteket a 15. tablazatban megadott vizsgdlatoknak kell aldvetni. A préobadarabok méreteit a
kijelolt laboratdrium adja meg, ennek hidnydban az aldbbiak szerint kell eljarni:
- .01..-.03.. eljarasokkal késziiltekre a 7. melléklet el6irasai a mértékaddak.
- Valamennyi eljaras makrovizsgalataira a 7. mellékletben rogzitettek a mértékadodak.
- A torésvizsgalatot a 9. melléklet szerint, a felszakitd vizsgalatot a 10/1. melléklet, a lefejtd

vizsgalatot a 10/2. melléklet szerint kell végezni.

6. A probadarabokra vonatkozo atvételi kovetelmények

A hegeszt6 minGsitésekhez szilkséges prébadarab altalanos atvételi kovetelménye, hogy valamennyi
préobadarabra a 15. tablazatban elGirt vizsgalatok eredménye megfelels legyen.
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Az egyes vizsgalatokhoz tartozé megfelelGségi kritériumok megitélése a 7 - 10. mellékletekben megadott
mértékado elSirasok szerint torténjen.

N

A minGsités érvényességének idotartama

7.1. Els6 mindsités

A mingsités érvényességének kezdete a mindsit6 személy BejelentSlapon feltlintetett értékelését
kévet6 nap.

bizonyitvanyt a hegesztési felel6snek mindkét esetben hat hénaponként kell érvényesitenie aldirdsaval
abban az esetben, ha az 6sszes kovetkezé feltétel egyidejlleg teljesul:

a) A hegeszt6 lizemszerlien altaldban olyan muszaki korilmények kozott végzi a hegesztést, mint
amilyen feltételek kozott a mingsitési eljaras alkalmaval a hegesztéseket végrehajtotta.

b) A hegesztési felelGs aldirdsdval igazolja, hogy a hegeszté a hat hénap soran legaldabb egyszer
készitett a minGsitésének megfelelS hegesztett kotést, és az megfelelének mindsiilt.

c) Ennek hidnydban a hegesztének készitenie kell olyan hegesztési varratot, amelyet a mingsitésének
megfelel6 korilmények kozott készitett, és amelynek vizsgalata flggetlen, MHtE Aaltal
nyilvantartott vizsgaldlaboratérium altal sikeres eredménnyel igazoltan megtortént.

d) Nincs lezarult eljaras, ami a hegesztd szaktudasat és szakmai ismereteit kétségbe vonja.

Ha az el6z6 feltételek barmelyike nem teljesiil, a mindsités érvénytelenné valik.

7.2. Az érvényességi id6tartam meghosszabbitdsa
A minGsitést az érvényességi tartomanyon belil egy alkalommal tovabbi 3 év (az MSZ EN 13067 szerinti
tanusitas esetén 2 év) id6tartamra meghosszabbithatja az MHtE, ha a 7.1. pont figyelembevételével az

//////

......

érvényességének meghosszabbitasat.
8. Mindsitési bizonyitvany

A mindsitési bizonyitvany (4. melléklet) igazolja, hogy a hegeszt6 sikeresen teljesitette a minGsitéshez
sziikséges feltételeket. Ha a hegeszt6 az elGirt vizsgalatok barmelyikét nem teljesitette, akkor nem

//////

,,,,,,

9. A mindsités megnevezése

A minsit6 bizonyitvany megnevezése a lényeges paramétereket az aldbbi sorrendben tartalmazza:

a hegesztési eljarasokat az I/11. 4.3. pont szerint,

a féltermék tipusat: lemez (P), cs6 (T) az I/11. 3. fejezet szerint,

a kotés jellegét: tompavarrat (BW), sarokvarrat (FW), atlapolt varrat (LW) az I/Il. 3. fejezet szerint,
az anyagcsoportot az I/Il. 3. pont szerint,

a cs6 kiils6 atmérgjét az I/11. 3. pont szerint,

a cs6 névleges falvastagsagat az I/Il. 3. pont szerint,

a hegesztési helyzetet I/1. 4.2. pont szerint,

a hegesztés kortilményeit az I/11. 3. pont szerint,

és 10. egyéb jelGléseket az I/Il. 3. pont szerint,

W NOLRAWNE

......

bizonyitvany ,Szabalyzat/szabvany” rovataban.
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Szamitdgépes feldolgozashoz a megnevezés formatuma a kévetkezd legyen:
AXXXXX", X", XX, xxx",xx",, xxxxx",, xxx",,xx" ,xx",,xx"
(a rendszer elrendezése olyan, hogy az a szamitogépi feldolgozdshoz alkalmazhato legyen)
példa: ,,10320",T",BW",PE" ,,dn110",en10",,PF",,ss",nb"
Ha nem értelmezhetf egy-egy valtozd az adott hegesztési eljarasnal a karakterek értelemszer(ien
elérelépnek a kies6 karakterek helyére.

Megnevezési példa: 10320 T BW PE dn110 en10 PH pw ss nb

Magyarazat:
10320: hegesztési eljards => hevit6 elemes tompahegesztés, gépesitett eljaras
T cs6
BW: tompavarratos kotés
PE: anyagcsoport PE
dn110: a cs6 névleges kiils6 atmérdje 110 [mm]
enl0: a cs6 névleges falvastagsaga 10 [mm]
PH: a hegesztési pozicid, cs6tengely vizszintesen rogzitett
pw: hegesztés el6regyartasban
ss: hegesztés egy oldalrdl
nb: alatét nélkaul
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Il. MUANYAGHEGESZTOKET MINOSITO VIZSGAHELYEK KOVETELMENYEI

1. Alkalmazas hatoteriilete

Az utasitas hatdlya kiterjed a mlanyag szerkezet gyartas alkalmazasi teriileteken a miianyag szerkezetek

hegesztését végz6 szakemberek minGsitd vizsgajat végzé gazdalkodd szervezetek, intézmények

alkalmassdganak vizsgalatara, megitélésére és tanusitdsara is.

2. Fogalom meghatarozasok

2.1. Alkalmassdgi vizsgdlat: A vonatkozdé el6irdsok szerint elvégzett vizsgalat, az alkalmassag
megallapitasara.

2.2. Bizonyiték: A vizsgalati eredmény valddisagat bizonyité dokumentdcid, hivatkozas, nyilatkozat.

2.3. Eltérés: A vizsgalat soran az elGirt kovetelményektdl valé eltérés, amely a minGséget befolydsolhatja.

2.4. Feliigyeleti vizsgdlat: Az alkalmassagi tanusitdssal rendelkezd szervezet id6szakos feliilvizsgdlata a
megfelel6ség fennalldsanak megallapitasara.

2.5. Megbizd: Olyan jogi személy, aki a vizsgdlatot kezdeményezi.

2.6. Szakértd: Tanusité szakember.

2.7. Vizsgdlati eredmény: A vizsgalat folyamdn tapasztalt tények leirdsai visszakereshet6 és azonosithaté
maodon.

2.8. Vizsgdlati jelentés: A vizsgalati eredmények Osszesitése és kiértékelése, javaslat a tanusitd szervezet
felé az alkalmassagra vonatkozdan.

2.9. Vizsgdlatvezetd: A vizsgélat lefolytatdsdval és a szakértSi csoport munkajanak 6sszefogasaval megbizott
szakérté.

2.10. Vizsgadld csoport: A vizsgalat elvégzésére megbizast kapott szakért6kbdl allo, egy vizsgalati terv szerint
dolgozo 2 f6bél allé csoport.

2.11. Vizsgdlt szervezet: Adott vallalkozas szervezeti egysége, ahol a vizsgalatot el kell végezni.

3. llletékesség és felelGsség

Tanusitashoz, ellenGrzéshez sziikséges vizsgalatokat csak a felkésziltségi kovetelményeknek megfeleld
személy végezhet az eljarasrend vonatkozd pontja szerinti megbizas alapjan.
Vizsgdlécsoport megbizasa esetén vizsgalatvezet6t kell kinevezni, aki a vizsgdldcsoport munkajaért felel8s.
4.1. Megbizéi feladatok
a) Felkériirasban a vizsgalo szervezetet a tanusitas elvégzésére.
b) Biztositja a vizsgdlat lefolytatasanak feltételeit és a vizsgalati eredmények alapjan a helyesbité
intézkedéseket végrehajtatja.
4.2 .VizsgalatvezetGifeladatok
a) Felel a vizsgaldocsoport munkajaért, a vizsgalat objektivitasaért, a vizsgalati jegyzGkonyv
elkészitéséért.
b) A vizsgalatvezets vezeti a nyitd és zardllést és a vizsgalatot.
4.3. Vizsgalo csoport feladatai
A kapott megbizas szerint a vizsgalatvezetd irdanyitdsa mellett a vizsgdlati tervnek megfelel6en a vizsgdlatot
elvégzi, elkésziti a vizsgalati dokumentumokat, részt vesz a vizsgalati jelentés elkészitésében.

4. Altalanos elGirasok

A gazdalkodd szervezeteken belll mikod6é minésité helyek tanusitdasanak elnyeréséhez olyan személyi,
targyi és szervezeti adottsagokkal kell rendelkeznie, amely alkalmassa teszi meghatarozott rendeltetésd,
anyagl és minGségl szerkezetek hegesztésével foglalkozd szakemberek mindsitési feltételeinek
biztositasara.

Ezt az eljardsrendet célszer(i alkalmazni egy meghatdrozott termék vagy termékcsoport gyartasanak
el6feltételeként, ha a gyartdsi folyamatban részt vevé szakemberek mindsitését valamilyen szabdly
(rendelet, szabalyzat, vagy esetleg a szerz6dés) elbirja.
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Alkalmazni lehet olyan esetben is, amikor a gazddlkodd szervezet tanusittatni akarja magat, hogy
valamely hegesztés-technoldégia megvaldsitdsa szempontjabdl meghatarozott gyartdsi feladatkorben
foglalkoztatott szakemberek csoportjara fenndll a tevékenység végzésére vald alkalmassag.

Az alkalmassag érvényességi korét a tanusitasi eljards soran konkrétan meg kell meghatarozni. Ez lehet
egy vagy tobb hegesztési eljaras.

Az alkalmassag egyik legfontosabb feltétele, hogy a gazddlkodo szervezet a szakemberek felkészitésében
kell6 képzettségli és jartassagu, a vizsgalaton is jelen [év6 személyzettel rendelkezzen.

Az alkalmassag feltételei valtozhatnak, ezért az alkalmassag igazolasa meghatarozott feltételek mellett, és
meghatdrozott idGtartamra érvényes, melyet ismételt fellilvizsgdlat alapjan meg lehet Ujitani, illetve
kiterjeszteni és korlatozni.

4.1.

4.2.

Igénybejelentés
A kérelmez§ a tanusitas iranti igényét (megrendelését) az erre rendszeresitett nyomtatvanyon eljuttatja
az MHtE-hez (11. melléklet).

Cim: 1148 Budapest, Fogarasi ut 10-14.

Telefon: + 36 1467-2810

Fax: +361363-3295

Honlap: www.mhte.hu

Az igénynek tartalmaznia kell:

- akérelmez6 (intézmény) nevét, cimét, telefonszamat;

- azegységes statisztikai szamjelét, vagy a cégbejegyzés szamat, datumat;

- lgyintéz6 nevét, telefonszamat;

- ahegesztési eljdrasokat, amelyekre a tanusitasi kérelem vonatkozik;

- azeljaras koltségeinek vallalasi kotelezettségét.

Az igény alapjan az MHtE megkildi az alkalmassagi feltételekre vonatkozd kérdGivet, és az igénynek
megfelel6 feltételrendszert (11 - 14. mellékletek).

- személyi feltételeket;

- targyi feltételeket (elméleti vizsgahely leirdsa, vizsga anyagok, eszk6zok, miuhelyek
alapteriilete, raktarak megfelelGsége, alap-, hegeszt6- és segédanyagok rendelkezésre
allasa, meglévé berendezések, eszkdzok szama, tipusa stb.);

- anyagvizsgald berendezések és eszkozok felsorolasat;

- agyakorlati vizsgahelyek szdmat a vizsgahelyen;

- avizsgalatokért felel6s személyek létszamat, képzettségét, gyakorlatat;

- a gazdalkodd szervezet mas (esetleg kilféldi) minGsité szervezetektSl kapott alkalmassagi
tanusitvanyainak megnevezését.

A beérkez§ igények nyilvantartasba vétele és visszaigazolasa
A beérkez6 igényt az MHtE nyilvantartasba veszi, sorszammal latja el, a szakért6(ke)t kijeloli és visszaigazolja a
kérelmezének. Az MHtE a tevékenységének ellatasara (szervezés, nyilvantartas stb.) alvallalkozokat vonhat be.

4.3. A helyszini szemle id6pontjanak kit(izése

4.4.

Az MHLE az igénylG altal beklldott dokumentumok 1 példanyat atadja a megbizott szakért6(k)nek, aki(k) az anyag
attanulmanyozasa utan a kérelmez6 megbizottjaval/megbizottjaival egyezteti(k) a helyszini szemle idépontjat,
valamint a még sziikséges tennivaldkat.

A szakért6 (a csoport vezet6je) a sikeres minGsités érdekében még a vizsgalatra kitlizétt idSpont el6tt a
kérelmez6nek tajékoztatast ad a szlikséges mddositasokrdl és teendSkrél.

Helyszini szemle

A helyszini szemle soran a megbizott szakérté (csoport) a kérelmezé megbizottjanak (megbizottjainak) jelenlétében
meggy6z6dik arrdl, hogy a dokumentdcidkban megadott adatok valdsagosak és megfelelnek a mindsités
feltételeinek.

A szakemberek megfelelS szint(i minGsitése sokrét( feltételrendszer kielégitését koveteli meg. A cél megvaldsitasa
érdekében ellendrizni kell a
- személyi,
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4.5.

- targyi,
- szervezeti,
- szervezési feltételeket.

A megfelel§ szintl elméleti és gyakorlati vizsgaztatasra vald felkészitéshez a személyzet rendelkezzen az adott
targykorre vonatkozd ismeretekkel, el6adokészséggel, illetve gyakorlati jartassaggal (Iasd 14. mellékletet).

A gazddlkodd szervezet szervezete, miikodési mechanizmusa olyan legyen, amely biztositja a képzésben részt vevé
szakemberek munkaltatdjaval a rendszeres kapcsolattartdst. Jussanak érvényre az alkalmassag, illetve ennek
fejlesztési szempontjai:
- rendelkezzen a minGsités alapjaul szolgalé mintadarabok taroldsanak lehet6ségével,
- rendelkezzen a szamonkérés (elméleti, gyakorlati) lehetdségeivel, a szamonkérés
dokumentdldsa és eredménye archivalasanak lehet6ségével;
- biztositsa a mindsité bizonyitvanyok hitelesitésével, kiadasaval kapcsolatos nyilvantartdsi
rendszert.

A gazddlkoddszervezet személyi és targyi feltételének bizonyitdsanadl mas szervezet altal biztositott szolgdltatas is
figyelembe vehet6, ha a foglalkoztatas, illetve igénybevétel feltételei korlatozas nélkiil adottak.

Ennek soran a szakért (csoport)

- megtekinti a vizsga helyszineit, gépeit és felszereléseit, a karbantartds rendjét,

- megtekinti az anyag-el6készit6 berendezéseket,

- megtekinti a raktarnal (alap, hegeszt6anyag, stb.) megvizsgalja a mibizonylattal valo azonositas
lehet6ségét,

- megtekinti az anyagvizsgald labort (ha van ilyen), a gépek és vizsgalo eszkdzok hitelesitési
bizonylatait. (Ha nincs akkreditalt vizsgald laboratériumuk, akkor rendelkeznek-e akkreditalt
laboratériumtél érvényes, a vizsgalatok végzésére vonatkozo szandéknyilatkozattal.),

- konzultdl a vizsgara felkészit6 gyakorlati oktatdval (oktatokkal), vizsgdlja a szakiranyu

végzettséget,
- konzultdl a vizsgara felkészité elméleti oktatoval (oktatokkal), vizsgdlja a szakirdnyu
végzettséget,

- megtekinti az elméleti vizsgatermet, a vizsgaztatasi feltételeket, vonatkozdé szabvanyt,
el6irdsokat, segédleteket,

- meggy6z6dik a vizsgahely szervezeti felépitésérdl,

- vizsgalja a vonatkozé munkakori elGirdsokat,

- meggyd6z6dik a vizsgahely adminisztracids (nyilvantartasi) rendszerének helyességérél.

A vizsgélatrél a kérelmezd megbizottjdval (megbizottjaival) kbzosen jegyzékonyvet vesznek fel 3 példanyban.
Az 5.1. pontban felsorolt feltételeket rogzitG jegyzkonyv felépitését a 11. és 12. mellékletek tartalmazzak.
A jegyz6konyv egy-egy példanya a kérelmezénél, és a megbizott szakérténél marad, egy példany pedig az
MHtE-hez kerdl.

A szakérté jelentése

A megbizott szakért6 (vagy a csoport vezet6je) a helyszini szemle utan elkésziti jelentését (13. melléklet) és a
felvett jegyz6konyv harmadik példanyaval egyitt (15 munkanapon belll) eljuttatip az MHtE-hez
(1148 Budapest, Fogarasi Ut 10-14.), aki a megbizott szakértd(k) koltségeit megtériti.

,,,,,,,,,,,,

Az MHtE az igényl dltal kitoltott dokumentacid, a megbizott szakértG jelentése, valamint a felvett
jegyz6konyv alapjan elbirdlja a kérelmez6 tanusitasi kérelmét. Jovahagyd dontés esetén megadja a tanusitast
1 - 3 évre. Amennyiben a hely mindsitése folyaman rogzitett feltételek megvaltoznak, vagy hegeszt6
minGsit6 tevékenység 1 évnél hosszabb ideig nem torténik, azt az MHtE felé jelenteni kell. llyenkor a
tanusitvanyt vissza kell vonni.

Az eljarasrend szerint megismételt eredményes vizsgalat utan Uj tanusitvanyt adnak ki.
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Az Ujabb 1-3 évre vonatkozd mindsités az alapmindsitéssel megegyezéen folyik le, de az MHtE-hez csak a
valtozasokat kell megkuildeni.

5. A Tanusitvany (tanusitasi okirat)
Az MHtE a jévahagyd dontés utdn kidllitja az igényl6 részére a kért Tanusitvanyt és nyilvantartasba veszi
azt. A Tanusitvany (15. melléklet) tartalmazza:
a) atandusitott hely nevét, cimét,
b) atandusitott hely felelés vezet6jének nevét,
c) atanusitott hely felelGs helyettes vezet6jének nevét,
d) atanusitott hely izemeltetGjének nevét, cimét,
e) azengedélyezett hegesztési eljarasokat,
f) azérvényességidGtartamat,
g) akidllitdsid6pontjat,
h) az alkalmassag feltételeit:
- alapanyag csoportokat,
- korlatozasokat,
i) aTanusitvany szdmat,
j) aTanusitvanyban rogzitettek megvaltozasa esetén a bejelentési kotelezettséget,
k) atanusitast végz6 szakért6 vagy a csoportvezets nevét, alairdsat és bélyegz6 lenyomatat,
I) az MHtE bélyegz6 lenyomatat és vezet6jének alairasat.
A Tanusitvany elvalaszthatatlan mellékleteit képzik:
- Jegyz6konyv (a minGsité hely alkalmazasi feltételeinek eljarasonkénti ellenérzése - 12/1. — 12/5.
mellékletek),
- A mindsit6 hely leirasa a 11/2. — 11/3. mellékletek szerint, konkrét adatszolgaltatassal.

6. A tanusitasi okirat, valamint a szamla megkiildése a megrendelonek

A kitoltott tanusitdsi okiratot, valamint az eljards koltségeit tartalmazd szamlat az MHtE megkildi a
kérelmezének 8 napon beliili fizetési hataridé megadasaval.
A szamla tartalma:

- ahelyszini szemle, a szakért6 (csoport) dijat, utazasi és egyéb koltségét;

- az MHtE szervezési koltségét;

- atanusitds dijat.

7. Feliilvizsgalat

A kérelmez6nek a tanusitas elutasitasa esetén jogaban all 6t munkanapon belil az MHtE honlapjan
kozzétett eljarasrend szerint fellilvizsgalati kérelmet benyujtani.
A kérelem elbiralasakor a dontés lehet:

- az MHtE dontésének megerésitése;

- U] tanusitdsi eljaras elinditasa, amelynek koltsége nem terheli a kérelmezét.
A kérelmezbnek jogaban all az eljards soran tapasztalt barmilyen - vélt, vagy valds - sérelemrdl,
hidnyossagrdl az intézkedés céljdbdl az MHtE-t tdjékoztatni. A beadvanyt az MHtE igazgatdjanak kell
cimezni és benyujtani. A tovabbiakban az MHtE bels6 szabalyzata az irdnyado.

8. Ellendrzés

A mindsit6 helyek ellenérzését az MHtE MEU6 szamu szabalyozasa szerint kell végezni.
Az MHtE tanusitasi tevékenységét a Nemzeti Akkreditaloé Hatdsag ellendrzi.
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I11. Mellékletek

Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés

Jelentkezési lap a miianyag hegeszt6k mindsitési eljarasara

A mindsités koltségviselGjenek MegNeVezZESE: .......cccvvvcvveeeeciieee e

SzZUIEtési Nely, IdG: ..o s e e
SzemElyi iBazZOIVANY SZAMA: ..iiiiiciiiee i e st e e
ANANAO TAKCIME: .ttt en s
Szakmai képzettség: ....ccovvevviiieieiieee e Mikor szerezte: ......cccceeevveeenn.

Eddig megszerzett tovabbi, a szakmai terlilethez kapcsolédd mas képesitések:

//////

Munkahely NEVE €S CIME: ....c..uuiiiecie et e e

Hegesztési utasitds (WPS): van nincs

1. melléklet

A Hegeszt6 MinGsitési Bizonyitvany csak a mingsités koltségeinek kiegyenlitése utan adhaté
kia megrendel6 részére. Masodlat irdntiigényt a mindsit6 bazisnal kell kezdeményezni.

A mingsités koltségeit szamla ellenében kiegyenlitem.

DAUM: ittt snieeese eeereeeree e e e sbe e e ste e s sbae e sbee s
a koltségviselS neve, aldirasa, bélyegz6 lenyomata
DATUM: ceiiiiiicctecnre ettt sniieeese eeeree e e e e e e e ste e s sbae e sree s
ajelentkezé alairasa
Melléklet:

- szakmai végzettséget, képesitést igazold okirat masolatok;
- 2 éves szakmai gyakorlatot igazold munkaltatéi igazolds(-ok);

- orvosi alkalmassagi vélemény a mingsitendd személy egészségligyi alkalmassagarol.
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2. a. melléklet

Megrendeld és Ertékel6 lap

......

A) Megrendel6 lap

1. A megrendel§ vizsgahely (megnevezése, cime, telefonszdma, fax szdma, kédszama):

2. A kért mindgsités el6irasanak jele:
a) 15/2012. MHtE kozlemény megrendelés id6pontjaban érvényes véltozata szerint, vagy
b) MSZEN 13067 szerint

3. A vizsga pontos helye és id6pontja:

4. A jelentkez6k adatai

Belt6 bélyegzé
jele, illetve
igénye

Személyi igazolvany

Név Azonositasi szam Sziiletési hely, id6 ,
szama

5. Az igényelt eljaras
a) megnevezése:
b) mérettartomanya:
c) kédszama:

6. Varratvizsgalatot végzé:
a) akkreditalt laboratdrium:
b) vagy az MHtE altal jovahagyott szervezet:

Megrendeld kéri a Megrendelés befogaddsat, és a Szerz6déses ajanlat megkiildését.

Datum:

Megrendeld cégszerd alairasa

Mellékletek:
- Hegesztési utasitas (WPS)
- Ajelentkezék jelentkezési lapjai és a bemeneti feltételeket igazold dokumentumok

*Azonosité szam  pl.: 0118191234

- az 1. és 2. szam a megye kodszama, pl.: 01 - Pest megye
- a 3. és 4. szam a minGsit6 hely kddszdma, pl.: 18 - VORSAS-VILLOX Kft. Oktaté Bazis
- 5. és 6. szam az évszam utolso 2 szama, pl. pl.: 19 - a 2019. évet jelenti

- 7. és 8. szam a hegesztési eljaras sorszama a mingsit6 helyen, pl.: 03 - a harmadik bejelentélap

- 9. és 10. a vizsgazok sorszdma, pl.: 01 - az els6 vizsgdzd sorszama
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2. b. melléklet
MUANYAGOT HEGESZTO SZEMELYEK MINOSITESE
B) Ertékels lap
1. Ertékelés helye:
2. Ertékelés id6pontja:
3. Vizsgaztatd személy neve, bélyegzbjének szdma:
4. MinGsités értékelése
Kulsé
. - yo s d kito Szétszakitd 5
Azonositasi szemre Makroellenérzés | Hajlit vizsgalat Szgtszaf - Egyéb 4 s s
szam* vételezés | sz EN 12814-5 i/IJSIZSNVg:ia-la vizsgalat vizsgalat vizsgalat Elmélet Osszesites
MSZ EN MSZ EN 12814-4 MSZ EN 12814-2
13100-1
.01
..02
..03
..04
..05

*Az azonositasi szam utolsd 4 karaktere.

Datum:
vizsgaztatod személy
p. h.
Megjegyzés: A tablazatba ,megfelelt" vagy ,nem felelt meg" értékelést kell irni.
Az értékels laphoz csatolni kell a varratvizsgalat jegyz6konyveit, valamint a kitoltott és a vizsgaztatd

személy altal értékelt tesztlapokat.

A beadott dokumentumokat ellendriztem, a Tanusitvany kiadasat javaslom U, nem javaslom Q.

Datum:

dontést hozd személy
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3. melléklet

Cég logd

GYARTOI/OKTATOHELYI HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

Mdanyaghegesztéshez
Oktatas, vizsgaztatas, minGsités céljabdl

Hegesztési eljaras:

A gyartd neve:

A hegeszt6 neve:

Datum:

A hegeszt6 azonositd
jele:

WPQR azonositdja:

Cég:

WPS azonositdja:

Hegesztési kortilmény:

a) el6regyartas

b) helyszini Hegesztési eljaras kddja:

Hegesztett kotés jellege:

a) alatéttel

Hegesztés madja: e re ol e
& J b) alatét nélkul

Hegesztend6 cs6 jellemzdi (anyag, méretek):

Hegeszt6 berendezés Gyarto: Gyari szam:

részegysége Tipus: Feltlvizsgalat lejarat napja:
Hegeszt6 berendezés Gyarto: Gyari szam:

részegysége Tipus: Fellilvizsgalat lejarat napja:
Hegeszt6 berendezés Gyarto: Gyari szam:

részegysége Tipus: Feltlvizsgalat lejarat napja:
Hegeszt6 berendezés Gyarto: Gyari szam:

részegysége Tipus: Feltlvizsgalat lejarat napja:
El6készités maddja:

A hegesztett kotés kialakitdsa Hegesztési sorrend
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4.1. melléklet

Hegeszt6 Mindsitési Bizonyitvany

Welder Approval Test Certificate
Példa

Megnevezés: MUA 20220 T LW PE nm DN110/63 e06 PH os

Designation

Gyartoi hegesztési utasitas szama: 31 01
Manufacturer’s Welding Specification Reference No.
A hegeszt6 neve:Kis Imre

Welders’ name

Sziletési hely, id6: Tatabanya, 1985.02.22.
Date and place of birtg

Az azonositds mddszere: 074109AE
Method of identification

Munkaltaté: Kivitelezd Kft.

Employer

Szabiélyzat / szabvany: MUA

Code / Testing Standard

Szakmai ismeretek: Megfelelt

Job knowledge Acceptable

Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés

Hivatkozasi szdm: 1123173101
Reference No.

A hegeszt6 azonosito jele: 0276
Welder’s identification

A mingsités id6pontja: 2017.05.16.
Date of examination

A kibocsatas id6pontja: 2017.05.30.
Daste of issue

Ervényesség idSpontja:2020.05.16.
Validity of approval until

Hely: Budapest

Location

Ervényesség, kiterjesztés
Validity, extension

A prébadarab adatai
Weld test details

Hegesztési eljaras
Welding process

10220 10220, 10210**

Lemezvagy csé
Plate or pipe

T T

Kotés jellege
Character of joint

Lw Lw

Anyagcsoport
Parent plaste group

PE PE

Hozaganyag tipusa
Filler plaste type

nm nm

Segédanyagok
Auxiliaries

A probadarab vastagsaga (mm)
Test piece thickness (mm)

6,0 mértekorlatozas nélkil

Acsé kibatmérsje (mm)
Pipe outside diameter (mm)

110,0/63,0

Atlapolas hossza (mm)
Lenght of lap (mm)

Hegesztési helyzet
Welding position

PH PH

Elégyartasban/helyszinen
In factory / on site

os 0os; pw

Gyokkialakitas
Root gouging, backing

Egyéb informacidk a csatolt adatlapon és/vagy 20/2017 szamu hegesztési utasitasban.

Additional information is available on attached sheet and/or 20/2017 welding procedure specification No.

Vizsgélati eredmény
Test result
Megfelelt / Nem sziikséges
Acceptable /Not required

A vizsgalat elnevezése
Type of test

Vizsgabiztos: Dr. Nagy Jozsef
Examiner

Szemrevételezés

Szama/No.: 102

Visual Megfelelt
Radiografia . PH.
. Nem sziikséges e

Radiography Alairas /Signature Stamp

Sajtoléproba

Press probe Megfelelt

Makré MHEtE: Dr. Hegediis Géza

Macro Megfelelt Test body

Toret Nem sziikséges

Fracture g PH.

Hajlité j Alairas /Signature Stamp
Nem sziikséges

Bend

Kiegészit6*

Nem sziikséges
Additional tests 8

*
Kulon adatlapot beiktatni, ha sziikséges
Append separate sheet if required

**A prébadarab megfelel6 mérettartomanya

Up to diameter range of test piece (Ez a tandsitvdny az MHTE tulajdona)

Hungarian Association of Welding Techhnology and Material Testing

63,0-t6l 125,0-ig ledgazé méret
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4.2. melléklet

A bizonyitvany érvényesitése a hegesztési felelds altal tovabbi 6 honapra
Prolongation for approval by welding coordinator for the following 6 months

Datum
Date

Hegesztési felelGs neve

és olvashaté alairasa
Name of the welding
coordinator and readble
signature

*Munkahely

megnevezése
Nomination of the employee

**Az ellendrzést igazolo

dokumentum azonositoi
Identification of the validation

*|de a munkahelyi (munkaltato) nevét kell beirni. (To be written the nomination of the welder’s employe)
**|de azokat az azonositdkat / szdmokat, jeleket) kell beirni, amelyek igazoljak, hogy a hegeszts, fél évig mindsitésének
megfelelen dolgozott. To be written the identifications (numbers, marks) of the evidences, to be verify that the welder for half a

year int he frame of his/her certification has been worked.

Az érvényesség meghosszabbitasa az MHtE mint tanusito testiilet altal
Prolongation for approval by certification body for MHtE for the follwing 3 years

Datum
Date

Olvashato alairas

Readable signature

Az MHtE-ben betoltott

beosztasa
Position of the persona t MHtE
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5. melléklet

Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés

IGENYLOLAP ES NYILATKOZATOK

,,,,,,

Hegeszt6 MindGsitési Bizonyitvany
Q) MNEENEVEZESE: ..veeiieiiieeeeiireeeeitteeeeitteeeeitaeeesatteeeaabaeeeaasteeeaastesesassasesassesesansseeeeasnseeeeanssenesennsens
b) hivatkozasi szama bizoNYIEVANYIOL: ......cooeviiee e e
F N Y= oYy B o 1LY L PRSP
AtArgy idOSzak MUNKAIATOI: ...eeeeeiieeieieee e e et e e e e e e e et e e e e enbaee s enbeeeeennes
Y T8 1L =1 o ) - PP
Y T ] L =Y o X ol L= SRS

Igazolasok, nyilatkozatok
I. Szakmai igazolds

1. Igazoljuk, hogy a hegeszt6 az adott mindGsités hatalyan belil folyamatosan végezte munkajat.
2. Nincs kiilonleges indok a hegesztd szaktudasanak és szakmai ismereteinek kétségbevondsara.
3. A hegeszt6 lizemszer(ien olyan korilmények kozott végzi a hegesztést, mint amilyenre a Hegeszt6

//////

II. Felel&sségi nyilatkozat

Megrendel6 nyilatkozik, hogy
1. a mellékelt dokumentaciok hitelesek,
2. a kijelolt minGsit6 személy, vagy az MHtE altal igényelt, poétldlagosan kért dokumentacidkat
biztositja, és
3. lehetdséget biztosit a hegeszté munkajanak helyszini ellenGrzésére.

a munkaltaté
olvashaté alairasa és bélyegz6 lenyomata

Megrendel6 tudomasul veszi, hogy szamla ellenében, atutalas, vagy készpénz befizetése utan kaphatja meg

......

DALUM: it ceteerteeneesnieesiieessee et sre e e s baesaree s
Megrendel alairasa és bélyegzé lenyomata
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Mellékletek

Eredeti bizonyitvany a hegesztési felel6s hathavonkénti érvényesit6 aldirasaval,
Hathavonkénti érvényesité ellenérzésekhez tartozd vizsgalati dokumentumok (pl. toretvizsgalati

jegyz6konyv, mindségellendri bejegyzés, stb.)

Felsorolas:

Magyarazd széveg a csatolandd mellékletekhez:

a)

b)

Mellékelni kell a munkaltaté minéségligyi rendszerére érvényes Tanusitvanyat és a munkaltato
nyilatkozatat a hegesztési felel6s személyérél.

Ha a gazdalkodd szervezet nem rendelkezik tanusitott min&ségligyi rendszerrel, csatolni kell
a hathavonkénti érvényesitG ellendrzésekhez tartozé minden dokumentumot (pl. a hegesztett
kotés vizsgalati jegyz6konyve, vagy hegesztési napld, vagy muszaki ellenéri naplobejegyzés, vagy
nyomasproba  jegyz6konyv, vagy atadas-atvételi jegyz6konyv). Minden dokumentum
azonosithaté és nyomon kovethet6 legyen (a hegeszt6 neve, azonositd jele, belt6 szama,
jegyz6konyv, stb.).

Ha a mindsitett személy a tanusitdsa id6szakdban a meghosszabbitdsa el6tt mas munkahelyen is
dolgozott, azel6z6 munkaltatd(i)tdl igazolas csatolasa szlikséges.

Nem megfelel6 dokumentdcié esetén az MHE nevében a mindsité személy gyakorlati préobadarab
hegesztését rendelheti el, amelyet szemrevételezéssel értékel, és roncsolasmentes vizsgalat elvégzését is
elrendelheti.

Az MHEE-hez érkezett: ——————
Atvevé alairdsa/lktatészam/Datum/bélyegzé lenyomat

A mindgsité személy nyilatkozata:

A kiegészit6 dokumentdcio bekérve datum:
Helyszini vizsgalat sziikséges datum:
A Bizonyitvany meghosszabbitva kiadhatd datum:

Datum:

MinGsit6 személy alairasa
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6. melléklet

Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés

Szakmai és munkabiztonsagi kovetelményrendszer

1. Alapismeretek

Mdanyagok a vegyipari-, épliletgépészeti- és épitési munkdlatokban
Fontosabb fizikai, kémiai, mechanikai fogalmak

Mértékegységek

Mdanyag-technikai alapfogalmak

Mdanyagok el6dllitdsa, szerkezete, tulajdonsagai, fajtai

Mdanyagok feldolgozasa

Mdanyagok felhasznalasi teriletei

Mdanyagszerkezetek kotésmadjai

Mdanyagtermékek szallitasa, tarolasa

Hegesztés-technolégidk

A hegesztés elmélete

A hevit6 elemes hegesztések

A flit6szdlas hegesztések (hozaganyagos és hozaganyag nélkiili)

A hegesztéseknél elGforduld folytonossagi hianyok (eltérések) és kikiiszobolésik lehetGségei
Mdanyaghegesztés eszkozei

El6készit6 berendezések

Kalonféle hegesztési eljarasok eszkozei

A hegeszt6 eszkdzok, gépek id6szakos ellendrzése (funkcionalis, munkabiztonsagi)

Munkabiztonsagi ismeretek

A fizikai munkakornyezet fogalma és hatdsa

Zajértékelés, zajszintek

A hegeszt6 terhelése, pszichikai kdrosodasa

A hegeszt6vel szemben tdmasztott kdvetelmények

A telepitett és valtozé munkahelyen végzett munkavégzés feltételei

A villamos dram okozta baleseti forrasok

A munkavégzés szabdlyai

Egyéni véddfelszerelések hasznalata

Elsésegélynyuljtds soran elvégzendd feladatok

A mianyaghegesztés eljarassal kapcsolatos munkabiztonsagi ismeretek
Mdanyag lemezek, csovek és idomok tarolasa

Erintésvédelemre vonatkozé elirasok

A haldzati csatlakozasi hely kialakitasanak kovetelményei

A villamos lGizem(i manyaghegeszt6 berendezések és eszkdzok lizemeltetésének elGirasai
Eghet6 gazt szallitd csévezetékek nyomads alatti hegesztésének kdvetelményei

Munkadrokban, munkagddorben végzett mlanyag cs6vezetékek helyszini hegesztésére
vonatkozo el6irasok
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Mértékadoé szabvanyok

7. melléklet

Sorszdm| Szabvdny szdma A szabvany megnevezése

MUanyag cs6vezetékrendszerek éghet6 gazok szallitasara. Polietilén (PE)
1. Altalanosel6iras
2. Csovek

1. MSZ EN 1555 3. cs8idomok
4. Szelepek
5. Arendszer céljainak valé megfelelés

2. MSZ EN ISO 6947 | Hegesztés és rokon eljarasok. Hegesztési helyzetek

MSZ EN 12201

MUanyag csévezetékrendszerek vizellatashoz. Polietilén (PE)
1. Altalanos el6iras

2. Csovek

3. Cs6 idomok

4. Szelepek

5. Arendszer céljainak valé megfelelés

MSZ EN 12814

A hére lagyuld mianyag félkész termékek hegesztett kotéseinek
vizsgalata.

1. Hajlité vizsgalat

2. Szakitévizsgalat

3. Szétszakité vizsgalat

4. Makroszkopikus ellenérzés

5. Kévetelmények

MSZ EN 13100

A hére lagyuld mlianyag félkész termékek hegesztett kotéseinek
roncsolasmentes vizsgdlata

1. Szemrevételezéses ellendrzés

2. Rontgenvizsgalat

3. Ultrahangos vizsgalat

MSZ EN 13476

M(ianyag vezetékrendszerek nyomds nélkili, fold alatti

alagcsovezéshez és csatornazashoz. Kemény polivinil-klorid (PVC-U),

polipropilén (PP) és polietilén (PE) strukturalt falu

cs6vezetékrendszerek.

1. Altalanos kévetelmények és teljesitményjellemzék

2. A sima belsé és kulsé felllet(i csovek és csidomok, valamint a
rendszer miszaki kovetelményei. ,A” tipus.

3. A sima belsé és kulsé felllet(i csovek és csidomok, valamint a
rendszer mdszaki kovetelményei. ,B” tipus.
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8.1. melléklet

Sajtolépréba

A 16. tablazat értelmében a sajtoldprdoba elvégzését a .01.., .02.. eljarasoknal kell elvégezni.

A vizsgalatot oly mddon kell elvégezni, hogy az erSGhatds a hegesztés sikra fejtse ki a hatdsat.
Az idom a nyomodpofak felett helyezkedjen el. Az igy befogott hegesztési mintadarabot a nyomépofak
segitségével 100 + 10 [mm/min] sebességgel Gsszenyomjuk addig, amig a cs6 belsé palastfeliletei
egymashoz nem érnek.

Akkor minésithetd megfelel6nek a hegesztési varrat, ha 6sszenyomott allapotban 2 percen belldl nem
torténik repedés, varrattorés.

Sajtolépréba végzése hegesztett nyeregidom hegesztések vizsgdlatara (8.1. abra)

8.1. 4bra

Sajtolopréba elGkészitése (8.2. dbra) és vizsgalata (8.3. dbra) tokos hegesztett kotéseken
a mintadarabot sajtolas el6tt a csétengely mentén hosszaban ketté kell vagni.

&

8.2. abra
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8.2. melléklet
SAJTOLOPROBA VEGREHAJTASA

A vizsgalatot ugy kell elvégezni, hogy az 6sszenyomé erd a vagasi sikra mer6legesen fejtse ki a hatdsat.
Az idom kozvetlenll a nyomdpofak mellett helyezkedjen el. Az ily mdédon befogott hegesztési varratot
a nyomoépofik segitségével 100 + 10 [mm/min] sebességgel 6sszenyomjuk addig, amig a cs6 belsd
palastfeliletei egymashoz nem érnek.

(satu) befogopofak

'

Osszenyomas eldtt  Osszenyomas utan
8.3. abra

A vizsgalati nyomast két percig kell fenntartani, mikdzben a varratnak (varrattorés, varrat szélén kiinduld
repedés nem mutatkozhat) meghibasodas-mentesnek kell maradnia.

Sajtoldpréba el6készitése flitEszalas hegesztett kdtések vizsgdlatara (8.4. dbra)
A hegesztett cs6mintat hossztengely irdnyaban félbe kell vagni.

e |

A vizsgalat lefolytatdasa megegyezik a tokos kotésnél leirt 1épésekkel.
A vagas sikja az elektromos csatlakozdn keresztiil is lehet.
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9. melléklet

Torésvizsgalat

A torésvizsgalattal a .05.., és a .06.. hegesztési eljarassal készitett sarokvarratos kotések vizsgdlhatdk.
A torésvizsgalatokat a teljes varrathosszon el kell végezni.

bemetszés helye

L

a) Darabolas pédros darabszamu prdbatestekre b) Térésvizsgalat
(a sarokvarrat sziikség szerint bemetszéssel lathato el)
9.1. dbra

A prébatestek elGkészitése és torésvizsgalata lemezek sarokvarratos kotései esetében

a) A probadarab darabolasa prébatestekre b) Térésvizsgalat
9.2. dbra

A prébatestek el6készitse és torésvizsgalata csdvek sarokvarratos kotései esetében

A tort fellletet szemrevételezéssel ellendrizni kell, ridegtorés nem megengedett, ugyancsak nem
megengedett a hozaganyag elvaldsa barmely alapfelilettdl.
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10.1. melléklet

Felszakito vizsgalat

A .06.. hegesztési eljardssal készitett atlapolt kotésd prébadaraboknal kell elvégezni a felszakitd vizsgdlatot.

=
o | S o

10.1. dbra
3 [db] b = 25 [mm] széles és t + 230 [mm] hosszu atlapolas teljes szélességébdl kivett probatestet kell
kimunkalni, vagy az ultrahangos vizsgalattal hibasnak kijelolt szakaszokbdl, illetve hibamentes esetben

tetszés szerinti, de kozel egyenletesen elosztott helyzetbdl.

Kovetelmény: megfelel6 az atlapolt kotés, ha a felszakadds a kotésen kivil kovetkezik be, illetve a kotés
tonkremenetelének jellege nem utal rideg allapotra.
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10.2. melléklet

FELSZAKITO VIZSGALAT ERTELMEZESE
LEGALABB DN90 NEVLEGES MERETU
PE FOUTOSZALAS TOKOS IDOM HEGESZTESEKNEL

A felszakitd vizsgdlat sajtoldvizsgalattal helyettesithetd.

A tokos flit6szalas hegesztési eljarasnal (201..) lefejt6 vizsgalat az MSZ EN 12814-4 szerint torténjen.

10.2. dbra

3 [db], a 10.2. dbranak megfelel6 méretl probatestet kell kimunkalni tetszés szerinti, de kozel egyenletesen
elosztott helyzetbdl.

Kovetelmény: megfeleld a kotés, ha a probatest a kotésen kivil szakad el, illetve a kotés tonkremenetelének
jellege nem utal rideg allapotra.

10.3. dbra
A vizsgalat 0sszedllitasa
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11. melléklet

77 _ 7

Miianyaghegeszt6 mindsito helyek alkalmassag tanusitasanak
megrendelése az MHtE-nél

Az alkalmassag tanusitasat megrendeld

INEENEVEZESE: .eeiiiirreeeeeitrteeeateeeesaateeesaastreessasteeeeaastaeessasseeeeassseeesssssseessssseeesssssseessnssseeessssseeesns

CEEIEIEEYZES SZAMA: .eiiiiiiiiieiiiiiee e ettt e et e e et e e st e e e st te e e s sabeeeeatbaeeesabeeeesnbaeeeennreeeeenareeas

NEEESZLEST fRIEIGSE: .eiiieiiiie i e e st e e st e e e e e e sareeeean

L1 1= (oY 0710 o - SRS

LR 0T 11 5 =SSP
A mingsitend6 hely

IMNEENEVEZESE: .oeeeiiuveeeeeeiteeeeeitteeeeaiteeeeaateeeaaasteeeeaastaseeaasssssesasssssesasssssesassesseaassesesanssesesansseeenan

A L2722 o1 UURRRNt
L] LS (oY 0 7= 11 4 I=
E-MAIl CIMI: oo

Az oktatasi tevékenységre vonatkozd jogosultsag kiaddja és a jogosultsagot igazold okirat
AZONOSIEO SZAMA: ..eiiiiiiiiiiieteitee ettt e ettt et e st eebe e e s abee s bt e e sabeesabaeesabeesabeesabbeesabaeensseesateesseeesaseens
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1. Tevékenységi kor
1.1. A vizsgaztatas célja:

1.2. Alkalmazott eljardsok, modszerek

0
0

0

0O 000 O0O0Oo

hevit6 elemes

hevité elem nélkdil

tokos

tompa

nyereg
extruzids
forrélevegds
infra
nagyfrekvencias
hevit6ékes

egyéb

1.3. Haszndlatos alapanyagok

o O OO

polietilén
polipropilén
polivinil-klorid
polivinilidén-fluorid

egyéb

2. MingGsit6 helyszemélyzete
2.1. Aminésit6 helyvezetGje

Gyakorlat id6:

A mingsité helyleirasa

O OO OO

2.2. Felkészit6 személy(ek) elméleti vizsgara

NV ettt et bR ARt e R bR e et ne e s
Személyi adatai (helye, anyja neve, idBpoNntja): .......ccoceeeeeiiieeeiiee e
VB EZETESEEE: .ooeieiuiiie e ettt e ettt e e e ettt e e e ettt e e e ettt e e e e eebteeeeeabaeeeeeabbaeeeabtaeeeaaabaeaeeattaeaeaaaraeaeanes

Gyakorlat id6:

kézi eljaras

kézi eljaras adatrogzitéssel

gépi eljaras adatrogzitéssel

gépi eljards automatizalt vezérléssel

gépi eljarads automatizalt vezérléssel
és adatrogzitéssel

NV ettt et eSS AR e R e et nee s
Személyi adatai (helye, anyja neve, idBpontja): .......ccoceeeiiiieieeciiee e
Ve ey A £ < = USROSt

11. melléklet

42



Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés

2.3. Felkészit6 személy(ek) gyakorlati vizsgara

NBVE! ettt st sttt sttt E bbbt e e A e ARt E b e R e R e et e A e ae ettt ebe e e es
Személyi adatai (Helye, anyja neve, id6pontja): ....ccecveeecieecciie e
RV =Y = A EY=T LU UPPPRRN
Gyakorlat id6:

3. Avizsgdztatasi feltételek leirdsa
3.1. Elméleti vizsgaztatas

A hegesztés elméleti vizsgaztatasara alkalmas terem alaptertilete: [m?]
Féréhely: [£6]

A felszerelés felsorolasa:

3.2. Gyakorlati vizsgaztatas

A hegesztés gyakorlati vizsgaztatasra alkalmas mdhely alapteriilete: [m?]
Fér6hely: [f6]

A felszerelés felsorolasa:

3.2.1. vizsgahelyek szama: [db]
alapterdilete: [m?]

Mindsitésre alkalmas gépekkel és berendezésekkel elldtott hegeszté vizsgahelyek, illetve
hegeszt6helyek szdma és mérete eljdrasonként:

3.2.2. Avizsgadarabok el6készitésének technikai feltétele:
Alapteriilete: [m?]
Mindsitésre alkalmas gépekkel és berendezésekkel elldtott hegeszté vizsgahelyek, illetve
hegeszt6helyek szama és mérete eljarasonként:

3.2.3. Alap- és hegeszt6anyag raktar
- alapterilete: [m?]
- tarolasi rendje:
3.2.4. A gyakorlati vizsgaztatds eszkozeinek felsoroldsa a mennyiség és tipus feltiintetésével
- Hegeszt6 berendezések tipus szerinti felsoroldsa az alkalmazhatd eljarasok gyartd cég és
gyartasiév megjelolésével (jovahagyasi jegyz6konyv. szama):

Egyéb KiSegitl DEIENUEZESEK: . ....cuvueeeeeereeteteee sttt s s s s s ss s s b s sassananen
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- amennyiben sajat anyagvizsgald lehet&séggel nem rendelkeznek, e munkat rendszeresen végz8
akkreditalt laboratérium megnevezése, cime, az anyagvizsgalati jegyz6konyvet aldird felelds
neve:

4. A vizsgahely szervezeti felépitésének, munkakoéri leirdsanak, valamint az dGgyviteli
rendjének ismertetése, illetve a vonatkozo iratok csatolasa:

=] |

Kérelmez6 aldirdsa és bélyegz6 lenyomata
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7 7,

A mingsi

to helyek alkalmassagi feltételeinek eljarasonkénti ellendrzése
(jegyz6konyv)

A tanUsitasi VIZSZAIat NEIYE: ..ttt nas

Eljdras maédja:

6O

ismételt O

NYIIVANTAMTASE SZAMA: ...voeeeveteeeeeeieectest st ettt et es st b st essesas s s e s st s sesastesbesasssssesastessesassessesantenans

12. melléklet

A vizsgahely leirasaban megadott tevékenységi kort és a vizsgaztatasi létszamot Osszevetve a személyi- targyi feltételekkel,

a vonatkoz6 elGirdsokkal és a helyszini ellenérzés tapasztalataival, a kdvetkezék rogzitheték:

1. Tevékenységi kor
A leirt cél és ehhez kapcsolodd
- technoldgiai utasitasok
- alapanyagok
- hegesztGanyagok

- hegeszt6 eszk6zok

Megfelel

o

O OO

Nem felel meg

O OO

HIANYOSSAE: «.veeieiiiiiee et e ettt e e ettt e e e et e e e e e ettt e e e e setaeeaeseasaaeeesanntasaeseantaeeaesansenes

2. Személyzet:
2.1. A mingsitd hely vezetdje:

- képesitése

- szakmai gyakorlata

HIANYOSSAE: «uveieiieiiieee ettt ettt e e ettt e e e et e e e e e ebae e e e sebaeeeesensaaeeesanatasaeseastaeeaeeasrene

2.2. Felkészit6k elméleti vizsgara
- létszdm
- képesités

- szakmai gyakorlat

© OO

@

[ =T}V 1YY V- SRR PPPOt
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2.3. Felkészit6k gyakorlati vizsgara

Megfelel

Nem felel meg

- létszam 0] 0]
- képesités (@) (@)
- szakmai gyakorlat O O
- szabvanyok, elGirdsok megléte, ismerete O O
HIBNYOSSAZ: .vveeretreeeietreiete st ss s tss b s st es st st ss st s b st bes st s s ss st s b esas b s bes st s besast s b enastenbesassessenantenans

3.1. Gyakorlati vizsgaztatas
3.1.1. Gyakorlati vizsgahely

- helyek szdma (@) 0]
- energiaellatas O @
- abiztonsagtechnikai engedélyek megléte
(tlizvédelem, egészségvédelem stb.) (@) (@)
- ment6doboz, tlizolto felszerelések O O
- szell6zése 0] 0]
- flitése 0] 0]
- vildgitasa 0] 0]
- vegyszerek taroldsa (@) 0]
HIBNYOSSAE: . ovvvvrerrereirireieieisieis e ssesseases st s s bbb st bbbt s st s s s s b s bt se b s b b sansnas

3.1.2. A prébatest el6készités (sajat mihelyben)

a mér6eszkdzok alkalmassaga

- bérmunkaban
HIANYOSSAG: ...vueecverteectetreeteees s st ss s s sesas s es s e assas s aens
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3.1.3. Alap-, hegeszt6anyag raktar

- alapteriilete
- azanyagok csoportositasa, jeldlése, bizonylatolasa
- raktdrozasi koriilmények

- raktar kezelés és felel6sség meghatarozasa, szabalyozasa

Megfelel

O

Nem felel meg

o

HIBNYOSSAZ: . cvuveeretreeeictreeis st ettt ast sttt ss st b e s e es b s s st as b b es st st e s et s besas b st enastssenantanaas

3.1.4. A gyakorlati vizsgaztatas eszkozei

3.2.

- hegesztéberendezések szama

- hegesztéberendezések alkalmassaga

O O

- acsiszolo, élmegmunkald és fellilet tisztitd kisgépek és kézi eszkdzok

-szama

- alkalmassaga
- ellen6rzésére szolgald eszkozok

-szdma

- alkalmassaga

- aszemélyi és csoportos munkavédelmi
- eszk6zok alkalmassaga

- -karbantartas megléte és alkalmassaga
- -helyszint modellez6 munkahely megléte és

- alkalmassaga

O OO0 OO0 OO

O OO OO OO0 oo

HIBNYOSSA: .vveevertrereisiriasssiressssssessssssss s s ssssssssss st s sss st sssss st sssssssssssessstsssesssssnsesssssssesassssessssssasasssans

Az anyagvizsgalat lehetGsége
- alvallalkozé végzi

- jogosultsaga

- sajat szervezet végzi

- a vizsgalati jogosultsaga

HIGNYOSSA: ..vveeveteeeetetreetee et es s tes b st es st st es st bbb b es s bbb as bbbt es bt as b s b ebas b s besanb s besantessesantenans
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Megfelel

4. Egyéb személyzet

A vizsgahely ligyvitelében meghatarozott feladatok elldtdshoz sziikséges dolgozok

- létszdma

- szakképesitése

O
o

Nem felel meg

HIBNYOSSA: . cvuveevetreeeretreets sttt sttt s bttt bes s s b e s sttt es b e s st s b esas s s besast st esastssenantenans

5. A vizsgaztatasi feltételek
5.1. EIméleti vizsgahely

- el6addterem alapterdilete

- felszerelése

HIGNYOSSAE: ...eeveteeeeretsetets ettt ettt st bbbt et e bbb et et bbb en e sanbnas

5.2. Gyakorlati vizsgahely szocialis ellatottsaga

- 6lt6z6, fiird6, WC

HIBNYOSSAE: .vveevetrereistrisssiressss st st s s st ss st sssss st sssssssssssesss s s s et as s st essstsnsesasssssesassensessnsessasassnsns

6. Az anyagvizsgdlat lehet8sége
- a roncsolasos vizsgaldberendezések és mérémdszerek hitelesitése
- radioldgiai berendezések
- sugarddzis mérésére szolgald miszerek alkalmassaga
- személyi doziméterek ellenérzésének rendje, sugarfelelSs jogkore

- egyéb

HIGNYOSSA: ..vveeveteeeetetreetee et es s tes b st es st st es st bbb b es s bbb as bbbt es bt as b s b ebas b s besanb s besantessesantenans

7. A vizsgahely szervezete, adminisztracidja
- munkakorok és a felelésség meghatarozasa

- az adattarolas rendszere

HIQNYOSSAE: ...ecveteeeeeteeteeee ettt ettt bbbt bbb bbbttt bbbt bbbt senas
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A tanusitast kérelmez6 megbizottjanak nyilatkozata:

DATUM: ciiiiccierieiiees e et seese e

A tanusitast kérelmezd A szakérts alairisa™
iy rt6 alairasa
alairasa szaKerto

*Megjegyzés: a javitast javasld szakérts vagy a szakértSi csoport vezetSjének aldirasa
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13. melléklet

A szakértd jelentése

A szakért6 a jegyz6konyvben foglaltakat a minGsité hely leirdsa, és a helyszini szemle alapjan a
minGsité megbizottjdval egylitt kitoltott és aldirassal igazolt példanyat a szakértéi jelentéshez csatolja.

A szakértGi jelentésben a szakértd értékeli a mindsitd hely felkésziiltségét és az alabbi javaslatokat teheti:
- atandusitvany kiadhatd, mivel a mindsit6 hely megfelel a kévetelményeknek;
- a helyszini szemle soran feltart hianyossagok miatt a tanusitvany csak azok felszamoldsa utan
adhaté ki;
- a helyszini szemle soran feltart hidnyossagok megsziintetése utdn Uj felllvizsgalatot kell
lefolytatni.

KB et s et sttt e st es et ereetesen et aneste e naeens
a szakértd vagy a szakért6i csoport vezetdjénekaldirasa
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14. melléklet

Mianyaghegeszt6 minGsito vizsgahelyek alkalmassaganak
minimalis feltételei

1. Tevékenységi kor
A hegeszt6 mindsitd hely alkalmassaga akkor tanusithatd, ha hegesztési eljarasonként legaldbb 1 vizsgahely all
rendelkezésre a gyakorlati vizsgaztatas céljara.

2. AminGsit6 hely személyi feltételei

2.1. A minésit6 hely vezetdje
A szervezeti felépitésében barmely kijelolt személy ellathatja ezen feladatkort, aki hataskérénél fogva kellé
hatassal lehet a vizsgara vald felkészités és a vizsga feltételeinek biztositasara.

2.2. Felkészit6 elméleti vizsgara
Minimalis kovetelmény: 1 f6 gépész vagy vegyészmérnoki felséfoku diploma. Az elméleti oktatd rendelkezzen
alapfokd mianyaghegeszté szakképesitéssel.
Szakirdnyu gyakorlati id6: 5 év
Az elméleti minGsit6 hely rendelkezzen a minGsité hely vizsgaztatdsi témakorébe tartozd érvényes
szabvanyokkal, a vonatkozé technoldgiai utasitasokkal (WPS), stb., melyek ismeretérél a tanusitds folyaman
meg kell gy6z6dniatanusitd szakértének (teamnek).

2.3. Felkészit6 gyakorlati vizsgara
A mindsitd hely rendelkezzen az eljarasban jartas szakemberrel.
Szakiranyu gyakorlati id6: 5 év
A gyakorlati minésité hely rendelkezzen a vizsgdztatasi témakorébe tartozd érvényes szabvanyokkal, a vonatkozd
technoldgiai utasitasokkal (WPS), stb., melyek ismeretérél a tanusitas folyaman meg kell gy6z6dni a tanusitd
szakért6nek (csoportnak).

2.4. Egyéb személyzet
A zavartalan m(ikodéshez biztositani kell a sziikséges hattérszemélyzetet.

3. Afelkészités és vizsgaztatas targyi feltételei:

3.1. Az elméleti minGsit6 hely
Minimadlis alapterilete: legalabb 20 [mz/f(j]

3.2. A gyakorlati mingsité hely minimalis felszereltsége:
- Hegesztési eljarasonként: 2 [mz/f6] (de biztositsa az lizemeltetendd berendezés mikodtetéséhez
szlikséges teriletet)

A normativak nem foglaljak magukba a probatestek 6sszeallitasara, szamozasara szolgald asztalok és egyéb kisegitd
gépek elhelyezésére, a kozlekedés festéssel behatarolt Utjait, a felligyeld és felkészits személyzet szobajat az alap és
hozaganyag raktart.

- Avillamos energia ellatas teljesitménye feleljen meg az 6sszes gépi berendezés, a szell6zés és vilagitas
egyidejlileg miikodtethet6 teljesitmény igényének. A mihely elektromos haldzata védéfoldeléssel vagy
nulldzassal ellatott legyen.

- Amdhely altalanos szellzéssel rendelkezzen.

- Feleljen meg az OTEK el8irdsainak.

Az alapanyagok tdrolasi helye felelien meg az alapanyagra vonatkozé szabvanyban meghatdrozott
feltételeknek.

- A mdhelyeknek, raktaraknak, iroddknak altalanos vilagitassal kell rendelkezni. A megmunkald
gépek 0Osszeallitd, ellenGrz6 asztalok részére helyi vilagitast kell alkalmazni.
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- A mihelyeknek, elGkészit6 helyeknek, raktaraknak szilard, nem éghet6 és csuszasmentes
burkolattal kell rendelkezni.

- A mlhely rendelkezzen eredeti allapotu, vagy feltdltott ment6dobozzal, az eljarasoknak megfeleld
tlizolto felszereléssel.

- A mindsit6 hely rendelkezzen a helyszini kérilményeket modellez6 munkahellyel.

3.3. Vizsgadarab el6készités (sajat mUhely)
- alapvet6 vizsgalati mintadarabok elkészitésére alkalmas eszkdzok

- alapvet6 méré- ésellenérz6 eszkdzok

3.4. Hegesztési alap- és hegeszt6anyag raktar
Az alapanyagokat, iletve a megmunkalt hegesztési prébatesteket és a hegesztési hozaganyagokat
fajtanként és minGség szerint, polcokon elhatdroltan kell tarolni. Az egyes anyagcsoportok
maradanddan jelélend6k, amelyen a méret, anyag-min6ség, valamint a megfelelGségi
tanusitvany szama (hegesztési hozaganyagoknal a beszerzés id6pontja is) fel legyen tiintetve.
- A megfelel6ségi tanusitvanyt be kell tudni mutatni.

- Avraktdrt irdsban megbizott dolgozd kezelheti.

3.5. A gyakorlati felszereltség és a vizsgaztatas eszkozei
- Rendelkezzen funkcionalis és munkavédelmi alkalmassagi jegyz6kényvekkel ellatott hegeszt6

eszkozokkel, valamint a megfelel er6/nyomasmérd, hémérsékletmérd és idémérd eszkozokkel.

- A hegesztési probatestek megmunkadlasahoz, tisztitdsahoz legalabb egy csiszoldgép és egy
darabold kisgép alljon rendelkezésre elkiilonitett térben.

- A hegesztési probadarabok és kész varratok szemrevételezéséhez és méretellenérzéséhez
szlikséges eszkozok (hézag-, varratgeometria-, hosszméré eszkézok, nagyitd, zseblampa).

- A hegesztG-berendezések, eszkozok, kisgépek és felszerelések karbantartasa és ellenGrzése
rendszeres legyen, amelynek tényét a vizsgahelyen Iév6 - az ellenérz6 és karbantartd altal
ellenjegyzett - kartonokon rogziteni kell.

3.6. A minGsit6 hely részben vizsgalé hely is
- A vizsgald helynek rendelkeznie kell olyan lehet&séggel, hogy az elkészitett hegesztési varratok
a szemrevételezés és méretellenSrzésen tul toretvizsgalattal is ellendrizhetSk legyenek.

4. A minGsit6 hellyel szemben tamasztott tovabbi kbvetelmények
4.1. Avizsgald hely

A vizsgdlatokat akkreditalt vizsgdldlaboratérium vagy hegesztési munkak vizsgdlatdra akkreditdlt (izem
laboratériuma végezheti. Az alvéllalkozdi szerz6dést, vagy az akkreditdlt vizsgald laboratdrium vizsgdlatok
elvégzésére vonatkozd szandéknyilatkozatat a tanusitast végzd szakértének be kell mutatni. Vizsgaldhely lehet
az MHtE 3dltal ellenérzott alkalmas hely is. A vizsgaldhellyel szemben tdmasztott kovetelményeket kilon
eljaras szabalyozza.

4.2. Amindsit6 hely szervezetifelépitése

Egyszer(i szervezeti abran kell rogziteni a felkészitésben résztvevs Osszes dolgozd ala-folé rendeltség viszonyat
és felelGsségét, ondllosagat, flggetlenségét. Ennek igazolni kell azt is, hogy a felkészit6 szervezet hogyan
illeszkedik be az intézményi (véllalati) szervezetbe és ennek révén mddja van-e arra, hogy a szakmailag
fontos intézkedéseket egyszemélyi felelGsséggel érvényre juttasson.
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5. A minGsit6 hely szervezeti felépitése

- Minden olyan dolgozé rendelkezzen munkakori leirdssal, aki a vizsga felkészitésében,
szervezésében, felligyeletében érdekelt.
- Az Ugyvitel a nyilvantartasi kotelezettség, a pénziigyi elSirdsok és a m(iszaki-gazdasagi adatok

visszakereshetdsége, a dokumentacié tarolasi rendje, ezek megd6rzése szabalyozott legyen.
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15. melléklet

MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI ES ANYAGVIZSGALATI EGYESULES
HUNGARIAN ASSOCIATION OF WELDING TECHNOLOGY AND MATERIAL TESTING

TANUSITVANY

Az altalunk lefolytatott vizsgalatok és a mindsité hely benyujtott leirdsa szerint
Tanusitott hely neve, cime:
Tanusitott hely felelGs vezet6jének neve, cime:
Tanusitott hely felelds helyettes vezetGjének neve:
Tanusitott hely lizemeltetGjének neve, cime:
Az engedélyezett hegesztési eljarasok:

A tanusitvany érvényességének idGtartama:
A kidllitas id6pontja az MHtE eljarasrendje szerint:

ALKALMAS
a mlanyag hegeszt6k mindsitésére a kovetkezd feltételekkel:

Alapanyag csoportok:
Korlatozasok:

A tanusitvany szdma:

A tanusitvany a mellékletben foglaltakkal érvényes.*

A tanusitast végzG neve:

p. h.

alairasa

* A mindsit6 hely f6bb személyi és targyi adottsagai
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16. melléklet

Tesztkérdések

1. A polimerek mely csoportjaba tartozik a PE, a PVC, a PP, valamint a PVDF?
A. Hore lagyulé polimerek (termoplasztok) csoportjaba.
B. Hbre keményedd polimerek kdzé.
C. Elasztomerek csoportjaba.

2. Mi jellemezi a hére lagyuld polimereket?

A. A hére lagyuld polimerek kémiai kotésekkel a térben térhaldsan kapcsolddnak
Ossze.

B. A hére lagyuld polimerek amorf, vagy részben kristdlyos szerkezet(i anyagok,
linearis vagy elagazd driasmolekuldakkal. h6 hatasara az olvadasi hémérsékletiik
elérésekor az anyag folydssa valik.

C. A hére lagyuld polimerek kémiai kotésekkel térhdaldsan kapcsolddnak Ossze,
feldolgozasuk nehézkes.

3. Az alabbi eljarasok koziil melyek tartoznak a roncsoldsos anyagvizsgalati modszerek kdzé?
A. Hegesztett kotések szemrevételezése és radiografiai vizsgalata.
B. Szakitd-, hajlitd-, nyiré- és nyomdovizsgalat.
C. Festékdiffuzids és ultrahangos vizsgalat.

4. Ki igazolhatja a mlianyag csévek hegesztési kompatibilitasat?
A. A csé6 felhasznaldjanak kell igazolnia az altala végzett vizsgalattal.
B. A cs6 gyartojanak kell igazolnia az altala végzett vizsgdlattal.
C. A keverék gyartéjanak kell igazolnia sajat laboratérium vagy kils6é vizsgaldintézet
altal végzett vizsgalattal vagy mindsitéssel.

5. Mekkora lehet egy DN 110 névleges méret(i, szdlban gyartott mdlanyag cs6 kortSl vald
eltérése? Becslilje meg és valassza ki a helyes valaszt!

A. 1,1 [mm)].
B. 2,2 [mm].
C. 44 [mm].

6. Mekkora lehet egy DN 200 névleges méret(i, szdlban gyartott mlanyag cs6 kortél vald
eltérése? Becslilje meg és valassza ki a helyes vélaszt!

A 2,2 [mml].
B. 4,0 [mm].
C. 8,4[mm].
7. Milyen névleges falvastagsdgu az MSZ EN 1555-2 szerint a DN 32 SDR 11 polietilén cs6?
A. 2,9 [mm]
B. 3,0 [mm]
C. 3,6 [mm]
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8. Mely adatokat kell megadni az MSZ EN 1555-2 szerinti dn < 32 [mm] polietilén csovek
szabvanyos megjeldlése soran?
A. A vonatkozd szabvanyazonosité jelzetét, a gyartd nevét és/vagy védjegyét, a

gyartds id6pontjat, a gép szamat, a névleges kiils6 atmérét és a szabvanyos
méretaranyt, a keverék osztdlyat, az alkalmazdsi terllet betljelét, a gyartdi
tdjékoztatast.

A vonatkozd szabvdnyazonositd jelzetét, a gyartas id6pontjat, a gép szamat, a
névleges kils6 atmér6 x névleges falvastagsdgot, a keverék osztdlyat, az
alkalmazasi teriilet bet(ijelét, a gyartdi tajékoztatdst.

A vonatkozd szabvanyazonosité jelzetét, a gyartd nevét és/vagy védjegyét, a gép
szamat, a névleges kils6 atmér6t és a szabvanyos méretaranyt, a keverék
osztalyat.

Yo}

. Mely polimer anyagcsoportok kotheték hegesztéssel?
A. Azelasztomerek és a hére keményedd polimerek.

B.
C.

A hére lagyulé polimerek.
Valamennyi polimer tipus egyesithet6 hegesztéssel.

10

. Melyek a hére keményedd polimerek jellemz6i?
A. A hére keményedd polimerek részben térhaldsodtak, a szalas makromolekuldak

B.

C.

kapcsolddasai ritkak.

A hére keményed6 polimerek amorf, vagy részben kristalyos szerkezetli anyagok,
linearis vagy elagazo éridasmolekulakkal.

A hére keményedd polimerek molekuldi kémiai kotésekkel térhaldsan
kapcsolddnak Ossze. Kikeményedés utan forgadcsoldssal munkalhatok meg.

11

. Melyik felhasznalasi terilet jellemzi a lagy polietilént?
A. Hanglemez, m(ibér és bevonat, valamint csé elGallitasara hasznalhaté.

B.

C.

Froccstermék, Ureges test, huzalszigetelés, extruzidés bevonat és csé késziilhet
belble.
Haztartasi cikkeket, csomagoldéanyagokat allitanak el6.

12

. Mi a célja a szakitévizsgdlat végrehajtasanak?
A. A vizsgdlat alda vont prébadarabok valtakozd mechanikai igénybevételekkel

B.
C.

szembeni ellenalld képességének vizsgalata.
A préobatestek belsé folytonossagi hianyainak kimutatdsa.
A szerkezeti anyag szilardsagtani jellemz6inek meghatarozasa.

13

. Mi a jelentése a PE 100/G SDR 11, 110x10 MSZ EN 1555-2 jeldlésnek?
A. 110 [mm] névleges kiils6 atmérgjli, 10 [mm] névleges falvastagsagu, éghets gazok

B.

C.

szallitdsara alkalmas, PE 100 osztalyu keverékbdl késziilt csé.

110 [mm] névleges méretl, maximum 10 [mm] kortél vald eltérésd, éghetd gazok
szallitasara alkalmas, PE 100 nev{ keverékbdl késziilt csé.

110 [mm)] névleges kiils6 atméréjd, barmely pontjan 10 [mm] falvastagsagu, PE 100
osztalyu keverékbdl késziilt cs6.

14

. Melyek a kozép- és nagys(irliségli polietilének jellemz6 felhasznalasi teriletei?
A. Extruzids bevonatot, miibért és bevonatot, valamint csdvet allitanak el6 beléle.

B.
C.

Foliat, padlébevonatot, h6allé edénybevonatot allitanak eld beléle.
Froccstermék, Greges test, cs6anyag készil bel6le.

15.

Milyen csoportokba lehet sorolni a polimereket hé hatasra torténé viselkedés

szempontjabol?
A. H6relagyulo- és h6re keményedd polimereket kilénboztetnek meg.

B.
C.

Hére lagyuld, h6re keményedd és elasztomer polimerek lehetnek.
A polimerek lehetnek termoplasztok, duroplasztok és hére lagyuldk.
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16. Milyen eljarassal gyartjak a polietilén csdveket?

A. A polietilén csoveket sajtolassal allitjak el6 6mledék allapotbdl.

B. A polietilén csoveket extrudalassal allitjak el6, melynek sordn az 6mledék allapotba
hozott granulatum egy alakadé szerszdmon folyamatosan atsajtolva kapja meg
kivant alakjat és méretét.

C. Apolietilén csoveket froccsontéssel készitik a megfelel6 méret(i szerszamban.

17. Milyen informacidkat kell megadni a polietiléncsévek szabvanyos megnevezése soran?

A. A keverék nevét, az alkalmazasi teriilet betljelét, a szabvanyos méretaranyt, a
névleges kiils6 atmérdét, a névleges falvastagsagot, a gydrtoberendezés szamat, és a
szabvanyra vald hivatkozast.

B. A keverék nevét, az alkalmazasi terllet betljelét, a szabvdnyos méretaranyt, a
névleges kiils6 atmérét, a keverék osztdlyat, a gyartdberendezés szamat, és a
szabvanyra valé hivatkozast

C. A keverék nevét, az alkalmazasi terilet betlijelét, a szabvanyos méretaranyt, a
névleges kils6 atmérdt, a névleges falvastagsagot, és a szabvanyra vald
hivatkozast.

18. Milyen kozegek szdllitasara alkalmasak az MSZ EN 1555-2 szabvény szerint gyartott
polietiléncsovek?
A. Eghet6 és nem éghetd gazok szallitdsdra és tarolasara
B. A gdziparban haszndlatos éghet6 gdzok (pl. foldgaz, varosi gaz, propdn-butan)
szallitasara.
C. Eghetd gazok és egyéb kdzegek (pl. viz, vegyi anyagok stb.) szallitdsara.

19. Milyen kozegek szdllitdsara alkalmasak az MSZ EN 12201-2 szabvany szerint gyartott
polietiléncsévek?
A. Kilonboz6 folyadékokat szallitd PE és PP cs6vezetékekre.
B. Folyadékokat és nem éghet6 gazokat szallité PE cs6vezetékekre.
C. Nyomas alatti vizellatd, vizelvezetd és csatorna PE csGvezetékekre.

20. Milyen vegyi folyamatokkal allithaték el6 monomerekbél a polimerek?
A. Polikarbonizaciéval, poliboridalasval vagy polikondenzacidval.
B. Hengerléssel, sajtoldssal és froccsontéssel.
C. Polimerizaciéval, poliaddicioval vagy polikondenzacioval.

21. Milyen szinliek lehetnek az éghet6 gazok szallitasara szolgald polietilén csovek?
A. Fekete szinliek lehetnek.
B. Fekete szinl cs6 sarga csikkal és sarga felirattal, vagy sdrga szinli csé fekete
felirattal.
C. Narancssarga csé piros felirattal.

22. Milyen szinliek lehetnek az ivoviz szallitdsara szolgalo polietilén csovek?
A. Kék szin(l cs6 eliit6 szind felirattal, vagy fekete cs6 kék szin( csikkal és kék felirattal.
B. Kékszind csé.
C. Mindegy, milyen szin(, csak esztétikus legyen.

23. Milyen technoldgiaval allithato el6 a polietilén alapanyag?
A. A polietilént az etilén polimerizacidjaval allitjak el6 kiilonb6z6 gyartasi eljarasokkal.
B. A polietilént a vinilklorid polimerizaciéjaval allitjak eld.
C. Apolietilén elGallitasa az etilén polikondenzacidjaval torténik.
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24. Milyen vizsgalatokkal minGsitik a manyag csovek mechanikai-fizikai tulajdonsagait?

A. A polietilén csovek gyartéjanak belsé utasitdsdban szereplé mechanikai-fizikai
vizsgalatok elvégzésével és azok elGirdsszer( kiértékelésével.

B. Az adott anyagu csé termékszabvanydban megadott vizsgalatokkal
(pl. PE gazcs6: MSZ EN1555-2; PE vizesé: MSZ EN 12201-2; stb.).

C. A polietilén csovek gyartdja ellenbrzési tervében megadott nyomasalldsag, a
nyulads, az elszorithatdsag, valamint a hegesztett kotés megfelelGség
meghatarozasaval.

25. Mire irdnyul a hére lagyulé csovek és cs6kotések belsé nyomasalldsaganak vizsgalata?
A. Avizsgalt cs6darab gazatereszt6 képességét hatdrozza megszemrevételezéssel.
B. A vizsgalat soran allandé h6mérsékleten a bels6 tulnyomassal szembeni ellenalld
képességet hatdrozzak meg.
C. Az eljaras nyomasvaltozason alapuld tomorségi vizsgalat.

26. Mit ért az MSZ EN 1555-1 és az MSZ EN 12201-1 szabvany a hegesztési kompatibilitas
fogalma alatt?

A. Kilonféle alapanyagbdl, kilonboz6 vagy akdr ugyanattdl gyartétél szdrmazo,
ugyan-olyan és/vagy mas osztalyu csovek, illetve cséidomok kivant mingség
hegeszthetdsége.

B. Azonos alapanyagu kilonboz6 gyartétdl szarmazd, azonos vagy eltérd osztalyu
csovek, illetve cs6idomok kivant min&ségl hegeszthetdsége.

C. EIltér6 alapanyagu, ugyanattol gyartétdl szarmazdé, azonos osztalyd csovek, illetve
cs6idomok kivant minGségl hegeszthetGsége.

27. Csovek elszoritdsanal a kétszeres falvastagsag 80, 90, vagy 100 [%]-nal érhetd el a tokéletes
gaztomor allapot?

A. 100 [%]-ndl mar gdztdmoren zar, csak a biztonsag kedvéért kell tovabb szoritani.

B. Egyik esetben sem kovetkezik be tokéletes gaztomor zards, szivargasra mindig kell
szamitani. dn 160-ig a 80 [%]-0s elszoritaskor még valdszinlileg nem kovetkezik be
a csovon maradando roncsolédas, a jelenlév6 gdzszivargas ellenére ezt az értéket
vesszik figyelembe.

C. 80 [%]-nal zar gaztomoren.

28. Mit jeitent a mlianyag csovek méretmegaddsanal a szabvanyos méretarany?
A. Valamely cs6 méretének megaddsa egész szammal, jele S.
B. A cs6sorozat megjeldlése olyan szdmmal, amely kozelitéleg azonos a dn és az en
hanyadosaval, jele SDR.
C. CsG6sorozat, amely kozelit6leg azonos a dn és az en hanyadosaval, jele LCL.

29. Mit jelent a "cs6 gyartasi tétel" fogalom?

A. Azonos névleges méretl, és megnevezésl csovek 0sszessége, amelyet ugyanazon
a gépen, azonos korilmények kozott gyartottak.

B. Azonos névleges atmérdgjli, falvastagsagu és megjelolési csovek 0Osszessége,
amelyet ugyanazon a gépen, ugyanazon keverékbdl, ugyanazon koriilmények
kozott folyamatosan gyartottak.

C. Egyez6 névleges falvastagsagl és megjelolésli csOvek Osszessége, amelyet
ugyanazon keverékbdl, azonos koriilmények kozott gyartottak.
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30

. Mit neveznek poliaddiciénak?
A. Kilénboz6 fajtaju monomerek egyesitése oridsmolekulavd, ahol a folyamat sordn
melléktermék nem keletkezik.
B. Azonos fajtaju monomerek egyesitése térhalds dridsmolekuldva, melynek soran
melléktermék (pl. viz) valik ki.
C. Kulonboz6 fajtaju monomerek egyesitése fonal alakd ériasmolekuldva, ammaénia
képz6dése mellett.

31

. Mit neveznek polikondenzaciénak?
A. Kiloénboz6 fajtdju monomerek egyesitése térhdlds oridsmolekuldva, ahol a
folyamat soran melléktermék (altaldban viz) valik ki.
B. Azonos monomerek 6sszekapcsolasa oridsmolekulava.
C. Kulénbo6z6 fajtaju monomerek egyesitése fonal alaku éridsmolekulava.

32

. Mit neveznek polimerizaciéonak?
A. Kilonboz6 fajtaju monomerek egyesitése térhalds ériasmolekulava.
B. Azonos fajtaju monomerek egyesitése térhalds déridsmolekuldvd, melynek sordn
melléktermék (pl. viz) valik ki.
C. Azonos monomerek 6sszekapcsoldsa ériasmolekuldva.

33.

Rendezze 06ssze a milanyag csovek szabvanyos alabbi méret-jel6léseit a hozza tartozd
fogalmakkal!
A. DN - névleges kiilsé atmérg,
dn - névleges méret,
en - névleges falvastagsag.
B. DN -névleges kiils6 atmérd,
dn - névleges falvastagsag,
en - névleges méret.
C. DN - névleges méret,
dn - névleges kiils§ atmérég,
en - névleges falvastagsag,

34

. Milyen névleges falvastagsagu az SDR 11 szabvanyos méretaranyu, 110 [mm] névleges kils6
atmérgjlimlanyagcs6?
A. 10 [mm]
B. 1010,2 [mm]
C. 6,8[mm]

35

. Valtozik-e a tekercsben gyartott mianyag csovek kortél vald eltérésének megengedett
értéke a szabvanyos méretarany értékétdl figgéen?
A. Igen, valtozik.
B. Nem véltozik.
C. A szabvdnyos méretarany nincs befolyassal a csévek kort6l valé eltérésének
megengedett mértékére.

36

. Kozelit6leg hogyan dallapitja meg a hegesztend6 miianyag tipusat hegesztés el6tt?
A. A meggyujtott anyag égésébdl és a flustje szagabdl.
B. Egylemezdarab meghajlitdsabol.

C. Szinébdl.

37. Milyen mlanyagok hegeszthet6k hozaganyagos hegesztési eljarassal?
A. Teflon.
B. Bakelit.

C. Polipropilén.
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38. Milyen roncsolasos vizsgalatot alkalmaznak a hozaganyagos hegesztett kotések mindgsitd
vizsgdlatanal?
A. Szemrevételezés, hajlitd vizsgalat.
B. Szakitovizsgalat, radiografiai vizsgalat, makro vizsgdlat, hajlito vizsgalat.
C. Szemrevételezés, szakitdvizsgalat, makro vizsgdlat, hajlito vizsgalat.

39. Becslilje meg, hanyszorosa a PVDF hétagulasa az acélnak?
A. A PVDF hé6taguldsi egyiitthatdja kozel akkora, mint az acélé.
B. APVDF hétagulasi egylitthatdja kétszerese az acélénal.
C. APVDF hétagulasi egyttthatdja tobb mint tizszerese az acélénak.

40. Milyen miianyagokat lehet egymashoz hegeszteni hevité ékes hegesztéssel?
A. Minden hére lagyuléd mianyag hegeszthet6 egymassal, ha kell6 nagy az atlapolas.
B. Hevit6 ékes hegesztéssel csak a PVC és a PE hegeszthet6k 6ssze egymassal.
C. Csak azonos anyagu, hére lagyuldé mianyagok hegeszthet6k 6ssze hevit§ ékes
eljardssal.

41. Hogyan torténhet a mulanyaghegeszt6 mindsités érvényességi idGtartamanak
meghosszabbitdsa az MHtE mingsit6 szabalyzata szerint?
A. Az eredeti érvényességi id6tartomanyon belil két alkalommal tovabbi harom év
id6tartamra meghosszabbithatja a mingsitd, ha az elGirt kovetelmények teljesiilnek.
B. Az eredeti érvényességi id6tartomanyon belll egy alkalommal tovabbi kétszer
harom év id6tartamra meghosszabbithatja a minGsit, ha az elGirt kovetelmények
teljestilnek.
C. Az eredeti érvényességi idGtartomanyon beliil egy alkalommal tovabbi harom év
id6tartamra meghosszabbithatja a mingsitd, ha az elGirt kovetelmények teljesiilnek.

42. Kit nevez gépi hegesztének a mianyaghegeszt6k mindsitési rendszere?

A. A hegeszt6-berendezést mikodtets személy, aki a hegesztés eszkozeit (hevitGelem,
cs6vég megmunkald eszkdzok stb.) munkdja soran kézzel vezeti.

B. A gépesitett hegesztG-berendezést mikodtetd személy, aki biztositja és iranyitja a
gépesitett elmozduldst egyrészt a hozaganyag, a hevité elem vagy a megmunkald
rész, masrészt a hegesztd eszk6zok és a munkadarab kozott.

C. A gépesitett hegeszt6-berendezést mikodtetd személy, aki iranyitja a gépesitett
elmozdulast a hevit6 elem és a megmunkalando rész kozott.

43. Mely eljarasokra terjeszthet6 ki a gépesitett flitészalas nyeregidom hegesztés, a mlanyag-

------

A. A hevit6 elemes gépesitett tokos és a hevité elemes gépesitett tokos hegesztésre,
automatizalt vezérléssel.

B. A flit6szdlas gépesitett tokos hegesztésre automatizalt vezérléssel és
adatrogzitéssel.

C. Af(it6szalas nyeregidom hegesztés nem terjesztheté ki mas eljarasokra.

44. Mely eljarasokra terjeszthets ki a gépesitett f(it6szalas tokos hegesztés, a mlianyaghegeszt6k
mindgsitésirendszerében?
A. A hevit6 elemes gépesitett tokos és a hevit6 elemes gépesitett tokos hegesztésre
automatizalt vezérléssel.
B. A flit6szdlas gépesitett tokos hegesztésre automatizalt vezérléssel és
adatrogzitéssel.
C. AflitGszalas gépesitett tokos hegesztés nem terjeszthetd ki mas eljarasokra.
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45. Mely eljarasokra terjeszthetd ki a hevit6 elemes kézi tokos hegesztés, a mlianyaghegeszt6k
mindsitési rendszerében?
A. Ahevit6 elemes gépesitett tokos hegesztésre automatizalt vezérléssel.
B. A hevit6 elemes gépesitett tokos hegesztésre automatizalt vezérléssel és
adatrogzitéssel.
C. A hevit6 elemes gépesitett tokos hegesztésre, de csak a probadarabnak megfelel
atmérGtartomanyig.

46 Mely mas eljarasokra terjeszthet6 ki a hevit6 elemes kézi tompahegesztés, a mianyag-
hegeszt6k mindgsitésirendszerében?

A. A hevit6 elemes kézi tompahegesztés nem terjeszthetd ki mas eljarasokra.

B. A hevit6 elemes gépesitett, valamint a hevit§ elemes gépesitett eljarasra
automatizalt vezérléssel.

C. A hevit6 elemes gépesitett, a hevit6 elemes gépesitett eljardsra automatizalt
vezér-léssel, és a hevit6 elemes gépesitett eljardsra automatizalt vezérléssel és
adatrogzitéssel.

47. Hevit6 elemes kézi nyeregidom hegesztés mely mas eljarasokra terjeszthet6 ki, a mianyag-
hegeszt6k mindsitésirendszerében?
A. Hevit6 elemes gépi nyeregidom hegesztésre, de csak a prébadarabnak megfelel6
atmérétartomanyig.
B. Hevit6 elemes nyeregidom hegesztés gépesitett eljarasra automatizalt vezérléssel.
C. Hevit6 elemes nyeregidom hegesztés gépesitett eljarasra automatizalt vezérléssel
és adatrogzitéssel.

48. Mely mas eljdrasokra terjeszthet ki a hevit6 ékes gépi hegesztés, a milanyaghegesztSk
mindsitési rendszerében?

A. Nem terjeszthetd ki mas eljarasokra.

B. A hevit6 ékes gépesitett eljardsra automatizalt vezérléssel, valamint a hevit§ ékes
gépesitett eljarasra automatizalt vezérléssel, adatrogzitéssel.

C. A hevit6 elemes gépesitett, a hevit6 elemes gépesitett eljardsra automatizalt
vezér-léssel, és a hevité elemes gépesitett eljarasra automatizalt vezérléssel és
adatrogzitéssel.

49. Melyik meghatdrozas jellemzi az automatizalt mlanyag-hegesztési eljaras fogalmat!

A. Olyan hegesztési eljaras, amelynek soran a technolégiai paraméterek egy részét
(részben automatizalt), vagy teljes korét (teljesen automatizalt) a hegeszt6
személyétdl flggetlen berendezés vezérli, felligyeli.

B. Olyan hegesztési eljaras, amelynek soran a hegesztés eszkdzeit a hegeszté kézzel
vezeti munkdja soran.

C. A technoldgiai paraméterek egy részét, vagy teljes korét a hegeszt6 személye
felligyeli és vezérli.

50. Mi a jelentése a 10110 T LW PE nm DN 40 en 3,6 PH 0s nb G mindsitésnek?

A. Hevit6 elemes kézi tompa cs6hegesztés, atlapolt kotéssel, polietilén anyaggal,
hozaganyag nélkiil, 40 [mm] kils6 atmérgjli, 3,6 [mm] falvastagsaggal, vizszintes
cs6tengelyl hegesztési helyzetben, alatét nélkil, gdzvezeték épitésére.

B. Csovek hevit6 elemes gépi tompahegesztés, polietilén anyagu, hozaganyag nélkdl,
40 [mm)] kiilsé atméréjd, vizszintes cs6tengelyld hegesztési helyzetben, helyszini
hegesztéssel, alatét nélkiil, gazvezeték épitésére.

C. Hevit6 elemes kézi tokos csGhegesztés, atlapolt kotéssel, polietilén anyaggal,
hozaganyag nélkiili, 40 [mm] kils6 atméréjd,[3,6] mm falvastagsdggal, vizszintes
cs6tengelyl hegesztési helyzetben, helyszini hegesztéssel, alatét nélkil, gazvezeték
épitésére.
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51. Mi a jelentése a 20120 T LW PE nm dn 110 €10 PH os nb G min{sitésnek?

A. F(t6szalas kézi tokos cs6hegesztés, atlapolt kotéssel, polietilén anyaggal,
hozaganyag nélkil, 110 [mm] kiils6 atméréjd, 10 [mm] falvastagsaggal, vizszintes
cs6tengelyl hegesztési helyzetben, gdzvezeték épitésére.

B. Hevit6 elemes gépi tokos cs6hegesztés, polietilén anyaggal, hozaganyag nélkiil,
110 [mm] kilsé atmérdjd, vizszintes csétengelyld hegesztési helyzetben, alatét
nélkil, gazvezeték épitésére.

C. F(t6szalas gépesitett tokos cs6hegesztés, atlapolt kotéssel, polietilén anyaggal,
hozaganyag nélkil, 110 [mm] kiils6 atmérgjd, 10 [mm] falvastagsaggal, vizszintes
cs6tengelyl hegesztési helyzetben, helyszini hegesztéssel, alatét nélkil, gazvezeték
épitésére.

52. Mi a jelentése a 20220 T LW PE nm dn 110/63 PH os nb G mindsitésnek?

A. Flit6szalas kézi nyeregidom hegesztés, atlapolt kotéssel, polietilén anyaggal,
hozaganyag nélkil, 110 [mm)] kiils6 atméréjl, 10 [mm] falvastagsagu, vizszintes
cs6tengelyl hegesztési helyzetben, gdzvezeték épitésére.

B. Hevit6 elemes gépi nyeregidom hegesztés, polietilén anyaggal, hozaganyag nélkdl,
110 [mm] kils6 atmérdgjl, vizszintes csétengelyld hegesztési helyzetben, alatét
nélkil, gazvezeték épitésére.

C. F(t6szalas gépesitett nyeregidom hegesztés, atlapolt kotéssel, polietilén anyaggal,
hozaganyag nélkil, 110 [mm] kilsé atmérdjli, 63 [mm] ledgazd nyaktoldatd,
vizszintes cs6tengely(i hegesztési helyzetben, helyszini hegesztéssel, alatét nélkil,
gazvezeték épitésére.

53. Mit jelent a 10310 T BW PE nm dn 160 en 14,6 PH 0s nb G min@sités megnevezés?

A. Hevit6 elemes gépi tompa csGhegesztés, polietilén anyaggal, hozaganyag nélkiil, a
csé kiilsé atmérdje 160 [mm], falvastagsaga 14,6 [mm], gdzvezeték épitésére.

B. Hevit6 elemes kézi tokos cs6hegesztés, polietilén anyaggal, hozaganyag nélkil, a
csé kilsé atmérdje 160 [mm], falvastagsaga 14,6 [mml], vizszintes csétengelyd
hegesztési helyzetben, helyszini hegesztéssel, gazvezeték épitésére.

C. Hevit6 elemes kézi tompa cs6hegesztés, tompavarratos kotéssel, polietilén
anyaggal, hozaganyag nélkil, a csé kils6é atmérSje 160 [mm], falvastagsaga
14,6 [mm], vizszintes csGtengelyli hegesztési helyzetben, helyszini hegesztéssel,
aladtét nélkiil, gdzvezeték épitésére.

54. Mit jelent a 10220 T LW PE nm dn 110/63 PH 0s nb G mingsités?

A. Hevit6 elemes gépi nyeregidom hegesztés, atlapolt kotéssel, polietilén anyaggal,
hozaganyag nélkil, 110 [mm] kilsé atmérdjd cs6re 63 [mm] ledgazd méretl
(nyaktoldatu) nyeregidommal, vizszintes csétengelyl helyzetben, helyszini
hegesztés, alatét nélkiil, gazvezeték épitésére.

B. Hevit6 elemes kézi tompa cs6hegesztés, atlapolt kotéssel, polietilén anyaggal,
hozaganyag nélkil, 110 [mm] kilsé atmér6jli csére, vizszintes cs6tengelyl
helyzetben, helyszini hegesztés, alatét nélkil, gdzvezeték épitésére.

C. Hevité elemes gépi tompa cs6hegesztés, atlapolt kotéssel, polietilén anyaggal,
hozaganyag nélkil, 110 [mm] kilsé atmér6jli csére, vizszintes cs6tengelyl
helyzetben, helyszini hegesztés, alatét nélkil, gdzvezeték épitésére.

55. Mikortdl veszi kezdetét a megszerzett minGsités az els6 mindsités alkalmaval?
A. AminGsitésre vald jelentkezéstdl.
B. Avizsgalati darabok lehegesztésétdl.
C. Ateljes kiértékelés lezarasatol.
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56. Milyen id6tartamu a mdanyaghegeszt6k mindsitésének érvényessége a 15/2012. MHtE
eljarasrend szerint?
A. Harom évig érvényes, hat hdnaponkénti hegeszt6 felelGsi érvényesités mellett,
egyéb kovetelmények teljestilése esetén.
B. Hatdrozatlan iddre, visszavonasig érvényes, hat hénaponkénti munkaltatdi, illetve
hegeszté felelGsi érvényesités mellett, egyéb kovetelmények teljestilése esetén.
C. Négy évig érvényes, hat honaponkénti munkaltatoi, illetve hegesztd felelGsi
érvényesités mellett, egyéb kovetelmények teljesiilése esetén.

57. Milyen mérettartomanyban mind&sitheté6 a hevitéelemes kézi nyeregidom hegesztés?
A. 20-63 [mm] nyaktoldatu nyeregidomok hegesztésére.
B. 32-90[mm] nyaktoldatu nyeregidomok hegesztésére.
C. 90-110[mm] nyaktoldatu nyeregidomok hegesztésére.

58. Milyen tételeket tartalmaz a mlanyaghegeszt6k mindsitésének megnevezése?

A. A hegesztési eljarast, a kotés jellegét, a hozaganyag alkalmazdsat, az
anyagcsoportot, a prébadarab lényeges méreteit, a hegesztési helyzetet, az
alkalmazasi teriletet.

B. A hegesztési eljarast, a kotés jellegét, a féltermék tipusat, a hozaganyag
alkalmazdsat, az anyagcsoportot, a probadarab Iényeges méreteit, a hegesztési
helyzetet, a hegesztés mddjat, az alkalmazasi teriiletet.

C. A hegesztési eljarast, a féltermék tipusat, a hozaganyag alkalmazasat, az anyag-
csoportot, a hegesztési helyzetet, a hegesztés maédjat.

59. Milyen vizsgalati eljardsokat ir el6 a miianyaghegeszt6k mindgsitési rendszere hevitéelemes
nyeregidom hegesztésre?
A. Szemrevételezést, radiografiai vizsgalatot, valamint hajlitévizsgalatot.
B. Szemrevételezést, sajtoldpréobat, valamint makrovizsgalatot.
C. Makrovizsgalatot, toretvizsgdlatot, valamint hajlitévizsgdlatot.

60. Milyen vizsgalati eljarasokat ir el6 a mlanyaghegeszt6k mindgsitési rendszere a hevitéelemes
tompahegesztett kotések ellenbrzésére?
A. Szemrevételezést, nyomasprobat és tartds folyas vizsgalatot.
B. Makrovizsgalatot, radiografiai vizsgalatot, valamint felszakité vizsgalatot.
C. Szemrevételezést, makrovizsgdlatot, hajlitévizsgdlatot és szakitdvizsgdlatot.

61. Milyen vizsgalati eljarasokat ir el6 a miianyaghegeszt6k minGsitési rendszere, hevitéelemes
tokos hegesztett kotés ellendrzésére?
A. Szemrevételezést, sajtoldprobat, makrovizsgalatot.
B. Szakitovizsgdlatot, radiografiai vizsgalatot, makrovizsgalatot, hajlitovizsgalatot.
C. Szemrevételezést, szakitdvizsgalatot, makrovizsgalatot, hajlitdvizsgalatot.

62. Milyen vizsgalatokat ir el6 a manyaghegeszt6k mindsitési rendszere a villamos hevité ékes
hegesztett kotések laboratoriumi vizsgalatara?
A. Szemrevételezés, szétszakitd vizsgdlatot.
B. Szakitovizsgalatot, radiografiai vizsgalatot, makrovizsgalatot, hajlitévizsgélatot.
C. Szemrevételezést, szakitdvizsgalatot, makrovizsgdlatot, tartds folyasvizsgalatot.

63. Mit jelent a hegesztési utasitas (WPS) fogalma?
A. Az adott alkalmazdshoz sziikséges olyan dokumentum, amely részletesen
tartalmazza az ismételhet6séget biztosité paramétereket.
B. Prébahegesztéshez alkalmazott dokumentum, amely részletesen leirja a
technolégiai paramétereket.
C. Az ajegyz6konyv, amely a prédbadarab hegesztéséhez sziikséges lényeges adatokat
tartalmazza, és a WPQR tanusitott valtozata.
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64. Milyen vizsgalati eljarasokat ir el6 a mlanyaghegeszt6k mindsitési rendszere flitészalas tokos
hegesztett kotés ellenbrzésére?
A. Szemrevételezés, makro vizsgdlat, atmérstél fliggSen sajtold vagy lefejtd vizsgalat.
B. Szakitovizsgalat, radiografiai vizsgalat, makro vizsgdlat, hajlitdvizsgalat.
C. Szemrevételezés, szakitdvizsgalat, makrovizsgélat, hajlitévizsgalat.

65. Hogyan kell végrehajtani hevité elemes nyeregidom hegesztett kotés sajtoléprobajat
mUianyaghegeszt6k mind@sitésesoran?

A. A mintadarabot Osszenyomjdk addig, amig a csé belsé palastfellletei kozotti
tavolsag a névleges kiilsé atmérd 0,5-szeresét nem éri el.

B. A nyereghegesztett kotést nyomopofak kozott dsszenyomjdk addig, amig a csé
belsé palastfelliletei kozotti tavolsag a névleges kiilsé atméré 0,25-szeresét nem
éri el.

C. A csovet ugy kel befogni a nyomépofak kézé, hogy az idom a szoritas iranydra
merdlegesen helyezkedjen el. A mintadarab cs6paldstjat addig kell 6sszenyomni,
amig a cs6 belsé palastfellletei egymashoz nem érnek.

66. Milyen eltérések feltarasara szolgdlnak a roncsoldasmentes anyagvizsgalati eljarasok?
A. Fellleti- és belsé eltérések kimutatdasara.
B. A hegesztend6 anyag és a kotés mechanikai jellemz6inek meghatarozasara.
C. Csak a gyartasi eljaras soran keletkezett belsé eltérések feltarasara alkalmasak.

67. Mit neveznek hegeszthet6 mlianyag tokos idomnak?
A. Olyan mianyag cs6idomot, amelynél a csatlakozé PE csé kiils6é palastfeliilete és a
cséidom tokos részének belsé paldstfeliilete kdzott jon Iétre a hegesztett kotés.
B. Olyan mdanyag csGidom, amely a cs6 tengelyére merGleges iranylu ledagazdsok
|étesitésére szolgal.
C. Olyan mianyag nyeregidom oldalkivezetéssel, amely a csé6fal atfurasara gyarilag
beépitett furdval rendelkezik.

68. Milyen névleges kiils6 atmérdSig végezhetd hevité elemes tokos hegesztés kézi eljarassal
éghet6 gazok szdllitasara szolgdld polietilén csovek kotésénél?
A. dn 110 [mm]-ig.
B. dn40[mm]-ig.
C. dn 63 [mm]-ig.

69. Milyen jellegl eltérések lehetnek a hevit6 elemes tokos hegesztett kotésben?
A. Tulzott varratdudor, varratdudor menti repedés.
B. Folytonossagi hiany, lreg képz&dése, kotés- és illesztési hiba, anyagbefolyas.
C. F(t6szédl rendezetlenség, varratarok repedés.

70. Melyek a hevit6 elemes gépesitett tokos hegesztés el6készité miveletei?

A. A csovek leszabdsa, sorjatlanitasa, csGvég és az idom befogasa, méretre hantolasa,
fellletek olddszeres tisztitasa, csGvég megmunkalasa csévégmardval, a csGvég és az
idom illesztésének ellenérzése, a betolasi mélység jeldlése a csGpalaston.

B. A csOvek leszabasa, sorjatlanitdsa, cs6vég és az idom befogdsa, fellletek tisztitasa,
a csOvég és azidom illesztésének ellenbrzése.

C. A csGvég és az idom befogdsa, felliletek olddszeres tisztitasa, a csévég és az idom
illesztésének ellen6rzése, a cs6vég és az idom melegitése, a betolasi mélység
jelolése.
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71. Melyek a hevit6 elemes tokos idomok az alabbiak kozil?
A. Karmantyu, szdkité karmantyd, 90[°]-os tokos iv, tokos T-idom, tokos sz(kit6
T- idom, tokos végelzard idom.
B. Karmantyd, sz(ikit6 karmantyu, 90[°]-os iv, megfurd nyeregidom, sz(ikité T-idom,
végelzard idom.
C. Karmantyd, sz(kité karmantyu, gdmbcsap, sz(ikité T-idom, végelzaro idom.

72. Milyen névleges kiilsé atméré felett végezhet6 hevité elemes tokos hegesztés kizardlag gépi
eljarassal, éghet6 gdzok szallitdsara szolgald PE csoveknél?
A. dn 63 [mm] felett.
B. dn 110 [mm] felett.
C. dn90 [mm)] felett.

73. Melyek a hevitd elemes gépesitett tokos hegesztés el6készitést kovetd mliveletei?

A. lllesztés a profilpdrra, hevités, a csévég és az idom lehlzasa a profilparrdél, a csévég
és az idom osszeillesztése, az elkészitett kotés kiemelése a berendezésbdl, a
hegeszt6 azonosité szamdanak rogzitése.

B. A csévég és az idom illesztése a profilparra, hevités, a cs6vég és az idom lehlzasa a
profilpdrrél, a hegesztett kotés h(itése, az elkészitett kotés kiemelése a
berendezésbdl, a hegeszt6 azonositd szamdanak rogzitése.

C. Acs6vég és az idom illesztése a profilparra, hevités, a csévég és az idom lehuzasa a
profilpdrrdl, a csévég és az idom Osszeillesztése a jelolésnek megfeleléen, a kotés
hiilése, az elkészitett kotés kiemelése a berendezésbdl, a hegeszté azonositd
szamanak rogzitése.

74. Mely eltérések nem engedhetSk meg hevité elemes tokos hegesztett kotésben?
A. Igen kisméret( porozitds, 0,2°-ot meghaladé szoghiba.
B. BeszUkiilt cs6keresztmetszet, a csGtengely 2°-ot meghaladd szoghibdja, nem
megfelelS alakzardsag, tulzott megomlés.
C. Igen kisméret(i egyenetlen dudorkialakitds, idegen zarvanyok okozta porozitas.

75. Melyik fogalom hasznalata helyes a polietilén nyeregidom azonositasara?

A. Olyan polietilén cs6idom, amely a csé tengelyére mer6leges irdnyu ledgazasok
|étesitésére szolgal, s a hegesztett kotés a csGidom ivelt belsé és a csé kils6
palastfeliilete kozott létesdl.

B. Olyan cs6idom, amelynél a csatlakozd csé kilsé paldstfelllete és a cs6idom tokos
részének belsé palastfeliilete kozott jon |étre a hegesztett kotés.

C. Olyan idom, amelynek a cs6vezetékhez csatlakozd szarai a csatlakozd csé
méretével megegyeznek és gydrilag beépitett ellenalldshuzallal vannak felszerelve.

76. Mi a nyeregidom f6bb felhasznalasi teriletei?
A. A nyeregidomot ledgazasok kialakitdsara és cs6palast lyukadasanak kijavitasa
alkalmazzak.
B. A nyeregidomot csovek egytengely(i 6sszekotéséhez alkalmazzak.
C. Anyeregidomot a dn <160 csovek elszoritas utani megerdsitésére alkalmazzak.

77. Mit nevez mlanyaghegeszt6k mindsitési rendszere nyeregidomnak?

A. Olyan idom, amely cs6szer(i nyaktoldattal van ellatva. A csé palastjara hevit6
elemes profilparral torténé felhegesztését kdvetGen, a nyaktoldaton keresztiil a
cs6palast megfuarhatd, s a ledgazo vezeték kiépithetd.

B. Olyan idom, amely a cs6 palastjara hevit6 elem alkalmazdsa nélkiili felhegesztését
kovet6en a nyaktoldaton keresztiil a cs6palast megfurhatd, a ledagazdo vezeték
kiépithetd.

C. Olyan idom, amely a cs6 palastjara forrégazos felhegesztés utan a nyaktoldaton
keresztil a csGpaldst megfurhatd, s a ledgazd vezeték kiépithetd.
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78. Milyen h6mérsékletre kell felmelegiteni a hevité elemes profilpart polietilén nyeregidom
hegesztése soran?
A. 210...220[°C] kozott.
B. 250...260[°C] kozott.
C. 200...220[°C] kozott.

79. Melyek a hevit6elemes gépi nyeregidom hegesztés technoldgidjanak el6készit6 fazisai?

A. A profilpar felszerelése a hevit6 elemre, cs6paldst tisztitasa olddszerrel, majd
hantold szerszam alkalmazasaval a befogdszerszam felszerelése, a nyeregidom
olddszeres tisztitdsa, befogdsa a hegeszt6késziilékbe, az illeszkedés ellenbrzése, a
hegesztd profilok felszinihémérsékleténekellenbrzése.

B. A profilpadr felszerelése a hevit6 elemre, a befogdszerszam felszerelése, a
nyeregidom befogdsa a hegeszt6késziilékbe, a hegeszt6 profilok felszini
hémérsékletének ellen6rzése

C. AcsOpalast el6készitése hantold szerszam alkalmazdsdval, a nyeregidom befogasa a
hegeszt6késziilékbe, az illeszkedés ellenérzése, a hegeszté profilok felszini
hémérsékletének ellenbrzése.

80. Milyen mértékl hdntartasi id6t kell biztositani 63 [mm] nyaktoldatu nyeregidom
hevit6elemes hegesztése soran?

A. kb. 60[s]
B. kb. 60 [min]
C. kb.140 [s]

81. Melyek a gépi nyeregidom hegesztés technoldgidjanak el6készitést kovets fazisai?

A. A hevit6 elemre szerelt hegeszt6 profilpar behelyezése a nyeregidom és a cs6palast
k6zé, a héntartds, a hevit6 elem kiemelése, az egyesitendd feliiletek
O0sszenyomasa, a befogd-szerszam leszerelése, a cs6palast megfurasa.

B. A hevit6 elemre szerelt hegesztd profilpar behelyezése a nyeregidom és a cs6paldst
kozé, a hegesztendd fellletek Osszeszoritdsa, a hevit6 elem kiemelése, a
hegesztendd fellletek 6sszenyomasa, a cs6palast megfurasa.

C. Ahevit6 elemre szerelt hegeszt6 profilpar behelyezése a nyeregidom és a csépaldst
kozé, a hegesztend6 fellletek Osszeszoritdsa, a hdéntartds, az olvadékgy(ri
ellenGrzése, a hevit6 szerszam kiemelése, az egyesitendd felliletek 6sszenyomasa
és fenntartasa lehllésig, a befogdszerszam leszerelése, sziikség szerint a
cs6palast megfurasa, a hegeszt6 azonositd szamanak rogzitése.

82. Melyek a nyeregidom hegesztett kotés jellegzetes eltérései?
A. Besz(kilt csGkeresztmetszet, nem megfelel6 betolas, krater képzédése.
B. Ureg képz6dése, kotéshiba, nyilt hegesztés, dudor hidnya, a dudor
kialakulatlansaga, repedés képz&dése, szogeltérés.
C. Eltolt f(it6szél, szélkiolvadas, nem teljesen athegesztett keresztmetszet.

83. Mi okozhatja azt, ha a hevit6elemes nyeregidom hegesztés soran nem alakul ki a harmadik
omledékgyirG?
A. Tul rovid volt a héntartasi id6, a nyeregidom/csé feliilete nem tudott mélységében
atolvadni.
B. Tulnagy hegesztGer6 lett |étrehozva.
C. Nem volt egyforma felszini hémérsékletl a hegeszt6 profilpar két fele.
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84. Hogyan kell felhegeszteni PP csére PE nyeregidomot?
A. EISbb a PP csovet kell heviteni, amig azon ki nem alakul a korkérés dmledékgydrd,
majd csak ezutan szabad a PE nyeregidomot heviteni.
B. Hosszabb héntartdsi id6t kell alkalmazni, annyit, amennyit a PP c¢sé igényel, majd a
PE nyeregidomrdl a keletkez6é a tulzott nagy omledéket fakéssel le kell korben
vagni.
C. PP csére tilos mdas anyagu (pl. PE) nyeregidomot felhegeszteni.
85. Az aldbbi eltérések koziul melyek a mlanyag csovek tompahegesztett kotésében lehetséges
kotéshiba?
A. A hegesztés sikjaban kialakuld anyagfolytonossagi hiba, dudorarok repedés.
B. Cs6vég besz(kiilt torzulasa.
C. CsGpalastberogyas.
86. Milyen okokra vezethet6 vissza a polietilén csovek tompahegesztett kotésében képz6dé
zarvany, lUreg?
A. A varratkézépvonal elmozduldsara.
B. A tulzottan nagy varratdudor kialakuldsara.
C. A hegesztendé felliletek kozé keriil6 idegen anyag, szennyez6dés, vagy helytelen
hegesztési technoldgia eredménye.
87. Az aldbbi okok kozil mi okozhatja a repedés kialakulasat polietilén csovek tompahegesztett
kotésében?
A. Palasteltolddassal 6sszehegesztett csévégek.
B. Tul nagy héntartdsi nyomas, hosszu atallasi id6.
C. Ahegesztend6 felliletek kozé kerll6 idegen anyag, szennyez&dés.
88. Milyen mérték(i paldsteltérés (él eltolédas) engedhet6 meg mulanyag csovek
tompahegesztett kotésében?
A. A palasteltérés maximalis értéke a falvastagsag 15 [%]-a lehet.
B. A paldsteltérés maximalis értéke a falvastagsag 10 [%]-a lehet.
C. A palasteltérés maximalis értéke a falvastagsag 5 [%]-a lehet.
89. Mekkora a megengedett szogeltérés a milanyag csovek egytengelyl tompahegesztett
kotésében?
A. A szogeltérés értéke legfeljebb 1° lehet.
B. A szogeltérés maximalis értéke 2° lehet.
C. A szogeltérés maximalis értéke 3° lehet.
90. Megengedhet6-e csucsos, keskeny varratdudor a mianyag csovek tompahegesztett
kotésében?
A. Igen, a megrendel6 és a kivitelez6 szébeli megallapoddsaban meghatdrozott
esetekben.
B. Nemmegengedhet6.
C. lgen, ha avarratdudor szélessége nagyobb, mint 8 [mm].
91. Mi biztositja a tompahegesztéshez sziikséges h6mennyiséget?

A. Ellendllashuzal.
B. Teflonbevonatuhevité elem.
C. Forro favott levegd, vagy mds nem éghetd gaz.
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92. Melyek a hevit6 elemes tompahegesztés el6készitd mlveletei?
A. A csovek leszabasa, geometriai ellenérzése, aldtamasztasa, befogdsa, csévégek
lezdrasa, mardasa, a csévégek illesztésének ellenGrzése és vegyi tisztitasa.
B. A csovek leszabasa, alatamasztasa, befogdsa, marasa, a cs6végek ellen6rzése és
vegyi tisztitasa, hevitése.
C. Acsovek leszabdsa, alatamasztasa, befogdsa, marasa, a csévégek ellenérzése, vegyi
tisztitasa, hevitése és a hegeszt6 tiikor kiemelése.

93. Milyen veszéllyel jar a tulzottan magas hegeszt6 tiikor h6mérséklet?
A. Megnd az atallasiidésziikséglet.
B. Tulzottan kisméret(i varratdudor képzdédik.
C. Megné a hegesztendd anyag termikus kdrosoddsi veszélye.

94. Mikor alkalmazzak az infravords cs6hegesztés technoldgiat?
A. ElsGsorban kisebb atméréji csoveknél alkalmazzak, ha fokozott igény a varratdudor
keresztmetszet csokkentésének elkerilése.
B. Ha nincs mas alkalmazhaté modszer.
C. Akkor célszer( alkalmazni, ha az anyag h6bomldsra fokozottan érzékeny.

95. Az alabb felsorolt hegesztés-technolégidkhoz alkalmazott hevité szerszamok koziil melyiknél
kell a legmagasabb felszini hémérsékletet bedllitani?
A. PVDF csévek tompahegesztésénél.
B. PP csovek infravoros hegesztésénél.
C. PE nyeregidom hegesztésénél.

96. Milyen hibat okoz hevitéelemes tompahegesztésnél az elirtnal hosszabb atallas id6?
A. Tul nagy varratdudor keletkezik, amely néveli a cs6 aramlasi ellendllasat.
B. Megn6 a hegesztés technolégiai id&sziikséglete, ami kivitelezési id6veszteséget
okoz.
C. Az atallas alatt lehllnek a hegesztendd feliiletek, ezért nem jon lére a kell6
szildrdsagu hegesztett kotés.

97. Milyen tényez6k befolyasoljak a hevité elemes tompahegesztett kétés hilési id6tartamat?
A. Akils6 hémérséklet, a légaramlas sebessége, valamint az egyesitendé polietilén csé
atmérdje, falvastagsaga.
B. Azalkalmazott h(ités mddja, valamint a kiils6 h6mérséklet és a csé falvastagsaga.
C. A hegeszt6 felkésziiltsége mellett a hegeszt6tiikor vastagsaga és a h(itSlevegé
kozvetitésének maodja.

98. Milyen nagysagu fajlagos nyomas alkalmazdsa indokolt, hevit§ elemes tompahegesztés
héntartasi fazisa soran?
A. A héntartasi fazisa soran 1-2 [bar] nyomas alkalmazasa indokolt.
B. A hdntartasi fazisa soran a hegesztési nyomas 15-20 %-a indokolt.
C. A hdntartasi fazisa soran a hegesztési nyomas nagyobb legyen 0 [bar]-nal.

99. Mekkora id6 van elGirva az el6hevités (korkoros omledékgy(iri kialakitas) fazisara?
A. Az elGhevitésre nem id6tartam van elGirva, hanem a keletkez6 0sszefiigg6 korkoros
Omledékgy(iri mérete.
B. Az elGhevités idGtartama a falvastagsdg [mm]-ben adott értékének 10 %-a.
C. Azel6hevités id6tartama legaldbb 20 [s] legyen.

100. Milyen h6mérséklet(i legyen a hegesztStiikor PE anyagu cs6 tompahegesztése soran?
A. 170...200 [°C] kdzétt.
B. 200...220 [°C] kdzétt.
C. 220...245 [°C] kozott.
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101. Milyen hémérséklet(l legyen a hegesztStiikor PP anyagu csé tompahegesztése soran?
A. 170...200[°C] kozott.
B. 200...220[°C] koz6tt.
C. 220...245[°C] kozott.

102. Milyen h6mérséklet(i legyen a hegeszt6tikér PVDF anyagu csé tompahegesztése soran?
A. 170...200[°C] kozott.
B. 230...250[°C] kdzott.
C. 220...230[°C] kozott.

103. Hogyan ellenérzi hevité elemes hegesztési eljardsoknal a mlanyag 6mledékkel érintkezd
hevit6 szerszam hémérsékletét?
A. Ellen6rzom a h6mérsékletszabalyozé beallité gombjat.
B. Megfigyelem az 6mledék képz6&dés sebességét. Ha tul gyorsan olvad, csokkentem a
hémérsékletet.
C. Tapintéh6mérdével megmérem a szerszam munkafeliiletét.

104. Melyik mlanyag cs6-anyag tompahegesztése igényel rovidebb atallasi id6t?
A. A PE csovek tompahegesztése révidebb atallasi id6t igényel, mint a PP csoveké.
B. A PP csovek tompahegesztése rovidebb atallasi id6t igényel, mint a PE cséveké.
C. APE és PP csovek tompahegesztése azonos atallasi id6t igényel.

105. Mi a kovetkezménye, ha a mlanyagcsévek hegesztésénél a kivitelez6 nem varja meg az elGirt
hilési id6elteltét?
A. Felgyorsithaté a munkavégzés.
B. A hegesztési varratban szivddasi Ureg keletkezhet, ezzel sulyos rejtett hiba
alakulhat ki.
C. Durvan eltorzult varratalak alakulhat ki.

106. Hogyan kell megtisztitani a teflonbevonatu hevit6 elem feliileteket a raragadt miianyag
omledéktél?

A. A még meleg hegesztészerszam fellletérdl éles késpengével dvatosan le kell
kaparni a raragadt 6mledéket.

B. A felf(itott, forrd hegesztGszerszam fellletérél denaturalt szesszel atitatott papirral
kell ledérzsolni a raragadt 6mledéket.

C. A felf(itott, forréd hegesztdszerszam felliletérdl fakéssel kell eltavolitani a raragadt
omledéket, denaturdlt szesszel a forro felliletet tilos tisztitani.

107. Milyen kovetelményeket kell tamasztani egy tompahegeszté géppel szemben?

A. A mozgdé befogdpofaja akaddlymentesen mozogjon a vezetéken, s a hegesztétikor
bevonata ép legyen, h6mérséklete a kerlilet mentén az elGirttdl legfeljebb + 5[°C]-
kal térhet el.

B. A berendezés mozgdpofija surldddsmentesen mozogjon a vezetOpalydn, a
hegeszt6tikor hémérséklete az elGirttdl legfeljebb + 20[°C]-kal térhet el az eldirt
értéktdl.

C. Az (iresen jaratott hegeszt6-berendezés vonszolasi hidraulikus nyomasigénye nem
haladhatja meg a 0,55 [MPa] nyomast.

108. Szabad-e a kiilonb6z6 SDR- értékd mlanyagcsdveket egymdssal tompdn dsszehegeszteni?
A. Nem szabad kiilonb6z6 SDR- értékd csoveket egymdssal tompdan dsszehegeszteni.
B. Mudanyagcsoveket egymdssal tompan csak akkor szabad Osszehegeszteni, ha a
paldsteltolédas nem haladja meg a falvastagsag 10[%]-at.
C. Kulonboz6 SDR- értékl csoveket csak atmeneti idom kozbeiktatasaval lehet
egymassal tompan Osszehegeszteni, az atmeneti idom helyét a varrattérképen
meg kell jeldIni.
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109. Infravords hegesztésnél mekkora fajlagos hegesztéer6t kell beallitani PVDF csdvek
tompahegesztésénél?
A. PVDF csovek infravorés hegesztésnél 10 [N/cm?] fajlagos hegesztéerét kell

bedllitani.
B. PVDF csovek infravorés hegesztésnél 15 N/cm?] fajlagos hegesztéerét kell
bedllitani.

C. PVDF csovek infravoros hegesztésnél nem fajlagos hegesztéer6t, hanem a csévégek
elmozdulasat kell bedllitani.

110. Mi a f6 ismérve az infravoros hegesztésnek?

A. Infravordos hegesztés soran a csovek kilsé palastjat infravorés sugarakkal
atvilagitjak, majd egymdsba sajtoljak.

B. Infravoros hegesztés soran a hegeszt6tiikor nem érintkezik a mlanyag cs6 homlok-
fellletével, csak kozel helyezkedik el vele pdarhuzamosan. A hegeszt6tiikor
h&sugdrzdssal heviti fel a mlanyag csé homlokfellletét, melyet azutdn tengely
irdnyban 06sszesajtolnak.

C. Infravorés hegesztés soran a hegeszt6tiikrot nem elektromos drammal, hanem
infravoros sugarakkal melegitik fel.

111. Mit neveziink f(it6szalas tokos idomnak?

A. Olyan PE cs6idomot, amelynél a csatlakozé PE c¢sé kils6 palastfeliilete és a
cs6idom tokos részének belsé palastfeliilete kozott jon Iétre a hegesztett kotés,
gyarilag beépitett ellendllashuzal alkalmazasaval.

B. Olyan polietilén cséidom, amely a csé tengelyére meréleges irdnyu ledgazasok
|étesitésére szolgal.

C. Olyan nyeregidom oldalkivezetéssel, amely a cséfal atfurdsdra gyarilag beépitett
furoval rendelkezik.

112. Milyen hosszan kell legaldabb megmunkalni a csGpalastot fit6szalas tokos idom alkalmazasa
esetén az oxidréteg eltavolitasa céljabdl?

A. F(t6szalas 6sszekotd idom hegesztéséhez 20-30 [mm] hosszban kell megmunkalni
a csGvégpalastjat.

B. F(tGszalas 6sszekoté idom hegesztéséhez az idom hosszaval azonos hosszban kell
megmunkalni a cs6paldstot.

C. F(t6szélas tokos idom hegesztéséhez az idom atlapolasi hosszanal 10-20 [mm)]-rel
nagyobb hosszban kell megmunkalni a csGpalastot.

113. Milyen névleges kiils6 atméréjli miianyag csovek esetén alkalmazhaté a flitészalas tokos
hegesztés?
A. DN 160 és annal nagyobb cséméretek esetén.
B. Minden cs6méretre alkalmazhaté.
C. dn63 és ettdl kisebb névleges kiils6 atmérgjli polimer csovek esetén.

114. Mi biztositja a kotéshez sziikséges h6mennyiséget flitGszalas tokos hegesztés sordn?
A. Afellletekkel érintkezé profilpar.
B. A kotendd feliiletek kozé fuvatott forré gaz.
C. Az idomba gyarilag beépitett ellendllashuzalon adott id6tartam alatt atfolyd dram
hatdsdrakeletkez6 h6mennyiség.
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115. Mi a szerepe a rogzit6 készliléknek a flitészalas tokos idomok hegesztésénél?
A. Biztositja a hevit6 elem elhelyezését és biztos megvezetését a hegesztés folyamata
alatt.
B. Biztositja a hegesztés, majd a h(ilés id6tartama alatt a csévégek rogzitését ugy,
hogy azok egymashoz képest ne mozdulhassanak el.
C. Biztositja a hegesztés, majd a hlés id6tartama alatt a profilpar rogzitését, a
cs6végek egytengelyl elmozduldsdnak lehet&ségét.

116. Melyek a flit6szalas tokos gépesitett hegesztés el6készité miveletei?

A. A csovek leszabdsa, sorjatlanitdsa, méretre hantoldsa, szabad csévégek lezardsa
huzat ellen, fellletek olddszeres tisztitasa, cs6vég megmunkaldsa csévégmardval,
a cs6vég és az idom illesztésének ellendrzése, a betoldsi mélység bejeldlése a
csGpalaston, csévég rogzitése a befogdkeretben, hegesztékabel csatlakoztatasa az
idomhoz.

B. A csovek leszabdsa, sorjatlanitasa, csévég és az idom befogasa, a csévég és az idom
illesztésénekellenérzése.

C. A cs6vég és az idom befogdsa, felliletek olddszeres tisztitasa, a csévég és az idom
illesztésének ellenGrzése, a csévég és az idom melegitése, a betoldsi mélység
jelolése.

117. Melyek a flitGszalas tokos gépesitett hegesztés el6készitést koveté miiveletei?

A. Az idom illesztése a profilparra, hGatadas, a csévég és az idom lehuzdsa a
profilpdrrdl, a csévég és az idom Osszeillesztése, az elkészitett kotés kiemelése a
rogzit6 szerszambodl, a hegesztd azonosité szamanak rogzitése.

B. A hegeszt6kabel csatlakoztatdsa az idomhoz, a vonalkdd (magnescsik) beolvasasa,
a hegesztési program lefuttatasat kovetéen a paraméterek feljegyzése az idomra,
a hegeszt6 azonositdé szamanak rogzitése.

C. A vonalkéd vagy magnes csik beolvasdsa, a hegesztési folyamat meginditasa, a
hegesztési program lefuttatasa, a lehdlési id6 kivarasa, a hegesztési paraméterek
és a hegeszt6 azonositd szamanak feljegyzése az idomra, az elkészitett kotés
kiemelése a rogzité szerszambal.

118. Milyen informdcidkat tartalmaz a f(it6észalas tokos idom vonalkddja?
A. A gydrtmanyt és a tipust, az atmérét, a flitészal ellendlldsat, a h6kozlés maddjat,
valamint egyéb kontroljegyet.
B. A gyartmdny és a tipus megadasat, az atmérét, a feszlltséget, a f(it6szal
ellendllasat, a hegesztési és hilési id6t, valamint kontroljegyet.
C. A gyadrtmany megadasat, az idom falvastagsdgat, a fesziiltséget, a flit6szal
ellenallasat, a hegesztési id6t, valamint egyéb kontroljegyet.

119. Milyen modon lehet a f(it6szalas adatrogzitéses tokos hegesztési folyamat adatait kiolvasni a
hegeszt6-berendezésbél?

A. Kozvetlen nyomtatdéra, adatdtvitellel szamitégépbe, kozbensé tarold egység
(pl. pendrive) alkalmazasaval.

B. Az LCD-kijelz6 figyelésével, s adatainak leirasaval, nyomtatd csatlakoztatasaval,
kozvetlen adatatvitellel miiholdon keresztil a gyartd kozponti szamitégépébe.

C. Lyukkartyadra rogzitéssel a hegesztés helyszinén, kozvetlen adatatvitellel a
szamitogépbe, kozponti taroldegység alkalmazasaval.

71




Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés

120. Milyen feladatokra alkalmazzak a f(it6szalas tokos hegesztést az ipari gyakorlatban?
A. Kbolaj és szarmazékainak szallitdsara szolgald vezetékek, kiépitésére.
B. Nagynyomasu sav, lug szdllitdsara, elektromos kabelek biztonsdgos vezetésére
szolgadld vezetékek telepitésére.
C. Termékvezetékek (pl. éghet6 és ipari gazok), koziizemi vezetékek, ivéd és ipari viz,
szennyviz, vegyszer, cséposta vezetékek céljara.

121. Mi a kdvetkezménye a csGvég ferde ledarabolasanak a flitészalas tokos hegesztés soran?
A. Helyitulh(lés alakul ki, melynek kévetkeztében nem jon létre hegedés.
B. A hegesztend6 csévég nem fedi le a teljes f(itott zéndat, helyi tulmelegedés,
omledék kitiremkedés, cs6 beroskadas, menetzarlat alakul ki.
C. Azidom falvastagsaga és ennek kovetkeztében a merevsége lecsokken.

122. Mely eltérések nem engedhet6k meg flitészalas tokos hegesztés soran?
A. Hideg és meleg z6ndk kialakuldsa az idom felliletén.
B. Nem megfelel6 megolvadas, eltolt flitészal, nem megfelel§ cs6betolds, idegen
anyagok a kotésben.
C. A hegesztési folyamat alatt az idom belsé és kiils6 paldstja kozotti h6mérséklet-
kiilonbség.

123. Mit kell tennie, ha a f(it6szalas tokos idom hegesztés elGkészitésénél azt tapasztalja, hogy a
cs6vég kuposan be van sz(kilve?
A. Mindkét cs6 végét a cs6tengelyre merdlegesen, parhuzamosra lemunkalja.
B. Akupos csévég-darabot levagja, majd a cs6évégeket parhuzamosra lemunkalja.
C. Vegyszeres tisztitdssal és hantoldssal el6késziti a hegesztést.

124. Mit kell tennie, ha a f(t6szalas tokos idom hegesztés elGkészitésénél azt tapasztalja, hogy a
hegesztendd csé ovalis, emiatt nem tudja rahdzni az idomot a csGvégre?
A. Az ovidlis csOovet hantoldssal addig forgacsolja, hogy az idom elhelyezhet6 legyen.
B. Kerekit6 szerszammal korkorositi a cs6véget, és kerek allapotban munkalja le az
atmérd felesleget.
C. A cs6 végét 4°-ban lerézseli, igy az idom sérilését elkerulheti, amikor raiiti a
csévégre.

125. Mi a szerepe a flit6szalas idomok hegesztésének el6készitésekor az idom helyzetét
meghatarozé jel6lésnek?
A. Ajeloléssel ellenérizhetd, hogy elGkészitéskor megfeleléen helyezkedik-e el az idom
a csévégeken, hegedés kozben pedig ellendrizhet6, hogy ez a helyzet nem
valtozott-e meg.
B. A hegeszts ezzel jeldli, hogy az idomot meghegesztette.
C. Ajelolés segitségével utdlag is megallapithatd a betolasi mélység.

126. Melyik fogalom hasznalata helyes a polietilén flit6szalas nyeregidom azonositasara?

A. Olyan polietilén cséidom, mely a csé tengelyére meréleges iranyud ledgazadsok
létesitésére szolgal. A kotési felliletében beépitett ellenallashuzal van, amin
keresztll a rakapcsolt elektromos daramnak a h6hatasa biztositja a hegesztéshez
szlikséges hémennyiséget.

B. Olyan cs6idom, amelynél a csatlakozo cs6 kiilsé palastfeliilete és a cs6idom tokos
részének belsé palastfeliilete kozott jon |étre a hegesztett kotés.

C. Olyan idom, amelynek a cs6vezetékhez csatlakozd szarai a csatlakozd cs6
méretével megegyeznek.
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127. Valassza ki a megfelel6 leirdst a polietilén flt6szalas nyomas alatti megfiré nyeregidom
fogalmara!

A. F(tGszalas polietilén eldgazd nyeregidom oldalkivezetéssel, furdbetéttel. A kotési
fellletében beépitett ellendlldshuzal van, amivel a rakapcsolt elektromos dram
héhatdsa biztositja a hegesztéshez sziikséges hémennyiséget. A hegesztést
kovet6en lehetdség van a cs6fal atfurasara az erre kialakitott furdbetéttel agy,
hogy forgacsoldsi maradék nem keriil a cs6be.

B. Olyan csGelem, amelynek egy vagy tobb kotési fellletének elémelegitése hevit6é
elemes profilparral torténik.

C. Olyan nyeregidom, amely a févezeték megfurasahoz furdval kilon felszerelendd.

128. Milyen hosszban célszerli megmunkalni a cs6palastot flitészalas nyeregidom alkalmazdsa
esetén az oxidréteg eltavolitasa céljabol?
A. Olyan szélességben, hogy az idom mellett 100-100 [mm] széles tisztitott sav
legyen.
B. Olyan hosszban, hogy az idom mellett 120-120 [mm] széles tisztitott sdv legyen.
C. Olyan hosszban, hogy az idom mellett 20-20 [mm)] széles tisztitott sdv legyen.

129. Milyen névleges kils6 atmérdji milanyagcsovek esetén alkalmazhaté a flitészalas
nyeregidom hegesztés?
A. 160 [mm] és annal nagyobb cséméretek esetén.
B. Minden cséméretre alkalmazhato.
C. dn63-as ésettdl kisebb névleges kiilsé atmérdji polimer csévek esetén.

130. Mi biztositja a kotéshez sziikséges hGmennyiséget flitGszalas nyeregidom hegesztés soran?
A. Afellletekkel érintkezé hevitett hegeszt6 profilpar.
B. Akotendé fellletek kozé fuvatott forrd gaz.
C. Az idomba gyarilag beépitett ellendllashuzalon adott idGtartam alatt atfolyd aram
hatdsara keletkez6 h6mennyiség

131. Melyek a flt6szalas nyeregidom hegesztés technoldgidjanak elGkészit6 fazisai?

A. A csGpalast el6készitése olddszeres tisztitassal, hantold szerszam alkalmazasaval, a
nyeregidom felfogdsa, az illeszkedés ellendérzése, a hegeszt6kabel csatlakoztatasa a
nyeregidomhoz.

B. A csGpaldst olddszeres tisztitdsa, az illeszkedés ellenGrzése, a hegeszt6kabel
csatlakoztatasa a nyeregidomhoz.

C. A csGpalast elGkészitése hantold szerszam alkalmazasaval, a nyeregidom befogésa,
az illeszkedés ellen6rzése, a hevit6 profilpar h6mérsékletének ellenérzése.

132. Melyek a flitGszalas nyeregidom hegesztés technolégidjanak el6készitést kovets fazisai?

A. A hGatadas, az elkészitett kotés kiemelése a berendezésbél, a hegeszt6 azonositod
szamanak rogzitése.

B. A hegesztGkabel csatlakoztatdasa az idomhoz, a vonalkdd beolvasasa, a hegesztési
program lefuttatdasat kovet6en a paraméterek feljegyzése az idomra, a hegeszt6
azonositd szamanak rogzitése.

C. A hegeszt6-berendezés bekapcsoldasa, a vonalkdd beolvasdsa, a hegesztési
folyamat meginditasa, a hegesztési program lefuttatdsa, a lehlilési id6 kivarasa, a
paraméterek és a hegeszt6 azonositdé szamanak feljegyzése az idomra, tipustdl
fliggben a nyeregidom szoritéeszkoz leszerelése.
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133. Milyen informacidkat tartalmaz a f(it6szalas nyeregidom vonalkodja?
A. A gyartmanyt és a tipust, az atmérét, fltészal ellenallasat, a hékozlés maodjat,
valamint egyéb kontroljegyet.
B. A gyartmdny és a tipus megadasat, az atmérét, a feszlltséget, a f(it6szal
ellendlldsat, a hegesztési és hilési id6t, valamint kontroljegyet.
C. A gyartmany megadasat, az idom falvastagsagat, a fesziiltséget, a f(itszal ellen-
allasat, a hegesztésiidét, valamint egyéb kontroljegyet.

134. Mely eltérések nem engedhet6k meg flitGszdlas nyeregidom hegesztés soran?
A. Hideg és meleg zdndk kialakuldsa az idom fellletén.
B. Nem megfelel6 megolvadas, eltolt flitészal, idegen anyagok a kotésben.
C. A hegesztési folyamat alatt az idom belsé és kiils6 paldstja kozotti h6mérséklet-
kiilonbség.

135. Mikor végezhet6 el a nyomaspréba a flit6szdlas nyomas alatti megfuré nyeregidom
hegesztett kotéseinek kialakitasa soran?
A. Az utolsé hegesztés befejezése utan egy éraval.
B. A hegesztés befejezése utan masfél éraval.
C. Az utolsé hegesztés befejezése utan fél éraval.

136. Hozaganyagos hegesztésnél milyen el6készitési munkalatokat kell elvégezni a hegesztendd
munka-darabokon?
A. Zsirtalanitas.
B. Mechanikai megmunkalas.
C. Mechanikai megmunkalas és zsirtalanitas.

137. Az aldbbi eljarasok koziil melyik hozaganyagos hegesztési eljaras?
A. Tompahegesztés.
B. Extruziés hegesztés.
C. Tokos hevit6elemes hegesztés.

138. Mi a forrdgazas gyorshegesztés?
A. Hoélégfuvédval a kézben tartott pdlcat gyorsan kell a gyokbe olvasztani.
B. A hozaganyagot kézi extruder 6mleszti meg, az dmledéket gyorsan lehet a gyokbe
beolvasztani.
C. Anhdélégfavora szerelt gyorshegeszt6 fuvdkaval lehet a gydkbe olvasztani a palcat.

139. Mikor valasztja az extruziés hegesztést?
A. Extruddldsos hegesztést vastag lemezek hozaganyagos hegesztése esetén
valasztjuk.
B. Extruziés hegesztést alacsony kornyezeti hémérsékleten végzett hegesztések
esetén kell valasztani, mert a hozaganyag mar eleve 6mledék formajaban keril a
gyokbe.
C. Extrudaldsos hegesztést csak sarokvarratok hegesztésénél alkalmazunk.

140. Mitdl fligg a varrattipus kivalasztdsa a forrégazos lemezhegesztésnél?
A. Ahegesztendé munkadarab anyagminGségtdl.
B. A lemezek vastagsagatol, egymashoz viszonyitott elhelyezkedésiikt6l, a hozzaférési
lehet6ségtdl.
C. A két hegesztendd munkadarab vastagsagatdl és egymashoz viszonyitott
elhelyezkedésétdl.

141. Forrégdazos gyorshegesztésnél hogyan ellendrzi a fuvott levegé hémérsékletét?
A. Az 6mledék hémérsékletét szurd h6mérdvel kell megmérni.
B. Ellendrizni kell a hémérséklet szabalyzo beallité gombijat.
C. Meril6 hémérét a forrd légaramba kell tenni, a fuvoka szajatél 5 [mm]-re
behelyezve, és meg kell mérni a leveg6 h6mérsékletét.
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142. Mitdl fligg forroégazos hegesztésnél a varratsorok szama?
A. Ahegesztenddanyag minGségétdl.
B. A lemez vastagsagatél.
C. Arendelkezésre allé hegesztGpalca atmérgjétél.

143. Tobbsoros palcds hegesztésnél mi a helyes varratsorrend?
A. EI6bb az egyik oldalon hegesztjiik be az 6sszes varratsort, majd kih(lés utan a
masik oldalét.
B. El6bb az egyik oldalon hegesztjik be az 6sszes varratsort, utana a tuloldalon ki kell
kimarni a gyokot, és csak azutan hegeszthetd be a tébbi varrat.
C. Egyesével, felvaltva oldalanként hegesztjlik be a kimart gyékbe a varratsorokat.

144. Mi a kovetkezménye annak, ha a forrégazos pdlcas hegesztésnél nem azonos a hegesztendd
anyag és a hozaganyag?
A. A hegesztési varrat eltér6 szine miatt nem lesz esztétikus.
B. Mas hozaganyaggal szlikség szerint novelhet6 vagy csOkkenthet6 a varrat
szilardsaga az alapanyaghoz viszonyitva.
C. Ahozaganyag nem olvad 6ssze a munkadarabbal, ezért nem jon létre a kotés.

145. Egy forrégazos pdlcds hegesztés varratkiszakitasos vizsgdlatandl a bevitt hozaganyag a
munkadarabtél konnyen elvalva téphet6 ki, a munkadarab hozaganyaggal érintkezett
felliletén elszakadasi nyomok nem taldlhatok. Mi okozza ezt?

A. Tul gyors volt a palcavezetés és/vagy nem volt megfeleld a hegesztési hGmérséklet.

B. Nem o0Osszeférhet6 a hegesztend6 anyag és a hozaganyag hegeszthetG6ség
szempontjabdl.

C. Azel6z6 korilmények barmelyike okozhatja ezt a hibat.

146. Milyen hegeszt6palcat valaszt polietilén és polipropilén lemez 6sszehegesztéséhez?
A. Polietilén palcat.
B. Polipropilén pélcat.
C. Egyiket se, mert ezek az anyagok egymashoz nem hegesztheték.

147. Hol alkalmazzak a tompahegesztést a mlanyag technolégiaban?
A. Mlanyag csovek hozaganyagos hegesztésére.
B. Mdanyag csovek és egyenes széli mlianyag lemeztabldk hozaganyag nélkiili
Osszehegesztésére.
C. Mlanyag csovek és egyenes szélli mlanyag lemezek hozaganyagos hegesztésére.

148. Forrdgazas gyorshegesztés kozben a palca beleragad a fejbe, nem lehet hlzni a varratot, a
meglagyult pdlca minduntalan elszakad. Mi vagy mik okozhatjak az ilyen hibat?
A. Tul nagy a pélca dtméréje a fuvokahoz viszonyitva.
B. Elakad a palcatovabbitas.
C. Tul magas a hegeszt6gdz hémérséklete, szennyezett a fuvdka csé.

149. Mdanyaglemez egyoldalas extruzidos hegesztésénél hogyan lehet megakaddlyozni az
elhuzodast?
A. Hegesztés elGtt alatéttel a siktdl el6feszitve kell beallitani a lemezeket.
B. A lemezeket sikban rogziteni kell hegesztés alatt.
C. Hegesztés és hlilés utan sikba vissza kell hajlitani a lemezeket.

150. Két lemezt kell sikban 6sszehegeszteni. Anyaguk: PP. Lemezvastagsag: 8 [mm].
Valassza ki a hegesztési eljarast. Adja meg a hegesztési hGmérsékletet!
A. Tompahegesztés. Hevitési hémérséklet 210 [°C]
B. Forrégazos gyorshegesztés. Hevitési h6mérséklet 350 [°C]
C. Tompahegesztés. Hevitési h6mérséklet 300 [°C]
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151. Sik lemezre mer6leges tengellyel elhelyezett csévet kell hegeszteni. Anyaguk: PE.
A lemez vastagsaga: 10 [mm]. A csé falvastagsaga 3 [mm)]. Valassza ki a hegesztési eljarast!
A. Tompahegesztés.
B. Forrégazos gyorshegesztés.
C. Extruzids hegesztés.

152. Melyik anyag tompahegesztési eljarasanal 10 [N/cm?] a fajlagos hegesztési nyomdas?
A. Polipropiléné.
B. Polietiléné.
C. Mindkett&é.

153. A hevit6 ékes gépi hegesztéssel az 0sszehegesztett két lemez egylttes vastagsaga milyen
vastag a hegesztést kdvet6en a varrat keresztmetszetben?
A. Akétlemez egylittes vastagsagdval egyenld.
B. A kétlemez egylttes vastagsagandl nagyobb.
C. Akétlemez egyittes vastagsaganal kisebb.

154. A villamos f(itésl hevitd ékes gépi hegesztésnél mi a szerepe a gorgéparnak?
A. Ahegesztendé6 lemez pontos megvezetése.
B. A hegeszt6-berendezés tovabbitasa a mlanyaglemezen.
C. Az egy oldalan megolvasztott lemezpdr Gsszesajtoldsa a hegesztési nyomadssal,
ezzel egyidejlileg a hegeszt6-berendezés tovabbitdsa a miianyaglemezen.

155. Melyek a villamos f(itési hevit6 ékes hegesztés el6készit6 miveletei?
A. A hegesztendd lemezek leteritése, a lemezek, atfedés bedllitdsa, hegesztési sav
tisztitasa.
B. A hegesztendd lemezek leteritése, a lemezek ellenérzése, atfedés bedllitasa,
hegesztési sav tisztitdsa, lemez beflizése a hegesztégépbe.
C. A hegesztend6 lemezek leteritése, a lemezek ellenGrzése, atfedés bedllitasa,
hegesztési sav tisztitdsa, hegeszt6gép flités bekapcsolasa, megfelel§ hegesztési
hémérséklet ellendérzése, lemez beflizése a hegesztégépbe.

156. Villamos flités( hevit6 ékes hegesztésnél keresztezhetik-e egymast a varratok?
A. A hegesztési varratok keresztezhetik egymdst, de a keresztezési helyet
extrudaldssal le kell utana hegeszteni.
B. A hegesztési varratok keresztezhetik egymast, s6t ez el6nyds is, mert ott erésebb
lesz a hegesztett kotés.
C. Csak akkor keresztezhetik egymast a hegesztési varratok, ha feltétlen sziikséges.

157. Villamos f(tés( hevit6 ékes gépi hegesztésnél befolyasolja-e a gbrgépar nyomodereje a
hegesztés josagat?
A. A gorg6par nyomoereje a hegesztés josagat nem befolyasolja, csak azt kell
biztositani, hogy azok ne csusszanak meg.
B. A gorgdpar elbirt nyomodereje biztositja a hegesztés josagat.
C. A gorgépar nyomodereje minél nagyobb, annal jobban biztositja a hegesztés
jésagat.

158. Villamos f(itésli hevit6 ékes gépi hegesztésnél mi a kovetkezménye a tulzottan magas
hevit6ék hémérsékletnek?
A. Ahegesztés gyorsabban végezhet6, ezért el6nyos.
B. Az omledék tul kis viszkozitasu lesz, ezért a beallitott gorgényomas ,hidegre
nyomja” a hegesztési varratot.
C. Mivel atlagyul a lemez, még a hulldmos széIl lemezek is képesek 6sszesimulni, és
igy a hegesztés kdnnyebben végrehajthato.
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159. Villamos fitésl hevit6 ékes gépi hegesztés esetén helyi hibat észlel. Mi a teend§?
A. Hanem tul nagy a hiba, akkor nincs kiilondsebb teendé.
B. A hibahelyet jél lathatéan meg kell jel6lni, majd javitéfolt extruderrel vald
felhegesztésével ki kell javitani a hibahelyet.
C. A hibahelyet villamos f(itési hevit6 ékes gépi hegesztéssel Ujra kell hegeszteni.
160. Biztonsagtechnikai szempontbdl milyen médon kell végezni a vésési, falattorési munkdakat?
A. Vésé és kalapacs alkalmazasaval
B. Ugy, hogy a por és a lehullé térmelék a munkat végzét, az ott tartézkoddkat és a
berendezéseket ne veszélyeztesse
C. Csak feligyelet mellett
161. Hany éves kortdl szabad 6nalléan hegesztési munkat végezni?
A. 18.évtdl
B. 17.évtdl
C. 20.évtdl
162. Terepen, aramfejleszt6r6l miikodtetett hegeszt6-berendezéseken milyen érintésvédelmi
modszert kell alkalmazni?
A. Munkavégzés kozben szigetelt lapra kell dlIni, az esetleges dramtés elkeriilésére.
B. Foldel6 szondat kell leszirni, és ehhez kell csatlakoztatni az elektromos
berendezések testét.
C. Fl-relén keresztil kell a berendezéseket a generdtorhoz csatlakoztatni, lizembe
helyezés el6tt a relét ki kell prébalni.
163. Harom méter magassagban végez hegesztést. Az egyéni védbeszkdzok haszndlatan tul
milyen feladatokat kell még végrehajtani?
A. Megfelel6 létrat kell biztositani
B. A munkahely alatti teriiletet el kell hatarolni és figyelmeztet6 tablakat elhelyezni.
C. Hordagyrdl kell gondoskodni.
164. Hogyan kell megvilagitani a gazveszélyes hegeszté§ munkahelyet?
A. 3 méterenként elhelyezett altalanos vilagitassal
B. A munkavégzés helyére irdnyuld, kozvetlenil a csévezeték mellett elhelyezett
fényforrassal
C. Csak robbanas-biztos ldampa, vagy a robbanasi ovezeten kivil elhelyezett nagy
fényerejd reflektor haszndlhat
165. Hol szabad alkalomszer(i hegesztési tevékenységet végezni?
A. Ahol van els6segélynyujto készlet
B. Felligyelet mellett hegesztenek
C. Alkalomszer(i tlizveszélyes tevékenységet az elGzetesen irdsban, a helyszin
adottsdgainak ismeretében meghatarozott feltételek alapjan szabad végezni.
A feltételek megallapitasa a munkavégzésre kozvetlenll utasitast add, a munkat
végz6 személyek tevékenységét kozvetlendl irdnyité személy feladata, ha nincs
ilyen személy, a munkat végz6 kotelezettsége.
166. Kényszertesthelyzetben végzett hegesztés esetén milyen moddszerrel kell a munkat
megkonnyiteni?
A. Tamaszto- és egyéb segédeszkozoket biztositani.
B. Munkasziineteket kell beiktatni és munkakonnyit6 eszkozdket alkalmazni.
C. Pihentetd tornat kell végezni.
167. Ki végezhet 6nalldéan mlianyag-hegesztési tevékenységet?

A. Aki egészségileg alkalmas és betoltotte a rendeletben elgirt életkort.
B. Megfelel6 szakmai és tlizvédelmi vizsgaval rendelkezik.
C. Mindkettd feltétel kbvetelmény.
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168. Mekkora a hegesztési munkahelyek legkisebb megvilagitasi értéke telepitett munkahely
esetén?
A. Nincsel6iras
B. Legaldabb 300 [Ix]
C. 400 [Ix]

169. Mekkora zajszint felett kell flilvédét viselni?
A. >90[dB](A)
B. >85[dB](A)
C. >70[dB](A)

170. Melyik telefonszamon jelzi a tlizoltdsdgnak a munkavégzés soran keletkezett kisebb tiizet?
A. Az eloltott tlizet csak a létesitmény vezetSjének kell jelenteni.
B. A 107-es telefonszamon.
C. A 105-6s telefonszamon.

171. Mi a teendé a hegesztési munkak befejezése utan?

A. Ellendrizni a munkahelyet és kdrnyezetét, hogy nincs-e ott izz6 anyag, esetleg nem
keletkezett-e tlz, és sziikség esetén vizzel permetezni kell, illetve a tlizoltokat
értesiteni.

B. A munkatérben maradt gyulékony anyagok allapotanak ellenérzése, a munkahely
eredeti allapotanak visszaallitasa.

C. A hegesztési munkdk befejezése utan a munkat végz6 személyek a helyszint és
annak kornyezetét tlizvédelmi szempontbdl kotelesek atvizsgalni és minden olyan
korilményt megsziintetni, ami tlzet okozhat. A munkavégzésre kozvetlendl
utasitdst add, a munkat végzé személyek tevékenységét kozvetlenll iranyitd
személynek, ha nincs ilyen személy, akkor a munkat végzének a munkavégzés
helyszinét at kell adni tevékenység helye szerinti l|étesitmény vezetGjének vagy
megbizottjanak. Az atadas-atvétel id6pontjat az engedélyen fel kell tlintetni és
aldirassal igazolni kell.

172. Mi a teendé elektromossag daltal okozott tliz esetén?
A. Az oltast a legkdzelebb talalhaté késziilékkel meg kell kezdeni.
B. Ertesiteni kell az aramszolgaltatot.
C. Csak az elektromos tlizek oltasara alkalmas szabvany szerinti "E" jeld tlizoltd
késziiléket, vagy szaraz homokot kell hasznalnia és a tiizet jelenteni kell.

173. Mikor kell telepitett hegeszté§ munkahelyen tlizgyujtasi engedély?
A. Nem szikséges.
B. Csak gdzhegesztésnél.
C. Nem kell engedély, de hegesztés csak munkavédelmi Gizembe helyezést kdvetben
végezhet6.

174. Milyen adatokat kell tartalmaznia az alkalomszerd tlizveszélyes tevékenységre kiadott
irdsbeli feltétel meghatdrozasanak?

A. Az alkalomszerl tlizveszélyes tevékenységre kiadott irasbeli feltételeknek
tartalmazniuk kell a tevékenység id6pontjat, helyét, leirasat, a munkavégz6 nevét
és — tlizvédelmi szakvizsgahoz kotott munkakor esetében — a bizonyitvany szamat,
valamint a vonatkoz6 tlizvédelmi szabdlyokat és el6irdsokat.

B. Atlzvédelmi szabalyok és el6irdsok mellet a munkavégzés helyét kell megadni.

Tartalmat a |étesitmény vezet6je hatdrozza meg sajat megitélése szerint.

O
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175. Milyen elGirdsokat kell betartani munkadrokban végzett mdlanyag cs6vezetékek
hegesztésénél a munkaarok kérnyezetére vonatkozdan?
A. Korlattal kell elkeriteni, a KRESZ elGirasainak megfelel6en jelzGtablakkal ellatni és
sotétedést kovetben kivilagitani.
B. Ale-és feljarast rogzitett tamasztolétraval biztositani.
C. AzelsG két pontban megfogalmazott kdvetelményeket egyiittesen kell biztositani.

176. Milyen feltételek teljeslilése esetén végezhet6 munka nyomas alatti elosztévezetéken?
A. A szolgdltatd vallalat irdsos engedélye és irdsos technoldgiai utasitds alapjan
B. A munkavégzés a kijelolt felel6s vezetd iranyitasa mellett torténhet, a helyszinen
rajta kivil a hegeszt6 és az oda beosztott kiszolgald személyzet tartdzkodhat.
C. A fenti kdvetelmények mellett a hegesztének muszal- és ldangmentes ruhat kell
viselnie.

177 Milyen létra alkalmazhaté magasban végzett munkakhoz?
A. Er8segyagu, azigénybevételnek megfeleld létra.
B. Biztonsagos, jo allapotban lev6 egyagu létra.
C. Biztonsagos, az igénybevételnek megfelel6, j6 allapotban [évs, szétcsuszas és
felbillenés ellen biztositott kétagu létra.

178. Milyen teendSk vannak gazvezetékbontassal jaro hegesztési munkavégzéskor?

A. A kils6 szervezet vagy személy altal végzett tlizveszélyes tevékenység feltételeit a
tevékenység helye szerinti |étesitmény vezetdjével vagy megbizottjaval egyeztetni
kell, aki ezt szlikség szerint — a helyi sajatossdgnak megfelel§ — tlzvédelmi
el6irasokkal egésziti ki.

B. A kiszakaszolt vezetékeket véddkeritéssel el kell zarni 20 [m]-es korzetben.

C. Ertesiteni kell az illetékes tlizoltésdgot és a polgari védelmet.

179. Milyen tlizoltd késziilék allandd készenléte sziikséges gazveszélyes munkahelyen?
A. Halonnal olté késziilék.
B. Legalabb 2 db 6 [kg]-os feltoltott és mikodSképes porral oltd késziilék.
C. Tlzolto6 gépjarmifecskendd jelenléte szlikséges.

180. Jelolje meg a tlizveszélyes tevékenység helyes fogalmat

A. Az a tevékenység, amely a kornyezetében |év6 égheté6 anyag gyulladasi
hémérsékletét, lobbandspontjat meghaladd hémérséklettel, vagy nyilt langgal,
tovabba gyujtéforrasként szamitasba vehet6 izzdssal, parazslassal, szikrazdassal jar.

B. Azatevékenység, amely tiizet vagy robbanast okozhat.

C. Az anyagra, keverékre vonatkozd besorolds, amely az anyag, keverék fizikai, kémiai
tulajdonsagat alapul véve, tlzvédelmi szempontbdl a viselkedését, veszélyességét
jellemazi.

181. Jel6lje meg az aldbbiak koziil az igaz 3llitast

A. Dohanyozni szabad olyan helyiségben, szabadtéren, ahol robbandsveszélyes
osztalyba tartozé anyagot el6allitanak, tarolnak, feldolgoznak, és a dohanyzasi
tilalmat biztonsagi jellel nem jelolték.

B. Egé dohdny nemlit, gyufat és egyéb gyujtéforrast tilos olyan helyre tenni vagy ott
eldobni, ahol az tlizet vagy robbandst okozhat.

C. Robbandsveszélyes osztalyba tartozé anyag gydrtasara, feldolgozasara, troldsara
szolgdld helyiségbe vagy szabadtérbe, gyljtoeszkozt, gyljtoforrast, dohany nemdit
bevinni akkor sem szabad, ha az alkalomszer( tizveszélyes tevékenységre jogosito,
irdasban meghatarozott feltételek alapjan engedélyezi
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182. Jeldlje meg az aldbbiak koziil a hegesztési tevékenységgel kapcsolatos igaz allitast

A. A kilsS szervezet vagy személy altal végzett hegesztési tevékenység feltételeit a
tevékenység helye szerinti |étesitmény vezetdjével vagy megbizottjaval egyeztetni
kell, aki ezt szlikség szerint — a helyi sajatossagnak megfelel§ — tlzvédelmi
el8irasokkal egésziti ki.

B. Ha az alkalomszerl hegesztési tevékenységet végzé magdnszemély azt sajat
tulajdondban 1év6 létesitményben, épliletben, szabadtéren folytatja, uUgy a
feltételek irdasbeli meghatarozasa akkor is szlikséges.

C. Az alkalomszer( tlizveszélyes tevékenységre vonatkozé feltételeknek nem kell
tartalmazni a tevékenység id6pontjat, helyét, leirasat, a munkavégzd nevét és —
tlzvédelmi szakvizsgahoz kotott munkakor esetében — a bizonyitvany szamat,
valamint a vonatkozé t(izvédelmi szabdlyokat és el6irdsokat.

183. Felnyitott akndban és az akna mellett milyen tlizvédelmi elGirasokat kell betartani?
A. Az akna felnyitdsa utan legalabb 30 percig szell6ztetni kell azt, addig nem szabad
beszallni az aknaba.
B. Gyujtdforrassal ellenérizni kell, nem gy(ilt-e fel az aknaban éghetd gaz.
C. Nincs kilon biztonsagi elGiras aknaban valé munkavégzésre.

184. PE cs6vezetéken milyen hémérséklet alatt nem végezheté munkavégzés?
A. 0[°C] alatt.
B. -5[°C] alatt.
C. 10[°C] alatt.

185. Mekkora lehet egy DN 110 névleges méret(, szalban gyartott PE cs6é minimalis hajlitasi
sugara 20 [°C] hémérsékleten?

A. 150 [mml].
B. 2200 [mm].
C. 8000 [mm].

186. Milyen korilmények kozott végezheté hegesztés PE cs6vezetéken szélben, csapadékos,
kodds, - 5[°C] koruliid6ben?
A. Csakflthet6védgsatorban.
B. A hegeszt6é meleg ruhaval és forré tedval vald ellatasat kovetben.
C. Semmilyen korilmények alatt nem végezhet6 hegesztés.

187. Milyen mddon biztosithato a polietiléncsovek biztonsagos rakodasa?

A. A mianyagcsovek rakoddshoz, mozgatashoz csak az emberi mulasztast kizaré gépi
eljards valaszthato.

B. A mdanyagcsovek rakodaskor fémlanc, illetve drétkotél haszndlata tilos! Ha nem
allnak rendelkezésre specialis rakoddeszkozok, akkor csak a cs6 épségét biztositd
kézi rakodas valaszthato.

C. A muanyagcsovek biztonsagos rakoddsahoz és mozgatdsahoz nagy szilardsagu
huzalok hasznalhatoék.

188. Milyen mddon kell hizni, vonszolni a mianyagcsoveket?
A. Mozgatasukkor gorgéket kell haszndlni, vagy olyan mddszert mellyel biztosithaté a
csovek épsége. 0 [°C] alatt kiilonds dvatossaggal kell a csovekkel banni.
B. A csoveket vonszolni nem szabad, mozgatasuk csak emel&szerkezet alkalmazdasaval
lehetséges.
C. A miianyagcsovek felllete ellenalld, igy azok vonszolasa nem igényel kiilonosebb
figyelmet.
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189. Melyik szabaly betartasa mellett szallithatdk a mianyag csovek?

A. Lehet8ség szerint specidlis cs@szallitd jarml alkalmazasaval, illetve a csdvek olyan
megtdmasztasaval, amely a szallitds kozben a csévek és a tdmaszok kozotti mozgas
lehet6ségét minimalisra csokkenti.

B. Kizardlag fedett, bels6é terében kiilonlegesen kialakitott, csak mUianyag csé
szallitdsara alkalmazott gépjarmdivel, mely a cs6anyagnak megfelel6en kialakitott
emelGszerkezettel rendelkezik.

C. Mdanyagcsovek szallitdsa csak zart kaloddban torténhet, annak hosszméretét
legalabb 0,5 [m]-rel meghaladd platdju szallitéjarmivel.

190. Miért kell a cs6végeket lezarni a hegesztés-kivitelezés ideje alatt?

A. Azért kell a cs6végeket lezarni a hegesztés-kivitelezés ideje alatt, hogy a tdrolas
ideje alatt azok ne deformalddjanak.

B. Azért kell a cs6végeket lezarni a hegesztés-kivitelezés ideje alatt, hogy a cs6ben
keletkez6 huzat ne h(itse a hegedés ideje alatt a varratot.

C. Azért kell a cs6végeket lezarni a hegesztés-kivitelezés ideje alatt, hogy a cs6ben
keletkez6 huzat ne hordjon be szennyez&dést a cs6be.

191. Ki viseli a felelGsséget egy hegesztés megfelels kivitelezéséért?

A. A mdszakiellenér.

B. Afelel6s mlszakivezet6

C. Ahegeszté

192. Mit kell tennie a hegesztének, ha hevité ékes gépi hegesztésnél azt észleli, hogy az atlapolas
mérete nagyobb lett?

A. Az ilyen helyi atlapolds-valtozast altaldban domborzati viszonyok okozzdk, ezen a
helyen a hegesztés befejezését kovetben a felesleges atlapolast le kell szabni.

B. A lemezek széthuzasdaval korrigalni kell az atlapolas mértékét.

C. Ahegeszt6gép megemelésével ismét bedllithatd a megfelel6 atlapolas.

193. Egy helyiségben tobb hegeszt6 munkahely |étesitése esetén mi az el6iras a hegeszt6-
berendezések szabalyos bekotésére?

A. Kozponti levdlasztd kapcsoldt is be kell iktatni a méhelyben.

B. Fd6kapcsoldval, tul aram és érintésvédelemmel ellatott csatlakozohelyre kell
bekotni.

C. AzérintésvédelmielGirdasok betartasa kotelezd.

194. Hogyan kell a vonalkdd olvaséceruzat alkalmazni a leolvasas soran?

A. Az olvasot ceruzaként tartva lassan végig kell hizni a vonalkédon ballrél jobbra.

B. Az olvasoét ceruzaként tartva gyors mozdulattal a vonalkédon végig kell hazni
balrél jobbra, vagy forditva.

C. Azolvasét a vonalkddra merélegesen illesztve lassan végig kell huzni jobbrél balra.

195. Hogyan kell elhelyezni a hevitd szerszamot akkor, amikor éppen nem hegesztenek vele?

A. A hevits6 szerszdmot az erre a célra kialakitott allvanyon kell elhelyezni ugy, hogy a
munkafolyamatot ne zavarja.

B. A segédszemélyzetnek kell folyamatos kézben, készenlétben tartani a hevité
szerszamot.

C. Munkaasztalra, vagy mas sikfeliiletre kell letenni a hevit6 szerszdmot akkor, amikor
éppen nem hegesztenek vele.

81




Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés

196. Ki végezheti a hegeszt8-felszerelések, berendezések stb. javitasi, felujitasi munkait?

A. Miszerészek, illetve Vvillanyszerel6k végezheti a hegeszté felszerelések,
berendezések stb. javitdsi, feldjitasi munkait.

B. Csak erre a célra kiképzett és ezzel megbizott személy, vagy szakvallalat
megbizottja végezheti a hegeszt6-felszerelések, berendezések stb. javitasi,
felujitasi munkait.

C. A felszereléssel, vagy berendezéssel dolgozé hegeszté végezheti a hegeszt6-
felszerelések, berendezések stb. javitasi, feldjitasi munkait.

197. Mi a feltétele a mlianyaghegeszt6 berendezés Gizemeltetésének?

A. Ha van magyar nyelvli lizemeltetési dokumentdcid, kezelési- és karbantartasi
utasitdas, magyar nyelvi tanudsitds, munkavédelmi  (zembe helyezési
dokumentacio, megfeleléségetigazold ellenérzé fellilvizsgdlati igazolas.

B. Csak Magyarorszdgon gyartott berendezést szabad haszndlni.

C. Hasenkisem zavarja a hegeszt6 munkajat.

198. Milyen id6kozonként kell a mianyaghegeszté berendezések ellen6rzé fellilvizsgalatat
végrehaijtani?
A. Negyedévenként kell a mlianyaghegeszt6 berendezések ellen6rzé felllvizsgalatat

végrehajtani.
B. Félévenként kell a muianyaghegeszt6 berendezések ellenérz6 felilvizsgalatat
végrehajtani.

C. A gyartd utasitasa szerint, de legalabb évenként kell a muianyaghegeszt6
berendezések ellenérzé fellilvizsgalatat végrehajtani.

199. Milyen jel6lésnek kell lennie a manyaghegeszt6 berendezésen?
A. A milianyaghegeszt6 berendezésen jeldlni kell a gyartd nevét, cimét, a gyartasi évet
és asorozat megnevezését.
B. A mdanyaghegeszt6 berendezésen jel6lni kell a tipus megnevezését, valamint fel
kell tlntetni a biztonsagtechnikai szempontbdl fontos utasitasokat.
C. Afentiekben leirtakat egyarant fel kell tiintetni a berendezéseken.

200. Mit kell tenni a hegesztés elGkészités soran keletkez6 miianyag hulladékkal?

A. A tompahegesztés el6tt a cs6vég maraskor keletkezd forgacsot el kell tavolitani a
hegesztend6 csévégekbdl és a csévégek aldl, nehogy zavarja a hegesztési folyamat
tisztasagat.

B. A tevékenység soran keletkez6 hulladékokat kozvetleniil a keletkezés helyén
munkahelyi gyljt6helyen kell gy(ljteni a tevékenység zavartalan végzését nem
akadalyozdé mennyiségben és id6tartamra.

C. A mdanyag forgacs vizben nem oldddik, a kornyezetet ezért nem szennyezi, ezért
kiilonosebb teendé nincs vele.

201. Szikséges-e magyar nyelv(i hasznalati utasitds a mlanyaghegeszt6 berendezésekhez?
A. Nem feltétlenil sziikséges magyar nyelv(i hasznalati utasitas, elegend6 a kezeld
betanitasa.
B. Nem kotelezd, de a hirnevére ado cég csatol ilyet a berendezés mellé.
C. lgen, feltétlenlil sziikséges magyar nyelvli hasznalati utasitds, csak ebben az
esetben alkalmazhaté a berendezés.

202. Sziikséges-e nyilvantartast vezetni a hegesztd berendezések javitasarol, feldjitasarol?
A. Az elvégzett munka megfelel6ségét a vonatkozd jogszabaly szerint a javitasért

felelSs személynek hitelesen és maradandd médon dokumentalni kell.
B. Torzskdnyvet kell vezetni a hegesztd berendezések javitasardl, felujitasardl.
C. A berendezés gépkodnyvében kell nyilvantartani a hegeszt6 berendezések javitdsat,
felujitasat.
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Vizsga:
ALTALANOS ISMERETEK TECHNOLOGIAI ISMERETEK
(%]
P
N [7,) 7)) \a
© (%] N} N (7))
& o g-’b o N it v N
Ne) u e E o > 4 N a
= | E © n 0 e 4 NI )
[ © o v C v v (] oY)
0 ful o =< n QN < - »w o w R Q
~ | o |. o e v ) © © 00 e
> o L) + CIJ < n 0 E 0 S o(C 0 Q -
60 EI 3| =& | £ c (@ g 2o 2 < |m<clw Y < "
b 9| 8 > S o £ 8 K= S T 2
G 2] > Nl 0 e ) > O > o w g|lun v b4
— 0| © 00 c o No = U ‘oo vV <o 9 5|0 < g a0
| x| 9| = 3 s © T o T o |s E o| © g
2| S| s |2 c > 2 o © 282 9 c
c| s| > G v £ g a0 ~| 9 o
< S ] I o c g _8 S oo
= + v ) ©
<< z T i
I o 'S o
()] “Q Q Q
7 [e]0] Y4 oo
kérdés [db 3 (2 2 1 2
[db] 10 10 10 10 10 10
2 10

1. ,Altaldnos ismeretek” kérdéscsoportbdl 10 [db] kérdés,
2. ,Technoldgiai ismeretek” kérdéscsoportbdl eljarasonként 10 -10 [db] kérdés.

A sikeres elméleti vizsga kovetelménye:

1. ,Altalanos ismeretek” kérdéscsoportbdl legaldbb 70 %, 7 db helyes vélasz,
2. ,Technoldgiai ismeretek” kérdéscsoportbdl legaldbb 70 %, 7-7 db helyes vélasz,
eljarasonként.




