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Keményforrasztok mindsitése
,,B”’ teszt

Mit értiink forrasztas alatt?

a) Olyan oldhato kétést, ahol az alapanyag megomlik

b) Az anyagok nem oldhatd koétése, melynek soran az alapanyag nem omlik
meg, s a kotés a forraszanyag megomlésével jon 1étre

c) Csak diffuz folyamat soran jon létre a kotés

Milyen hdmérsékleten beszéliink keményforrasztasrol?
a) 310 C° alatt

b) 450 C° felett

c) 400 C°-on

Mi a munkafolyamat sorrendje forrasztasnal?

a) Méretrevagas- leélezés- kalibralas tisztitas- folyatészer felvitel- forrasztas
b) Leélezés, forrasztas, tisztitas, folyasztoszer felvitel- méretre vagas

c) Forrasztas, folyasztoszer felvitel, méretrevagas, tisztitas

Mi a feladata a foly6sitészernek?
a) Folydsitja a zsirokat

b) Oxidok oldasa és eltavolitasa
c) Fémtiszta felllet elkertlése

Miért alkalmazunk folyésitészert?

a) Esztétikus legyen a felulet

b) Uzemkdzben ledllas elkerllése miatt
c) A korrézio elkerllése érdekében

Mekkoranak kell lennie a langtavolsagnak a kotési helyhez képest
a) 2-5mm

b) 0,5-0,8 mm

c) 7—10mm

Mekkora a sziikséges minimalis atlapolasi hossza karmantyunal kemény
forrasztas esetén?

a) 10 mm

b) 20 mm

c) 30 mm

Milyen tartomanyban mozog az optimalis részszélesség

keményforrasztasnal?

a) Mindegy, csak rés legyen

b) Legalabb 3 mm

c) Résforrasztasban a fellletek kozott kisméretl max. 0,5 mm allandd rés
kialakitasa szukséges
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9. Mi a keményforrasztas kédszama?
a) 612
b) 912
c) 812

10. Mi a forrasztastohegesztés forradasi hémérséklete?
a) 100-150C°
b) 400 - 500 C°
c) 850-900C°

11. Hol alkalmazzuk a forrasztéhegesztést?
a) Mindenhol
b) Horganyzott csdvek dsszekodtésére
c) Ritkan vékonyfalu lemezeknél

12. Milyen roncsolasmentes vizsgalati eljarassal vizsgalhatok a forrasztott
kotések?
a) szemrevételezés, tomorségi vizsgalat, folyadékbehatolasos ultrahangos
nyomasproba vizsgalatokkal
b) csak roncsolasos vizsgalattal
c) Orvényaramos vizsgalat a legjobb

13. Mi torténi, ha az acetilén palackbdl rovid id6 alatt sok acetilént vesziink
el?
a) A gaz az acetont magaval ragadja
b) Semmi
c) Befagy a palack

14. A szinjelolésen kivil miben kulonbozik, egy oxigénpalack, egy
acetilénpalacktol?
a) Gyakorlatilag semmiben
b) Csak a palacknyomasban
c) Az acetilén palackban pordézus massza talalhatd, amiben elnyeletik az
acetilent

15. Mivel szabad szell6ztetni a tartalyban végzett munka soran?
a) Csak sUritett levegbvel szabad szellztetni
b) Tiszta oxigént kell befuvatni
c) Természetes szell6ztetés elegendd

16. Mivel kell kiolvasztani egy lefagyott oxigén szelepet?
a) Forro gbzzel
b) Legalabb 100 C°-os vizzel
c) Max. 40 C°-os vizzel

17. Zn tartalmu Cu hegesztés milyen gondot okozhat?
a) semmilyet
b) Zn gazok belélegzése az egészségre karos
c) Zn gazok kellemes érzést okoznak
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18. Az 6nbronz hany % ont tartalma?
a) 2-8 % Sn tartalmu rézoétvozet
b) 15-20 % Sn tartalmu rézotvozet
c) 50-70 % Sn tartalmu rézotvozet

19. Az aluminiumbronz hany % aluminiumot tartalmaz?
a) 70-80 %
b) 5-11 %
c) 0,5-1%

20. Miért ésszerii az Oonbronzok hegesztésekor a munkadarabot
alatamasztani?
a) mivel melegszilardsaguk kicsi
b) mivel melegszilardsaguk nagy
c) mivel nincs melegszilardsaguk
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