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Elektronsugaras hegesztés
MSZ EN ISO 14732 A melléklet szerinti tesztkérdések

. Milyen jellemzdk szerint lehet csoportositani a hegesztéberendezéseket?

a) munkakamra méret
b) az elektronagyu helyzet
C) sugarteljesitmény

. Melyik, az elektronagyuk:at megkiilonbozteté6 paraméter?

a) a nagyfeszlltség szigetelése
b) az elektronforras (katdd)
C) a max. sugararam

. Milyen paraméterek alapjan lehet osztalyozni a munkakamrat?
a) mozgatdé mechanizmus koordinatainak szama

b) a munkakamraban uralkodé nyomas

C) a célzo optika szerint

. A munkakamra nyomasa hogyan hat a varratra?

a) nincs hatassal

b) vakuumcsokkentéssel nd a varratmélység

c) vakuumcsokkentéssel csdkken a behatolasi mélység

. Milyen paraméterekkel lehet befolyasolni a hegesztett varrat minéségét?
a) gyorsité feszlltséggel és sugararammal

b) fokuszarammal, hegesztési sebességgel, munkatavolsaggal

c) mind az 6t paraméterrel

. Milyen eszk6zokkel fokuszaljuk az elektronsugarat?

a) optikai lencsék rendszerévei
b) csbalakban feltekercselt, szabalyozhat6 er6sségi elektromagnessel
c) allando magnesekkel

. Milyen lehet6ség van a paraméterek beallitasara?
a) manualis, automatikus, szamitogepes

b) nincs

c) csak manualis

. Mit befolyasol a szennyezett, rozsdas alapanyag?
a) semmit

b) a varrat mindéségét

c) az alkatrész kezelését, manipulalasat
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9. A magneses munkadarab milyen problémat okozhat?

a) eltériti az elektronsugarat
b) semmit
c) vakuumban nem érvényesul a magnes hatas

10. Mire kell ligyelni a munkadarab megfogasanal?

a) semmire

b) mozgataskor a munkadarabok illeszkedési vonala ne menjen el a sugar
tamadas pontja aldl

c) az alkatrész mindig ugyanazon a helyen maradjon

11.Mikor ajanlatos az elémelegités?
a) semmikor

b) ha nem elég nagy a kamra vakuuma
c) er6sen Otvozott, hbkezelt anyagu alkatrészeknél

12.Milyen vakuum sziikséges az agyuban az elektrongeneralashoz?
a) elévakuum 100 - 10-2 mbar

b) nagyvakuum 10-4 - 10-6 mbar
c) ultravakuum 10-6 - 10-10 mbar

13.Milyen szivattyuk sziikkségesek anagyvakuum e16allitasahoz?
a) Rotacios szivattyu
b) Roots, diffuziés szivattyu
c) Rotacios, turbo ill. diffuzids szivattyu

14.Miért kell a vakuumtomorséget ellenérizni karbantartas utan?
a) nem szukséges, mert el6vakuumban is lehet hegeszteni
b) a behatol6 levegébmolekulak széttartova teszik az elektronsugarat
c) csak az elektronagyuban szukséges a stabil vakuum

15.Milyen anyagok hegeszthetdk elektronsugarral?
a) csak avasfémek
b) minden olyan fém, mely képes egyidejlileg megdmleni és k6zds omledéket
képezni
c) az otvozetlen anyagok

16.Mi az alkatrész elomelegitésének célja?
a) alehllési sebesség csOkkentése
b) energia megtakaritas
c) avarratrnélység novelése

17.Melyik az elektronsugaras hegesztés besorolasi jelz6szama
a) 751
b) 75
c) 76
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18.Az elédmelegités modjai

a) kemencében
b) a munkakamraban, lengetett és defokuszalt sugarral
c) afenti eljarasok mindegyike jo

19. A hegesztéanyag nélkiili hegesztés alapelve

a) a hegesztendé alkatrészek kdzott a j6 hbvezetés biztositasa

b) az elektronok becsapddasanak hatasara létrejové termodinamikai atalakulas,
amely a két fém Osszeolvadasahoz szikséges lokalis felrnelegedést okozza

C) c. a két fém kozel azonos olvadaspontja

20.Mi feltétlen sziikséges a nagyfesziiltségi egységek karbantartasa elott?

a) a gyorsité feszultség kikapcsolasa
b) a berendezés aramtalanitasa
c) aberendezés haldzatrdl tortend levalasztasa

21.Milyen karos sugarzas lép fel hegesztéskor?
a) rontgensugarzas
b) nincs karos sugarzas
c) katodsugarzas

22.Mi védi meg a kezel6 személyt a rontgensugarzas ellen?

a) a kamra zart fémszerkezete

b) a szlkséges helyeken a gép sugarmérés szerint is megfelel6 vastagsagu
olomlemezzel torténd burkolasa

c) akezelb6 személyzet altal viselt 6lomkdtény

23.Mi befolyasolja a rontgensugarzas nagysagat?
a) a munkadarab sugarelnyel6 képessége
b) az elektronsugar altal megtett uthossz
c) a gyorsité feszlltség

24.Mennyi, milyen értékii a zajszint a berendezés kornyezetében?
a) 40 -60 dB(A)
b) 70 - 80 dB(A)
c) 70-100 dB(A)

25.Mikor sziikkséges a varratok szemrevételezéssel torténé mindségének
vizsgalata?
a) minden varrat elkészllte utan
b) szurdpréba szeriien
C) csak az els6 darabok elkészulte utan

26.Szemrevételezésnél milyen eszkdz hasznalata szukséges?
a) semmilyen
b) nagyitd
c) sztereomikroszkdp mesterséges megvilagitassal
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