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Elektronsugaras hegesztés
MSZ EN ISO 14732 B melléklet szerinti tesztkérdések

. Meddig érvényes az elektronsugaras hegeszt6gép beallitéi minésités?
a) nincs érvényességi hatarideje

b) 3 évig

c) 6 hdénapig

. Milyen feltételek teljesilése esetén érvényes az elektronsugaras

hegesztégép beallitéi mindsitése két évi idoétartamra?

a) ha a minésitett személy folyamatosan a mindsitése hatalyan beluli hegesztési
tevékenységet végez

b) ha nincs kulonleges indok a szaktudas és a szakmai ismeretek kétségbe
vonasara

c) ha a hegesztési felel0s igazolja, hogy nem tortént hat hénapnal hosszabb
munkamegszakitas és az a) és b)-ben felsoroltak egyuttesen teljesultek

. 3 év utan meghosszabbithato-e az elektronsugaras hegesztégép beallitoi

minésités?

a) nem

b) egyszer tovabbi két évre, ha az Uzemszerl feltételek kozott készitett kdtések
megfeleld6 minbéséglek, és err6l a féléves ellenbrzések jegyz6konyvei
rendelkezésre allnak

c) korlatlan szamban tovabbi 3-3 évre

. Mit kell érteni gyartéi hegesztési utasitas (WPS) alatt?

a) a hegesztési sorrendet meghatarozé utasitast

b) olyan dokumentumot, amely részletesen tartalmazza az ismételhetéséghez
szukséges 0sszes paramétereket

c) a hegesztd nevére kiallitott dokumentumot, amelyik a hegesztési folyamatra
€s a hegesztési paraméterek tartalmara vonatkozé minden fontos informaciot
tartalmaz

. Mi az optikai megfigyel6 rendszer szerepe?

a) az elektronsugar kdvetése

b) a hegesztendd felllet felnagyitasa

C) a célzas, a sugar doféspontjanak az illeszkedési vonalnak megfeleld pontos
vezetése

. Mikor lehet 6sszenyitni a munkakamra és az elektronagyu vakuum terét?

a) a munkakamra leszivasakor
b) ha az agyuban csdkken a vakuum
c) ha a munkakamraban a hegesztéshez szukséges nyomas kialakul
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7. A rosszul fokuszalt sugar milyen hatassal van a késziil6 varratra?

a) szélesedd korona, csokkend varrat melység
b) tul sok hét kapnak az alkatrészek
c) csOkken a h6hatasovezet szélessége

8. A nem egyenletes hegesztési sebesség milyen technolégiai problémat
okozhat?

a) nem okoz problémat
b) a varrat valtozo mélységét
c) porézus gyokot

9. Mi okozza a tulzottan magas varratkoronat?
a) az agyu és a munkadarab kozti nagy tavolsag
b) rosszul beadllitott hegesztési sebesség, hegesztési teljesitmény (energia) és a
sugar fékuszalas egyuttesen
c) arosszul valasztott gyorsito feszultség

10.Milyen fellileti minéség kell a megfelelé varratképzéshez?

a) afelllet min6ségének nincs jelentésége
b) koszorilt felllet
c) min. Ra = 20-30 vagy ennél finomabban megmunkalt felulet

11.Milyen anyagoknal kell a feliileti oxid vékonyitasat kozvetlenul a hegesztés
elétt elvégezni?

a) aluminium és 6tvozeteinél
b) réz és otvozeteinél
C) nem szukséges

12.Milyen munkadarab-illesztés sziikséges korvarratok készitéséhez?

a) lazaillesztés
b) akadd ill. szilard illesztés (H8/k7, H7/m6)
c) azillesztésnek nincs jelentésége

13.Az 6sszekotendo fellilet szennyezettsége milyen hibat okozhat?

a) semmilyet, mert a nagy hémérséklet hatasara leég a szennyez6dés
b) a varratban repedéseket, zarvanyokat stb.
c) csak feluleti hibakat

14. A hibas sugar-jusztirozas, - fokuszalas milyen varrat- hibat okozhat?

a) korona kitiremkedést
b) frocskolést
C) szabalytalan koronat, szélkiolvadast

15.Az anyagosszetétel milyen varrathibat okozhat?

a) szabalytalan gyokot
b) gyokrepedést
C) hossz- és keresztiranyu repedést a koronaban és a h6hatasdvezetben
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16.Mit okoz a hibas célzas és a magneses tér hatasa?
a) hidegkotés
b) illesztésen kivuli heganyag Ovezet
c) tul erés gyok

17.Milyen varrathibat okoz a nem megfelelé technolégia?
a) belsé repedés
b) koronabeszivédas
c) tlszer( gyok

18.A varratban a porozitas-képzédés mire vezethet6 vissza?

a) az anyagok Osszetételére
b) az anyagok gaztartalmara
c) aKkis teljesitményre

19.Melyek a lunkerképzodést kivalto okok?

a) rossz anyagoOsszetétel
b) rossz célzas
C) az anyag gaztartalma, szennyezettség, 6tvozd elemek, alafokuszalas

20. A feluleti hibak vizsgalatanak médszerei

a) szemrevételezés, fluoreszecensz detektalas
b) ultrahangos vizsgalat
c) utémunka vizsgalat

21.Melyek a bels6é hegesztési eltérések (hibak) megallapitasara alkalmasabb
vizsgalati médszerek?
a) szemrevételezeés
b) réntgen- és ultrahangos vizsgalat
C) penetralas

22.A munkakamraba keriild6 késziilekek mozgé alkatrészeit mivel ajanlatos
kenni?

a) nincs szlkség kenésre
b) szilikonzsirral
c) litium vagy barium tartalmu zsirokkal

23.Milyen anyagokbodl célszerii a késziiléket gyartani?

a) ferromagneses anyagokbdl
b) barmilyen anyagbdl
Cc) nem magnesezhet6 anyagbol
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24 Milyen anyagok hasznalatat keriiljuk az elektronsugaras hegesztésnél?

a) A nagy parcialis nyomassal rendelkez6 fémeket és 6tvozeteiket
b) minden anyag hasznalhaté
c) a nem vas fémeket

25.Melyik az a veszélyforras, amely csak elektronsugaras hegesztésnél lép fel?
a) ilyen nincs
b) zaj
c) rontgensugarzas
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