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51 Mi a jelentése a 20120 T LW PE nm DN 110 €10 PH os nb G minésitésnek?

A. Hevitéelem nélkuli kézi tokos cs6hegesztés, atlapolt kdtéssel, polietilén
anyaggal, hozaganyag nélkal, 110 mm kulsé atméréji, 10 mm falvastagsaggal,
vizszintes cs6tengelyl hegesztési helyzetben, gazvezeték épitésére.

B. Hevitéelemes gépi tokos cs6hegesztés, polietilén anyaggal, hozaganyag nélkdl,
110 mm kulsé atmérgjd, vizszintes csétengelyl hegesztési helyzetben, alatét
nélkll, gazvezeték épitésére.

C. Hevitéelem nélkuli gépesitett tokos cs6hegesztés, atlapolt kotéssel, polietilén
anyaggal, hozaganyag nélkal, 110 mm kulsé atméréji, 10 mm falvastagsaggal,
vizszintes cs6tengelyl hegesztési helyzetben, helyszini hegesztéssel, alatét
nélkll, gazvezeték épitésére.

52 Mi a jelentése a 20220 T LW PE nm DN 110/63 PH os nb G min&sitésnek?

A. Hevitéelem nélklli kézi nyeregidom hegesztés, atlapolt kdtéssel, polietilén
anyaggal, hozaganyag nélkal, 110 mm kulsé atmérgja, 10 mm falvastagsagu,
vizszintes cs6tengelyl hegesztési helyzetben, gazvezeték épitésére.

B. Hevit6elemes gépi nyeregidom hegesztés, polietilén anyaggal, hozaganyag
nélkdl, 110 mm kulsé atmérgjd, vizszintes csétengelyl hegesztési helyzetben,
alatét nélkul, gazvezeték épitéseére.

C. Hevitéelem nélkuli gépesitett nyeregidom hegesztés, atlapolt kotéssel, polietilén
anyaggal, hozaganyag nélkal, 110 mm kulsé atmérgji, 63 mm leagazoé
nyaktoldatu, vizszintes csétengelyl hegesztési helyzetben, helyszini
hegesztéssel, alatét nélkul, gazvezeték épitésére.

126 Melyik fogalom hasznalata helyes a polietilén flitészalas nyeregidom azonositasara?

A. Olyan polietilén cs6idom, mely a cs6 tengelyére meréleges iranyu leagazasok
létesitésére szolgal. A kotési fellletében beépitett  ellenallashuzal van, amivel
a rakapcsolt elektromos aram héhatasa biztositja a hegesztéshez szukséges
hédmennyiséget.

B. Olyan cs6idom, melynél a csatlakoz6 csé kulséd palastfelllete és a cs6idom
tokos részének belsé palastfelllete kdzott jon létre a hegesztett kotés.

C. Olyan idom, melynek a cs6vezetékhez csatlakoz6 szarai a csatlakozo cs6
méretével megegyeznek.

127 Valassza ki a megfelel6 leirast a polietilén fitészalas nyomas alatti megfuré nyeregidom
fogalmara!
A. FUt6szalas polietilén elagazd nyeregidom oldalkivezetéssel, furdbetéttel. A
kotési feluletében beépitett ellenallashuzal van, amivel a rakapcsolt elektromos
aram héhatasa biztositja a hegesztéshez szukséges hémennyiséget. A
hegesztést kdvetden lehetéség van a csbfal atfurasara az erre kialakitott
furdbetéttel ugy, hogy forgacsolasi maradék nem kerul a csdbe.

B. Olyan cs6elem, melynek egy vagy tobb kotési fellletének elémelegitése
hevit6éelemes profilparral torténik.
C. Olyan nyeregidom, mely a févezeték megfurasahoz furéval kulon felszerelendé.

128 Milyen hosszban célszer(i megmunkalni a csépalastot fitdszalas nyeregidom alkalmazasa
esetén az oxidréteg eltavolitasa céljabol?
A. Olyan szélességben, hogy az idom mellett 100-100 mm széles tisztitott sav
legyen.
B. Olyan hosszban, hogy az idom mellett 120-120 mm széles tisztitott sav legyen.
C. Olyan hosszban, hogy az idom mellett 20-20 mm széles tisztitott sav legyen.
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129 Milyen névleges kuls6 atmer6ji mianyagcsovek esetén alkalmazhat6 a fatészalas
nyeregidom hegesztés?
A. 160 mm és annal nagyobb cséméretek esetén.
B. Minden cséméretre alkalmazhaté.
C. DN 63-as és ettdl kisebb névleges kuls6é atmérdji polimer csdvek eseten.

130 Mi biztositja a kotéshez sziikséges hdmennyiséget flitészalas nyeregidom hegesztés soran?
A. A fellletekkel érintkez6 hevitett hegesztd profilpar.
B. A kotendé fellletek kdzé fuvatott forrd gaz.
C. Az idomba gyarilag beépitett ellenallashuzalon adott id6tartam alatt atfolyo
aram hatasara keletkezé hémennyiség

131 Melyek a flitészalas nyeregidom hegesztés technologiajanak el6készit6 fazisai?

A. A csOpalast el6készitése olddszeres tisztitassal, hantolé szerszam
alkalmazasaval, a nyeregidom felfogasa, az illeszkedés ellendrzése, a
hegeszt6kabel csatlakoztatasa a nyeregidomhoz.

B. A cs6palast oldoszeres tisztitasa, az illeszkedés ellenérzése, a hegesztékabel
csatlakoztatasa a nyeregidomhoz.

C. A csOpalast el6készitése hantolo szerszam alkalmazasaval, a nyeregidom
befogasa, az illeszkedés ellenbérzése, a hevitd profilpar hdmérsékletének
ellendrzése.

132 Melyek a fiitészalas nyeregidom hegesztés technoldgidjanak elékészitést kdvetd fazisai?

A. A hbatadas, az elkészitett kotés kiemelése a berendezésbdl, a hegesztd
azonositdé szamanak rogzitése.

B. A hegesztékabel csatlakoztatasa az idomhoz, a vonalkdd beolvasasa, a
hegesztési program lefuttatasat kdvetben a paraméterek feljegyzése az idomra,
a hegeszt6 azonositdo szamanak rogzitése.

C. A hegesztd-berendezés bekapcsolasa, a vonalkod beolvasasa, a hegesztési
folyamat meginditasa, a hegesztési program lefuttatasa, a lehdlési id6 kivarasa,
a paraméterek és a hegeszt6 azonosité szamanak feljegyzése az idomra,
tipustol fuggben a nyeregidom szoritbeszkoz leszerelése.

133 Milyen informaciokat tartalmaz a flitészalas nyeregidom vonalkédja?
A. A gyartmanyt és a tipust, az atmeérét, fitészal ellenallasat, a h6kozlés maddjat,
valamint egyéb kontroljegyet.
B. A gyartmany és a tipus megadasat, az atmérét, a feszultséget, a fitészal
ellenallasat, a hegesztési és hiilési idét, valamint kontroljegyet.
C. Agyartmany megadasat, az idom falvastagsagat, a feszultséget, a fut6szal
ellenallasat, a hegesztési idét, valamint egyéb kontroljegyet.

134 Mely eltérések nem engedheték meg fltészalas nyeregidom hegesztés soran?
A. Hideg és meleg zénak kialakulasa az idom fellletén.
B. Nem megfelel6 megolvadas, eltolt flitészal, idegen anyagok a kétésben.
C. A hegesztési folyamat alatt az idom belsé és kuls6 palastja kozotti hdmeérséklet-
klldnbség.

135 Mikor végezhetd el a nyomaspréba a fltdszalas nyomas alatti megfuré nyeregidom
hegesztett kdtéseinek kialakitasa soran?
A. Az utolsé hegesztés befejezése utan egy oraval.
B. A hegesztés befejezése utan masfél 6raval.
C. Az utols6 hegesztés befejezése utan fél éraval.

164 Hogyan kell megvilagitani a gazveszélyes hegeszté munkahelyet?
3 méterenként elhelyezett altalanos vilagitassal
B. A munkavégzés helyére iranyuld, kdzvetlenll a csévezeték mellett elhelyezett
fényforrassal
C. Csak robbanasbiztos lampa, vagy a robbanasi dvezeten kivll elhelyezett nagy
fényerejl reflektor hasznalhat
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167 Ki végezhet 6nalléan mianyag-hegesztesi tevékenységet?
A.  Aki egészségileg alkalmas és betdltotte a rendeletben elbirt életkort.
B.  Medfelel6 szakmai és tizvédelmi vizsgaval rendelkezik.
C. Mindkettd feltétel kdvetelmény.
174 Milyen adatokat kell tartalmaznia az alkalomszer( tlizveszélyes tevékenységre kiadott
irasbeli feltétel meghatarozasanak?
A. Atevékenység idOpontjat, helyét, leirasat, a munkaveégz6 nevét és bizonyitvany
szamat, a vonatkozo tlizvédelmi szabalyokat és elGirasokat.
B. A tlzvédelmi szabalyok és elbirasok mellet a munkavégzés helyét kell megadni.
C. Tartalméat a létesitmény vezetbje hatarozza meg sajat megitélése szerint.
176 Milyen feltételek teljesulése esetén végezhetd munka nyomas alatti gazeloszté vezetéken?
A. A szolgaltaté vallalat irasos engedélye és irasos technoldgiai utasitas alapjan
B. A munkavégzés a kijelOlt felel6s vezeté iranyitasa mellett torténhet, a helyszinen
rajta kivll a hegesztd és az oda beosztott kiszolgald személyzet tartézkodhat.
C. Afenti kdvetelImények mellett a hegesztének miszal- és langmentes ruhat kell
viselnie
198 Milyen id6kozonként kell a mianyaghegeszté berendezések ellen6rzé felulvizsgalatat
végrehajtani?
A. Negyedévenkeént kell a mianyaghegeszté berendezések ellenérzd
felllvizsgalatat végrehajtani.
B. Félévenként kell a mianyaghegeszt6 berendezések ellen6rzé felulvizsgalatat
végrehajtani.
C. A gyart6 utasitasa szerint, de legalabb évenként kell a mianyaghegeszt6
berendezések ellenérzé felllvizsgalatat végrehajtani.
201 Szukséges-e magyar nyelvi hasznalati utasitds a manyaghegeszt6 berendezésekhez?

A. Nem feltétlenll szikséges magyar nyelvi hasznalati utasitas, elegend6 a kezel6
betanitasa.

B. Nem kételez6, de a hirnevére adoé cég csatol ilyet a berendezés mellé.

C. Igen, feltétlenul szikséges magyar nyelvi hasznalati utasitas csak ebben az
esetben alkalmazhat6 a berendezés.
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