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13 Mi a jelentése PE 100/G SDR 11 110x10 MSZ EN 1555-2 jel6lésnek?
A. 110 mm névleges kulsd atmeérdji, 10 mm névleges falvastagsagu, éghet6 gazok
szallitasara alkalmas, PE 100 osztalyu keverékbél készllt csé.
B. 110 mm névleges méretl, maximum 10 mm kortél valo eltérési, éghet6 gazok
szdllitasara alkalmas, PE 100 nevl keverékbdl készult csé.
C. 110 mm névleges kulsé atmérdji, barmely pontjan 10 mm falvastagsagu,
PE 100 osztalyu keverékbdl készult csb.

18 Milyen kozegek szallitasara alkalmasak az MSZ EN 1555-2 szabvany szerint gyartott
polietiléncsovek?
A. Eghet6 és nem éghetd gazok szallitasara és tarolasara
B. A gaziparban hasznalatos éghet6 gazok (pl. féldgaz, varosi gaz, propan-butan)
szallitasara.
C. Eghet6 gazok és egyéb kézegek (pl. viz, vegyi anyagok stb.) szallitasara.

21 Milyen szinlek lehetnek az éghet6 gazok szallitasara szolgald polietilén csdvek?
A. Fekete szinlek lehetnek.
B. Fekete szinl csé sarga csikkal és sarga felirattal, vagy sarga szinl csé, fekete
felirattal.
C. Narancssarga csoé piros felirattal.

44 Mely eljarasokra terjeszthet6 ki a gépesitett hevitéelem nélkili tokos hegesztés a
mdanyaghegeszték mindsitési rendszerében?

A hevitéelemes gépesitett tokos és a hevitéelemes gépesitett tokos hegesztésre
automatizalt vezérléssel.

B. A hevitéelem nélkilli gépesitett tokos hegesztésre automatizalt vezérléssel és
adatrogzitéssel.

C. A hevitéelem nélklli gépesitett tokos hegesztés nem terjeszthetd ki mas
eljarasokra.

111 Mit nevezunk fltészalas tokos idomnak?

A.  Olyan PE cs6idomot, melynél a csatlakoz6 PE csé kulsd palastfelulete és a
cs6idom tokos részének belsé palastfelllete kozott jon létre a hegesztett kotés
gyarilag beépitett ellenallashuzal alkalmazasaval.

B. Olyan polietilén cséidom, mely a cs6 tengelyére meréleges iranyu leagazasok
létesitésére szolgal.

C. Olyan nyeregidom oldalkivezetéssel, mely a cséfal atfurasara gyarilag beépitett
furdéval rendelkezik.

112 Milyen hosszan kell legalabb megmunkalni a csépalastot fit6észalas tokos idom alkalmazasa
esetén az oxidréteg eltavolitasa céljabol?

A. Flt6szalas 6sszekoté idom hegesztéséhez 20-30 mm hosszban kell
megmunkalni a cséveég palastjat.

B. Flt6szalas 6sszekoté idom hegesztéséhez az idom hosszaval azonos
hosszban kell megmunkalni a csépalastot.

C. Flt6szalas 6sszekotd idom hegesztéséhez az idom atlapolasi hosszanal 10-20
mme-rel nagyobb hosszban kell megmunkalni a csépalastot.

113 Milyen névleges kulsé atméréji mianyag csovek esetén alkalmazhato a hevitéelem nélkali
tokos hegesztés?
A. DN160 és annal nagyobb cséméretek esetén.
B. Minden cséméretre alkalmazhaté.
C. DN 63 és ettél kisebb névleges kulsd atméréju polimer csovek esetén.
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114 Mi biztositja a kotéshez szukséges hémennyiséget hevitéelem nélkili tokos hegesztés
soran?
A. A fellletekkel érintkezd profilpar.
B. A kotendé fellletek kdzé fuvatott forrd gaz.
C. Az idomba gyarilag beépitett ellenallashuzalon adott id6tartam alatt atfolyo aram
hatasara keletkez6 hémennyiség.

115 Mi a szerepe a rogzit6 készuléknek a fltdszalas tokos idomok hegesztéséneél?
A. Biztositja a hevitéelem elhelyezését és biztos megvezetését a hegesztés
folyamata alatt.
B. Biztositja a hegesztés, majd a hillés id6tartama alatt a csévégek rogzitését ugy,
hogy azok egymashoz képest ne mozdulhassanak el.
C. Biztositja a hegesztés, majd a hiilés id6tartama alatt a profilpar rogzitését, a
csovegek egytengelyld elmozdulasanak lehetfsegét.

116 Melyek a hevitéelem nélkilli tokos gépesitett hegesztés elb6készité miveletei?

A. A csovek leszabasa, sorjatlanitasa, méretre hantolasa, szabad csévégek
lezarasa huzat ellen, fellletek olddszeres tisztitasa, csévég megmunkalasa
csOvégmardval, a cséveg és az idom illesztésének ellenérzése, a betolasi
mélység bejeldlése a csbpalaston, csévég rogzitése a befogdkeretben,
hegesztbkabel csatlakoztatasa az idomhoz.

B. A csdvek leszabasa, sorjatlanitasa, csévég és az idom befogasa, a csévég és
az idom illesztésének ellenbrzése.

C. A csbvég és az idom befogasa, felluletek olddszeres tisztitasa, a csbvég és az
idom illesztésének ellendrzése, a csévég és az idom melegitése, a betolasi
mélység jeldlése.

117 Melyek a hevitéelem nélkuli tokos gépesitett hegesztés el6keszitést koveté miveletei?

A. Az idom illesztése a profilparra, h6atadas, a csévég és az idom lehuzasa a
profilparrol, a csévég és az idom Osszeillesztése, az elkészitett kotés kiemelése
a rogzitészerszambdl, a hegeszté azonositdé szamanak rogzitése.

B. A hegeszt6kabel csatlakoztatasa az idomhoz, a vonalkod (magnescsik)
beolvasasa, a hegesztési program lefuttatasat kovetéen a paraméterek
feljegyzése az idomra, a hegeszt6 azonositdo szamanak rogzitése.

C. A vonalkéd vagy magnes csik beolvasasa, a hegesztési folyamat meginditasa,
a hegesztési program lefuttatasa, a lehllési id6 kivarasa, a hegesztési
paraméterek és a hegeszt6é azonositdé szamanak feljegyzése az idomra, az
elkészitett kotés kiemelése a rogzitdszerszambal.

118 Milyen informacidkat tartalmaz a flitészalas tokos idom vonalkddja?
A. A gyartmanyt és a tipust, az atmeérét, a fit6szal ellenallasat, a hokozlés
maodjat,valamint egyéb kontroljegyet.
B. A gyartmany és a tipus megadasat, az atmérét, a feszultséget, a fltészal
ellenallasat, a hegesztési és hiilési idét, valamint kontroljegyet.
C. Agyartmany megadasat, az idom falvastagsagat, a feszultséget, a fit6szal
ellenallasat, a hegesztési idét, valamint egyéb kontroljegyet.

119 Milyen mddon lehet a hevitéelem nélklli adatrégzitéses tokos hegesztési folyamat adatait
kiolvasni a hegeszt6-berendezésbdl?

A.  Kozvetlen nyomtatéra, adatatvitellel szamitogépbe, kdzbenso tarold egyseég (pl.
pen-drive) alkalmazasaval.

B. Az LCD-kijelzb figyelésével, s adatainak leirasaval, nyomtaté csatlakoztatasaval,
kozvetlen adatatvitellel miholdon keresztul a gyartdé kézponti szamitégépébe.

C. Lyukkartyara rogzitéssel a hegesztés helyszinén, kdzvetlen adatatvitellel a
szamitogépbe, kdzponti taroléegység alkalmazasaval.
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120

Milyen feladatokra alkalmazzak a fit6szalas tokos hegesztést az ipari gyakorlatban?
A. Kdolaj- és szarmazékainak szallitasara szolgalé vezetékek, kiépitésére.
B. Nagynyomasu sav-, lug szallitasara, elektromos kabelek biztonsagos
vezetésére szolgald vezetékek telepitésére.
C. Termeékvezetékek (pl. éghets és ipari gazok), kozuzemi vezetékek, ivo- és ipari
viz-, szennyviz-, vegyszer-, csépostavezetékek céljara.

121

Mi a kovetkezménye a csbvég ferde ledarabolasanak a fltészalas tokos hegesztés soran?
A. Helyi talhdlés alakul ki, melynek kovetkeztében nem jon Iétre hegedés.
B. A hegesztendd cs6vég nem fedi le a teljes flitott zonat, helyi tulmelegedés,
Omledék kitlremkedés, cs6 beroskadas, menetzarlat alakul ki.
C. Azidom falvastagsaga és ennek kdvetkeztében a merevsége lecsokken.

122

Mely eltérések nem engedhetdk meg fiitészalas tokos hegesztés soran?
A. Hideg és meleg zénak kialakulasa az idom fellletén.
B. Nem megfelel6 megolvadas, eltolt flitészal, nem megfelel6 csdbetolas, idegen
anyagok a kotésben.
C. A hegesztési folyamat alatt az idom belsé és kililsé palastja kozotti hémérséklet-
kulonbség.

123

Mit kell tennie, ha a flitészalas tokos idom hegesztés el6készitésénél azt tapasztalja, hogy a
csOvég kuposan be van szikulve?
A. Mindkét csé végét a csétengelyre merélegesen, parhuzamosra lemunkalja.
B. A kupos csdvég-darabot levagja, majd a csévegeket parhuzamosra lemunkalja.
C. Vegyszeres tisztitassal és hantolassal el6késziti a hegesztést.

124

Mit kell tennie, ha a flitészalas tokos idom hegesztés el6készitésénél azt tapasztalja, hogy a
hegesztendd csé ovalis, emiatt nem tudja rahuzni az idomot a csévégre?
A. Az ovalis csOvet hantolassal addig forgacsolja, hogy az idom elhelyezheté
legyen.
B. Kerekité szerszammal korkordsiti a csévéget, és kerek allapotban munkalja le
az atméré felesleget.
C. A csé végét 4°-ban lerézseli, igy az idom sérulését elkerulheti, amikor raiti a
csOvégre.

125

Mi a szerepe a flitészalas idomok hegesztésének elékészitésekor az idom helyzetét
meghatarozo jeldlésnek?

A.  Ajeldléssel ellenérizhetd, hogy elbkészitéskor megfeleléen helyezkedik-e el az
idom a cs6végeken, hegedés kdzben pedig ellenbrizhetd, hogy ez a helyzet
nem valtozott-e meg.

B. A hegeszt6 ezzel jeldli, hogy az idomot meghegesztette.

C. A jeldlés segitségével utdlag is megallapithaté a betolasi mélység.

170

Melyik telefonszamon jelzi a tizoltésagnak a munkavégzes soran keletkezett kisebb tuzet?
A. Az eloltott tlzet csak a Iétesitmény vezetbjének kell jelenteni.
B. A 107-es telefonszamon.
C. A 105-06s telefonszadmon.

178

Milyen teend6k vannak gazvezetékbontassal jaro hegesztési munkavégzéskor?
A. A kiszakaszolt vezetékeket gazmentesiteni, a gazkoncentraciot ellendrizni kell,
valamint a gaz aramlasat biztositd helyeken 5 m sugaru korzetben a nyilt lang
hasznalatat meg kell tiltani.
B. Kiszakaszolt vezetékeket védbkeritéssel el kell zarni 25 m-es korzetben.
C. Ertesiteni kell az illetékes tlizoltésagot és a polgari védelmet.

181

Szabad-e dohanyozni "A-C" tizveszélyesseégi osztalyba tartozé veszélyességi ovezetben,
helyiségben?

A.  lgen, kell6 korultekintéssel.

B. Dohanyozni ilyen helyiségben nem szabad.

C. lgen, atlizoltara alkalmas tlzolté készulék biztositasa mellett.
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183 Felnyitott aknaban és az akna mellett milyen tizvédelmi el6irasokat kell betartani?
A. Az akna felnyitasa utan legalabb 30 percig szelléztetni kell azt, addig nem
szabad beszallni az aknaba.
B. Gyujtéforrassal ellenérizni kell, nem gydlt-e fel az aknaban égheté gaz.
C. Nincs kulon biztonsagi elbiras aknaban valé munkavégzésre.

194 Hogyan kell a vonalkdd olvasoceruzat alkalmazni a leolvasas soran?
A. Az olvasot ceruzakeént tartva lassan végig kell huzni a vonalkédon ballrél jobbra.
B. Az olvasét ceruzaként tartva gyors mozdulattal a vonalkédon végig kell huzni
ballrdl jobbra, vagy forditva.
C. Azolvasét a vonalkédra merdlegesen illesztve lassan végig kell huzni jobbrél
balra.

197 Mikor a feltétele a mlianyaghegeszt6 berendezés Uzemeltetésének?

A.  Havan magyar nyelvi uzemeltetési dokumentacio, kezelési- és karbantartasi
utasitas, magyar nyelvl tanusitas, munkavédelmi Gzembehelyezési
dokumentacio, megfelel6éséget igazol6 ellenérzd felulvizsgalati igazolas.
Csak Magyarorszagon gyartott berendezést szabad hasznalni.

Ha senki sem zavarja a hegeszt6 munkajat.

O w
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