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43

Mely eljarasokra terjeszthet6 ki a gépesitett hevitéelem nélkili nyeregidom hegesztés a
mudanyaghegeszték mindsitési rendszerében?
A. A hevitbelemes gépesitett tokos és a hevitéelemes gépesitett tokos
hegesztésre, automatizalt vezérléssel.
B. A hevitéelem nélkulli gépesitett tokos idom hegesztésre, automatizalt vezérléssel
és adatrogzitéssel.
C. A hevitéelem nélkili nyeregidom hegesztés nem terjesztheté ki mas eljarasokra.

45

Mely eljarasokra terjeszthets ki a hevitdelemes kézi tokos hegesztés a mianyaghegeszt6k
mindsitési rendszerében?
A. A hevitbelemes gépesitett tokos hegesztésre automatizalt vezérléssel.
B. A hevitbelemes gépesitett tokos hegesztésre automatizalt vezérléssel és
adatrogzitéssel.
C. A hevitéelemes gépesitett tokos hegesztésre, de csak a prébadarabnak
megfelel6 atmérétartomanyig.

47

Hevit6elemes kézi nyeregidom hegesztés mely mas eljarasokra terjeszthetd ki a
milanyaghegeszték mindsitési rendszerében?
A. Hevitéelemes gépi nyeregidom hegesztésre, de csak a probadarabnak
megfelel6 atmeérd tartomanyig.
B. Hevitéelemes nyeregidom hegesztés gépesitett eljarasra automatizalt
vezeérléssel.
C. Hevitd elemes nyeregidom hegesztés gépesitett eljarasra automatizalt
vezérléssel és adatrogzitéssel.

54

Mit jelent a 10220 T LW PE nm DN110/63 PH os nb G mindsités?

A. Hevitéelemes gépi nyeregidom hegesztés, atlapolt kdtéssel, polietilén anyaggal,
hozaganyag nélkul, 110 mm kulsé atmérdji csére 63 mm leagazé méreti
(nyaktoldatu) nyeregidommal, vizszintes csétengelyl helyzetben, helyszini
hegesztés, alatét nélkul, gazvezeték épitéseére.

B. Hevitéelemes kézi tompa cs6hegesztés, atlapolt kdtéssel, polietilén anyaggal,
hozaganyag nélkul, 110 mm kulsé atméréji csére, vizszintes csétengelyl
helyzetben, helyszini hegesztés, alatét nélkul, gazvezeték épitésére.

C. Hevitbelemes gépi tompa cséhegesztés, atlapolt kotéssel, polietilén anyaggal,
hozaganyag nélkul, 110 mm kulsé atmérdji csére, vizszintes csétengelyl
helyzetben, helyszini hegesztés, alatét nélkul, gazvezeték épitésére.

57

Milyen mérettartomanyban minésithet6é a kézi nyeregidom hegesztés?
A. 20 - 63 mm nyaktoldatu nyeregidomok hegesztésére.
B. 32 - 90 mm nyaktoldatu nyeregidomok hegesztésére.
C. 90 - 110 mm nyaktoldatu nyeregidomok hegesztésére.

65

Hogyan kell végrehaijtani hevitéelemes nyeregidom hegesztett kdtés sajtoloprobajat
mlanyaghegeszték mindsitése soran?

A. A mintadarabot 6sszenyomjak addig, mig a csé belsé palastfellletei kdzotti
tavolsag a névleges kuls6 atmérd 0,5-szeresét nem éri el.

B. A nyereghegesztett kotést nyomopofak kézott 6sszenyomjak addig, mig a csé
bels6 palastfellletei kozotti tavolsag a névleges kuls6 atmérd 0,25-szeresét nem
éri el.

C.  Acsovet ugy kel befogni a nyomopofak kdzé, hogy az idom a szoritas iranyara
merélegesen helyezkedjen el. A mintadarab csdépalastjat addig kell
0sszenyomni, amig a cs6 belsd palastfelliletei egymashoz nem érnek.
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75 Melyik fogalom hasznalata helyes a polietilén nyeregidom azonositasara?

A. Olyan polietilén cséidom, mely a cs6 tengelyére meréleges iranyu leagazasok
létesitésére szolgal, s a hegesztett kotés a cséidom ivelt belsé és a cs6 kuls6
palastfelllete kozott létesdl.

B.  Olyan cs6idom, melynél a csatlakozo csé kulsd palastfellete és a cs6idom
tokos részének belsd palastfelllete kdzott jon létre a hegesztett kotés.

C. Olyan idom, melynek a cs6vezetékhez csatlakoz6 szarai a csatlakoz6 csé
méretével megegyeznek és gyarilag beépitett ellenallashuzallal vannak
felszerelve.

76 Mi a nyeregidom fébb felhasznalasi tertletei?
A. A nyeregidomot leagazasok kialakitasara és cs6palast lyukadasanak kijavitasa
alkalmazzak.
B. A nyeregidomot csdvek egytengelyl 0sszekotéséhez alkalmazzak.
C. A nyeregidomot a DN<160 csOvek elszoritas utani megerdsitésére alkalmazzak.

77 Mit nevez mianyaghegeszték minésitési rendszere nyeregidomnak?

A.  Olyan idom, mely cs6szerl nyaktoldattal van ellatva. A cs6 palastjara
hevitéelemes profilparral torténé felhegesztését kovetden, a nyaktoldaton
keresztul a cs6palast megfurhato, s a leagazé vezeték kiépithetd.

B. Olyan idom, mely a cs6 palastjara hevit6elem alkalmazasa nélkuli
felnegesztését kovetden a nyaktoldaton keresztll a csépalast megfurhato, a
leagazo vezeték kiépithetd.

C. Olyan idom, mely a cs6 palastjara forrogazos felhegesztés utan a nyaktoldaton
keresztul a cs6palast megfurhato, s a leagazd vezeték kiépithetd.

78 Milyen hémeérsékletre kell felmelegiteni a hevitéelemes profilpart polietilén nyeregidom
hegesztése soran?
A. 210...220°C kozott.
B. 250...260°C kozott.
C. 200...220°C kozott.

s

A. A profilpar felszerelése a hevit6elemre, cs6palast tisztitasa oldoszerrel, majd
hantolé szerszam alkalmazasaval a befogdszerszam felszerelése, a nyeregidom
oldészeres tisztitasa, befogasa a hegesztbkészulékbe, az illeszkedés
ellen6rzése, a hegeszt6 profilok felszini hémérsékletének ellenbrzése.

B. A profilpar felszerelése a hevitéelemre, a befogoszerszam felszerelése, a
nyeregidom befogasa a hegesztékészulékbe, a hegeszt6 profilok felszini
hémérsékletének ellendrzése

C. A csdpalast el6készitése hantold szerszam alkalmazasaval, a nyeregidom
befogasa a hegesztokészulékbe, az illeszkedés ellenérzése, a hegesztd profilok
felszini h6mérsékletének ellendrzése.

80 Milyen mértékl héntartasi id6t kell biztositani 63 mm nyaktoldatu nyeregidom hegesztése

soran?
A. kb. 60 s
B. kb. 60 min
C. kb. 140 s
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81 Melyek a gépi nyeregidom hegesztés technoldgiajanak el6készitést kovetd fazisai?

A. A hevitéelemre szerelt hegesztd profilpar behelyezése a nyeregidom és a
csOpalast kozeé, a hdntartas, a hevitéelem kiemelése, az egyesitend6 fellletek
O0sszenyomasa, a befogdszerszam leszerelése, a cs6palast megfurasa.

B. A hevitéelemre szerelt hegeszt6 profilpar behelyezése a nyeregidom és a
csOpalast kdzé, a hegesztendd fellletek 6sszeszoritasa, a hevitéelem
kiemelése, az hegesztendd feluletek 6sszenyomasa, a cs6palast megfurasa.

C. A hevitéelemre szerelt hegeszt6 profilpar behelyezése a nyeregidom és a
csOpalast kdzé, a hegesztendd fellletek 6sszeszoritasa, a héntartas, az
olvadékgyril ellendrzése, a hevitd szerszam kiemelése, az egyesitendé
fellletek 0sszenyomasa és fenntartasa lehilésig, a befogdészerszam
leszerelése, szlikség szerint a cs6palast megfurasa, a hegeszté azonositd
szamanak rogzitése.

82 Melyek a nyeregidom hegesztett kdtés jellegzetes eltérései?
A. Beszlkult cs6keresztmetszet, nem megfeleld betolas, krater képzbdése.
B. Ureg képz6dése, kdtéshiba, nyilt hegesztés, dudor hianya, a dudor
kialakulatlansaga, repedés képzddeése, szogeltéres.
C. Eltolt hevitdspiral, szélkiolvadas, nem teljesen athegesztett keresztmetszet.

83 Mi okozhatja azt, ha a hevit6éelemes nyeregidom hegesztés soran nem alakul ki a harmadik
Omledékgylri?
A. Tul rovid volt a héntartasi id6, a nyeregidom/csé felllete nem tudott
mélységében atolvadni.
B. Tul nagy hegesztder6 lett létrehozva.
C. Nem volt egyforma felszini hémérsékletl a hegeszt6 profilpar két fele.

84 Hogyan kell felhegeszteni PP csére PE nyeregidomot?

A. El6bb a PP csovet kell heviteni, amig azon ki nem alakul a korkoros
Omledékgydri, majd csak ezutan szabad a PE nyeregidomot heviteni.

B. Hosszabb héntartasi id6t kell alkalmazni, annyit, amennyit a PP csé igényel,
majd a PE nyeregidomrdl a keletkezé a tulzott nagy 6mledéket fakéssel le kell
korben vagni.

C. PP csbre tilos mas anyagu (pl. PE) nyeregidomot felhegeszteni.
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