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5 Mekkora lehet egy DN 110 névleges méretl, szalban gyartott mianyag cs6 kortél valo
eltérése? Becsllje meg és valassza ki a helyes valaszt!

A. 1,1 mm
B. 2,2 mm
C. 4.4 mm

6 Mekkora lehet egy DN 200 névleges méretl, szalban gyartott manyag csé kortél valo
eltérése? Becsulje meg és valassza ki a helyes valaszt!

A. 2,2, mm
B. 4,0 mm
C. 8,4 mm
7 Milyen névleges falvastagsagu az MSZ EN 1555-2 szerint a DN 32 SDR 11 polietilén cs6?
A. 2.9 mm
B. 3,0 mm
C. 3,6 mm

8 Mely adatokat kell megadni az MSZ EN 1555-2 szerinti dn<32 mm polietilén csovek
szabvanyos megjeldlése soran?

A.  Avonatkozo6 szabvany azonositd jelzetét, a gyartdé nevét és/vagy védjegyét, a
gyartas idépontjat, a gép szamat, a névleges kuilsé atmérét és a szabvanyos
méretaranyt, a keverék osztalyat, az alkalmazasi terulet betljelét, a gyartoi
tajékoztatast.

B. A vonatkoz6 szabvany azonosito jelzetét, a gyartas idépontjat, a gép szamat, a
névleges kllsé atmérd x névleges falvastagsagot, a keverék osztalyat, az
alkalmazasi terulet betijelét, a gyartoi tajékoztatast.

C. A vonatkozé szabvany azonosito jelzetét, a gyarté nevét és/vagy védjegyét, a
gép szamat, a névleges kulsé atmérét és a szabvanyos méretaranyt, a keverék
osztalyat.

19 Milyen kdzegek szallitasara alkalmasak az MSZ EN 12201-2 szabvany szerint gyartott
polietiléncsovek?
A. Kulonboz6 folyadékokat szallito PE és PP csbvezetékekre.
B. Folyadékokat és nem éghetd gazokat szallit6 PE csévezetékekre.
C. Nyomas alatti vizellatd, vizelvezetd és csatorna PE csbvezetékekre.

22 Milyen szinlek lehetnek az ivoviz szallitdsara szolgald polietilén csovek?
A. Kék szini csé, elutd szinl felirattal, vagy fekete csé kék szinl csikkal és kék
felirattal.
B. Kék szinl csé.
C. Mindegy, milyen szin(, csak esztétikus legyen.

28 Mit jelent a mlianyag csOvek méretmegadasanal a szabvanyos méretarany?
A. Valamely cs6 méretének megadasa egész szammal, jele S.
B. A cs6sorozat megjeldlése olyan szammal, amely kdzelitéleg azonos a dnés a en
hanyadosaval, jele SDR.
C. Csbsorozat amely kdzelitbleg azonos a DN és az en hanyadosaval, jele LCL.
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33 Rendezze 6ssze a mlanyag csovek szabvanyos alabbi méret-jeldléseit, s a hozza tartozo
fogalmakkal!
A. DN - névleges kils6 atméré
dn - névleges méret
en - névleges falvastagsag

B. DN - névleges kuls6 atméré
dn - névleges falvastagsag
en- névleges méret

C. DN - névleges méret
dn - névleges kulsé atmérd
en - névleges falvastagsag

34 Milyen névleges falvastagsagu az SDR 11 szabvanyos méretaranyu, 110 mm névleges kulso
atmérsji mianyag cs6?

A. 10 mm
B. 10 £0,2 mm
C. 6,8 mm

35 Valtozik-e a tekercsben gyartott mianyag csovek kortél valo eltérésének megengedett értéke
a szabvanyos méretarany értékétél fuggben?
A. Igen, valtozik.
B. Nem valtozik.
C. A szabvanyos méretarany nincs befolyassal a csévek kortdl vald eltérésének
megengedett mértékére.

50 Mia jelentése a 10110 T LW PE nm DN 40 €3,6 PH os nb G minésitésnek?

A. Hevitbelemes kézi tompa csGhegesztés, atlapolt kotéssel, polietilén anyaggal,
hozaganyag nélkul, 40 mm kulsé atmérdji, 3,6 mm falvastagsaggal, vizszintes
cs6tengelyl hegesztési helyzetben, alatét nélkil, gazvezeték épitésére.

B. Csovek hevitbelemes gépi tompahegesztés, polietilén anyagu, hozaganyag
nélkal, 40 mm kuls6 atmérgj, vizszintes csétengelyl hegesztési helyzetben,
helyszini hegesztéssel, alatét nélkul, gazvezeték épitésére.

C. Hevitbelemes kézi tokos cs6hegesztés, atlapolt kotéssel, polietilén anyaggal,
hozaganyag nélkuli, 40 mm kulsé atmérgji, 3,6 mm falvastagsaggal, vizszintes
cs6tengelyl hegesztési helyzetben, helyszini hegesztéssel, alatét nelkul,
gazvezeték épitésére.

53 Mit jelenta 10310 T BW PE nm DN160 e14,6 PH os nb G minésités megnevezés?

A. Hevitéelemes gépi tompa cséhegesztés, polietilén anyaggal, hozaganyag
nélkdl, a csé kulsé atmerdje 160 mm, falvastagsaga 14,6 mm, gazvezeték
épitésére.

B. Hevit6elemes kézi tokos cs6hegesztés, polietilén anyaggal, hozaganyag nélkdl,
a cso6 kulsé atméréje 160 mm, falvastagsaga 14,6 mm, vizszintes csétengelyi
hegesztési helyzetben, helyszini hegesztéssel, gazvezeték épitésére.

C. Hevitéelemes kézi tompa cs6hegesztés, tompavarratos kotéssel, polietilén
anyaggal, hozaganyag nélkul, a cs6 kulsé atmérdje 160 mm, falvastagsaga
14,6 mm, vizszintes csétengelyl hegesztési helyzetben, helyszini
hegesztéssel, alatét nélkll, gazvezeték épitésére.

61 Milyen vizsgalati eljarasokat ir el6 a mlianyaghegeszték mindsitési rendszere hevitéelemes
tokos hegesztett kotés ellenérzésére?

A. Szemrevételezést, sajtoldprobat, makrovizsgalatot.
B. Szakitovizsgalatot, radiografiai vizsgalatot, makrovizsgalatot, hajlitévizsgalatot.
C. Szemrevételezést, szakitovizsgalatot, makrovizsgalatot, hajlitovizsgalatot.
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67 Mit neveznek hegesztheté mianyag tokos idomnak?

A.  Olyan mianyag cs6idomot, melynél a csatlakozé PE cs6 kuls6 palastfelulete és
a cs6idom tokos részének belsé palastfelllete kozott jOn létre a hegesztett
kotés.

B. Olyan mianyag cs6idom, mely a csé tengelyére merdéleges iranyu leagazasok
létesitésére szolgal.

C. Olyan manyag nyeregidom oldalkivezetéssel, mely a cséfal atfurasara gyarilag
beépitett furdval rendelkezik.

68 Milyen névleges méretig végezhetd hevitbelemes tokos hegesztés kézi eljarassal éghetd
gazok szallitasara szolgalé polietilén csovek kotesénél?
A. DN 110 mm-ig .
B. DN 40 mm-ig .
C. DN 63 mm-ig.

69 Milyen jellegl eltérések lehetnek a hevitéelemes tokos hegesztett kotésben?

A. Tulzott varratdudor, varratdudor menti repedés.

B. Folytonossagi hiany, ureg képzédése, kotés- és illesztési hiba, anyagbefolyas.
C. Hevit6szal rendezetlenség, varratarok repedés.

70 Melyek a hevitbelemes gépesitett tokos hegesztés el6készitd miveletei?

A. A csoOvek leszabasa, sorjatlanitasa, csévég és az idom befogasa, méretre
hantolasa, fellletek olddszeres tisztitasa, csbvég megmunkalasa
cs6végmardval, a cséveég és az idom illesztésének ellenérzése, a betolasi
meélység és irany jeldlése a cs6palaston.

B. A csodvek leszabasa, sorjatlanitasa, csévég és az idom befogasa, fellletek
tisztitasa, a csOvég és az idom illesztésének ellendrzése.

C. Acsdvég és az idom befogasa, feluletek olddszeres tisztitasa, a csévég és az
idom illesztésének ellendrzése, a csévég és az idom melegitése, a betolasi
mélység jeldlése.

71 Melyek a hevitéelemes tokos idomok az alabbiak kozul?
A. Karmantyu, sz(kité karmantyu, 90°-os tokos iv, tokos T-idom, tokos sz(ikit6 T-
idom, tokos végelzaro idom.
B. Karmantyu, sz(kité karmantyu, 90°-os iv, megfurd nyeregidom, sz(kité T-idom,
végelzaré idom.
C. Karmantyu, szikité karmantyd, gdmbcsap, szlkité T-idom, végelzaré idom.

72 Milyen névleges méret felett végezhetd hevitéelemes tokos hegesztés kizardlag gépi
eljarassal éghet6 gazok szallitasara szolgalo PE csdveknél?
A. DN 63 mm felett
B. DN 110 mm felett
C. DN 90 mm felett

73 Melyek a hevitbelemes gépesitett tokos hegesztés el6készitést koveté miveletei?

A. A illesztés a profilparra, hevités, a csévég és az idom lehuzasa a profilparrdl, a
csOvég és az idom Osszeillesztése, az elkészitett kotés kiemelése a
berendezésbdl, a hegesztd azonosité szamanak rogzitése.

B. A csbveég és az idom illesztése a profilparra, hevités, a cséveg és az idom
lehuzasa a profilparrdl, a hegesztett kotés hltése, az elkészitett kdtés
kiemelése a berendezésbdl, a hegesztdé azonositdo szamanak rogzitése.

C. Acsdvég és az idom illesztése a profilparra, hevités, a csévég és az idom
lehuzasa a profilparrdl, a csévég és az idom oOsszeillesztése a jeldlésnek
megfeleléen, a kdtés hlilése, az elkészitett kotés kiemelése a
berendezésbdl, a hegesztd azonositd szamanak rogzitése.
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74 Mely eltérések nem engedhetdék meg hevitéelemes tokos hegesztett kdtésben?
A. Igen kisméretl porozitas, 0,5°-ot meghaladé szoghiba.
B. Beszlikult cs6keresztmetszet, a csétengely 2°-ot meghalad6 széghibaja, nem
megfelel alakzarosag, tulzott megomlés.

C. Igen kisméretli egyenetlen dudorkialakitas, idegen zarvanyok okozta porozitas.
114 Mi biztositja a kotéshez szukséges hémennyiséget hevitéelem nélkili tokos hegesztés
soran?
A. A fellletekkel érintkezd profilpar.
B. A kotendé fellletek kdzé fuvatott forrd gaz.

C. Az idomba gyarilag beépitett ellenallashuzalon adott id6tartam alatt atfolyo aram
hatasara keletkez6 hémennyiség.

162 Terepen, aramfejlesztérol mikodtetett hegeszté-berendezéseken milyen érintésvedelmi
modszert kell alkalmazni?

A. Munkavégzés kozben szigetelt lapra kell allni, az esetleges aramutés
elkerulésére.

B. Foldel6 szondat kell leszurni, és ehhez kell csatlakoztatni az elektromos
berendezések testét.

C. Fl-relén keresztul kell a berendezéseket a generatorhoz csatlakoztatni, Uzembe
helyezés elétt a relét ki kell probalni.
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