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1

A polimerek mely csoportjaba tartozik a PE, a PVC, a PP, valamint a PVDF?
A. Hére lagyulo polimerek (termoplasztok) csoportjaba.
B. Hére keményedd polimerek kozé.
C. Elasztomerek csoportjaba.

36

Hogyan allapitja meg kozelitéleg a hegesztenddé miianyag tipusat hegesztés el6tt?
A. A meggyujtott anyag égésebdl és a fustje szagabdl.
B. Egy lemezdarab meghajlitasabdl.

C. Szinébél.
37 Milyen mianyagok hegeszthet6k hozaganyagos hegesztési eljarassal?

A. Teflon.

B. Bakelit.

C. Polipropilén.
38 Milyen roncsolasos vizsgalatot alkalmaznak a hozaganyagos hegesztett kdtések minésitd

vizsgalatanal?

A. Szemrevételezés, hajlitovizsgalat.

B. Szakitovizsgalat, radiografiai vizsgalat, makrovizsgalat, hajlitovizsgalat.

C. Szemrevételezés, szakitovizsgalat, makrovizsgalat, hajlitdvizsgalat.

39

Becsllje meg, hanyszorosa a PVDF hétagulasa az acélnak?
A. A PVDF hétagulasi egyutthatoja kozel akkora, mint az acélé.
B. A PVDF hétagulasi egyutthatdja kétszerese az acélénal.
C. A PVDF hétagulasi egyutthatéja tobb mint tizszerese az acélénak.

63

Mit jelent a hegesztési utasitas (WPS) fogalma?

A. Az adott alkalmazashoz szikséges olyan dokumentum, amely részletesen
tartalmazza az ismételhet6séget biztositdé paramétereket.

B. Prébahegesztéshez alkalmazott dokumentum, amely részletesen leirja a
technolégiai paramétereket.

C. Az ajegyz6konyv, amely egyrészt a probadarab hegesztéséhez szikséges
minden olyan Iényeges adatot tartalmaz, ami egy hegesztési utasitas
jovahagyasahoz szukséges, masrészt tartalmazza a probahegesztés
vizsgalatanak 6sszes eredményét.

136

Hozaganyagos hegesztésnél milyen el6készitési munkalatokat kell elvégezni a hegesztend6
munkadarabokon?

137

A. Zsirtalanitas.
B. Mechanikai megmunkalas.
C. Mechanikai megmunkalas és zsirtalanitas.
Az alabbi eljarasok koézul melyik hozaganyagos hegesztési eljaras?
A. Tompahegesztés.
B. Extradalas.
C. Tokos hevitéelemes hegesztés.

138

Mi a forrégazas gyorshegesztés?

A. Hoélégfuvoval a kézben tartott palcat gyorsan kell a gyokbe olvasztani.

B. A hozaganyagot kézi extruder dmleszti meg, az dmledéket gyorsan lehet a
gyokbe beolvasztani.

C. A hdlégfuvora szerelt gyorshegeszt6 fuvokaval lehet a gydkbe olvasztani a

palcat.
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139 Mikor valasztja az extruzids hegesztést?
A. Extrudalasos hegesztést vastag lemezek hozaganyagos hegesztése esetén
valasztjuk.
B. Extriuzios hegesztést alacsony kdrnyezeti hémérsékleten végzett hegesztések
esetén kell valasztani, mert a hozaganyag mar eleve dmledék formajaban kerdl
a gyokbe.
C. Extrudalasos hegesztést csak sarokvarratok hegesztésénél alkalmazunk.
140 Mitél flgg a varrattipus kivalasztasa a forrogazas lemezhegesztésnél?
A. A hegesztend6 munkadarab anyagmindségtél.
B. Alemezek vastagsagatol, egymashoz viszonyitott elhelyezkedésiktél, a
hozzaféreési lehet6segtdl.
C. Akét hegesztendd munkadarab vastagsagatél és egymashoz viszonyitott
elhelyezkedésétdl.
141 Forrégazas gyorshegesztésnél hogy ellendrzi a fuvott levegé hémérsékletét?
A. Az dmledék hémeérseékletét szuréo hdmérével kell megmérni.
B. Ellendrizni kell a hémérséklet szabalyzé beallitd gombijat.
C. Meruldé hémeérét a forrd légaramba kell tenni, a fuvoka szajatol 5 mm-re
behelyezve, és meg kell mérni a levegd hémérsékletét.
142 Mitél fugg forrégazas hegesztésnél a varratsorok szama?
A. A hegesztend6 anyag minéségétél.
B A lemez vastagsagatol.
C. A rendelkezésre allé hegesztépalca atméréjétol.
143 Tobbsoros palcas hegesztésnél mi a helyes varratsorrend?
A. El6bb az egyik oldalon hegesztjuk be az 6sszes varratsort, majd kihilés utan a
masi oldalét.
B. El6bb az egyik oldalon hegesztjuk be az 6sszes varratsort, utana a tuloldalon ki
kell marni a gyokot, és csak azutan hegeszthetd be a tobbi varrat.
C. Egyesével, felvaltva oldalanként hegesztjik be a kimart gydkbe a varratsorokat.
144 Mi a kdvetkezménye annak, ha a forrégazas palcas hegesztésnél nem azonos a
hegesztend6 anyag és a hozaganyag?
A. A hegesztési varrat eltéré szine miatt nem lesz esztétikus.
B. Mas hozaganyaggal szlkség szerint novelhet6 vagy csokkenthet6 a varrat
szilardsaga az alapanyaghoz viszonyitva.
C. A hozaganyag nem olvad 6ssze a munkadarabbal, ezért nem jon létre a kotés.
145 Egy forrégazas palcas hegesztés varratkiszakitasos vizsgalatanal a bevitt hozaganyag a
munkadarabtol konnyen elvalva tépheté ki, a munkadarab hozaganyaggal érintkezett
fellletén elszakadasi nyomok nem talalhaték. Mi okozza ezt?
A.  Tul gyors volt a palcavezetés és/vagy nem volt megfelel6 a hegesztési
hémérséklet.
B. Nem oOsszeférhet6 a hegesztendd anyag és a hozaganyag hegeszthet6ség
szempontjabal.
C. Azelbz6 korulmeények barmelyike okozhatja ezt a hibat.
146 Milyen hegesztdpalcat valaszt polietilén és polipropilén lemez 6sszehegesztéséhez?
A. Polietilén palcat.
B. Polipropilén palcat.
C. Egyiket se, mert ezek az anyagok egymashoz nem hegeszthetdk.
147 Hol alkalmazzak a tompahegesztést a mlanyag technoldgiaban?

A. Mianyag csdvek hozaganyagos hegesztésére.

B. Mianyag csovek és egyenes széll mlanyag lemeztablak hozaganyag nélkali
0sszehegesztésére.

C. Mdanyag csovek és egyenes széll mlanyag lemezek hozaganyagos
hegesztésére.
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148 Forrogazas gyorshegesztés kozben a palca beleragad a fejbe, nem lehet huzni a varratot, a
meglagyult palca minduntalan elszakad. Mi vagy mik okozhatjak az ilyen hibat?
A. Tul nagy a palca atméréje a fuvokahoz viszonyitva.
B. Elakad a palcatovabbitas.
C. Tul magas a hegesztbgaz hémerséklete, szennyezett a fuvokacsé.
149 Mdulanyaglemez egyoldalas extruzids hegesztésénél hogyan lehet megakadalyozni az
elhizédast?
A. Hegesztés elbtt alatéttel a siktdl eléfeszitve kell bedllitani a lemezeket.
B. A lemezeket sikban rogziteni kell hegesztés alatt.
C. Hegesztés és hillés utan sikba vissza kell hajlitani a lemezeket.
150 Két lemezt kell sikban 6sszehegeszteni. Anyaguk: PP. Lemezvastagsag: 8 mm. Valassza ki a
hegesztési eljarast. Adja meg a hegesztési hémérsékletet!
A. Tompahegesztés. Hevitési hémeérséklet 210 °C
B. Forrégazas gyorshegesztés. Hevitési hdmérséklet 210 °C
C. Tompahegesztés. Hevitési hémérséklet 350 °C
151 Sik lemezre meréleges tengellyel elhelyezett csdvet kell hegeszteni. Anyaguk: PE. A lemez
vastagsaga: 10 mm. A csé falvastagsaga 3 mm. Valassza ki a hegesztési eljarast!
A. Tompahegesztés.
B. Forrégazas gyorshegesztés.
C. Extruziés hegesztés.
160 Biztonsagtechnikai szempontbdl milyen médon kell végezni a vésési, falattoérési munkakat?
A. Veésé és kalapacs alkalmazasaval
B. Ugy, hogy a por és a lehullé tdrmelék a munkat végz6t, az ott tartézkoddkat és a
berendezéseket ne veszélyeztesse
C. Csak feligyelet mellett
163 Harom méter magassagban végez hegesztést. Sajat védelmén kivul milyen feladatokat kell
még végrehajtani?
A. Megfeleld létrat kell biztositani
B. A munkahely alatti tertletet el kell hatarolni és figyelmeztet6 tablakat elhelyezni
C. Hordagyrdl kell gondoskodni.
166 Kényszertesthelyzetben végzett hegesztés esetén milyen médszerrel kell a munkat
megkonnyiteni?
A. Téamaszté- és egyéb segédeszkdzoket biztositani.
B. Munkaszuneteket kell beiktatni és munkakonnyit6é eszk6zoket alkalmazni.
C. Pihenteté tornat kell végezni.
168 Mekkora a hegesztési munkahelyek legkisebb megvilagitasi értéke telepitett munkahely
esetén?
A.  Nincs el6iras
B. Legalabb 300 Ix
C. 400Ix
172 Mi a teendd elektromossag altal okozott tliz esetén?
A. Az oltast a legkozelebb talalhato készulékkel meg kell kezdeni.
B. Ertesiteni kell az aramszolgaltatot.
C. Csak az elektromos tlzek oltasara alkalmas szabvany szerinti "E" jell tGzolto
készuléket, vagy szaraz homokot kell hasznalnia, a tlizet jelenteni kell.
173 Mikor kell telepitett hegeszté munkahelyen tlzgyujtasi engedély?

A. Nem szikséges.

B. Csak gazhegesztésnél.

C. Nem kell engedély, de hegesztés csak munkavédelmi Gzembe helyezést
kovetben végezhetd.
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177 Milyen létra alkalmazhaté magasban végzett munkakhoz?
A. Erbs egyagu, az igénybevételnek megfeleld létra
B. Biztonsagos, jo allapotban levé egyagu latra
C. Biztonsagos, az igénybevételnek megfeleld, j6 allapotban lévé, szétcsuszas
és felbillenés ellen biztositott kétagu Iétra

179 Milyen tlzoltd készllék allandé készenléte szikséges gazveszélyes munkahelyen?
A. Halonnal olté készulék.
B. Legalabb 2 db 6 kg-os feltdltott és miikdddképes porral oltd készulék.
C. Tazolté gépjarmifecskendé jelenléte szikséges.
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