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27

Csovek elszoritasanal a kétszeres falvastagsag 80, 90, vagy 100 %-nal érheté el a tokéletes
gaztéomor allapot?
A. 100 %-nal mar gaztomaoren zar, csak a biztonsag kedvéért kell tovabb szoritani.
B. Egyik esetben sem kovetkezik be tokéletes gaztomor zaras, szivargasra mindig
kell szamitani. DN160-ig a 80 %-0s elszoritaskor még valdszinlleg nem
kovetkezik be a csdvon maradandd roncsolodas, a jelenlévd gazszivargas
ellenére ezt az értéket vesszuik figyelembe.
C. 80 %-nal zar gaztdmoren.

46

Mely mas eljarasokra terjesztheté ki a hevitéelemes kézi tompahegesztés a
milanyaghegeszték mindsitési rendszerében?
A. A hevitbelemes kézi tompahegesztés nem terjeszthetd ki mas eljarasokra.
B. A hevitbelemes gépesitett, valamint a hevitéelemes gépesitett eljarasra
automatizalt vezérléssel.
C. A hevitéelemes gépesitett, a hevitéelemes gépesitett eljarasra automatizalt
vezérléssel és a hevitbelemes gépesitett eljarasra automatizalt vezérléssel és
adatrogzitéssel.

49

Melyik meghatarozas jellemzi az automatizalt mianyag-hegesztési eljaras fogalmat!

A. Olyan hegesztési eljaras, melynek soran a technolégiai paraméterek egy részét
(részben automatizalt), vagy teljes korét (teljesen automatizalt) a hegeszt6
személyétdl fuggetlen berendezés vezérli, feligyeli.

B.  Olyan hegesztési eljaras, melynek soran a hegesztés eszkozeit a hegeszto
kézzel vezeti munkaja soran.

C. Atechnologiai paraméterek egy részét, vagy teljes korét a hegeszté személye
fellgyeli és vezérli.

85

Az alabbi eltérések kozul melyek a mianyag csovek tompahegesztett kotésében lehetséges
kotéshiba?
A. A hegesztés sikjaban kialakul6 anyagfolytonossagi hiba, dudorarok repedés.
B. Csbvég beszlkult torzulasa.
C. Csépalast berogyas.

86

Milyen okokra vezethet6 vissza a polietilén csdvek tompahegesztett kotésében képz6d6
zarvany, ureg?
A.  Avarratkdzépvonal elmozdulasara.
B. A tulzottan nagy varratdudor kialakulasara.
C. A hegesztendé feluletek kozeé keruld idegen anyag, szennyez6dés, vagy
helytelen hegesztési technoldgia eredménye.

87

Az alabbi okok kozul mi okozhatja a repedés kialakulasat polietilén csdovek tompahegesztett
kotésében?

A. Palasteltolodassal 6sszehegesztett csévegek.

B.  Tul nagy héntartasi nyomas, hosszu atallasi idé.

C. A hegesztendd feluletek k6ze keruld idegen anyag, szennyezddés.

88

Milyen mértékl palasteltérés (éleltolodas) engedhetd meg miianyag csdvek tompahegesztett
kotésében?

A. A palasteltérés maximalis értéke a falvastagsag 15 %-a lehet.

B. A palasteltérés maximalis értéke a falvastagsag 10 %-a lehet.

C. A palasteltérés maximalis értéke a falvastagsag 5 %-a lehet.

89

Mekkora a megengedett szogeltérés a mianyag csovek egytengelyl tompahegesztett
kotésében?

A. A szogeltéreés értéke legfeljebb 1° lehet.

B. A szdgeltérés maximalis értéke 2° lehet.

C. A szogeltérés maximalis értéke 3° lehet.
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90 Megengedhetb-e csucsos, keskeny varratdudor a mianyag csévek tompahegesztett
kotésében?

A. Igen, a megrendeld és a kivitelezb szobeli megallapodasaban meghatarozott
esetekben.

B. Nem megengedheté.

C. Igen, ha a varratdudor szélessége nagyobb, mint 8 mm.

91 Mi biztositja a tompahegesztéshez szikséges hémennyiséget?

A. Ellenallashuzal.

B. Teflon bevonatu hevitéelem.

C. Forro fuvott levegd, vagy mas nem égheté gaz.

92 Melyek a hevitbelemes tompahegesztés el6készitdé miveletei?

A. A csoOvek leszabasa, geometriai ellen6rzése, alatamasztasa, befogasa,
csOvégek lezarasa, marasa, a cs6végek illesztésének ellenérzése és vegyi
tisztitasa.

B. A csodvek leszabasa, alatamasztasa, befogasa, marasa, a csévegek ellenérzése
és vegyi tisztitasa, hevitése.

C. Acsodvek leszabasa, alatdmasztasa, befogasa, marasa, a csévegek ellendrzése,
vegyi tisztitasa, hevitése és a hegeszt6tukor kiemelése.

93 Milyen veszéllyel jar a tulzottan magas hegesztétikor hémérséklet?

A. Megn6 az atallasi id6szikséglet.

B. Tulzottan kisméret(i varratdudor képzdédik.

C. Megné a hegesztendd anyag termikus karosodasi veszélye.

94 Mikor alkalmazzak az infravoros cséhegesztés technologiat?

A. Elsésorban kisebb atméréji csdveknél alkalmazzak, ha fokozott igény a
varratdudor keresztmetszet csokkentésének elkerulése.

B. Ha nincs mas alkalmazhaté médszer.

C. Akkor célszerl alkalmazni, ha az anyag h6bomlasra fokozottan érzékeny.

95 Az alabb felsorolt hegesztés-technoldgiakhoz alkalmazott hevitészerszamok kdzul melyiknél
kell a legmagasabb felszini h6mérsékletet beallitani?

A. PVDF csdvek tompahegesztésénél.

B. PP csovek infravords hegesztéseénél.

C. PE nyeregidom hegesztésénél.

96 Milyen hibat okoz hevitéelemes tompahegesztésnél az el6irtnal hosszabb atallas id6?

A.  Tul nagy varratdudor keletkezik, amely ndveli a cs6é aramlasi ellenallasat.

B. Megn6 a hegesztés technoldgiai id6szukseéglete, ami kivitelezési idéveszteséget
okoz.

C. Az atallas alatt lehlinek a hegesztendd fellletek, ezért nem jon lére a kell6
szilardsagu hegesztett kotés.

97 Milyen tényez6k befolyasoljak a hevitbelemes tompahegesztett kotés hilési idétartamat?

A.  AKkulsé hédmérséklet, a Iégaramlas sebessége, valamint az egyesitendé
polietilén cs6 atmérdje, falvastagsaga.

B. Az alkalmazott h(ités mddja, valamint a kilsé hémérséklet és a csd
falvastagsaga.

C. A hegeszt6 felkészlltsége mellett a hegesztétukor vastagsaga és a hiitdélevegd
kozvetitésének maodja.

98 Milyen nagysagu fajlagos nyomas alkalmazasa indokolt hevitéelemes tompahegesztés

héntartasi fazisa soran?
A. A héntartasi fazisa soran 1-2 bar nyomas alkalmazasa indokolt.
B. A héntartasi fazisa soran a hegesztési nyomas 15-20%-a indokolt.
C. A héntartasi fazisa soran a hegesztési nyomas nagyobb legyen 0 bar-nal.
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99 Mekkora id6 van elGirva az el6hevités (kdrkordos 6mledékgydrd kialakitas) fazisara?
A. Az el6hevitésre nem id6tartam van el6irva, hanem a keletkez6 6sszefliggd
korkoros dmledék-gylri mérete.
B. Az elbhevités id6tartama a falvastagsag mm-ben adott értékének 10%-a.
C. Azelbhevités idétartama legalabb 20 s legyen.

100 Milyen hémérsékletl legyen a hegeszt6tukor PE anyagu csé tompahegesztése soran?
A. 170...200°C kozott.
B. 200... 220°C kozott.
C. 220...245°C kozott.

101 Milyen hémérsékletl legyen a hegeszt6tukor PP anyagu csé tompahegesztése soran?
A. 170...200°C kozott.
B. 200... 220°C kozott.
C. 220...245°C kozott.

102 Milyen hémérsékletl legyen a hegesztétukor PVDF anyagu csé tompahegesztése soran?
A. 170...200°C kozott.
B. 230... 250°C kozott.
C. 220...230°C kozott.

103 Hogyan ellendrzi hevitbéelemes hegesztési eljarasoknal a miianyag dmledékkel érintkezé
hevitészerszam hémérsékletét?
A. Ellen6rzém a hémérsékletszabalyozé beallitd gombijat.
B. Megfigyelem az 6mledékképz6dés sebességét. Ha tul gyorsan olvad,
csokkentem a hémérsékletet.
C. Tapintohémérével megmérem a szerszam munkafellletét.

104 Melyik mianyagcsé-anyag tompahegesztése igényel rovidebb atallasi id6t?

A. A PE csovek tompahegesztése rovidebb atallasi id6t igényel, mint a PP
csoveké.

B. A PP csdvek tompahegesztése rovidebb atallasi idét igényel, mint a PE
csoveké.

C. A PE és PP csovek tompahegesztése azonos atallasi id6t igenyel.

105 Mi a kdvetkezménye, ha a mlanyagcsovek hegesztésénél a kivitelezd nem varja meg az
el6irt hdlési id6 elteltét?

A. Felgyorsithaté a munkavégzeés.
B. A hegesztési varratban szivddasi Ureg keletkezhet, ezzel sulyos rejtett hiba
alakulhat ki.

C. Durvan eltorzult varratalak alakulhat ki.

106 Hogyan kell megtisztitani a teflon bevonatu hevitéelem fellleteket a raragadt mianyag
Omledéktél?
A. A még meleg hegesztészerszam fellletérdl éles késpengével dvatosan le kell
kaparni a raragadt dmledéket.
B. A felfltott, forré hegesztészerszam fellletérdl denaturalt szesszel atitatott
papirral kell ledorzsolni a raragadt Omledéket.

omledéket, denaturalt szesszel a forrd fellletet tilos tisztitani.

C. Afelfltott, forré hegesztészerszam fellletérdl fakéssel kell eltavolitani a raragadt

107 Milyen kdvetelményeket kell tamasztani egy tompahegesztd géppel szemben?

A. A mozgo befogdpofaja akadalymentesen mozogjon a vezetéken, s a
hegeszt6tikdr bevonata ép legyen, hémérséklete a kertilet mentén az elbirttél
legfeljebb + 5°C-kal térhet el.

B. A berendezés mozgdpofaja surlddasmentesen mozogjon a vezetdpalyan, a

értéktol.
C. Az Uresen jaratott hegeszt6-berendezés vonszolasi hidraulikus nyomasigénye
nem haladhatja meg a 0,55 MPa nyomast.

hegeszt6tukor hdmeérséklete az elGirttdl legfeljebb + 20°C-kal térhet el az elbirt
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108 Szabad-e a kildnb6z6 SDR- értékli mianyagcsdveket egymassal tompan 6sszehegeszteni?

A. Nem szabad kiulénb6z6 SDR- értéki csOveket egymassal tompan
O0sszehegeszteni.

B. Mdianyagcsoveket egymassal tompan csak akkor szabad 6sszehegeszteni, ha a
palasteltolédas nem haladja meg a falvastagsag 10%-at.

C. Kulonb6zd SDR- értékl csoveket csak atmeneti idom kozbeiktatasaval lehet
egymassal tompan dsszehegeszteni, az atmeneti idom helyét a varrattérképen
meg kell jeldlni.

109 Infravords hegesztésnél mekkora fajlagos hegesztéerét kell beallitani PVDF csdvek
tompahegesztésénél?

A. PVDF csovek infravoros hegesztésnél 10 N/cm? fajlagos hegesztéerét kell
beallitani.

B. PVDF csovek infravoros hegesztésnél 15 N/cm? fajlagos hegesztéerét kell
beallitani.

C. PVDF csoévek infravords hegesztésnél nem fajlagos hegesztéerét, hanem a
csOveégek elmozdulasat kell beallitani.

110 Mi a f6 ismérve az infravordos hegesztésnek?

A. Infravords hegesztés soran a csovek kulsé palastjat infravoros sugarakkal
atvilagitjak, majd egymasba saijtoljak.
B. Infravords hegesztés soran a hegeszt6tukor nem érintkezik a manyagcsé

homlokfellletével, csak kozel helyezkedik el vele parhuzamosan.
A hegeszt6tukor hésugarzassal heviti fel a mianyagcsé homlokfeltletét, melyet
azutan tengely iranyban 6sszesajtolnak.

C. Infravords hegesztés soran a hegeszt6tukrot nem elektromos arammal, hanem
infravords sugarakkal melegitik fel.

152 Melyik anyag tompahegesztési eljarasanal 10 N/cm? a fajlagos hegesztési nyomas?
A. Polipropiléné.
B. Polietiléné.
C. Mindkettéé.

175 Milyen elbirasokat kell betartani munkagddorben végzett miianyag csévezetékek
hegesztésénél a munkaarok kornyezetére vonatkozéan?
A.  Korlattal kell elkeriteni, s sététedést kdvetden kivilagitani.
B.  Ale ésfeljarast rogzitett tamasztolétraval biztositani.
C. Az els6 két pontban megfogalmazott kdvetelményeket egytttesen kell
biztositani.
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