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40 Milyen mianyagokat lehet egymashoz hegeszteni hevitéékes hegesztéssel?
A. Minden hére lagyuld6 mianyag hegeszthet6 egymassal, ha kell6 nagy az
atlapolas.
B. Hevit6ékes hegesztéssel csak a PVC és a PE hegeszthet6k 0ssze egymassal.
C. Csak azonos anyagu, hére lagyulé mianyagok hegesztheték dssze hevitéékes
eljarassal.

48 Mely mas eljarasokra terjeszthet6 ki a hevitéékes gépi hegesztés a mianyaghegeszték
mindsitési rendszerében?

A. Nem terjeszthet6 ki mas eljarasokra.

B. A hevit6ékes gépesitett eljarasra automatizalt vezérléssel, valamint a
hevit6ékes gépesitett eljarasra automatizalt vezérléssel, adatrogzitéssel.

C. A hevit6elemes gépesitett, a hevitbelemes gépesitett eljarasra automatizalt
vezérléssel és a hevitbelemes gépesitett eljarasra automatizalt vezérléssel és
adatrogzitéssel.

62 Milyen vizsgalatokat ir el6 a mlanyaghegeszték mindsitési rendszere a villamos hevitéékes
hegesztett kotések laboratoriumi vizsgalatara?
A. Szemrevételezés, szétszakitd vizsgalatot.
B. Szakitovizsgalatot, radiografiai vizsgalatot, makrovizsgalatot, hajlitévizsgalatot.
C. Szemrevételezést, szakitovizsgalatot, makrovizsgalatot, tartés folyasvizsgalatot.

153 A hevit6ékes gépi hegesztéssel az 0sszehegesztett két lemez egyuttes vastagsaga milyen
vastag hegesztést kdvetben a varrat keresztmetszetben?
A. A két lemez egyuttes vastagsagaval egyenld.
B. A két lemez egyuttes vastagsaganal nagyobb.
C. A két lemez egyuttes vastagsaganal kisebb.

154 A villamos fltési hevitéékes gépi hegesztésnél mi a szerepe a gorgéparnak?
A. A hegesztendd lemez pontos megvezetése.
B. A hegesztd-berendezés tovabbitasa a miianyaglemezen.
C. Az egy oldalan megolvasztott lemezpar 0sszesajtolasa a hegesztési nyomassal,
egyidejlleg a hegeszté-berendezés tovabbitasa a mlanyaglemezen.

155 Melyek a villamos fitésl hevit6ékes hegesztés elbkészité miveletei?

A. A hegesztendd lemezek leteritése, a lemezek ellenbrzése, atfedés beallitasa,
hegesztési sav tisztitasa.

B. A hegesztendé lemezek leteritése, a lemezek ellenbrzése, atfedés beallitasa,
hegesztési sav tisztitasa, lemez beflizése a hegesztégépbe.

C. Ahegesztend6 lemezek leteritése, a lemezek ellendrzése, atfedés beallitasa,
hegesztési sav tisztitasa, hegesztégép fltés bekapcsolasa, megfelel
hegesztési hbmérseklet ellenbrzése, lemez beflizése a hegesztégepbe.

156 Villamos fitésl hevit6ékes hegesztésnél keresztezhetik-e egymast a varratok?
A. A hegesztési varratok keresztezhetik egymast, de a keresztezési helyet
extrudalassal le kell utana hegeszteni.
B. A hegesztési varratok keresztezhetik egymast, sét ez elébnyos is, mert ott
erdsebb lesz a hegesztett kotés.
C.  Csak akkor keresztezhetik egymast a hegesztési varratok, ha feltétlen
szlikséges.

157 Villamos fltésl hevit6ékes gépi hegesztésnél befolyasolja-e a gorgdépar nyomdereje a
hegesztés josagat?
A. A gorg6par nyomobereje a hegesztés josagat nem befolyasolja, csak azt kell
biztositani, hogy azok ne csusszanak meg.
B. A gorg6par elbirt nyomoereje biztositja a hegesztés josagat.
C. A godrgépar nyomoereje minél nagyobb, annal jobban biztositja a hegesztés
jésagat.
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158 Villamos flitésl hevit6ékes gépi hegesztésnél mi a kovetkezménye a tulzottan magas
hevit6ék hémérsékletnek?
A. A hegesztés gyorsabban végezhetd, ezért el6nyos.
B. Az dmledék tul kis viszkozitasu lesz, ezért a beallitott gérgbnyomas hidegre
nyomja a hegesztési varratot.
C. Mivel atlagyul a lemez, még a hulldmos széll lemezek is képesek dsszesimulni,
€s igy a hegesztés kdnnyebben végrehajthatd.

159 Villamos fitésl hevit6ékes gépi hegesztés esetén helyi hibat észlel. Mi a teend6?
A. Ha nem tul nagy a hiba, akkor nincs kulonosebb teendé.
B. A hibahelyet jol lathatéan meg kell jeldlni, majd javitéfolt extraderrel valo
felhegesztésével ki kell javitani a hibahelyet.
C. A hibahelyet villamos fitésl hevit6ékes gépi hegesztéssel ujra kell hegeszteni.

192 Mit kell tennie a hegesztdnek, ha hevit6ékes gépi hegesztésnél azt észleli, hogy az atlapolas
mérete nagyobb lett?

A. Az ilyen helyi atlapolas-valtozast altalaban domborzati viszonyok okozzak, ezen
a helyen a hegesztés befejezését kdvetben a felesleges atlapolast le kell
szabni.

B. A lemezek széthuzasaval korrigalni kell az atlapolas mértékét.

C. A hegesztdgép megemelésével ismét beallithatd a megfelel6 atlapolas.

199 Milyen jeldlésnek kell lennie a manyaghegesztdé berendezésen?
A. A mlanyaghegeszt6 berendezésen jelOlni kell a gyartd nevét, cimét, a gyartasi
évet és a sorozat megnevezését.
B. A mianyaghegesztd berendezésen jelolni kell a tipus megnevezését, valamint
fel kell tintetni a biztonsagtechnikai szempontbél fontos utasitasokat.
C. Afentiekben leirtakat egyarant fel kell tintetni a berendezéseken.
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