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A Hegesztéstechnika folyoirat 2023.
1. szamaval kdszonjiik Ont az Uj Evben,
kivdnva minden Olvasénknak, egyutt-
makddé partneriinknek, tdmogatéonk-
nak és hirdeténknek eredményes,
sikerekben bévelkedd, egészségben
megélheté, boldog Uj Esztend6t!

E lapszdmmal a folydirat XXXIV. évfo-
lyama jelent meg, mely egyben azt is
jelzi, hogy az elmult tobb mint hdrom
évtizedben folyamatosam kiadasra ke-
rilé szaklapunk irant toretlen az igény,
mind az Olvasék, mind a Szerzdék tekin-
tetében. Kilon 6rém szamunkra, hogy
az 1990. decemberi elsé megjelenést
kévetéen mindvégig érvényesiilt a lap
szerkesztése sordn az akkor megfogal-
mazott célkitlizés és kildetés. Neveze-
tesen: ,A Hegesztéstechnika végre Ma-
gyarorszdgon is rendszeres lehetéséget
biztosit a kiilbnb6z6 szakmai, tudomd-
nyos mdihelyekben zajlé kutatdsok, fej-
lesztések megismerésére, forumot ad az
eredmények Osszevetésére, a kolcsénds
tapasztalatok bemutatdsdra, elemzésére,
s Uj, széleskordi lehet8séget ad az érdekelt
cégek mdszaki, s a nem utolsé sorban
gazdasdgi jellegli informdcidk nyilvdnos-
sdgra hozataldra, cseréjére.”

HIREK

Tisztelt Olvasé!

Természetesen a tartalom folyamatos
fejl6désen ment keresztil, hiszen a meg-
alakulast kovetéen tagja lettlink az Eu-
ropai Unidnak, megindultak az eurdpai
és nemzetkozi diplomat ad6 képzések,
szélesedett a nemzetkdzi egylttmu-
kodés, béviilt az eurdpai projektekben
valé kozremiikodés, hogy csak néha-
nyat emeljek ki, melyek hozzajarultak az
informacidtartalom boéviiléséhez.

Jelent6s allomast jelentett a Tudoma-
nyos publikaciék rovat 2019. 4. szammal
tortént elinditdsa. Az Uj rovat napjainkra
a kutatdk és doktoranduszok — nemzet-
kozi normaknak megfeleld, a lektoralasi
folyamat soran a kdvetelményeket telje-
sit6é tudomanyos alapossagu, — igényes
publikaciéi megjelentetésének szinteré-
vé vélt. A Magyar Tudomanyos Akadé-
mia Miszaki Tudomanyok Osztaly 2022.
nyari dontésével a folydirat "Tudoma-
nyos publikaciok" rovatdban megjelen6
cikkeket lektoraltnak ismerte el.

A sikerek mellett az elmult évet sza-
mos gond jellemezte: a hullimzé Co-
vid-19 jarvany hatdsai mellett a febru-
arban kitért haboru tovabb fokozta a
nehézségeket. Az emelkedd energia,
illetve fogyasztoi drak, és inflacié mellett

a nyersanyag, a félkész- és kész termékek
beszerzési koltségeinek novekedése, a
szallitasi korlatozasok, a hataridék meg-
novekedése, kiszamithatatlanna valasa
nehéz helyzet elé dllitotta a gazdalkodo
szervezeteket és az egyéneket egyarant.

Orém szamunkra, hogy 2023-ban mar
toébb alkalommal is személyes megjele-
nés mellett bonyolithatdk le az év kiemelt
rendezvényei, igy majus 16-19. kozott, az
Ipar Napjai szakkiallitas keretében, a Hun-
gexpon megvaldsuld programsorozat,
illetve a Hegesztési Felel6sok Orszagos
Tanacskozasa oktéber 5-6-an a Thermal
Hotel Visegrad helyszinen.

A kialakult helyzetben kiilénos jelen-
téséggel bir, hogy a Hegesztéstechnika
Kiaddja, a Magyar Hegesztéstechnikai
és Anyagvizsgalati Egyestlés folyama-
tosan biztositotta és ezt kdvetben is
biztositani fogja a szakterllet megha-
tarozd folydiratanak szinvonalas meg-
jelentetését, az Uj ismeretek, a K+F és
tudoményos eredmények kozlését, a
szakmai tartalmak ataddsat.

Dr. Gdti Jézsef
fészerkeszté

Tajékoztatas

Felhivjuk a 2018. évben roncsoldsmentes anyagvizsgilé mindsitést szerzett vizsgalok figyelmét, hogy a
tanusitvanyuk megujitasanak végsé hatarideje:

2023.12. 31.

A tanusitvanyok megujitasahoz a kovetkezé dokumentumok szikségesek:

« Kitoltott és aldirt megrendelblap meggjitashoz;

+ A megel6z6 12 hénapon belil végzett kozellatas-vizsgilat megfelel6 eredményének, valamint az
el6z6 60 honapon belil elvégzett megfelels szinldtas és/vagy sziirkedrnyalat érzékelés vizsgalatanak
dokumentilt bizonyitéka;

+ Megszakitds nélkiili, folyamatos munkavégzés megfeleléen dokumentilt bizonyitéka azokra az el-
jarasokra, ipari és szakteriiletekre, amelyekre igényét benyujtja (tanusitvany masodik oldalan vagy
kiilon is igazolhato);

« Kreditpontok igazolasa* (ha a megujitashoz a strukturélt kreditpontrendszer alkalmazza);

+ Korabbi eredeti tanudsitvany.

*Kreditpont teljesitésének hidnyaban a tanusitottnak gyakorlati vizsgit kell tennie.
Tovébbi informaciék: mhte.hu

A sziikséges dokumentumokat a Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgilati Egyesiilés részére
sziveskedjenek megkiildeni (1149 Budapest, Mogyorddi ut 32.).
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NEKROLOG

Dr. Ronyai Ferenc tiszteletére

Bar mindenki tudja, aki megsziiletik, az
egyszer el is tavozik a foldi 1étbdl, azért
az ember ezt a tényt, nem konnyen veszi
tudomasul. Amikor az ember a csaladi
korében, ismerdsei kozott arrdl értesl,
hogy megint elment kozillink valaki, aki
még sokaig élhetett volna, akinek még
tervei voltak, és akinek id6 eldtti tavo-
zasat senki el sem tudta képzelni, és akit
oly sokan ismertek és szerettek, akkor az
ember szinte teljesen leblokkol, elméje
kiiresedik és semmilyen értelmes mon-
datot megformazni nem képes.

Kollegam, Dr. Réonyai Ferenc, akit szinte
mindenki a ,Rényaiferi”-nek, mi, a bara-
tai csak Feri-nek hivtunk, hagyott most

itt minket. A haldl - amely szét az ember
nagyon nehezen mondja ki — 69 éves ko-
raban 2023. februar 05. napjan érte 6t.
Csalddjaban, rokoni és barati korében,
valamint az egykori ,GYGV"-s, valamint
lgyvédi, jogaszi kollegdi korében nagy
Grt hagyott maga utan.

Dr. Roényai Ferenc hatérozott egyé-
niség volt szertedgazd tudassal, mi-
veltséggel és élettapasztalattal. Barki,
barmely kérdéssel fordulhatott hozz3, a
felvetett problémara bizonyosan talalt
megoldast, vagy ha nagy ritkdn mégsem
jutott dil6re, akkor a kiterjedt barati-is-
merdsi kore segitségével oldotta meg a
kialakult fennakadasokat.

Ezen sorok olvasoi tébbsége nalam ré-
gebb 6ta, akar tobb évtizede ismerte Ot.
Magam szinte napra pontosan 18 éve
keriiltem a Dr. Ronyai Ugyvédi Irodaba
gyakornokként, még, mint egyetemi jog-
hallgato, késébb néla voltam tigyvédjeldlt,
majd az irodaban tars. Eppen ezen, sok
évnyi aktiv, és szoros munka-, illetve barati

HIMACROW project

kapcsolat okan hihettiik azt mindannyian,
hogy a Ferivel semmi baj sem torténhet.
Méqis, 2023. februdr 14-én szinte felfogha-
tatlan gyorsasaggal hagyott itt minket.

Dr. Rényai Ferenc kollegdm, mint sok
éven keresztiil a Gyar- és Gépszerel6 Val-
lalat vezetd jogtanacsosa, késébb a Dr.
Ronyai Ugyvédi Iroda vezetéje a Magyar
Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati
Egyesiilés létrejottében elévilhetetlen
érdemeket szerzett. Az Egyesiilés meg-
szuletésétdl kezdve végig jelen volt an-
nak mikodésénél és egészen az elhuny-
ta napjdig, mint a Felligyel6 Bizottsag
EInoke tevékenykedett.

Dr. Rényai Ferenct6l 2023. marcius 04-
én 11.00 6rakor a Gyongyosi Alsévarosi
Temetdben vettiink végsd bucsut.

Baratom, nyugodj békében!

dr. Hellényi Aron - iigyvéd

Az MHtE dolgozdi is bucstznak Dr. R6-
nyai Ferenctdl, az MHtE Felligyeld Bizott-
saganak elnokétdl.

(Szerkesztébizottsdg)

Harmonized Distance Learning for Personnel Training for Macro and Microscopic Metallographic
Examination of Structural Materials and their Joints
Osszehangolt tavoktatas a szerkezeti anyagok és hegesztett kotések makro- és mikroszkopikus
metallografiai vizsgalatat végzo személyzet képzésére

Az  Erasmus+  egylttm(kodési
projekt megvaldsitdsa soran a part-
elkészitettik a tananyag
tematikajat. A bevezetd fejezet a me-
tallogréfiai csiszolatkészités soran be-
tartandé munkavédelmi szabalyokat

tartalmazza. A munkavallalé biztonsa-

nerekkel

gos munkavégzési szabalyainak 6ssze-
foglalasa kiemelt fontossagu, hiszen a
csiszolatkészités soran kilonb6z6 be-
rendezésekkel és kémiai anyagokkal
kertl kapcsolatba a munkavallalé. A
csiszolatkészitésnek kiilonb6z6 mod-
szerei vannak az eltérd anyagmindsé-
gek és a vizsgalando cél szerint.

A mikroszképi csiszolatkészités méd-
szerein kivil, a mintak elkészitése soran
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alkalmazott anyagok és ezek kezelése is
beletartozik a projekt soran kidolgozan-
dé tananyagba.

Mindenképpen kulcsfontossagu a
hegesztett kotések vizsgalata soran a
mintavételi hely (hegesztett kotések
roncsoldsos anyagvizsgélata) és a min-
tavételi mdédszer meghatarozasa, hogy
az elkészitett csiszolatok a hegesztett
kotésrdl és a benne taldlhatd hibakrol
jellemz6 adatokat szolgaltassanak.

A tananyag tobbi fejezetében a vizs-
galatok egyes mddszereit, azok lépése-
it, valamint az elkészitett mintak kiérté-
kelési mddszereit tartalmazza.

A projektben résztvevé partnerek
mindegyike a makro- és mikroszkopi-

5

kus csiszolatainak elkészitésében és
értékelésében, valamint ennek oktata-
sdban tobb évtizedes szakmai tapasz-
talattal rendelkeznek, ami garanciat je-
lent a sikeres tananyag készitésre.

A képzést sikeresen teljesité hallga-
tok eurdpai szinten elismert minésitést
szereznek.

Dr. Kovacs Tiinde Anna

Co-funded by
the European Union

Co-funded by the Erasmus+Programme
of the European Union. Theese projects
have been funded with support from the
European Commission. This communication
reflects the views only of the author, and the
Comission cannot be held responsible for
any use which may be made of the informa-
tion contained therein.



HIREK

A hatékonyabb képzés — a BET - EU-projekt

A BET - (Better Effect of Training) pro-
jekt a gyartasi kornyezetben végzett
rendszer-és folyamatalapu szakoktatds
és szakképzés (VET - vocational, edu-
cational, training) tovabbfejlesztett
véltozata. A f6 jellemzé, hogy az okta-
tas alapvetéen munka-alapu képzés és
alkalmazkodik az ,Ipar4.0"- hez. A kép-
zés helyszine a munkatér, kornyezet és
formdja hibrid. Ehhez a BET - projekt
keretében rugalmas szakmai és vegyes
tanuldsi médszert dolgozunk ki.

Az oktatasi kdrnyezet a tanulé mun-
kahelye és itt megtorténik az ipar a cég
elvarasainak azonositasa és meghataro-
zasa, tovabba a hatékony képzés. Ehhez
kapcsolddik az ipari igények fogadasara
felkésziilés nevezetesen, hogy a szakok-
tatasi és szakképzési iskolak felkészl-
tek és fogékonyak legyenek az médszer
Uj befogadasara.

Mi az ujdonsag?

Ezt a konzorcium pontosan megfo-
galmazta, az oktatasi interdiszciplina-
ris megkozelitése teljesen 4j, 6nallé
szakmai teriilet az iparban mikoédék
részére. A mi esetlinkben jelenleg és
kiilonosen azok szamara, akik az épité-
si termékekre vonatkozé EU iranyelv
(305/2011 EU Rendelet) és az EN1090
alkalmazasat végzik.

Munkahoz kapcsolodo szak-
képzés

A tanfolyam 10 fliggetlen kompeten-
cia egységbdl all. Megkullonboztetett
az elméleti képzés és a munka-alapu
képzés, de a képzés koveti az acélszer-
kezet gyartas termelési muveleteit (pl.
EN 1090 szerint).

Ujdonsagnak szamit, hogy a tanfolyam
0nallé részekre, pontosabban olyan kom-
petencia egységekre (CU1-10) van bont-
va, amelyek a tanfolyam befejezését ko-
vetéen az altaldnos és a specialis tanulasi
célkitlizések, mint minimalis kovetelmé-
nyek teljeslilését a megszerzett kompe-
tenciakra vonatkozoéan tartalmazzak.

HEGESZTES
@ TECHNIKA

A képzési tanterv bontasa a
kovetkezé

cu1 -
eszkozok haszndlataba,
a tanuldk egymas kozotti kommu-
nikacidjukhoz és a tanérral torténd

Bevezetés a modern ICT
amelyeket

kommunikacidhoz tehat a tanar-ta-
nulé kozotti kommunikéciéhoz hasz-
nalnak.

CU2 - Egy piaci/vev6i megkeresés
vizsgalata. A megkeresés alapjan az
eldallitdshoz sziikséges muszaki fel-
Ugyelet fajtdjanak és terjedelmének
megbecslése.

CU3 - Mdszaki tervdokumentacié fe-
lilvizsgalata. A lehetséges megoldasok
értékelése a gyartas, a termel6 beren-
dezések és a rendelkezésre all6 eréfor-
rasok vonatkozasaban.

CU4 - Dokumentécio és gyartasi terv.
A terv elkészitése, amely tartalmazza a
kovetelményeket és a tevékenység ter-
jedelmét.

CU5 - Kodrnyezetvédelem a hegesz-
tésben és a felligyeletben. A legjobb, a
leginkabb megfelel6 hegesztési és a da-
raboldsi moédszerek értékelésén alapuld
kivalasztas.

CUG6 - Roncsolasmentes vizsgalat és
fellgyelet. Bevezetés a roncsoldsmen-
tes vizsgalatba és alkalmazasi teriile-
tébe.

CU7 - Mechanikus rogzités és a szer-
kezet feldllitasa. Bevezetés a csavaros
kotések alkalmazasdba és a szerkezet
feldllitdsdhoz sziikséges vonatkozd ko-
vetelmények szambavétele, a szerzet
felallitasa.

CU8 - Feliiletvédelem és méretelle-
nérzés. A fellletvédelemhez alkalmas
alternativ modszerek, valamint a méret-
ellendrzés eljarasai.

CU9 - Méretellenbrzés és dokumen-
tacio elkészités és kiadas. Az elvégzett
tevékenységre vonatkozé dokumenta-
cio és a szallitasi/szallitmanyozasi do-
kumentacié.

CU10 - osszefoglalds és vizsga. Za-
révizsga.

SZERVEZES

Rugalmas folyamatos képzés a teljes
munkaidében foglalkoztatottak szama-
ra vagy a gyakorlati képzést is tartalma-
z6 folyamatos, 10 napos tanfolyam. A
tanfolyami modulok (CU-K) egyedileg is
valaszthatok, ha sziikséges, és adaptal-
hato a cég igényeihez.

A felligyel6i tanfolyam vazlatos fel-
épitése, szerkezete az EN 1090 - re vo-
natkozdan:

. Tervezés-Bevezetés - CU1/CU2,
+ Gyartastervezés - munka el6készités

- CU3/CUs5,

« Gyartas, termelés munka alapu képzés,

- Szallitas el6készités — Ertékelés,

« Szallitds — Min6sités — CU 10,

« |pari gyartés — Szakképzé és szakokta-
to iskola.

Ez a szakmai felbontas lehetdvé teszi,
hogy a tanuldk el6képzettsége fliggvé-
nyében lehessen a képzést, a tanfolyam
tanrendjét dsszedllitani. Igy tehat az
egyes CU-kat fel lehet hasznalni egy-
egy specidlis tanfolyam szakmailag el-
vart tanrendjének a megvalésitasahoz.
Ma pilot képzések torténnek és a tanu-
lasi eredmények értékelése. A képzési,
oktatasi és az egyes CU-k felllvizsgalata
eredménye fliggvényében torténik a
szlikség szerinti moédositas.

Az el6z6ekben bemutatott teljes kép-
zési rendszer a 10 CU-bdl all6 pilot kép-
zés/tanfolyam, amit az MHtE altal szer-
vezett és ez a mult év végén megtortént
és a projekt eszkozeivel a kiértékelés is.

Projektdokumentumok
felhaszndldsdval 6sszedllitotta:
Dr. Gremsperger Géza

Co-funded by
the European Union

Co-funded by the Erasmus+Programme
of the European Union. Theese projects
have been funded with support from the
European Commission. This communication
reflects the views only of the author, and the
Comission cannot be held responsible for
any use which may be made of the informa-
tion contained therein.
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Eagle projekt 2023 februdr havi beszdmolo

Az Eagle az Eurdpai uni6 Erasmus+ ke-
retében megvaldsuld projekt, amelynek
célja teljes oktatasi rendszer létrehozésa
muanyagipari additiv megmunkalé gépek
kezel8irészére. A projekt sordn négy kilon-
b6z6 technoldgidt dolgozunk fel, dgymint:
extriziés (material
MEX), poragy alapu (powder bed fusion,
réviden: PBF), diszkrét anyagtovébbitason
alapuld, cseppszert (material jetting, rovi-
den: MJT), valamint a fényre térhalésodo
fotopolimer alapanyagot felhasznaloé (VAT
polimerisation, réviden VAT) technoldgia.
Ezekhez készil oktatasi anyag, tesztkérdé-
sek, illetve amiben igazan nagy elérelépés
ez a projekt, egy online felllet, amin ke-
resztll a leendd tanuldk jelentkezhetnek a
tanfolyamokra, azokat online elvégezhetik
és le is vizsgazhatnak.

A projektben a tananyagok elkészité-
se tavaly februdrban zarédott le. Minden
partner elkészitett a fentiek kozll egy
technolégidhoz tartozé oktatasi anyagot,
az MHtE delegaltjai pedig egy alapozé
tananyagot, amelyben a polimer anyag-
szerkezettan és anyagvizsgalat alapjait
sajatithatjdk el a hallgaték. Megismerik

extrusion, roviden:

a polimer fogalmat, megtanuljgk mi a
kulonbség a hére lagyuld és a térhalds
mUanyagok kozott, ezeknek mik a legfon-
tosabb tulajdonséagai a feldolgozhatdsa-
guk és a felhasznalhatosaguk szemszogé-
bél. Ez a tananyag, habér terjedelmében
elmarad a technolégidkra vonatkozoktol,
kilondsen fontos, mert teljesitése varha-
tdan elékdvetelménye lesz a tobbi kurzus
felvételének.

2022. novemberében mér harmadik
alkalommal (ltek 6ssze a partnerek,
ezuttal Jaszvasarban. Ekkor a formalo-
do, tananyagok el6rehaladését vitattuk
meg, illetve véglegesitettiik a tantervet.

Ezek kozben elkészil még egy ,Train
the Trainer Guideline” (TtT) azaz ,Oktasd
az oktatét irdnyelvek” 0sszedllitas, amely
abban segit, hogy az oktaték miképp
tudnak hatékonyan hozzéjarulni az okta-
tds eredményességéhez. Javaslatokat ad,
hogyan késziiljenek fel az érakra, hogyan
prezentdljak a tananyagot. Az irdnyelve-
ket a MHtE szakértéi fogalmazzék meg
a tobbi partnerrel konzultdlva. A partne-
rek a tananyagok véglegesitése és a TtT
irdnyelvek megvitatasara marcius elején

IQVet projekt

Budapestre érkeznek, ahol egy egyhe-
tes talalkozo keretében minden partner
bemutatja az altala készitett anyagokat,
amelyeket a tobbiek véleményezhetnek,
illetve k6z6sen meglatogatjak a Budapes-
ti Mdszaki és Gazdasdgtudomanyi Egye-
tem Polimertechnika Tanszék Prototipus
Szaklaboratériumét. Az itt tartézkodast a
hétralévé munkdkhoz kapcsol6dé meg-
beszélésekkel zarul.

A projekt a tervek alapjan az idei év-
ben zérul. A partnereknek tovabbi feladat
véglegesiteni a rajuk bizott tananyagokat
a budapesti talalkozén megfogalmazott
irdnyelvek mentén. Osszel a bukaresti
partnerintézménynél esedékes az utolsé
nemzetkozi taldlkozé, ahol a projekt zar6
beszamoldjat fogjuk véglegesiteni.

Uzonyi Sdndor

Co-funded by
the European Union

Co-funded by the Erasmus+Programme
of the European Union. Theese projects
have been funded with support from the
European Commission. This communication
reflects the views only of the author, and the
Comission cannot be held responsible for
any use which may be made of the informa-
tion contained therein.

(Innovative Quality of Vocational Educational and Training)
Innovativ mindségi szakoktatds és szakképzés

Az Erasmus+ egyUttmUkddési projekt
kiemelt célja, a szakoktatdson és szak-
képzésen belil a hatékony digitalizacié
és vegyes oktatasi modszerek alkalma-
zasdnak megvaldsitasa. A projekt elsé
munkaszakasza lezarult. Az els6 mun-
kaszakaszban a partnerek egy vegyes
oktatasi keretrendszert dolgoztak ki,
szem el6tt tartva a munkaalapu oktatds
modszereit.

A masodik munkaszakasz az év elején
kezd6dott, melynek célja, hogy a part-
nerintézményekben bevezetendd ok-
tatdsi rendszerben meghatarozzuk azo-
kat a legjobb gyakorlatokat, melyekkel
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az oktato és a hallgaté hozzaéllasat (at-
tit(idjét), tudasat és képességét a legha-
tékonyabban nyomon lehet kovetni.

A nyomonkovetési,
modszerek eszkoztara rendkiviil széles.

szamonkérési

Digitalis oktatasi keretrendszerekben ez
megvaldsulhat feleletvalasztos tesztek,
kérd6ivek id6kozonkénti kitdltésével,
esszé tipusu feladatok bekiildésével,
vagy rovid online interjuk formajaban.

A monitorozasi médszerek eredmé-
nyeinek kiértékelésekor kulon figyel-
met kell forditani a folyamatos visz-
szajelzésre, a fejlesztend6 teriiletek
feltérképezésére, és adott esetben az
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oktatasi modszertan fejlesztésére. A
masodik munkaszakasz tovabbi részé-
ben az attitld, tudas és képesség nyo-
mon kovetésének legjobb mddszereit
magaban foglalé pedagdgiai utmutato
készitése a cél.

Dr. Varbai Balazs

Co-funded by
the European Union

Co-funded by the Erasmus+Programme
of the European Union. Theese projects
have been funded with support from the
European Commission. This communication
reflects the views only of the author, and the
Comission cannot be held responsible for
any use which may be made of the informa-
tion contained therein.
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Kihivdsok és vdlaszok a nyomdstarto rendszerek
gydrtdsa, javitdsa, karbantartdsa, vizsgdlata teriiletén

2022. november 18-20. kozott 42. al-
kalommal, keriilt megrendezésre, a nyo-
mastartd rendszerek tervezdi, gyartoi,
Uzemeltetdi, karbantartéi éves sereg-
szemléje, a Balatoni Ankét. A tanacskozas
GTE Szdzhalombattai Terlleti Szervezete
és a Magyar Hegesztési Egyesiilet, mint
tarsszervez6 rendezésében a siéfoki Ho-
tel Magisternben kertilt lebonyolitasra.

A Szervez6k az ankét témdjanak meg-
véalasztdsakor a vildg energiaellatasi
strukturajaban kialakuld véltozasokat,
az uj tendencidkat kivantak nyomon ko-
vetni. Képet adni a résztvevéknek arrél,
hogy Magyarorszag hogyan kezeli eze-
ket az uj kihivasokat. igy esett a valasz-
tas a hidrogénre, mint az egyik leendé
Uj energiaforrdsra, arra, hogy a meglévé
technikai lehetéségeink tukrében mi-
lyen kihivasokkal kell szembenézni a
hidrogén felhasznalas soran.

A masik f6 tématerdiletet a robottech-
nika alkalmazasa jelentette, annak vizs-
galata, hogy a kordbban féleg szalagon
végzett rutin muveleteket kovetéen
hogyan lehet a robotokat alkalmazni a
veszélyes technolégidk esetén, hogyan
lehet velik koltséges jarulékos muvele-
teket (pld. dllvanyozas, szell6ztetés stb.)
megtakaritani. E mellett — mint minden
évben — a felhivas részét jelentették a
tanulsagos karesetek, javitasok bemu-
tatdsa, a szakteriilet jogi szabalyozésa-
inak attekintése.

A konferenciat a Szervezé Bizottsag
nevében llinyi Janos nyitotta meg, a
mar megszokott, esetenként humoros
prezentdaciéval, majd Dr. Bardos Krisz-
tina, a GTE ligyvezet6 igazgatdja ko-
szOntotte a megjelenteket és kivant a
konferencia valamennyi résztvevéjének
sikeres tanacskozast.

A tarsrendezd nevében Dr. Gati Jo-
zsef, a MAHEG elndke tidvozolte a részt-
vevéket. Kiemelte, hogy az évrél-évre
aktudlis témakoroket napirendre tizd

42. Balatoni Ankét

A megnyitd pillanatai

tanacskozéas nagyszer( lehet6séget ki-
ndl a szakterllet kival6sagai szamara az
Uj ismeretek megosztasara, a tapaszta-
latok cseréjére, a kotetlen megbeszélé-
sekre, a szakmai kapcsolatok meger6si-
tésére, Ujak kialakitasara.

A ,Nyomastarté Rendszerek Bizton-
sagdaért” Dij otodik alkalommal kerilt
atadasra. Az elismerést azok a nyomas-
tartd rendszer tervezdk, fejleszték, gyar-
tok, Uzemeltetdk, vizsgalok, oktatok,
hatésagi szakemberek kaphatjak, akik
munkajuk soran huzamosabb idén ke-
resztll az alapitoi célban megfogalma-
zott tevékenységet végeztek. Dr. Téth
Laszlo professzor vezette Kuratérium a
2022. évi Nyomastartd Rendszerek Biz-
tonsagaért Dijat Németh Janos részére
itélte oda. A dijjal — az oklevél, a plakett
mellett — az Alapité okiratban rogzi-
tett Kéroly Rébert altal veretett harom
aranyforint 6sszegt, 100.000 Ft nagysa-
gu anyagi elismerés is jart, a szponzorok,
az AEF Anyagvizsgal6 Laboratorium Kft.
és az Eurosmart Kft. tamogatasaval.

Nyomdstartd Rendszerek
Biztonsdgdért Dij dtaddsa
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Az llinyi Janos vezette délutani els6
szekci6 az iparpolitika és a kapcsolatai
témakorét tlizte napirendre, melynek
soran Lepsényi Istvan, a Technoldgiai
és Ipari Minisztérium allamtitkara, mi-
niszteri biztos ,A Nemzeti Hidrogén Tech-
noldgiai Szévetség bemutatdsa” cimmel
tartott érdeklédéssel kisért el6adasat.
Dr. Siménfalvi Zoltan, a ME Energetikai
és Vegyipari Gépészeti Intézet egyetemi
tanara, a Gépészmérnoki és Informatikai
Kar dékanja ,A vegyipari gépészmérnék
képzés lehetdségei és uj kihivdsai” cim
eléaddsa adott betekintést az egye-
temen folyé szakemberképzésbe. Dr.
Trampus Péter, a DE professor emeri-
tusa, a MAROVISZ elndke ,EU-projekt: Az
infrastruktdra-ellenérzés és -karbantartds
robotizdldsa (RIMA)” cim({ prezentacidja
gyakorlati példakon nyujtott betekin-
tést a RIMA konzorcium keretében folyé
kutatasokba. Az els6 programrészt Dr.
Aszodi Attila, a BME Nuklearis Technikai
Intézetének egyetemi tandra, a Termé-
szettudomanyi Kar dékanja ,A nukledris
erémlitechnika fejlédési tendencidi és
az erémlivek biztonsdgdnak alakuldsa”
cimU el6éadasa zarta.

Aszodi Attila eléaddsa

A nyit6 nap masodik szekciéjanak elsé
eléaddja, Dr. Szilagyi Zsombor, a ME
cimzetes egyetemi docense, Magyar
Mérnoki Kamara képviseletében ,Az
energiadrak jovdje” alakulasanak kérdés-
korébe avatta be a résztvevoket, mig
Szabo Jozsef, Magyar Szabvéanyligyi
Testulet f6osztalyvezetdje ,Hirek a nyo-
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mdstarto rendszerek szabvdnyairdl” cimU
eléadasa a fejlédés és szabvanyositas
Osszefliggéseinek attekintését kovetéen
az aktudlis valtozasokat tekintette at. Dr.
Somogyi Sandor, fliggetlen szaktanacs-
ado, ,Az ASME Sec. VIl Div. 1 tervezbkre
vonatkozo uj kévetelményeinek alkalma-
zdsa” témakort ismertette.

A tandcskozds masodik napjan
Kurucz Botond vezette 3. szekcié a
nyomastarté rendszerek meghiba-
sodasanak és javitasanak tanulsa-
gos eseteit elemezte. Zemanovics
Attila, a MOL Nyrt. allapotfeligyeleti
vezetdje Elettartamnéveld projekt a HFA
tizemben” cimmel tartott el6adast. Jod
Gyula, a MOL Petrolkémia Zrt. mdszaki
felugyelet vezetdje ,A MOL Petrolkémia
Zrt. tanulsdgos nyomdstartoberendezés
meghibdsoddsai”-t vette gorcsé ala.
Kiirti Mihaly, a Brunnbauer-Budapest
Kft. szervizmérnoke a ,Biztonsdgi szele-
pek kivdlasztdsdnak és alkalmazdsdnak
Osszefliggései”-t elemezte. Dr. Bacskay
Antal, szakért6 a ,Késleltetett repedéses
torés (jelenség oOtvozetlen, kbzepesen és
erésen Otvozott acélokndl; az I-H-A di-
agramok haszna, a diffizicképes H és a
maradék ausztenit szerepe; kdrelemzési
szempontok)” eseteit elemezte.

A kdvésziinetet kovetden a 4. szekcid
témakore a hidrogén hatasa a szer-
kezeti anyagainkra koncentrdlt Dr.
Trampus Péter vezetésével. Halasz Ga-
bor, a MESSER Hungarogaz Kft. alkalma-
zastechnikai szakértéje ,A hidrogénhez
kapcsolédd technoldgidk a MESSER-nél”
cimmel tartott eléadasa a hidrogéngyar-
tds jelenlegi helyzetének bemutatasat
kovetben a szdllitds és tarolas kérdéseit
vizsgdlta, majd a hidrogén taroldsahoz
alkalmas anyagvaélasztékot elemezte.

Lovas Laszlo, a Magyar Foldgaztaro-
16 Zrt. technolégus-folyamatmérndke
és Méré Tamas, muvelési csoportve-
zetbje ,Az Akvamarin Projekt legujabb
eredményei — Anyagtechnoldgiai kuta-
tdsok végrehajtdsa hidrogénnel kevert
féldgdz kbézegben” cimmel adott bete-
kintést a legfrissebb kutatasi eredmé-
nyekbe. Dr. Major Zoltan, a Johannes
Kepler Egyetem (Linz) egyetemi tanara
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A ,zo6ld hidrogén” technoldgiai korldtjai
és perspektivdi” ciml prezentacidban
utalt a témakorhoz kapcsoléddan, az
Anyagvizsgalok Lapjaban is megjelent
cikkekre. T6th Adam, a PROTEGO Kft.
képviseléje ,Ldngzdr és ami mdgdtte
van...” cimmel tartott el6adast.

Zsufoldsig megtelt konferenciaterem

A péntek délutani 5. szekcio kereté-
ben — a hagyomanyokat kovetve, — ez
alkalommal is megrendezésre keriilt
a mesterkurzus, ,Amire figyelni kell
egy csOkoteges hocserélé tervezé-
se, gyartasa, lizemeltetése, javitasa
soran” cimmel. A szekcié elméleti és
gyakorlat kérdéseket is napirendre t(iz6
programjanak elsé részében Kurucz
Botond, a MOL Nyrt. munkatarsa tol-
macsolasdban kerllt bemutatdsra a
,Hdbcserélé robbands” ciml animacios
videé. A program masodik részében
Németh Janos (MOL Nyrt.) moderélasa
mellett négy kovetkezé témakor kér-
déskoreit jarhattak kordl a résztvevok.

A funkciéhoz legalkalmasabb tipusu
cs6koteges hécseréld kivalasztasa, kitér-
ve a terel6lemez kiosztas optimalizalasa-
ra és a jaratszam meghatdarozasara (Ger-
g6 Andras — OLAJTERV Tervezd Zrt.).

Cs6 és csékotegfal kapcsolatanak ki-
alakitasa (Tétivan Laszlé - Oiltech Kft.).

A hibaokok beazonosithatésaga (Né-
meth Janos - MOL Nyrt.).

Késziilékszerelés és javitds (Gréber
Péter - PETROLSZOLG Kft.).

Az ankét masodik napjanak szakmai
programja a robotok alkalmazasanak
lehetésége iparagunkban témakort
attekinté 6. szekcioval zarult, Fodor Oli-
vér vezetésével. Dr. Galambos Péter,
OE egyetemi docense, a Bejczy Antal In-
telligens Robotikai Kézpont igazgatdja
LA robotok alkalmazdsdnak lehetésége
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ipardgunkban” cimmel tartott eléadast.
Horvath Mark, az IEM Kft. értékesitési
mérnoke ,Modern, tdvirdnyitott vizsgd-
lati eszk6zbk: dronok, videéendoszkdpok,
tdvirdnyitott robotok, PTZ-kamerdk a
nyomdstartd rendszerek vizsgdlatdhoz”
cimmel bemutatott vizsgalati eljarasok
alapvetéen a hogyan tegyik biztonsa-
gossa és megismételhet6évé a vizsgala-
tokat kérdéskorre adtak valaszt.

Papp Laszl6, a Doosan Robotics Wa-
matec Hungary Kft. értékesitési mana-
gere ,A kollaborativ robotok jelenlegi és
jovébeli alkalmazdsdnak lehetbségei”
cimmel adott betekintést a kollaborativ
robotok egyre szélesebb kori alkalma-
zasilehet&ségeibe. Dr. Biré Gyongyvér,
a Bay Zoltan Nonprofit Kft. tématerileti
igazgatdja, Takacs Csaba, a Roncsolds-
mentes Vizsgalati Laboratérium vezet6-
je és Chovan Péter, az FGSZ Zrt. tavve-
zeték diagnosztikai szakért6je ,Korszerti
tdvvezeték diagnosztikai moédszerek és
alkalmazdsuk az integritdsmenedzsment
rendszerben” cimu el6adasban kerdilt
bemutatasra — a nemzetkozi gyakorla-
tok és szakmai dokumentumok elemzé-
se alapjan kidolgozott — Uj vezetékvizs-
galati folyamat. Dr. Nagy Andras, BME
egyetemi docens, Lestak Norbert, okl.
gépészmérnok és Horvath Daniel, okl.
gépészmérnok ,Tartdlyok tdmaszkér-
nyezetének szildrdsdgi vizsgdlata” cimu
prezentacidja betekintést nyujtott az
Ansys alapu végeselemes vizsgalatokba
kilonb6z6 szerkezeti kialakitasok ese-
tén, majd kitért a gdmbtartaly tdmasz-
kornyezetének szilardsagi vizsgalatara.

A nap jé hangulatu barati vacsoréval,
meglepetés programmal és tombola
sorsoldssal, tovabba mi(iszaki TOTO, va-
lamint a Legjobb el6adas és eléaddja
dij eredményhirdetésével zarult. Az
eléadasok soran elhangzott informa-
ciékra épuléd TOTO eredményesnek
bizonyult: 4 db 13+1 taldlatos tippet
eredményezett. A kdzonség szavazatai
alapjan kivéalasztott Legjobb el6adas
és el6addja dijjal jaré serleget Dr. Biré
Gyongyvér, a Bay Zoltan Nonprofit Kft.
témateruleti igazgatoja kapta, aki rend-
szeres rutinos el6éaddja az ankétnak.



A program szombat délelétt az ipar-
torténet, kerekasztal beszélgetéssel
folytatédott Ilinyi Janos vezetésével,
melynek soran elsének Fehérvari At-
tila, szakérté visszaemlékezéseibdl ,A
VASKUT és a WELMAT hegesztési adat-
bankja” fejezetet kdvethette nyomon
a hallgatésag. A ,Nyomastarté Rend-
szerek Biztonsagaért Dij” 2022. évi
kitintetettje, Németh Janos, ,Gondo-
latok a nyomdstartd rendszerek bizton-
sdgos lzemeltetésér6l” ciml el6ada-

sdban foglalta 6ssze az életciklus és
mUszaki biztonsag terlletén szerzett
tobb évtizedes tapasztalatait.

Fehérvdri Attila visszaemlékezése

HIREK

A kozel haromnapos szakmai program
llinyi Janos vezényletével
szakmai kerekasztal beszélgetéssel za-
rult, az iparag jelenérdl, jovéjérdl az
el6z6 napi el6adasok témai alapjan.
Az ankét szervez6i eredményesnek
itélték a szakmai tanacskozast: rekor-
dszamu résztvevd, osszesen 191 f6
regisztralt az Ankétra, melyet kulon-
b6z6 okok miatt a késébbiekben 8-an
mondtak le. A résztvevék 32 %-at az
lizemeltet6 cégek, 26 %-at a kivitele-
z6k, gyartdk és karbantarték, 13 %-ot
a tervez6é és szakérté6 szervezetek
képvisel6i, 11 %-at a vizsgalo, mig a
7 %-at a kereskeddhdazak képviseldi
jelentették. Megjelentek tovabba
az egyetemek, tudomanyos szerve-
zetek, és az allamigazgatasi szervek
szakmai képvisel6i is. A harom nap
sordn 28 el6adas hangzott el, ezek
kozil négyet a mesterkurzus kereté-
ben kdvethetett nyomon a hallgaté-
sdg. Az ankét szakmai programjat a

kotetlen

Magyar Mérnoki Kamara tovabbkép-
zésként fogadta el.

A 42. Balatoni Ankéton szakmai ki-
allitok mutattak be uUjdonsagaikat.
Az Eurosmart Kft., a Ke-Tech Kft. és az
UNIFORD Kft. diagnosztikai berende-
zésekkel, az IEM Kft. inspekcids esz-
kozokkel és drénokkal, a NARVAL Kft.
oktatds-szervezési  szolgdltatasaival
varta az érdekléddket.

A GTE Szazhalombattai
Szervezete és a Magyar Hegesztési
Egyesiilet ezuton is meghivja az ér-
dekl6d6 szakembereket a kovetkezé
taldlkozéra, a 43. Balatoni Ankétra,
amely a hagyomanyoknak megfele-
I6en Siéfokon, a Hotel Magisternben

Terileti

keril lebonyolitdsra 2023. november
16-18. kozott.

Gdti Jozsef - llinyi Jdnos

Az IQSIM2 projekt aktudlis helyzete

Az 1QSIM2 project legutobbi Glésén,
amely 2023. februdr 2-3-an kerilt meg-
rendezésre Temesvarott, jelentds fel-
adatokat rogzitett a konzorcium.

Meghatarozasra kerlltek a kompe-
tencia egységek, azaz a digitdlis oktatés
feltételei, a munkak megrendelésének
folyamata, a gyartas tervezése, a mun-
kabiztonsag korilményei.
Rogzitésre keriiltek Tovdbbda a hegesz-
tendd anyagok és eszkozok, a flizévar-
ratok készitése, hegesztés PA, PB pozi-
ciéban, a hegesztett kotés létrehozasa
lemezek és csovek kozott PA, PB és PD
helyzetekben, a szemrevételezéses el-
lendrzés, valamint a dokumentalas, az

tervezési

Osszefoglalas és az ismétlés témakorei.
Eldontésre kerilt, hogy a hegesz-

tett termék elééllitadsa a 089-Partll EWF
iranyelv szerint készlljon MAG eljaras-
sal. Bemutatésra kerultek azon videdk
és képek, amelyeket az egyes projekt-
partnerek alkalmazni tudnak sajat kisér-
leti tképzéseik soran.

Attekintésre keriiltek az egylttm-
kodések teriletei kilonds tekintettel
a képzési anyagok kolcsonos felhasz-
nalasara.

MHtE, mint a magyar projektgaz-
da jelezte, hogy bevonja a kisérle-
ti oktatdsba a Matrai Hegesztési és
Szakképzési Kft. szervezetet, mert he-
geszté képzéssel nem foglalkozik, de
a visontai szervezetnek igen és nagy
tapasztalata van a hazai és nemzetkozi
hegeszté képzések teriiletén. A nor-
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vég projekt koordindtora tamogatta
a javaslatot, és jelezte, hogy pénzigyi
tamogatast nyujt a kisérleti tanfolyam
koltségeinek fedezésére.

A projekt taldlkozd kovetkezé id6-
pontja 2023. junius 7-8., és helye a nor-
végiai Drammen.

Gayer Béla

Co-funded by
the European Union

Co-funded by the Erasmus+Programme
of the European Union. Theese projects
have been funded with support from the
European Commission. This communication
reflects the views only of the author, and the
Comission cannot be held responsible for
any use which may be made of the informa-
tion contained therein.
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1948-ban sziiletett, gépészmérndki
oklevelet 1971-ben, hegeszté szakmér-
noki oklevelet pedig 1976-ban szerzett a
Nehézipari Miszaki Egyetemen (ma Mis-
kolci Egyetem). Miiszaki egyetemi dok-
tor (dr. techn., 1977), Ph.D. (1996), Szé-
chenyi Professzori Oszténdijas (1998),
aranyokleveles gépészmérnok (2021).

Végzése utan, Dr. Romvari Pal profesz-
szor hivo szavara, a Gépészmérnoki Kar
(ma Gépészmérndki és Informatikai Kar)
Mechanikai Technoldgiai Tanszékén (ma
Anyagszerkezettani és Anyagtechnold6gi-
ai Intézet) kezdett dolgozni, ez az egyet-
len munkahelye. Egyetemi docensként
vonult nyugdijba, 2013 6&ta cimzetes
egyetemi tandr. 1991 és 1999 kozott tan-
székvezetd helyettes, 1999 és 2001 kdzott
ipari kapcsolatokért felelés dékanhe-
lyettes, 1998 és 2001 kozott az egyetemi
Eurdpai Tanulmanyok Kézpontban a mu-
szaki karok megbizottja, tobb mint egy
évtizeden &t az eurdpai és nemzetkozi he-
gesztémérnok (EWE/IWE) képzés szakmai
felelGse, a tanszéki hegeszt6 szakcsoport

HIREK
Dr. Torok Imre 75

vezetdje. Nyugallomanyba vonuldsa nem
eredményezett érdemi valtozast okta-
toi-kutatdi munkajaban, ma is az intézeti
kollektiva aktiv és megbecsiilt tagja.

Oktatdi-kutatoi pélyafutasa alatt sza-
mos tantargy kidolgozasadban vett részt,
tobbszor volt kezdeményezdje és iranyi-
téja kilonb6z6 szintli képzési programok
(modularis képzés, BSc/MSc képzés, EWE/
IWE képzés) kidolgozasanak, illetve meg-
Ujitasanak; tébb mint szaz ipari K+F feladat
kidolgozaséban vallalt szerepet, mintegy
felében témavezetéként; tobb mint tiz
nagy oktatasi-kutatasi projektben végzett
meghatdrozo6 tevékenységet. Az ipari fel-
adatok jelentds része széles értelemben
vett hegesztési feladatok megoldasahoz
kapcsolédott, a masik meghatarozé irdny
pedig a cs6tavvezetékek gépészeti és lize-
meltetési kérdéseit foglalta magaba. Egész
palyafutdsa, de kilondsen annak utolsé
masfél évtizede alatt kitlintetett figyelmet
forditott a fiatalok szakmai és emberi fejl6-
désének figyelemmel kisérésére, tdmoga-
tasara, tudomanyos fokozatuk megszerzé-
sének segitésére.

1971 6ta tagja a Gépipari Tudomanyos
Egyesuletnek, 1980-1985-ig a M(szaki és
Természettudomanyi Egyesiletek Szo6-
vetségének elndkségi tagja, kilonbozé
id6szakokban vallalt kezdeményezé sze-
repet a Magyar Hegesztéstechnikai és
Anyagvizsgalati Egyesiilésben (Igazgaté
Tandcs), a Magyar Hegesztési Egyesi-

letben, a Magyar Tudomanyos Akadé-
mia Anyagtudomanyi és Technoldgiai
Bizottsdga Hegesztési Albizottsagaban,
valamint a MTA Miskolci Akadémiai Bi-
zottsdga Gépészeti Szakbizottsdgaban.
2013-ban részt vett a Magyar Hegesztési
Egyesulet megalapitasaban, amelynek
2013-2019 kozott elnokségi tagja volt.
Szakmai kozéleti tevékenységét vé-
gigkisérte a hegesztési témaju szakmai
rendezvényekhez  kothetd
Rendszeresen szerepet vallalt a hegeszté-
si konferencidk program-, illetve szervezé
bizottsdgainak munkdjaban, a Miskolci
Egyetemen megrendezésre kerilt he-
gesztési nydri egyetemek és ellendllashe-
gesztési szimpdziumok szervezésében.
Kezdeményez6 szerepe volt Dr. Romvari
Pal, majd Dr. Tisza Miklos, kordbbi tan-
szék- és intézetvezetd professzorok tisz-
teletére rendezett emlékuilések és emlék-

aktivitasa.

kidllitdasok megszervezésében.

Hosszu éveken &t végzett sokréti te-
vékenységét tobb kitlintetéssel ismer-
ték el: Miniszteri Dicséret (KGM, 1976);
Miniszteri Dicséret (OM, 1978); Rektori
Dicséret (NME, 1979); Kivalé Munkaért
(IPM, 1986); Signum Aureum Universita-
tis (ME, 2000); Zorkoczy Béla-Dij (GTE He-
gesztési Szakosztaly, 2010); Pedagdégus
Szolgélati Emlékérem (2013); Hegesztd
Ifjusagért Dij (MAHEG, 2016); Eletm(i Dij
(MAHEG, 2018); Magyar Erdemrend Lo-
vagkereszt polgari tagozat (2018).

Altaldnos Ismeretekkel Rendelkezé Nemzetkozi/Eurépai
Hegeszto Gyadrtdsfeliigyeloi tanfolyam vizsgdzoi

A MHtE Akadémia éltal 2022.09. 30.-2022. 12. 03. koz6tt szerve-
zett tanfolyam résztvevéi 2022. 12. 09-én Altalanos Ismeretek-
kel Rendelkez6 Nemzetkdzi/Europai Hegeszté Gyartasfelligye-

16i sikeres vizsgat tettek.

IWI-S diplomdsok: Egerszegi Péter, Koltay Gébor, Mészaros

Gézané, Peszeki Patrik, Vari Gergd

Vizsgabizottsdg tagjai:

Pelcz Jozsef vizsgabizottsag elndke, Gayer Béla

HEGESZTES
@TECHNI A
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Sikeresen zdrult a nemzetkozi hegeszto képzés
az Obudai Egyetemen

Az Obudai Egyetem Banki Donét Gé-
pész és Biztonsagtechnikai Mérnoki Kara
Anyag- és Gyartastudomanyi Intézetének
Anyagtechnolégiai Intézeti Tanszéke - 5
sajat oktatdja és 7 kiils6 szakember (meg-
hivott el6add) bevonasaval - 2022. okto-
ber 06-an inditotta az IWE (International
Welding Engineering, azaz Nemzetkozi
Hegesztémérnok) kilonbozeti tanfolya-
mat. A képzés november 25-ig (cslitorto-
ki és pénteki napokon) tartott és kontakt
tanoras (jelenléti) forméban zajlott.

Az IWE kiegészité képzésre azok jelent-
kezhettek, akik a 309 elméleti + 60 gya-
korlati tanérabdl all6 IWT (International
Welding Technologist, azaz Nemzetkozi
Hegesztétechnoldgus) tanfolyamon ko-
rabban mar részt vettek és annak zardvizs-
gajan IWT oklevelet szereztek. Az IIW altal
jovahagyott 1AB-252r5-19 dokumentum
tematikaja szerint szervezett tanfolyam
112 elméleti tanérabdl allt, ami maga-
ban foglalta az IWE és az IWT képzésekre
eldirt 448, ill. 369 tandra 79 tanéranyi té-
makiilonbozetét + 33 tandranyi rendsze-
rez6 Osszefoglalast. Az elméleti tanérak,
valamint a vizsgdk négy tantargyi modul
koré rendezddtek, melyek a kdvetkezdk:
1. Hegesztési eljarasok és berendezések;
2. Anyagok és viselkedéslk a hegesztés
soran; 3. Méretezés és tervezés; 4. Gyartas,

mérnoki (ipari) alkalmazésok.

A résztvevok a képzés soran kitoltotték
az - elsé 3 modul meghatdrozott téma-
koreibdl, 19 + 19 + 8 kérdésbdl allo, az
EWF vizsgaportaljan elérhetd — IWE Part 1
tesztet is on-line (elektronikus) forméban,
hogy eleget tegyenek az eldirdsoknak,
ugyanis az IWE képzésben is kell lennie
egy szakaszlezar6é tesztnek, amely sza-
kasz (az 0sszes 6raszamot tekintve) még
az IWT képzés idészakara esett. A kilon-
bozeti képzést lezard, de a teljes (IWT +
IWE kiilonbozeti) képzés anyagat feloleld
zaroévizsga részei az aldbbiak voltak:

+ a2022. december 08-an (cstitortokon)
lebonyolitott - 4 modulbédl és modu-
lonként 23 kérdésbél allé6 — EWF on-li-
ne (elektronikus) tesztvizsga;

« a 2022. december 09-én (pénteken)
lezajlott - 4 modulbél és modulon-
ként 67 kérdésbdl all6 — MHtE on-line

(elektronikus) tesztvizsga;

+ a 2022 december 12-én (hétfén) telje-
sitett - 4 modulbdl és modulonként 2
huzott tétel ismertetésébdl allé - sz6-
beli vizsga.

A tesztvizsgakon és a szdbeli vizsgan
elért eredmények alapjan 20 f6 (Barath
Antal, Benizs Sandor, Ferencvari Gergé,
Gébor Attila, Hajdu Zoltan, Holczman
Gyorgy Rébert, Hrivnak Mihdly Gabor,
Huszdk Csenge, Kocsis Péter, Krumesz
Ewald, Magyar Zoltan, Makai Mihdly,
Mészaros Levente, Milkovits Gabor, Ml-
ler Balazs, Németh Gabor, Orosz Tamas,
Palasti Zsolt Jozsef, Petkes Zsolt, Toth
Patrik) szerzett IWE, ill. EWE oklevelet.
Az aldbbi - a szébeli vizsganap végén
késziilt - fotdn az Ujdonsilt Nemzetkozi
Hegesztémérnokok mellett a vizsgabi-
zottsédg tagjai is lathatok.

Lezdrult az Alap/Altaldnos Ismeretekkel Rendelkezd
Nemzetkozi/Europai Hegeszto Gyadrtdsfeliigyeloi tanfolyam

A MHtE Akadémia altal 2022. 10. 18.-2023. 01. 07. kdzott szer-
vezett tanfolyam résztvevéi 2023. 01. 21-én Alap/Altalanos Is-
meretekkel Rendelkezd Nemzetkdzi/Eurdpai Hegesztd Gyartas-

felugyel6i sikeres vizsgat tettek.

IWI-B diplomas: Halas Gabor

IWI-S diplomasok: Balog Gyula, ifj. Benus Ferenc, Gyenizse
Gabor, Kalcsé Tamas Gébor, Sagi Istvan, Sandli Béla.

Vizsgabizottsdg tagjai:
Pelcz Jozsef vizsgabizottsdg elndke,
Gayer Béla, Bird Laszlo, Benus Ferenc.
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Szabvdnyositdsi hirek

Attekintés a hegesztés és rokon eljarasaihoz kapcsol6dé szabvanyositasi
munkabizottsagok 2022. évi tevékenységérol

(Forras: Magyar Szabvanyugyi Testulet)

1. MSZT/MB 409 FEMEK MECHANIKAI VIZSGALATA
Jovahagyoé kozleménnyel, angol nyelven bevezetett

szabvanyok

MSZ EN IS0 16808:2022

Fémek. Lemez és szalag. Kéttengelyd fesziilt-
ség-alakvaltozds gorbe meghatdrozésa optikai
alakvaltozas-mérd rendszeres domboritévizsgélattal
(150 16808:2022)

MSZ EN 1S0 18203:2022

Acél. Afeliiletedzett kéreg vastagsaganak meghatd-
rozasa (150 18203:2016)

MSZ EN IS0 2566-1:2022

Acél. A nydlasértékek dtszamitdsa. 1. rész: Otvozet-
len és gyengén Gtvozott acélok (IS0 2566-1:2021,
2022. juniusi helyesbitett véltozat)

MSZ EN IS0 2566-2:2022

Acél. A nyilasértékek dtszamitdsa. 2. rész: Auszteni-
tes acélok (150 2566-2:2021, 2022. méjusi helyesbi-
tett valtozat)

Magyar nyelven kiadott szabvanyok
A kovetkez6 szabvanyok magyar nyelvi valtozata készil, de a
kiadasuk 2023-ban varhaté:

MSZ EN IS0 6892-1:2020

Fémek. Szakitovizsgalat. 1. rész: Vizsgdlati modszer
szobah6mérsékleten (150 6892-1:2019)

MSZ EN 150 17639:2022

Fémek hegesztett kitéseinek roncsoldsos vizsgéla-
tai. Varratok makroszkopos és mikroszkopos vizsga-
lata (IS0 17639:2022)

Il. MSZT/MB 412 HEGESZTES ES ROKON ELJARASOK
Jévahagyo kozleménnyel, angol nyelven bevezetett 13 db

hegesztési szabvany

MSZ EN IS0 10675-
1:2022

Hegesztett kotések roncsoldsmentes vizsgdlata. Ra-
diogréfiai vizsgalatok atvételi szintjei. 1. rész: Acél,
nikkel, titan és otvozeteik (IS0 10675-1:2021)

MSZ EN IS0 10675-
2:2022

Hegesztett kotések roncsoldsmentes vizsgalata.
Radiografiai vizsgélatok dtvételi szintjei. 2. rész:
Aluminium és 6tvozetei (150 10675-2:2021, 2022.
februdri helyesbitett valtozat)

MSZ EN 150 13918:2018/
A1:2022

Hegesztés. Csapok és kerdmia véddgyiriik
ivcsaphegesztéshez. 1. mddositds (IS0 13918:2017/
Amd 1:2021)

MSZEN1S0 15614-
12:2022

Fémek hegesztési munkarendjének eldirdsa és
mindsitése. Hegesztési munkarend vizsgdlata. 12.
rész: Pont-, vonal- és dudorhegesztés (IS0 15614-
12:2021)

MSZEN1S0 15614-
13:2022

Fémek hegesztési munkarendjének elirdsa és
mindsitése. A hegesztési munkarend vizsgdlata. 13.
rész: Zomitd és leolvaszté (ellendllds-) tompahege-
sztés (IS0 15614-13:2021)

14

MSZ EN IS0 17405:2022

Roncsoldsmentes vizsgélat. Ultrahangos vizsgalat.
A hegesztett, hengerelt és robbantott plattirozds
vizsgalati mddszere (IS0 17405:2022)

MSZ EN 150 17639:2022

Fémek hegesztett kitéseinek roncsoldsos vizs-
galatai. Varratok makroszkdpos és mikroszképos
vizsgalata (IS0 17639:2022)

MSZ EN IS0 18278-
1:2022

Ellendllds-hegesztés. Hegeszthetdség. 1. rész:
Altaldnos kdvetelmények a hegeszthetdség
értékeléséhez fémek ellendllds-pont-, vonal- és
dudorhegesztése esetén (IS0 18278-1:2022)

MSZ EN IS0 18496:2022

Keményforrasztés. Folydsitdszerek keményfor-
rasztashoz. Osztalyba sorolds és miiszaki szallitasi
feltételek (IS0 18496:2020)

MSZ EN IS0 23864:2022

Hegesztett kotések roncsoldsmentes vizsgalata.
Ultrahangos vizsgalatok. Automatizdlt, teljesen
fokuszalo mddszer (TFM) és kapcsolddd tech-
nolégiak alkalmazdsa (IS0 23864:2021)

MSZ EN 150 4136:2022

Fémek hegesztett kitéseinek roncsoldsos vizsgdlata.
Keresztirdnyu szakitovizsgalat (S0 4136:2022)

MSZ EN 150 9016:2022

Fémek hegesztett kotéseinek roncsoldsos vizsgdlata.
Utdvizsgélatok. A probatest helyzete, a bemetszés
irdnya és a vizsgdlat (150 9016:2022)

MSZ EN 1SO/ASTM
52925:2022

Polimerek additiv gyartasa. Alapanyagok. Az
alkatrészek lézeralapu pordgy-osszeolvasztaséhoz
valé anyagok mindsitése (ISO/ASTM 52925:2022)

Magyar nyelven megjelent 12 db hegesztési szabvany

MSZ EN 14728:2019 Eltérések a hdre ldgyulé mdanyagok hegesztett
kotéseiben. Osztalyozds
MSZ EN 16296:2021 Eltérések hére lagyuld miianyagok hegesztett

kotéseiben. Mindségszintek

MSZ EN IS0 13916:2018

Hegesztés. Az eldmelegitési, a sorkzi és a hdntartdsi
hémérséklet mérése (150 13916:2017)

MSZ EN IS0 15607:2020

Fémek hegesztési munkarendi elGirdsa és hegesztési
munkarendjének mindsitése. Altaldnos szabélyok
(150 15607:2019)

MSZ EN IS0 15612:2018

Fémek hegesztési munkarendi eldirésa és hegesztési
munkarendjének mindsitése. Mindsités sztenderd
hegesztéstechnoldgia atvételével (IS0 15612:2018)

MSZ EN IS0 15614-
7:2020

Fémek hegesztési munkarendjének elgirasa és
mindsitése. A hegesztési munkarend vizsgdlata. A
hegesztéstechnoldgia vizsgdlata. 7. rész: Fel-
rakéhegesztés (150 15614-7:2016)

MSZEN IS0 17637:2017

Hegesztett kotések roncsoldsmentes vizsgélata.
Omleszthegesztéssel készitett kotések szem-
revételezéses vizsgdlata (IS0 17637:2016)

MSZEN IS0 17677-
1:2021

Ellendllds-hegesztés. Szakszotar. 1. rész: Pont-,
dudor- és vonalhegesztés (IS0 17677-1:2021)
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MSZ EN 150 2553:2019

Hegesztés és rokon eljarasok. Jelképes dbrézolds
rajzokon. Hegesztett kotések (IS0 2553:2019, 2021.
szeptemberi helyesbitett véltozat)

MSZ EN IS0 17639:2014

Fémek hegesztett kitéseinek roncsoldsos vizs-
gdlatai. A varratok makro- és mikrovizsgalata (IS0
17639:2003)

MSZ EN IS0 3834-1:2022

si kovetelményei. 1. rész: A min8séqiranyitési
kovetelmények megfeleld szintjének kivalasztasi
feltételei (IS0 3834-1:2021)

MSZ EN IS0 18278-
1:2015

Ellendllas-hegesztés. Hegeszthetdség: 1. rész:
Altaldnos kdvetelmények a hegeszthetdség
értékeléséhez fémek ellendlldspont-, vonal- és
dudorhegesztése esetén (IS0 18278-1:2015)

MSZ EN 150 3834-5:2022

Fémek dmleszt6hegesztésének mindségirdnyitdsi
kovetelményei. 5. rész: Az 150 3834-2, az I1SO
kovetelményeknek valé megfeleléshez sziikséges
dokumentumok (IS0 3834-5:2021)

MSZ EN IS0 6947:2020

Hegesztés és rokon eljarasok. Hegesztési helyzetek
(IS0 6947:2019)

Kapcsol6dé, mas bizottsag altal kidolgozott szabvanyok

MSZ EN 14730-2:2021

Vasiiti alkalmazasok. Vasuti palya. Sinek alumi-
notermikus hegesztése. 2. rész: Aluminotermikus
hegeszték mindsitése, kivitelezok jovahagydsa és a
hegesztések dtvétele

MSZ EN 50525-2-81:2011

Villamos kabelek és vezetékek. Kisfesziiltségi
er6saramu vezetékek legfeljebb 450/750V (U"0A/U)
névleges fesziiltségig. 2-81. rész: Altalanos
alkalmazasu vezetékek. Térhaldsitott elasztomer
burkolatu vezetékek ivhegesztéshez

MSZ EN IEC 60974-

ivhegeszt6 berendezések. 2. rész: Folyadékos

2:2019 hiitérendszerek (IEC 60974-2:2019)

MSZ EN IEC 60974- [vhegeszt6 berendezések. 3. rész: lvgy(jtd és ivstabi-
3:2020 lizal6 eszkozok (IEC 60974-3:2019)

MSZ EN IEC 60974- ivhegesztd berendezések. 5. rész: Huzalel6tolok (IEC
5:2019 60974-5:2019)

MSZ EN IEC 60974- ivhegeszt berendezések. 7. rész: Egok (IEC 60974-
7:2020 7:2019)

12 db visszavont hegesztési szabvany

MSZ EN 1045:1999

Keményforrasztés. Folyésitészerek keményfor-
rasztashoz. Osztalyba sorolds és miiszaki szallitasi
feltételek

MSZ EN1S0 10675-
1:2017

Hegesztett kotések roncsoldsmentes vizsgdlata.
Radiografiai vizsgalatok atvételi szintjei. 1. rész: Acél,
nikkel, titan és otvozeteik (IS0 10675-1:2016)

MSZ EN1S0 10675-
2:2018

Hegesztett kotések roncsoldsmentes vizsgdlata.
Radiografiai vizsgalatok atvételi szintjei. 2. rész:
Aluminium és 6tvozetei (IS0 10675-2:2017)

MSZ EN IS0 14327:2004

Ellendllashegesztés. Eljérasok az ellenéllds-pon-
thegesztés, -vonalhegesztés és -dudorhegesztés
hegeszthetdségi tartomanyanak meghatdrozdséra
(IS0 14327:2004)

MSZ EN1S0 15614-
12:2014

Fémek hegesztési utasitasa és hegesztéstechnoldgid-
janak mindsitése. A hegesztéstechnoldgia vizsgalata.
12. rész: Pont-, vonal- és dudorhegesztés (IS0
15614-12:2014)

MSZEN1S0 15614-
13:2013

Fémek hegesztési utasitdsa és hegesztéstechnoldgid-
jénak mindsitése. A hegesztéstechnoldgia vizsgalata.
13. rész: Zomitd és leolvasztd (ellendllds) tompa-
hegesztés (IS0 15614-13:2012)
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MSZ EN 150 3834-1:2006

Fémek dmleszt6hegesztésének mindségirdnyitd-
si kovetelményei. 1. rész: A mindségiranyitsi
kdvetelmények megfeleld szintjének kivalasztasi
feltételei (150 3834-1:2005)

MSZ EN 150 3834-5:2015

kovetelményei. 5. rész: Az 150 3834-2, az 150 3834-3
vagy az IS0 3834-4 szerinti mindségiranyitasi
kovetelményeknek valé megfeleléshez sziikséges
dokumentumok (IS0 3834-5:2015)

MSZ EN 1S0 4136:2013

Fémek hegesztett kitéseinek roncsoldsos vizsgalatai.
Keresztiranyu szakitévizsgalat (IS0 4136:2012)

MSZ EN 150 9016:2013

Fémek hegesztett kitéseinek roncsoldsos vizsgdlata.
Utdvizsgalatok. A prébatest helyzete, a bemetszés
irdnya és a vizsgalat (IS0 9016:2012)

Ill. MSZT/MB 712 MUANYAGOK
Jovahagyoé kozleménnyel, angol nyelven bevezetett

szabvanyok

MSZ EN 17410:2022 Mdanyagok. PVC-U-profilok szabalyozott hurku
Gjrahasznositasa ablakokbdl és ajtokbal

MSZEN 17615:2022 Mianyagok. Kornyezeti tényez6k. Szakszotar

MSZ EN 17618:2022 Ragasztéanyagok. Fa-fa ragasztott kitések nem
szerkezeti alkalmazdsokra. A nyirészildrdsag
meghatdrozasa nyomoterheléssel

MSZ EN 17619:2022 Nem szerkezeti fatermékekhez, kiiltéri haszndlatra
vald faragasztok osztalyba soroldsa

MSZEN 17679:2022 Mianyagok. Manyag féliak. A tépderd meghataroza-

sa bemetszett, trapéz alakd prébatesten

MSZ EN IS0 10365:2022

Ragasztéanyagok. A fébb ragasztéanyag-eloszlasi
hibdk megjeldlése (150 10365:2022)

MSZ EN IS0 1043-4:2022

Mdanyagok. Jelek és roviditett szakkifejezések. 4.
rész: Egésgatlok (IS0 1043-4:2021)

MSZ EN 1S0 1133-1:2022

Mdanyagok. A hére lagyulé miianyagok tomegre
(MFR) és térfogatra (MVR) vonatkoztatott folyasi
mutatészamdanak meghatarozasa. 1. rész: Szab-
vanyos mddszer (150 1133-1:2022)

MSZ EN 150 11339:2022

Ragasztéanyagok. Rugalmas-rugalmas ragasztott
osszeallitasok T-lefejtési vizsgalata (IS0 11339:2022)

MSZ EN 1S0 11357-
7:2022

Mianyagok. Pasztdzo differencidlkalorimetria (DSC).
7.1ész: A kristélyosodasi kinetika meghatérozasa
(1S0 11357-7:2022)

MSZ EN 1S0 11358-

Mdanyagok. Polimerek termogravimetridja (TG). 1.

1:2022 rész: Alapelvek (IS0 11358-1:2022)
MSZ EN 1S0 13000- Miianyagok. Poli(tetrafluor-etilén) (PTFE) félkész
1:2022 termékek. 1. rész: Kovetelmények és megnevezés
(S0 13000-1:2021)
15 GOONESHRE
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MSZ EN IS0 13000-
2:2022

Mianyagok. Poli(tetrafluor-etilén) (PTFE) félkész
termékek. 2. rész: Prébatestek készitése és a tulaj-
donsdgok meghatdrozasa (IS0 13000-2:2021)

MSZ EN IS0 15013:2022

Miianyagok. Extrudalt polipropilén (PP-) lemezek.
Kovetelmények és vizsgélati modszerek (1SO
15013:2022)

MSZ EN IS0 15527:2022

Mdanyagok. Kompressziés dntés(i polietilénlemezek
(PE-UHMW, PE-HD). Kovetelmények és vizsgalati
modszerek (150 15527:2022)

MSZ EN IS0 16396-
2:2022

Mianyagok. Poliamid (PA) froccs- és extrdzios
anyagok. 2. rész: Probatestek készitése és a tulaj-
donsdgok meghatdrozasa (IS0 16396-2:2022)

MSZ EN 150 3915:2022

Mdanyagok. Vezetd miianyagok fajlagos el-
lendllasanak mérése (150 3915:2022)

MSZ EN 150 489:2022

Mianyagok. A torésmutaté meghatérozésa (1SO
489:2022)

MSZ EN 1S0 4892-
2:2013/A1:2022

Miianyagok. Laboratériumi fényforrdsoknak vald
kitétel modszerei. 2. rész: Xenonivfénylampak. 1.
mddositds: Napfénysziirdk osztalyba soroldsa (SO
4892-2:2013/Amd 1:2021)

MSZ EN 1S0 527-4:2022

Mianyagok. A szakitétulajdonsdgok meghatéroza-
sa. 4. rész: 1zotr6p és ortotrdp szalerdsitésii mdanyag
kompozitok vizsgalati feltételei (S0 527-4:2021,
2022. februdri helyesbitett véltozat)

MSZ EN IS0 18064:2022

Hére ldgyulé mlianyag elasztomerek. Nevezéktan és
roviditett kifejezések (150 18064:2022)

MSZ EN 1S0 19712-
3:2022

Mianyagok. Dekorativ szildrd feliiletképzd anyagok.
3. rész: A tulajdonsdgok meghatarozésa. Szilard
feliileti idomok (IS0 19712-3:2022)

MSZ EN 150 2078:2022

Uvegszb’vet. Fonalak. Megnevezés (IS0 2078:2022)

MSZ EN IS0 22007-
2:2022

Mdanyagok. A hévezetd és héterjedési képesség
meghatdrozasa. 2. rész: Atmeneti sik h6forrésos
(forrd tarcsas) modszer (IS0 22007-2:2022)

MSZ EN IS0 22403:2022

Mdanyagok. Tengeri olt6anyagnak kitett anyagok
tényleges bioldgiai lebonthatdsaganak értékelése
mezofil aerob laboratoriumi koriilmények kozott.
Vizsgélati modszerek és kovetelmények (IS0
22403:2020)

MSZ EN 1S0 22404:2022

Mdanyagok. Tengeri iiledéknek kitett, nem lebegé
anyagok aerob lebomldsanak meghatarozasa. A
képz6dd szén-dioxid mérésén alapuld mddszer (IS0
22404:2019)

MSZ EN IS0 22526-
1:2022

Mdanyagok. Bioalapu miianyagok szén- és
kornyezeti [dbnyoma. 1. rész: Altaldnos alapelvek
(150 22526-1:2020)

MSZ EN IS0 22526-
2:2022

Mdanyagok. Bioalapti mdanyagok szén- és
kornyezeti ldbnyoma. 2. rész: Az anyag szénlabnyo-
ma, a levegdhdl eltavolitott és a polimer molekuléba
beépitett CO, mennyisége (tomege) (IS0 22526-
2:2020)

MSZ EN 150 22526-
3:2022

Mdianyagok. Bioalapti mianyagok szén- és
kdrnyezeti Iabnyoma. 3. rész: A folyamat szén-
[&bnyoma, a szamszerdsités kovetelményei és
irdnyelvei (IS0 22526-3:2020)

MSZ EN IS0 22766:2022

Mianyagok. Tengeri él6helyeken |évé mdanyagok
lebomldsi fokanak meghatdrozésa valds terepi
koriilmények kozott (150 22766:2020)

MSZ EN IS0 23977-
1:2022

Mdanyagok. Tengerviznek kitett méianyagok aerob
lebomldsdnak meghatdrozasa. 1. rész: A képz6dé
szén-dioxid mérésén alapuld mddszer (150 23977-
1:2020)

MSZ EN IS0 23977-
2:2022

Mianyagok. Tengerviznek kitett mianyagok
aerob lebomldsanak meghatarozasa. 2. rész: Az
oxigénigény zart respirométerben vald mérésén
alapulé mddszer (IS0 23977-2:2020)

MSZ EN 150 3146:2022

Mianyagok. A félkristélyos polimerek olvaddsi
viselkedésének (olvadési hémérsékletének

vagy olvaddsi tartomanydnak) meghatdrozdsa
kapillarcsoves és polarizalt mikroszképos mddszerrel
(150 3146:2022)

MSZ EN IS0 527-5:2022

Mianyagok. A szakitétulajdonsdgok meghatdrozasa.
5. rész: Egyirany szdlerdsitésd mdanyag kompozi-
tok vizsgdlati feltételei (IS0 527-5:2021)

MSZ EN IS0 8985:2022

Mianyagok. Etilén-vinil-acetét kopolimer (EVAC)
hdre lagyuld mianyagok. A vinil-acetét-tartalom
meghatdrozésa (150 8985:2022, 2022. augusztusi
helyesbitett véltozat)

2. tablazat: Magyar nyelven kiadott szabvanyok (Az
MSZT/MB 412-vel k6z6sen)

MSZEN 14728:2019 Eltérések a hdre Iagyulé mianyagok hegesztett
kotéseiben. Osztalyozas
MSZEN 16296:2021 Eltérések hdre Iagyulé miianyagok hegesztett

kotéseiben. Mindségszintek

A nemzeti szabvanyallomany valtozasai 2023.

MSZ EN ISO 18563-
1:2023

Roncsoldsmentes vizsgdlat. A fézisvezérelt ultrahangos
berendezések jellemzése és igazold ellendrzése. 1.
rész: Vlizsgalokésziilékek (IS0 18563-1:2022)

MSZEN IS0 11114-
6:2023

Gdzpalackok. A palack és palackszelep szerkezeti
anyagainak dsszeférhetdsége a gaztoltettel. 6. rész:
Oxigén-nyomaslokés-vizsgdlat (150 11114-6:2022)

MSZ EN IS0 17636-
1:2023

Hegesztett varratok roncsoldsmentes vizsgdlata.
Radiografiai vizsgdlatok. 1. rész: Filmre alapozott
rontgen- és gamma-sugaras modszerek (150 17636-
1:2022)

MSZ EN 150 10298:2020/
A1:2023

Gdzpalackok. Gazok és gdzkeverékek. A mérgezé
hatds meghatérozdsa a palackszelep-csatlakozasok
kivalasztasahoz. 1. mddosités (150 10298:2018/Amd
1:2021)

Magyar nyelvii szabvanyok megjelenése

MSZ EN 143:2021

Légzésvéddk. Részecskesz(irok. Kovetelmények,
vizsgalat, megjelclés

MSZ EN IEC 60974-
13:2021

ivhegesztd berendezések. 13. rész: Hegesz-
t6éaram-testcsatlakozo (IEC 60974-13:2021)

MSZ EN 150 17639:2022

Fémek hegesztett kitéseinek roncsoldsos vizs-
gdlatai. Varratok makroszkopos és mikroszkopos
vizsgdlata (IS0 17639:2022)
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Beszdamolo az IIW 2023. évi évkozi iiléseirol

A Nemzetkdzi Hegesztési Intézet
(IW) 2023. évi évkozi uléseinek le-
folytatdsara 2023. I. negyedév soran
hibrid formaban kerilt sor. Az egyes
Bizottsagok Ulésein — elsédlegesen
online formaban - a MAHEG éltal
delegalt szakértdk is részt vettek. Az
aldbbiakban ezen (lésekrél késziilt
révid 0sszefoglalét olvashatjak az ér-
dekl&dék.

C-lll Bizottsag

A C-lIl (Ellendllds-hegesztés, szilard
fazisu hegesztés és rokon technoldgidk)
évkozi Gilésére 2023. januar 30.—februar
1. kozott Parizsban (Villepinte, Institut
de Soudure) kertlt sor. A magyar szak-
embereket Borhy Istvan (MAHEG [IW
MNB, titkar) és dr. Meilinger Akos (Mis-
kolci Egyetem, egyetemi docens) online
formaban képviselete.

Az Ulésen 6sszesen 21 eléadasra ke-
rult sor. Dr. Meilinger Akos ,The beha-
viour of RSW and clinched joints from
similar and dissimilar automotive mate-
rials under different loading conditions”
cimd el6addsaban mutatta be szerzd-
tarsaival kozos kutatasi eredményeiket.

IIW Commission lll-intermediate Meeting 2023

Prof. dr. Jorge dos Santos, a C-lll Bi-
zottsdg elnoke tajékoztatta az érdekls-
déket, hogy 2023. évben megalakult a
C-lll Solid State Additive Manufacturing
albizottsag, melyhez varjak az érdekls-
d6 szakemberek csatlakozésat.

C-VI Bizottsag

A 75. lIW Kozgy(lést kovetd idészak-
ban két alkalommal — 2022. szeptember
15-én és 2022. oktdber 27-én — kerdiilt
sor online formaban a Terminoldgidval
foglalkozd Bizottsag Ulésére. Az (ilésen
a magyar szakembereket dr. Dobranszky
Janos (MTA-BME Kompozittechnoldgiai
Kutatécsoport, tudoményos tanacsadd)
képviselte. A Bizottsagi Uléseken meg-
targyalasra keriiltek a Welding and Ther-
mal Joining of Plastics (Doc. Nr.: VI-1353-
2022 / projektvezeté: Mike Troughton
(UK)), valamint a Laser welding (Doc. Nr.:
VI-1340-2022 / projektvezetd: Mathias
Lundin (S)) dokumentumok. A Bizottsag
soron kovetkezd Uilésére elérelathatolag
2023. februar hé végéig kerdl sor.
WG-RA Bizottsag

A Regiondlis Aktivitds munkacsoport
2023. januar 16-ai Ulésére Genovaban
(Istituto Italiano della Saldatura) kerult
sor. A magyar szakembereket Borhy Ist-
van (MAHEG IIW MNB, titkar) és Prof. Jar-
mai Kéroly (Miskolci Egyetem, egyetemi
tandr) On-line formaban képviselte. A
munkacsoport napirendjén hazai szem-
pontbdl két érdeklédésre szamot tartd

eléadas hangzott el. Elséként Prof. Jarmai
Kéroly szamolt be a 2022. szeptember
8-an Miskolcon megrendezett 4th Vehicle
and Automotive Engineering Conference
legfontosabb eredményeirél. majd Prof.
Steffen Keitel (SLV Halle GmbH.) ismertet-
te a 2024. majus 8.-9. kozott Budapesten
(Hungexpo) megrendezésre kerild 7th
European Conference JoinTrans 2024
(Joining and Construction of Railway Ve-
hicles) szervezésének részleteit.
European Conference JOIN-TRANS

of i g and
Design of Rallway Vehicles by Welding and Adhesive Bonding

yat Wty Supported by:

Database for certified
companies

'_Q_' JOINCERT

Végezetul Dorothee Schmid a WG-RA
elnoke szamolt be a 2023. jalius 16-21.
kozott Singapore-ban megrendezésre
kertlé 76. IW Annual Assembly & In-
ternational Conference el6készitésének
aktualitasairol.

O m B =

THE 76TH IIW ANNUAL ASSEMBLY &
INTERNATIONAL CONFERENCE

16 - 21 July 2023
Marina Bay Sareis, Sngapom

Borhy Istvdn
MAHEG IIW MNB titkdr

WELCOME TO

THE 76™ IW ANNUAL ASSEMBLY AND
INTERNATIONAL CONFERENCE ON
_ WELDING AND JOINING 2023

T

SINGAPORE | 16* - 21 JuLY 2023
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A Miskolci Egyetem kollégdinak részvétele a TIMA 2022
nemzetkozi kotéstechnologiai konferencidan, Temesvdron

Az "Innovative Technologies for Joi-
ning Advanced Materials" elnevezés(
TIMA22 konferencidra 2022. november
24-25. kozott Temesvéron kerdlt sor a
Romdan Hegesztési és Anyagvizsgalati
Intézet (ISIM) szervezésében. Intézetlink
kollégdi az alabbi témakorokben tartot-
tak el6adasokat, amelyek absztraktjait
magyar nyelven eziton 6sszefoglaljuk.

Fodorné Cserépi Mariann, Meilinger Akos:
The behaviour of hybrid aluminium - ste-
el resistance spot welded joints in case of
dynamic loading

Aluminium-acél vegyes (hibrid) ellen-
allaspont hegesztése soran a két anyag
Osszeolvadasa és keveredése nem ko-
vetkezik be, de megfelelé technoldgiai
paraméterekkel intermetallikus vegyulet
jelenikmeg a kotési vonalban. Azinterme-
tallikus vegydulet tulajdonségai jelentés
hatdssal vannak a kotési tulajdonsagok-
ra. A szakirodalomban a hagyomanyos
statikus vizsgdlatok tekintetében szamos
eredmény érhet6 el a kotési tulajdonsa-
gokra vonatkozdan. Ezzel szemben a hib-
rid aluminium-acél kdtések dinamikus el-
lenalldsara vonatkozdan kevés eredményt
lehet talalni, ezért a szerz6k eléadasukban
ezen a terlleten prébaltak Uj eredménye-
ket bemutatni. A vizsgalat soran DP600
acél kerilt felhasznélasra a hibrid kotés
acél alapanyagként, mivel ezt a min6sé-
get gyakran haszndlja a jarmuipar is. A k-
téshez hasznalt aluminiumlemez tekinte-
tében két aluminium 6tvozetet vizsgaltak
meg: az alakithat6 5754-H22 és a nemesi-
tett 6082-T6 Gtvozetet. A kotések elkészi-
téséhez kiilonb6zé technoldgiai paramé-
tereket kellet hasznalni. A vizsgalatokhoz
egy specidlis, miszerezett Utévizsgalatot
végeztek, amellyel eré-idé diagrammo-
kat sikerult felvenni. A vizsgélatok soran a
hibrid kétések meglepden j6 eredményt
mutattak, annak ellenére, hogy az inter-
metallikus vegyilet rendkivdil rideg. A két
kilonbozé aluminium-acél hibrid kotés

eredményei eltéréek, ahogyan a tonkre-
meneteli modok is.
Zoltdn, Joénds Sza-
bolcs (Knorr-Bremse): Examination of
three-layered clinch joints

A jarmUiparban felhasznélt lemezanya-
gok kore igen széles, azonban valamilyen
mddon kombinalni kell a megfelelé vég-
termék kialakitasahoz. A vékonylemezes
anyagok kombindlaséra tobbféle kotési
technolégia ismert. Az eléadasban ismer-
tetett kutatébmunka célja az aluminium-
bol készilt kdtések vizsgdlata, tekintettel
a karosszériakban egyre novekvé alu-
miniumlemez felhasznaldsra. A cikkben

Kovdcs  Péter

a szerz6k a széles korben alkalmazott
innovativ alakitasi technoldgiat, a klincs
kotést vizsgaltak. A technoldgia jelentds
helyi képlékeny alakvaltozason alapul,
amelyet specialis szerszampar, bélyeg és
matrica hoz létre. Az el6adds harom le-
mez kotésével foglalkozik. A cél a kilon-
b6z6 vastagsdgu lemezek csatlakozasi
lehetéségeinek meghatérozasa. A szer-
z6k numerikus vizsgalatokat is végeztek
az alakitasi folyamatok technolégiai pa-
ramétereinek, mint az eré-elmozdulas,
fesziiltség és alakvaltozas elemzésére. A
szerz6k a klincs szerszdmban az alakitasi
folyamat szimuldcidja soran a 2D ten-
gelyszimmetrikus FEA modellt alkalmaz-
tdk. A klincs kotések szildrdsdga nagy-
mértékben fligg az olyan geometriai
paraméterektdl, mint a nyak vastagsaga
vagy alametszése, azonban az egyetlen
roncsoldsmentesen mérhetd érték a fe-
nékvastagsag, amely viszont a masik két
paraméterhez kapcsolodik.

Tedik Gdbor (Verarbeiten Pausits Kft.), Mei-
linger Akos: Investigation of hardfacing on
ultra-high strength steel base material

Az ultranagyszilardsagu acélok alkal-
mazdasa rohamosan terjed. Az utdbbi
években megjelent felrakd hegesztés
alapanyagként is, ugyanis bizonyos spe-
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cialis nagy teherbirdsu berendezéseknél
anagy kopasallésag mellett azalapanyag
nagy szilardsaga is sziikséges. Felraké he-
gesztésnél az ultranagy szilardsagu acél
alapanyagként val6 alkalmazasa uj kihi-
vasok elé allitia a hegesztétechnolégu-
sokat. Kdt6hegesztés esetén a hegesztési
technoldgia bonyolult, dltaldban hegesz-
tés el6tti elémelegités sziikséges, fontos
a megfeleld t8/5 hdlési idé kiszamitasa
és alkalmazasa, valamint a hegesztési
hébevitel lehetéség szerinti csokkenté-
se. Emellett a hegesztési hébevitel rossz
hatasat esetenként a hozaganyag is bizo-
nyos mértékig kompenzalni tudja. Ezzel
szemben a felrakd hegesztésnél maga
az alapanyag altaldban nagy falvastagsa-
gu, nincs élelékészités, emellett fontos a
mély beolvadas elérése. Ebbél addéddan
a felraké hegesztésnél hasznalt héciklus
kilonbozik a koté hegesztésnél hasznalt-
hoz képest, ami a héhatasévezetben is
megmutatkozhat. Négy kiilonb6z6 kotés
készilt el, négy kilonbozé technolégiai
paraméterrel, ST100QL acélon, robotizalt
huzalelektr6das védbgazos ivhegesztés
alkalmazasaval. A kulénbozd technolo-
giai paraméterek, kiilonb6z6 hébevitelt
eredményeztek, a gyakorlatban hasz-
nalhat legkisebbtdl a legnagyobbig. A
proébatesteken a szerzék mikroszerkezeti
és keménység vizsgdlatokat végeztek,
amelyek jelentds eltérést mutattak a h6-
hatasévezetek tulajdonsagaiban.

Sahm Alden Abd Al Al, Meilinger Akos,
Gdspdr Marcell, Lukdcs Jdnos: High cyc-
le fatigue testing of lap shear RSW joints
from martensitic MS1400 steel sheets

A fokozott kdrnyezetvédelmi és bizton-
sagi elSirasok miatt a kiilonb6zd tipusu
ultra-nagy szilardsagu acélokat széles kor-
ben alkalmazzak az autdkarosszéridkban.
A jarmu élettartama alatt nagy ciklusu
ismétl6édé terhelések is fellépnek, ezért a
hegesztési technoldgia optimalizalasakor
a hegesztett kotések farasztd igénybe-
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vétellel szembeni ellendllasat is célszerd
figyelembe venni. A szerzék kutatasuk-
ban 1 mm vastagsagu, MS1400 marten-
zites acélokat hegesztettek 6ssze atlapolt
modon, TECNA 8007 ellendlldashegeszté
berendezéssel, két kiilonb6zé hegesztési
paraméter kombinaciéval. A kutatas cél-
ja volt, hogy megvizsgdljak a hegesztési
paraméterek hatasat a kotés tulajdonsa-
gaira statikus és ciklikusan valtozo terhe-

HIREK

lés esetén is. A technoldgiai paraméterek
kivalasztasanak alapja, az azonos heg-
lencse méret elérése volt. Az ellendllas
ponthegesztett kotések alapveté mecha-
nikai jellemz6inek meghatarozasara mik-
roszkopi vizsgélatot, keménységmérést
és nyiré-szakitd vizsgalatot végeztek. A
nagyciklusu vizsgalatok soran MTS 810.23
univerzalis elektrohidraulikus anyagvizs-
galé berendezést alkalmaztak. A nagy-
ciklusu farasztoé vizsgalatok eredménye
alapjan a kiilénb6zé technoldgiai para-
méterekkel késziilt kotéseket Osszeha-
sonlitottdk, a farasztovizsgalati eredmé-
nyek kismértékd kiilonbséget mutattak
a két hegesztéstechnoldgia tekintetében.

A konferencidval egyidejlileg kerilt
sor a nemzetkdzi hegesztési gyartaselle-
néri képzés e-learning szemléletli meg-
Ujitasaval foglalkozo D-EWI Erasmus+
projekt menedzsment Ulésére, amelyen

azolasz, portugdl, spanyol, roman és ma-
gyar kollégak attekintették a projekt els-
rehaladdasat. A Miskolci Egyetemet ezen

az Ulésen Dr. Gaspar Marcell képviselte.
Ezuton is szeretnénk megkdszonni a
MHtE Alapitvanynak, hogy anyagilag
tdmogatta a résztvevdk kiutazasat és
konferencian valo részvételét.
Fodorné Cserépi Mariann
tandrsegéd

Nemzetkozi hegesztomérnok és hegesztotechnologus
vizsgdt tartottak a Nyiregyhdzi Egyetemen

2022. december 8-an tartott sikeres szébeli vizsgat kove-
téen 10 f6 Eurdpai és Nemzetkozi hegesztémérndk (IWE), 1
f6 hegesztétechnoldgus (IWT) oklevelet vehetett at a Nyir-
egyhézi Egyetemen. Ez volt sorrendben az 6tédik hegeszts-
mérndk és a negyedik hegesztétechnoldgus kurzus a képzés
2010. évi indulasa ota.

Az |AB 252r5-19 tematika szerinti 448 6ras (388 elméleti
és 60 ora gyakorlat) képzés 2021. szeptemberben indult ha-
gyomanyos oktatasi rendben. A foglalkozésokat az egyetemi
rendhez alkalmazkodva harom félévre tagolva, péntek dél-
utan és szombaton tartottuk, alkalmanként 6 — 8 6ra Uteme-
zéssel. Az elméleti oktatast egy rovid idére felvaltotta az on-
line kapcsolattartads a COVID okozta veszélyhelyzet visszatérte
miatt, de a laboratériumi gyakorlatokat kizérélag személyes
részvétellel szerveztiik a vonatkozo el6irasok betartasaval.

A kihelyezett foglalkozésokra a Matrai Hegesztéstechnikai
és Szakképzési Kft., a Matra-Diagnosztika Anyagvizsgalé Kft.
és a Linde Gaz Magyarorszag Zrt. hegesztéstechnikai labora-
tériumaiban kertilt sor. A képzési programot tobb rendezvény,
igy a MACH-TECH hegesztési bemutatoi, a REHM Hegesztés-
technikai Kft. szakmai napjainak beiktatasaval bdvitettik.
Részt vettek a hallgaték a Linde Hegesztési Szimpdziumon és
a Messer Hegesztés—és Lézertechnoldgiai Innovécios Forum
rendezvényeken is, online kdvették az MHtE szervezésében a

XXXIV. évfolyam 2023/1

Hegesztési felel6sok XXIIl. Orszagos Tanacskozasat, hasznos
tapasztalatokat szerezve.

A 2022. december 2-an tartott harmonizalt és nemzeti irds-
beli vizsgara online médon kertlt sor, 84 %-os eredményes-
séggel. A szébeli vizsgan is sikeresen, 82 %-os teljesitményt
nyujtva szerepeltek a jel6ltek a Farkas Laszl6 (elndk), Dr. Szi-
geti Ferenc (1. modul), Dr. Palotas Béla, Dr. Varga Ferenc (2.
modul), Dr. Péter Laszl6, Dr. Balogh Andras (3. modul), Pelcz
Jozsef, Dr. Gremsperger Géza (4. modul) Osszetétell vizsgabi-
zottsag el6tt.

Az oklevelek atvétele utan készilt csoportképen (balrol
jobbra) Erdei Zsolt, Kutasi Gergely, Fekete Tamds, Bellovits
Gyula, Cs8sz Janos, Tetzl Szilvia, Kelemen Zoltan, Tuza Laszl6
Pal (IWT), Mezei Sandor, Fehér Gabor, Lovas Péter allnak.
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Beszdamolo a nemzetkozi képzésekkel foglalkozo
IAB bizottsdgok januadri iilésérol

A Nemzetkozi Hegesztési Intézet (IIW)
és az Eurdpai Hegesztési Szovetség
(EWF) kozds nemzetkozi IAB bizottsdga-
inak Uléseire 2023. januar 10-12. kozott
online formdban kerilt sor.

Az oktatassal, képzéssel és képesité-
sekkel foglalkozo ,A bizottsag” januar
10-i ilését a roman Horia Dascau nyitot-
ta meg, és vezette le. A napirendi pontok
és az el6z6 Ulés beszamoldjanak elfoga-
dasat kdvetden kerlilt sor az egyes mun-
kacsoportok beszamoléira, valamint a
harmonizalt vizsgakérdésekre vonatko-
z6 aktualitadsok ismertetésére.

WG A#2a/2b — Meglévé mérndk, tech-
nolégus, hegeszté specialista és kiemelt
hegeszté képzésekre vonatkozé I1AB252
irdnyelvek

A német Dr. Mathias Poge altal vezetett
munkacsoport tovabbra is az IAB252 sze-
rinti irdnyelvekre vonatkozd EWF javaslat
alkalmazhatoésagéval foglalkozik, amely-
nek értelmében a jelenlegi 4 modul helyett
az IAB252 tanterv a jovében 12 modulbdl
éplilne fel, az egyes modulok pedig kiilén
egységenként is kiajanlhaték lennének a
képzésre jelentkezdk részére. A munkacso-
port varhatdan a 2023 nyari Ulésre fog egy
javaslattervezettel el6éllni, amelyet mar
érdemben megvitathatnak a tagszerveze-
tek képviseldi. Végsd javaslat és szavazas
a 2024 januari tlésen varhato. Az ANB Te-
nacsadd Testllet alapvetéen nem tdmo-
gatja a moduldris rendszerre valo attérést.

WG A#3a - Nemzetkozi hegesztd kép-
zésre vonatkozo IAB089 irdnyelvek

H. Potgieter a munkacsoport veze-
téje tajékoztatast adott arrdl, hogy az
IAB089r0-22 Part Il juliusban feltoltésre
kerilt a Sharepoint-ra. A munkacsoport
tervei kozott szerepel a harmonizalt kér-
dések megujitasa.

WG A#3b - Nemzetkdzi hegeszté-
si gyartasellenéri képzésre vonatkozd
IAB041 irdnyelvek

HEGESZTES
@ TECHNIKA

A munkacsoport vezet6je Luca Costa
tajékoztatast adott arrdl, hogy négy elmé-
leti vizsgasor elkésziilt, egy 6todik pedig
fejlesztés alatt all. A képzéshez eddig 55
probadarab készletet, a vizsgdkhoz pe-
dig 63 prébadarab készletet rendeltek
meg a tagszervezetek, koztiik az MHTE.
A gyakorlati vizsgakhoz tobb dokumen-
tum is elkésziilt: mechanikai vizsgalatok
jegyz6konyve, hegesztdi
Jelenleg a makro/mikrovizsgélatok, va-
lamint a WPS/WPQR dokumentumokat
késziti el6 a munkacsoport. Elkésziilt egy
szabvany kivonat (Booklet of Standards),
amely a képzés tematikajahoz illeszkedve
tartalmazza a hegesztési szabvanyokban
szerepeld legfontosabb informacidkat.
Ennek koszonhetéen az ANB-éknek nem
sziikséges szabvanyokat beszereznilik
a vizsgak lebonyolitdséhoz. Az Eurdpai
Hegesztési Egyesulet (EWA: European
Welding Association) egy olyan javaslat-
tal kereste meg a munkacsoportot, hogy
az egészséggel és a balesetvédelemmel
sziikséges ismeretek is épiiljenek be a
gyartésellendri képzésbe. Az a dontés
sziiletetett, hogy a képzés profiljabol adé-
doéan ezeket az ismereteket nem épiti be
a munkacsoport az IAB041 iranyelvekbe,
ugyanakkor tajékoztatast kiildenek a kép-
z6helyek (ATB-€ék) részére ezen ismeretek
(kockazat értékelés és biztonsag elem-
zési) sziikségességérél. A munkacsoport

mindsitések.

jovobeni tervezi kozott az elméleti és a
gyakorlati vizsga véglegesitése, valamint
a modularis rendszer megvitatasa szere-
pel. A nemzetkdzi gyartasellendri képzés
magyar vonatkozésédban érdemes kiemel-
ni, hogy a Miskolci Egyetem részvételével
zajlé ,Digital Training for European Wel-
ding Inspectors — D-EWI” cim( Erasmus+
palyazat (https://d-ewiproject.eu/) kere-
tében jelenleg is folyamatban van a kép-
zés e-learning valtozatéanak kidolgozasa,
igy vérhatoan 2024-t6l a magyar szakem-
berek, részben e-learning képzés formaja-
ban is, meg tudjak szerezni a nemzetkozi
gyartasellendri végzettséget.

22

WG A#4a - Villalati és személyzeti ta-
nusitas

Az olasz Stefano Morra altal vezetett
bizottsdg a Sharepoint-on elérhetévé
tette az IAB360-r0 dokumentum terve-
zetét, amely a gyartasellendri tanusitasi
rendszerével foglalkozik.

WG A#6a - Vegyes tanulds (Blended
learning)

A Frank Moll dltal vezetett munkacso-
port a résztvevék figyelmébe ajanlotta
a www.wonder.me oldalon elérhetd, a
digitalis oktatast segit6é szoftveres meg-
oldasokat. A munkacsoport 4t fogja néz-
ni, és értékeli majd a D-EWI projektben
késziil6 digitalis tananyagokat.

WG A#7a - Hegesztett szerkezetterve-
z6 mérnok (IWSD)

Az A. Konig éltal vezetett munkacso-
port tovabbra is a képzésre vonatkozé
irdnyelvek dtdolgozéasaval foglalkozik: az
alapszintl képzés tartalmanak tisztaza-
sa, a specidlis szeminariumok tartalma-
nak meghatdrozasa, a képzési szintek (B,
S, ©) szdmanak lehetséges csokkentése,
bemeneti feltételek pontositasa, kérdés-
sorok dsszeallitasa. A Budapesti Mdszaki
és Gazdasagtudomanyi Egyetem (BME)
Epitémérnoki Kar Hidak és Szerkezetek
tanszék részérél Dr. Kollar Dénes dolgo-
zik a képzés magyarorszagi megszerve-
zésén, akit Osszekapcsoltam a munka-
csoport vezetéjével.

WG A#11a - Harmonizalt vizsgak

A munkacsoport vezetdje, Italo Fer-
nandes, tajékoztatast adott arrél, hogy
az elmult évben minden tagszervezet
kidolgozta a rajuk osztott harmonizalt
kérdéseket, és jelenleg Uj kérdések ki-
dolgozasa nincs napirenden. A bizott-
sag Ulése el6tt egy kritikus hangvétell
levél érkezett a napirendi ponthoz,
amelyet tébb ANB (GE, BE, FI, NL, SW,
NO) alairt. Véleményiik szerint a kér-
dések ilyen formaju, tagszervezetekre
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szétosztott kidolgozasat abba kellene
hagyni, mivel nagyon eltér6 miné-
ségliek a kérdések. A bizottsagi tlésen
ezért az a dontés szlletetett, hogy a
tagszervezetek részére egy felmérés
kerll kikildésre a kérdések mindsé-
gérél, valamint a kérdések kidolgoza-
sanak jelenlegi modszerérél.
eredményét pedig a kovetkezd ulés
fogja megvitatni. A német ANB részé-
rél kordbban felvetett kérdéskor, amely
a harmonizalt nemzetkdzi és a nemze-

Ennek

ti szintd on-line vizsgarendszerek le-
hetséges integraciodjara irdnyult végul
eredménytelendl zarult, mivel a tag-
szervezetek képvisel6i nem mutattak
érdemi érdeklédést a téma irant. Ebbdl
kovetkezden a vizsgdzéknak tovabbra
is két (egy nemzetkozi és egy nemze-
ti) on-line vizsgarendszert sziikséges
alkalmazni. Italo Fernandes ezuttal is
kiemelte, hogy tobb ATB nem tolti fel
az altaluk létrehozott (generdlt) vizs-
gadkhoz tartozé vizsgaeredményeket,

HIREK

az IWE, IWT, IWS és IWP képzésekre
vonatkozé fébb statisztikai adatokat
(vizsgazdk szama, sikerességi arany) az
alabbi diagramok szemléltetik.

A szervezetek és vallalatok tanusitasa-
val foglalkozé ,B bizottsag” januar 11-i
Ulését az olasz Stefano Morra nyitotta
meg, és vezette le. Az Ulésen elfogadds-
ra keriilt a 2022-es auditok beszamolo-
ja, koztliik az MHTE ANB és ANBCC tavaly
szeptemberi auditja, valamint a 2023-as
auditalasi terv.

Az |AB bizottsédg januar 12-i (ilését a
B. Lee vezette le. A bizottsagi Ulésen a
tagszervezetek képviseldi tajékoztatast
kaptak az IIW/EWF részvételével zajld
nemzetkdzi projektekrdl. Jelenleg 12
projekt fut a nemzetkozi szervezetek-
ben, és négy Uj projekt elinditasa szere-
pel a 2023-as tervekben. A futé projektek
kozll néhany, a teljesség igénye nélkil:

« RESURGAM (https://www.resurgampro-

« PROMETHEUS (https://www.promet-
heus-laser.eu/): A projekt a ,Rapid Ult-
ra-Short Pulse Laser Surface Texturing
Technology” cimet viseli, amely soran
elkészilt egy prototipus.

« MULTI-FUN (https://www.multi-fun.
eu/): Additiv gyartastechnolégidk
fejlesztése a fémek 3D nyomtatdsa
terlletén.

« SAM (https://www.skills4dam.eu/): A
,Sector Skills Strategy in Additive Ma-
nufacturing” cimet viselé projekt az
additiv gyartas fenntarthatdésagaval,
végzettségekkel és kompetencidkkal,
modszertannal és a terileten elért
eredmények nemzetkozi szinten tor-
téné megosztasaval foglalkozik.

« EAGLE (https://www.ewf.be/news/
eagle.aspx): Harmonizalt képzési
program kidolgozasa polimerek ad-
ditiv gyartésa teriletén.

Dr. Gdspdr Marcell

ezért nem igazan lehet megalapozott jecteu/): kavaré dorzshegesztés alkal- egyetemi docens,
vizsgastatisztikat késziteni nemzetkozi mazasa viz alatti, valamint olajban tor- az MHtE IAB delegdltja
szinten. A harmonizalt vizsgak kapcsan ténd hegesztéskor, prototipus fejlesztés;
IWE Approval % IWT Approval %
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rROBOTICS

Flexman Robotics Kft.
+36 12562281 | facebook.com/FlexmanRobotics/

YASKAWA

Kompakt robothegeszto cellak
széles méretvdlasztékban:

kis- és kozepes méretu
munkadarabokhoz.

e Kis helyigény

e Gyors és egyszeru telepithetdséq,
és dthelyezhetdség

e Esztétikus kivitel

e Kedvezo dr, rovid szdllitdsi hatdrido

Mdar 2,4 m-es
tdrcsatdvolsdggal is
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IPAR NAPJAI

10. Nemzetkézi ipari szakkigllitas

2023. méjus 16-19.
hungexpo =
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AUTOMOTIVE HUNGARY Nemzetkdzi jarmuipari beszallitoi
szakkiallitas

HUNGEXPO Budapest Kongresszusi és Kiallitasi Kozpont

Latogatok részére elézetes online regisztracio az ingyenes belépésért:
www.iparnapjai.hu/mhte

www.iparnapjai.hu



A Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgdlati Egyesiilés
dltal tanusitott fémeket hegesztdok oktato- és felkészitohelyei

Megnevezés Miikodési hely Kapcsolattarto Telefonszam
MSZC Andrdssy Gyula Szakgimndziuma és Szakkdzépiskoldja Miskolc Molndr Péter 46/412-444
ANDRITZ Kft. Tiszakécske (Cs6ke Robert 76/542-130
Aranyi és Tarsai Hegesztdiskola Kft. Szekszard Aranyi Janos 74/416-204
BSZC Csiha Gy6zd Szakgimndzium és Szakkdzépiskola Hajdinanés Pappné Fiilop I1diké 52/570-533
BSZC Edtvds Jozsef Szakgimnézium Szakkdzépiskola Szakiskola Kozponti Tanmiihely Beretty6ujfalu Berczi Lajos 54/402-092
BIS Hungary Kft Tiszaujvéros Gerdics Péter 49/322-523
DUNAGAZ Oktatési és Mindsitd Zrt. Dorog Géspdr Zsanett 33/513-100
Kaposvari SZC Eotvds Lordnd Miiszaki Szakkdzépiskola, Szakiskola és Kollégium Kaposvér Krénusz Ernd 82/419-246
glllftg)tlgrsr;l:ilstaal Szeretetszolgalat Esterhdzy Miklés Technikus, Szakképzé Iskola és Kollégium Dombévir Borbély Sandor 74/465-725
Zalaegerszegi SZC Munkdcsy Mihély Szakgimnaziuma és Szakkdzépiskolaja Zalaegerszeg Ferencz Lész16 92/313-785
Matrai Hegesztéstechnikai és Szakképzési Kft. Visonta Benus Ferenc 37/328-093
MEZEI. M-WELD Kft. Paks Mezei Mihély 30/331-6607
Géza fejedelem Ipari Szakképzd Iskola Esztergom Juhész Istvan 33/510-006
KVV Tartély és Csdvezeték Epitd Zrt. Siéfok Nemecz Imre 84/310-310
LINDE GAZ MAGYARORSZAG Zrt. Budapest Dr. Gyura LészI6 1/347-4785
MVM OVIT Zrt. Erémiivi Gépgyartasi Uzletigazgatdsag Kiskunfélegyhdza Séri Andrds 20/348-63-88
SIEMENS Zrt — SIEMENS Képzési Kozpont Budapest Dr. Gméser Aniké 30/311-4831
SZTAV Feln6ttképz6 Zrt. Budapest Szlics Jend 20/773-4092
BGSZC Szily Kalman Mszaki Szakgimnéziuma, Szakkozépiskolaja és Kollégiuma Budapest Bujdosé Baldzs 1/280-6382
Termelés-Logistic-Centrum Kft. Balatonfiired Biré Tamds 20/279-0944
Kecskeméti SZC Virdgh Gedeon Szakgimnaziuma és Szakiskoldja Kunszentmiklds Mez6 Sandor 76/550-180
WELDCONTROL Bt. Budapest Tar6di Zoltan 20/237-13-13
FGF Kereskedelmi és Képviseleti Bt. Budapest Magony LészI6 1/363-6959
Knorr-Bremse Vasuti Jarm(i Rendszerek Hungdria Kft. Budapest Jenei Attila 1/289 4100

Aktualizalva 2023. 02. 08.

MHtE Akadémia - 2023. képzési terv

Képzés megnevezése Elérhetoségek Célcsoport
Tanfol dija: 180.000 Ft + AFA/f6
Alapismeretekkel rendelkezd an (.ayam "ua - A/ 0 IWP/EWP
. . www.mhte.hu Vizsgadij: 85.000 Ft + AFA/f6 ) L
Nemzetkozi Hegesztési i P végzettségi szakemberek
Gyartasfeliigyelo (IWI-B) tanfolyam 36704002767 EWI-C diploma: 8.000 Ft + AFA/f6 (WI'modul esetén)
y 9 y Bélyegzé: 8.000 Ft + AFA/f6
] Tanfolyam dija: 265.000 Ft + AFA/f6
Altalanos ismeretekkel rendelkezé an t.)yam "ua - A/ ¢ IWS/EWS
Nemzetkozi Hegesztési v mhte hu Vizsgadij: 95.000 Ft + AFA/fG végzettséq(i szakemberek
Gyartasfeliigyel6 (|wf-5) tanfolyam 36704002767 ELE L UL g(WI mgdul esetén)
y 9 y Bélyegz6: 8.000 Ft + AFA/f6
, Tanfol ija: 360.000 Ft + AFA/f6
Atfogé ismeretekkel rendelkezs anfolyam dija: 360.000 Ft + AFA/f6 IWE/EWE, EWT/IWT
Nemzetkozi Hegesztési v mhte hu Vizsgadij: 105.000 Ft + AFA/fG végzettséqii szakemberek
Gyartasfeliigyel (IWIg () tanfolyam 36704002767 EWK-C diploma: 8.000 Ft + AFA/fS g(Wl mgdul esetén)
y w y Bélyeqz6: 8.000 Ft + AFA/fG
Aktualizalva: 2023. 02. 16.
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A Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgdlati Egyesiilés dltal
tanusitott miianyagot hegesztéok oktato és felkészitohelyei

Megnevezés Miikodési hely Kapcsolattarto Telefonszam
DUNAGAZ Gézipari Oktatasi és Mindsit6 Zrt. Dorog Gaspdr Zsanett 33/513-100
VILLOX-VS Felnéttképzési, Vallakozasfejlesztési Szaktandcsadd és Szolgaltatd Kft. Budapest [11és Zoltan 1/269-2589
OPUS - TIGAZ Zrt. Miiszaki Oktat6bazis Miskolc Naszrai Tamds 52/558-189
Umundum Kft. Budadrs Petd Ldszl6 23/889-748
FGF Bt. Budapest Rozsnyai Kdlmén 1/363-6559
HIDROFILT Kft. Nagykanizsa Borsos Krisztina 93/536-500

Aktualizélva: 2023. 02. 08.

A Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgdlati Egyesiilés dltal
az MSZ EN ISO 9712 szerinti vizsgdlok képzésére tanusitott helyek

Megnevezés Miikodési hely Kapcsolattarto Telefonszam

AGMI Anyagvizsgalé és Mindségellendrz6 Zrt. Budapest Gydr Franciska 30/251-7909

ORSZAK Novum Kft. Budapest Veszeldk Olivér 20/326-4291

SITAV Irt. Budapest Hoffmanné Piskd Beéta 20/773-4023

Hidra Feln6ttképzd Kozpont Kft. Budapest Lantos Nikoletta 20/952-5819

AGMUSZK 2000 Kft. Szekszdrd Banki Ede 20/964-4860
Aktualizélva: 2023. 02. 08.

Magyar Meghatalmazott Nemzeti Testiilet dltal
EWEF/IIW oktatds bonyolitdsdra jovdhagyott bdzisok
Oktatdhely neve Tanfolyamok A tanusitvany érvényességi ideje

Obudai Eqyetem
Banki Dondt Gépész és Biztonsagtechnikai Mémoki Kar, Budapest

Nemzetkdzi/Eurdpai Hegeszttechnoldgus (IWT/EWT)

Nemzetkdzi/Eurdpai Hegesztdspecialista (IWS/EWS)

Nemzetkdzi/Eurdpai Hegesztémérndk (IWE/EWE)

Frv: 2024.01.18.

Budapesti Miszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem
Anyagtudomény és Technoldgia Tanszék, Budapest

Nemzetkdzi Hegesztémérndk (IWE)

Erv: 2026.01.21.

Matrai Hegesztéstechnikai és Szakképzési Kft., Visonta

Nemzetkdzi Kiemelt Hegesztd (IWP)

Nemzetkdzi Hegeszt6 (IW-T)

Nemzetkdzi Hegeszt6 (IW-E)

(
Nemzetkdzi Hegeszt6 (IW-G)
Nemzetkdzi Hegeszt6 (IW-M)

Erv: 2026.01. 20.

Miskolci Egyetem/ Mentorius Tudéskozpont,
Miskolc, Egyetemvadros

Nemzetkdzi Hegesztémérndk (IWE)

Erv.: 2023.09.29.

EWP-RW
EWS-RW

Erv.: 2024.05.21.

Nyiregyhdzi Egyetem
Miiszaki Alapoz6 és Gépgyartastechnolégiai Tanszék

Nemzetkdzi Hegesztétechnoldgus (IWT)

Nemzetkozi hegesztémérndk (IWE)

Erv: 2024.07.22.

MHtE Akadémia

Nemzetkozi Hegesztési Gyartasfeliigyeld (IWI-B; S; €)

Erv: 2024.02. 06.

Dunadjvérosi Egyetem

Nemzetkdzi Hegesztétechnoldgus (IWT)

Nemzetkdzi hegesztémérndk (IWE)

Erv: 2027.10.23.

Budapesti Miszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem
Hidak és Szerkezetek Tanszék

Nemzetkdzi Hegesztett Szerkezet Tervez6 (IWSD)

Jovéhagyas folyamatban

SVV Praha s.r.0., Komarom

Eurdpai Ragasztd (EAB)
Eurdpai Ragasztd Specialista (EAS)
Eurdpai Ragaszté Mémdk (EAE)

Jovéhagyott EAB,
Jovéhagyas folyamathan EAS, EAE

Aktualizalva: 2023. 02. 06.
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A Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgdlati
Egyesiilés és a Magyar Hegesztési Egyesiilet dltal
2023. elso félévben tervezett programok

Rendezvény megnevezése Rendezvény helyszine

Rendezvény idopontja ‘ Rendezvény szervezé

Korszer(i ivhegeszt6 dramforrasok mesterkurzus IV. 2023. marcius 23. MAHEG Dunadjvérosi Egyetem
. - I " MHtE .
Hegesztdk az Ipar Napjai szakkidllitason 2023. méjus 16-19. MAHEG Hungexpo E pavilon
o h s . MHtE
Vasutijarm(i Hegesztési Ankét és Tapasztalatcsere 2023. 2023. mdjus 16. kedd 11.00 HRVWCC
2023. Evi MAHEG Kozgy(ilés, .
MAHEG IW Magyar Nemzeti Bizottsdg ilése 2023. mdjus 17. szerda, 10.30 MAHEG
Ipar Napjai szakkiéllitds
10 éves a Magyar Hegesztési Egyesiilet 2023. méjus 17. szerda, 14.00 MAHEG Hungexpo E pavilon
- . (Galéria 106-107-108 Konferenciaterem
Magyar Hegesztéstechnikai és 2023 méjus 18. csitortok, 11.00 MHEE
Anyagvizsgdlati Egyesiilés Taggyilés
MAHEG és az MTA Anyagtudomdnyi és . ) MAHEG
Technoldgiai Albizottsagénak kzos iilése 2023. mdjus 19. péntek 10.30 MTA
Korszerdi ivhegesztd dramforrasok mesterkurzus V. 2023. méjus 25. MAHEG Miskolci Egyetem/Dunadjvrosi Egyetem
Korszerdi ivhegesztd dramforrasok mesterkurzus VI. 2023. junius 15. MAHEG Dunadjvarosi Egyetem
Hegesztési Nydri Egyetem 2023. augusztus MAHEG Pécs

Meghivo a ,Vasutijarmii Hegesztési Ankét és
Tapasztalatcsere 2023"-ra

Meghivjuk Ondket a 2023. majus 16-an (kedden)
megrendezésre keriilé ,Vasutijarmili Hegesztési Ankét
és Tapasztalatcsere 2023"” Ankétra.

Az Ankét helyszine: HUNGEXPO ,E” pavilon Galéria
106-107-108. Konferencia terem
1101 Budapest, Albertirsai Gt 10.

A rendezvényre a majus 16.-19. kdzott megrendezésre

keruild Ipar Napjai 2023 szakkiallitas keretében a Magyar
Vasutjarml Hegesztési Koordinacios Bizottsag és a Ma-
gyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés
egyuttes szervezésében, a Magyar Hegesztési Egyesiilet
tamogatasaval keril sor.

A kétévente megrendezésre keriil6 szakmai rendez-
vény kozponti témdja a hegesztett vasuti jarmuvek és
jadrmu részegységek tervezésével, gyartasaval, karban-
tartasaval, valamint megfelel6ségiik értékelésével 6sz-
szefliggd elbirdsok attekintése, a gyakorlati tapasztala-
tok bemutatdsa és megvitatasa. Az Ankét keretében ez
alkalommal elsédlegesen az MSZ EN 15085-6, illetve az
MSZ EN 17460 szabvanyok bevezetésével Osszefliggd
feladatok attekintésére kivanunk koncentralni.

HEGESZTES 28
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A tervezett program:  10%°-10%: Regisztracio
10%-11%:  Megnyitd, tidvozlés
119-1230:  Szakmai el6adasok
1230-13%: Kavésziinet
13%-143%:  Szakmai el6adasok
1430-14%: Zarszo, értékelés

Az el6adasokat kovetéen lehetéséget biztositunk a
szakmai vitara, észrevételek felvetésére. A rendezvényt
szendvicsebéddel zarjuk, majd a kiallitds megtekintésére
nyilik lehetéség.

A szervezOk az el6adok jelentkezését az el6adas cimének
és a rovid tartalmi 6sszefoglalasanak megadasaval marcius
31-ig varjak. A résztvevok részvételi szandékukat a mellé-
kelt jelentkezési lap kitoltésével aprilis 25-ig jelezhetik.

A Hungexpo teriiletére torténd belépés az l. és a lll. ka-
pukon keresztiil torténhet. Az ingyenes belépéshez sziik-
séges az el6zetes regisztracié a Hungexpo honlapjan.

Az Ankét koltsége: 22.000 Ft/f6 + AFA, amit az MHtE a
jelentkezést kovetéen szamlaz a résztvevok felé. Az An-
kétot kdvetben az el6adasokat a résztvevdk elektronikus
formaban az MHtE honlapjardél letolthetik.

Az Ankét kreditpontos képzésnek mindsul, a Magyar He-
gesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesulés nemzetkozi
és eurépai hegeszté diplomak tanusitas rendszerében.
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PROFESSZIONALIS
HEGESZTOROBOTOK

Az igm tébb mint 55 éve latja el a piacvezetd gyartokat hegesztérobot technologiaval.
Vevéspecifikus megoldasok magasfoku precizitast biztositanak és extrem terhelhetéséget
garantalnak. Mindenhol, ahol szikség van ra, minden szakmaban, minden anyaghoz és
minden kdvetelményhez.

Ajanlatkérés és gyori gyarlatogatasra jelentkezés:

Email:gyoer@igm-group.com
T:. +36 96 511 980

igm Robotersysteme AG igm Robotrendszerek Kift.
2355 Wiener Neudorf, Ausztria 9027 Gyo6r, Magyarorszag
www.igm.at www.igm-group.com/hu

Mo 2

s
- * =

i segitségiinket optimalis
robotrendszerének megtervezéséhez,
szakemberiink szivesen meglatogatja.
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Tallozds a hegesztési szaklapokban

Welding in the World
Volume 67, Issue 1. January
2023. Research Papers
Experimental study of measures preventing wel-

ders from fume exposure
S. A. Egerland, M. Wiesinger, R. Sharma, B. Ebert, p. 1-20.

Reduction of Cr6+ formation in the stellite hardfa-
cing operation by a novel thin film of zinc coating
on a stellite filler rod
R. K. Raajesh Kannan, S. P Sivapirakasam, Sregjith
Mohan, M. Rahul, B.R.Vishnu. p. 21-31.

Analytical estimation of thermomechanical dis-
tortion and interface layer thickness for gas metal
arclap joining of dissimilar sheets
Atanu Das, Prashant K. Chaurasia, Gopi K. Mandal,
Sven F. Goecke, Amitava De, p. 33-49.

Grain growth and precipitation behaviour of
AISI 430 ferritic stainless steel subjected to pulsed
laser beam welding using free-form pulse shaping

N. Sommer, £. Stredak, M. Wiegand, S. B6hm, p. 51-62.

Experimental and numerical investigation of
residual stress and post-weld-shift of coaxial
laser diodes during the optoelectronic packag-
ing process
Ziyang Wang, Haibo Zhou, Wangwang Zhou, Zhigi-
ang Li, Xia Ju, Yichang Peng, Jian Duan. p. 63-76.

Dissimilar micro beam welding of titanium to Ni-
tinol and stainless steel using biocompatible filler
materials for medical applications
Michael Wiegand, Linda Marks, Niklas Sommer, Ste-
fan Bohm, p. 77-88.

Direction-independent laser-GMA hybrid welding
with coaxial wire feed and annular beam
Michael Clemens, Lucas Warnecke, Simon Olschok,
Uwe Reisgen, Max Fabian Steiner, p. 89-97.

Bead-on-plate welding of pure copper with a 1.5-
kW high-power blue diode laser
Keisuke Takenaka, Yuji Sato, Shumpei Fujio, Kei-
suke Nishida, Rika Ito, Eiji Hori, Susumu Kato,
Masaya Suwa, Shingo Uno, Koji Tojo, Masahiro
Tsukamoto, p. 99-107.

HEGESZTES
@ TECHNIKA

Distortion simulation of gas metal arc welding

(GMAW) processes for automotive body assembly
Wayne Cai, Miguel Saez, Patrick Spicer, Debejyo
Chakraborty, Richard Skurkis, Blair Carlson, Fernan-
do Okigami, Jeff Robertson, p. 109-139.

Effect of electromagnetic stirring on microstructu-

re formation in 12%Ni steel ESW weld metal
Takanori Ito, Osamu Ozaki, Tomohiro Nishimura, Hiroshi
Hashimoto, Hidenori Nako, Keito Ishizaki, p. 141-149.

Predicting the quantity and type of intermetallic
phases in aluminum—steel dissimilar joints produ-
ced by zincinterlayer
Emad Cheraghi Rizi, Eslam Ranjbarnodeh, Seyyed
Ehsan Mirsalehi, p. 151-165.

Microstructure and corrosion resistance of friction

stir-welded AZ61A/AZ40M Mg-alloy dissimilar joint
Peishan Zhou, Liang Wang, Hangwei Tang, Chengwu
Cui, Ming Xu, Deng Wu, p. 167-181.

Hydrogen effect on mechanical properties and
caacking of creep-resistant 9% Cr P92 steel and P91
weld metal
Michael Rhode, Jonathan Nietzke, Tim Richter, Tobias
Mente, Peter Mayr, Alexander Nitsche, p. 183-194.

Investigations on the microstructure of drawn arc
stud welds on structural steels by quantitative
metallography

Oliver Brdtz, Knuth-Michael Henkel, p. 195-208.

Keyhole TIG welding of newly developed nic-
kel-based superalloy VDM Alloy 780
Achmad Ariaseta, Nima Sadeghinia, Joel Andersson,
Olanrewaju Ojo, p. 209-222.

Hardness prediction for sub-critically and in-
ter-critically reheated HAZs of low alloy steels
T Kasuya, M. Inomoto, Y. Okazaki, S. Aihara, M. En-
oki, p. 223-234.

Effect of welding heat input on microstructural

evolution and impact toughness of the simulated

coarse-grained heat-affected zone of Q960 steel
Bing Cui, Zhengwei Liu, Zheng Liu, Mengdu Peng, Men-
gyang Shi, Quanbin Du, Jungiang Cong, p. 235-249.

30

Recognition of GTAW weld penetration based on

the lightweight model and transfer learning
Zhenmin Wang, Liuyi Li, Haoyu Chen, Sanbao Lin, Ji-
anwen Wu, Tao Ding, Jiyu Tian, Mengjia Xu, p. 251-264.

Welding in the World
Volume 67, Issue 2. January
2023. Research Paperss
Present status and future trend of friction stir-ba-

sed fabrication of NiTinol: a review
Susmita Datta, Rituraj Bhattacharjee, Pankaj Bis-
was, p.269-307.

Mechanical properties and weld characteristics
of friction stir welding of thermoplastics using
heat-assisted tool
Farooq Shah, Muhammad Younas, Mushtaq Khan,
Ashfaq Khan, Zarak Khan, Nawar Khan, p. 309-323.

A systematic analysis of maximum tolerable tool
wear in friction stir welding
Michael Hasieber, Felix Wenz, Michael Grétzel, James
Andrew Lenard, Sebastian Matthes, Jean Pierre Ber-
gmann, p.325-339.

Temperature and torque in FSSW of steel sheets:

experimental measurements and modelling
David Gomes Andrade, Sree Sabari, Ivan Galvao, Car-
los Leitdo, Dulce Maria Rodrigues, p.341-352.

A coupled computational fluid dynamics approach
as a viable tool for thermal history assessment of
UNS $32205 duplex stainless steels friction stir
welded joints
Guilherme Gadelha de Sousa Figueiredo, Igor Jor-
ddo Marques, Lucas Oliveira Siqueira, Jiajia Shen,
Joao Pedro Oliveira, Tiago Felipe de Abreu Santos,
p.353-372.

Ultrasonic effects on microstructures and mecha-
nical properties of friction stir weld joints of dissi-
milar AA2024/AZ31B alloys

Maoju Tan, ChuanSong Wu, Hao Su, p.373-384.

Microstructure and mechanical properties of refill
friction stir spot welded Al-Mg-Li alloy joints
H. W. Tang, W. Y. Li, X. 5. Feng, F. Cui, Y. F. Zou,
p.385-393.
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Application of electrical power measurements for

process monitoring in ultrasonic metal welding
Florian W. Miiller, Chun-Yu Chen, Alexander Schieba-
hn Uwe Reisgen, p.395-415.

Microstructure and thermal cracking susceptibility
of dissimilar resistance spot welded austenitic and
mild steels
Xiging Li, Wei Liu, Huiyu Liu, Zhiguo Zhang, Peiwei
Bao, p.417-423.

Material-specific predicting of the optimal joi-
ning parameters for the screw blind rivet joi-
ning process

C. Held, J. Hillemeyer, E. Moritzer, p,425-433.

Determination of the frequency- and tempera-
ture-dependent stiffness and damping proper-
ties of thermoplastics for the prediction of the
vibration and heating behaviour during ultra-
sonic welding
Christian Hopmann, Rainer Dahlmann, Max Weiher-
miiller, Jens Wipperfiirth, Jan Sommer, p.435-445.

Fabrication of aluminum alloy honeycomb panels
by vacuum brazing and heat treatment strengthe-
ning technology
Yuanxun Shen, Yunyue Li, Xiupeng Li, Shengli Hou,
Yinyin Pei, Sujuan Zhong, Weimin Long, p.447-454.

Study on the microstructure and mechanical
properties of Ti-Zr-Cu-Ni amorphous filler brazed
Inconel 718 and 3D printed TC4 alloy
Boyu Wang, Haichuan Shi, Zhishui Yu, Peilei Zhang,
Qiran Cheng, Nan Song, Hua Yan, p.455-471.

The effect of Cu interlayer on microstructure and

strength in brazed joint of WC—Co with DC53 steel
Juan Wang, Shuyun Liu, Jing Yuan, Qi Wang,
P.473-482.

Effect of Ni on grain boundary penetration in va-

cuum brazing of copper and stainless steel
Guogian Mu, Wenging Qu, Yanhua Zhang, Hongshou
Zhuang, p.483-494.

Experimental investigation of joints strength ob-
tained by ultrasonic welding and soldering under
pure T-peel tests using DIC
Ated Ben Khalifa, Sonia Braiek, Anis Fradj, Moez Tri-
qui, p.495-511.

XXXIV. évfolyam 2023/1

HIREK

Microstructure, mechanical properties and cor-
rosion behaviour of Ti6Al4V/AI203 joints brazed
with TiCuNi filler
A. C. Alves, A. M. P Pinto, S. Simdes, A. Guedes,
p.513-524.

The microstructure and mechanical performance
of (/C-SiCf/SiC composite joints brazed by Si-10Zr
eutecticalloy
Zongjing He, Huining Xu, Chun Li, Xiaoging Si, Junlei
Qi, Jian Cao, p.525-531.

Microstructure and properties of a novel SnShAgNi
solder
Linlin Yuan, Xiumei Shi, Guoging Zhang, Xu Liu, Xia-
omeng Huang, Yuefeng Qi, p.533-540.

Interface behavior of diffusion bonding AZ31
magnesium alloy to 3003 aluminum alloy using
silver-based interlayer
Tuoyu Yang, Shigiang Geng, Deku Zhang, Kehong
Wang, Chun Guo, Yajing Zhang, p.541-548.

Welding in the World
Volume 67, Issue 3. January
2023. Research Papers
Non-destructive evaluation of the friction stir
welding process, generalizing a deep neural de-
fect detection network to identify internal weld

defects across different aluminum alloys
P Rabe, U. Reisgen, A. Schiebahn, p.549-560.

Development of double-sided friction stir welding
of advanced high strength steel sheets
Muneo Matsushita, Daiki Yamagishi, Satoshi Igi,
Rinsei Ikeda, p.561-571.

Sliding wear behavior of cold metal transfer cladded

Stellite 12 hardfacings on martensitic stainless steel
Jaakko Tapiola, Jari Tuominen, Jorma Vihinen, Petri
Vuoristo, p.573-584.

Comparative analysis of CoCrAlY coatings at
high-temperature oxidation behavior using diffe-
rent reinforcement composition profiles
H. S. Nithin, K. M. Nishchitha, D. . Pradeep, C Prasad
Durga, Mahantayya Mathapati, p.585-592.

Dissimilar gas tungsten arc welding of T(4 titani-

um to 304 stainless steel using CuSi3 filler wire
Zhou Li, Xiaobing Cao, Xiongfeng Zhou, Zhaoxi Vi,
Xianshi Jia, p.593-605.

31

Local compression process avoiding toughness
change
A. Takumi Ozawa, B. Hiroaki Kosuge, C. Yoshiki Mika-
mi, D. Tomoya Kawabata, p.607-615.

Experimental characterization of dynamic fractu-
re toughness behavior of X80 pipeline steel wel-
ded joints for different heat inputs
Mayur P. Singh, Kanwer Singh Arora, Ankit Gupta,
Rajneesh Kumar, Dinesh Kumar Shukla, Pranav
Jhunjhunwala, p.617-636.

Experimental study of mechanical properti-
es and fracture modes in different regions of
the nickel-based welding joint based on small
punch test
Xiangxuan Geng, Jian Peng, Liangxiong Jiang, Xue-
dong Liu, Yi Tu, Zhichao Xue, p.637-650.

Fatigue strength of shot-peened welded joints of
steel bridges
Koji Kinoshita, Kiyoaki Sugawa, Yuki Banno,
Yuki Ono, Shohei Yamada, Seiji Kameyama,
p.651-668.

Influence of the geometry on the fatigue strength
of welded joints using the effective notch stress
approach

Sven Lippardt, p.669-681.

Sequence effects on the life estimation of
thin-walled welded tubular structures made of
HSS + UHSS under bending
Josef Neuhdiusler, Jakob Roth, Markus Oswald, André
Diirr, Klemens Rother, p,683-701.

Fatigue performance of thick 6061-T6 aluminum
friction stir welded joints with misalignment or
channel defects
A. Fleury, R. Ranjan, L. H. Shah, L. St-Georges, A. Ra-
hem, S. Walbridge, A. Gerlich, p.707-720.

Fatigue life improvement of similar and dissimilar
aluminum friction stir welds by deep rolling
Jan Schubnell, Antonia Miiller, Ralf Boywitt, Oliver
Mails, Majid Farajian, p.721-732.

Fatigue strength improvement method for thin
sheet GMA welding joints by weaving
Kazuki Matsuda, Yoshinari Ishida, Shinji Kodama,
p.733-739.



Study on prediction of tensile-shear strength of
weld spot based on an improved neural network
algorithm

Wu Gang, Chen Tian, Zhang Dongdong, p.741-752.

Experimental investigation on residual stress
distribution in an austenitic stainless steel
weld overlay pipe after local ultrasonic impact
treatment
Chuan Liu, Yuefeng Chen, Hui Xiao, Kai Wang,
Shuang Wang, Weihua Liu, p.753-764.

Influence mechanism of laser power on hybrid la-
ser-MAG welding undercut defect
Luyu Li, Ziyi Luo, Yaoyong Yi, Yongjun Hu, p.765-776.

Controlling root penetration in electron beam
welding by a through-current feedback
Miikka Karhu, Veli Kujanpdd, p.777-791.

Thermal influence of resistance spot welding on a

nearby overmolded thermoplastic—metal joint
Jan Wippermann, Gerson Meschut, Wikentij Koshu-
kow, Alexander Liebsch, Maik Gude, Steven Minch,
Bjéirn Kolbe, p.793-804.

Ferrite fraction in duplex stainless steel welded
with a novel plasma arc torch
Klara Trydel|, Kjell-Arne Persson, Nuria Fuertes, Er-
wan Siewert, Nakhleh Hussary, Michael Pfreuntner,
Per Bengtsson, Paul Janiak, Ravi Vishnu, Mette Fro-
digh, p.805-817.

Corrosion resistance of austenitic stainless steel
welds with no-backing gas
Jeremy McNicol, Badri Narayanan, Narasi Sridhar,
Carolin Fink, p.719-830.

HIREK

Der Praktiker
74. Jahrgang, 2022. 11. szam
Blechwissen auf Knopfdruck: Potenzialerkennung,
Machbarkeitspriifung und Bauteiloptimierung fiir
die Blechbearbeitung
Ralf M. HaalSengier, p.566-568.

Hiirden und Potenziale: Kl-unterstiitzte Objekter-
kennungsund Verarbeitungssysteme in der zers-
torungsfreien und zerstérenden Priifung

B.Sc. Moritz Wirth, M.Sc. Tobias Girresser, p.572-575.

Maglichkeiten und Grenzen: Schweifen von Dup-
lexstéhlen im Bauwesen
Prof. Dr.-Ing. Wolf-Berend Busch, p.584-589.

Die Perfektion eines Instrumentenbauers: Harmo-
nie, Anspruch und Motivation — die Verantwor-
tung eines Ingenieurs und die Perfektion eines
Instrumentenbauers, Teil 2

Dipl.-Ing. Joachim Schmidt, p.590-594

Der Praktiker
74. Jahrgang, 2022. 12. szam
Nachhaltiges Wasserstrahlschneiden: Abrasivmit-
telrecycling beim Wasserstrahlschneiden senkt
Kosten und schont Ressourcen
p.618-620.

Fest verbunden durch Druck und Wérme: Alterna-
tive zum Kleben — Thermisches Direktfiigen vere-
int Kunststoff mit Metall

Dipl.-Ing. Annett Klotzbach, p.621-623.
MaBnahmen und Herausforderungen: Not-
schweiBung und Spiralschnitt an einer 1000 m
langen hangenden Leitung in einem Zechenschacht

Dipl.-Ing. Andreas Hachmann, p.628-632.

Bestatigt in Versuch und Praxis: Abschatzen von Werks-

toffharten fiir Schweier und SchweiBaufsichten
Dr.-Ing. Django Baunack, Dr.-Ing. Alexander Liehr,
Prof. Dr.-Ing. Thomas Niendorf, p.633-640.

Der Praktiker
75. Jahrgang, 2023. 1. szam
Auf die optimale Kombination kommt es an: Sch-
neidoptiken fiir das Laserstrahlschneiden
p. 16-18.

Den SchweiBprozess mit CAD-Software optimie-
ren: CADgestiitzte Modellierung und Dokumenta-
tion von Schwei3nahten,

p. 19-21.

Impuls-LaserstrahlschweiBen — start thinking big!

ReparaturauftragschweiBen eines Stossdampfer-

gehduses durch Impuls-Laserstrahlschweien
Prof. Dr. Gerd Kuscher, Stephan Thiemonds

Kosten und Zeit sparen: Direkt vorlaufende Vor-
wéarmung beim SchweiBen von groBen Trager-
strukturen

Dipl.-Ing. Thomas Vauderwange

Fit fiir die Umnutzung: SchweiBtechnische Sanie-
rung eines Fordergeriists aus dem Jahr 1956, Teil 1
Dipl.-Ing. Andreas Hachmann

Vorteile durch sorgfaltige Planung: Kopfbol-
zenschweiBBen durch verzinkte Profi Ibleche

Dipl.-Ing. Rainer Trillmich

Dr. Gdti Jozsef

o WELDy,,

FELHIVAS

A Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés az Eur6pai Hegesztési Szovetség és a Nemzetkozi Hegesztési Intézet altal kozosen iizemeltetett
EWF/IIW-IAB szervezet Nemzeti Meghatalmazott Testiileteként hegesztési Tevékenységet végz6 véllalatok tandsitasat végzi az

MSZ EN ISO 3834 szabvany alabbi fejezetei szerint:
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‘\k-- G

5
o e
s T
hi 3 z
& \ R WHE
2 i N
% g
% 7
yofmg - .—_,\:'-‘\\

3. rész: Altalanos mindségiranyitasi kovetelmények.

A sikeres iizemalkalmassagi auditot kdvet6en az MHtE nemzetkozileg elismert tandsitvanyt bocsat a megrendeld rendelkezésére.
Az MHtE a NAH-6-0060/2015 nyilvantartdsi szdmu akkreditalt statusza alapjan MSZ EN 1S0 3834-2, -3 szabvény fejezetek alapjan is le tudja folytatni a
tanusitdsi folyamatot és ki tudja llitani a tandsitvanyt.

Tandsitasra jelentkezés és bovebb informdcié érdekében az alahbi elérhetdségeken varjuk érdeklddését:
e-mail: benedekj@mhte.hu, telefon: 06 70 400 2767

HEGESZTES 32
TECHNIKA
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GARANCIA’

* dramforrasokra vonatkozik:
év normadl garancia
2tovabbi év a végfelhaszndlo
regisztrdcigjatol szamitva.

SPEEDTEC® PULSE RANGE
TOKELETES TELJESITMENY

Az 4j SPEEDTEC® 400SP és 500SP harmadik generacids, tobbfunkciés aramforrasok, amelyek kiemelkedd
mindségli hegesztéssel és magas hatékonysdagu eljarasaikkal ndvelik a termelékenységet és a tjabb lépést
jelentenek a professzionalis hegesztés jovéjének atjan.

-Speed Short Arc: gyorsabb hegesztés alacsonyabb hébevitel mellett.

- High Penetration Speed™ a mély beolvadasu hegesztési folyamatokhoz.

- Soft Silence Pulse™ csdkkenti a zajt és egyértelmUen jobban nedvesiti a rozsdamentes acélt.

- MECHAPULSE™ kivalé minGségl varratok pikkelyezett varrat megjelenéssel.

- Magas bekapcsolasi idejl, tobbféle eljarasra alkalmas aramforrasok.

- Mindkétoldalon teljesen szigetelt PCB, kivdldan ellendll a pornak, nedvességnek,
razkodasnak vagy rezgésnek.

-5 éves garanciaval meger@sitett igazan nagy teherbiras.

- Modularis koncepcioé barmilyen kévetelmények megfelelé konfiguracid kiépitéséhez.

- Az ergonémikus tervezés megkénnyiti a hegeszték munkajat.

( +3670610 9582
& svegso@lincolnelectric.eu

www.lincolnelectriceurope.com
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Hegesztettszerkezet-tervezo szakmérnok
szakiranyu tovabbképzési szak és
Nemzetkozi hegesztettszerkezet-tervezo (IWSD) képzés indul a
Budapesti Miiszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetemen

HEGESZTETTSZERKEZET-TERVEZO SZAKMERNOK

SZAKIRANYU TOVABBKEPZESI SZAK

keretében a Budapesti M(iszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem Epitémérnéki Kar 2023 szeptem-
berében inditja els6 évfolyamat a Hegesztettszerkezet-tervez6 szakmérndk szakirdnyu tovabbképzé-
si szakon. A képzés 2 féléves, szakdolgozat megvédésével és zarévizsgaval végzédik, amelyen a
Jeloltek — sikeres vizsga esetén — hegesztettszerkezet-tervezdé szakmérnok oklevelet szerezhetnek.

A szakmérnoki képzés tanterve és tananyaga az
IW (Nemzetkozi Hegesztési Intézet) altal el6irt
kovetelményeket maradéktalanul kielégiti, ezért
a résztvevok a szakmérnoki oklevél mellett Nemz-
etkdzi hegesztettszerkezet-tervezdé (IWSD-S és/
vagy IWSD-C) diplomat is szerezhetnek.

Kinek ajanlja a Kar a képzést? Mindazoknak, akik
munkdjukat a legujabb elméletek és technolégiak
ismeretében szeretnék végezni az 4ltalanosan el6-
fordul6 és az atlagostol eltéré egyedi, kiilonleges
acélszerkezetek tervezésekor is, vagy szeretnének
ilyen feladatokra felkészilni.

A képzés alatt megszerezheté kompetencidk biz-
tos alapot nyujtanak ipari-technolégiai, mez6gaz-
dasagi és sportlétesitmények, egyéb magasépité-
si, kozlekedési létesitmények (pl. hidszerkezetek),
energiaeldallitasi és -szallitasi rendszerek, valamint
szallitéeszkozok, jarmuvek hegesztett szerkezeteinek
tervezéséhez. A Hegesztettszerkezet-tervezo
szakmérnokok a komplex, interdiszciplindris prob-
[émak kezelését modern, a nemzetkdzi gyakorlat-
nak megfeleld moédszerekkel, modellekkel lesznek
képesek megoldani. A tovabbképzés az alabbi té-
makorokre fékuszal:

» Hegesztéstechnoldgiai ismeretek
o Méretezési alapismeretek

o Gazdalkodasi és mindségiranyitasi ismeretek

« Specializalt méretezési, konstrudlasi ismeretek
A képzés onkoltséges, a tandij félévenként 500
eFt/f6, ami magaban foglalja a képzés, a bemu-
tatdsra keriilé roncsoldsos/roncsoldsmentes vizs-
galati modszerek és terheléses laboratoriumi
kisérletek, a gyakorlati munka és diplomaterv kon-
zultaldsanak dijat, valamint hozzéaférést a digitalis
oktatasi tananyagokhoz. A nemzetkdzi diploma
vizsgadija IWSD-S (alap) és IWSD-C (4tfogo) szintek
esetén egyarant tovabbi 66 eFt vizsganként.

A képzés bemeneti feltétele: épitémérndoki,
épitészmérnoki, gépészmérnoki, kozlekedésmérno-
ki és jarmimérnoki alapképzési (korabban féiskolai)
szint( szakon szerzett végzettség, de mas mérnoki
alap- és mesterszakon végzettek felvételére is le-
het6ség van egyéni elbiralas alapjan.

Jelentkezés: A képzésre az 6néletrajz és a diploma
masolatanak megkuldésével lehet jelentkezni.

Dr. Kollar Dénes, szakfelel6s

E-mail: kollar.denes@emk.bme.hu

Tel.: +36 1463 1741

Honlap: https://epito.ome.hu/szakiranyu-tovabb-
kepzesek

El6jelentkezési hatarid6: 2023. majus 31.

Elindult az uj honlapunk!

Orommel értesitjiik, hogy a Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés
2022. julius 30-an elinditotta Gj honlapjat:

Célunk, hogy bemutassuk a tagvallalatainkat, alapitvanyunkat és munkankat, valamint egy letisztult és
atlathaté feliileten pontos és naprakész tajékoztatast nydjtsunk partnereinknek.
Tovabbi kellemes bongészést kivanunk!
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MEKINGROUF world more productive

Ipari és egészséqugyi gazok kezelésének
altalanos biztonsagtechnikai szabalyai

Ipari és egészséqgiqyi gazokkal kapcsolatos balesetek,
karesemények megel6zéséhez szukséges informdciok

Gyakorlati bemutatékkal egybekétott tanfolyamainkat ajdnljuk minden partnerinknek,
aki ipari gdzokat palackos, palackkéteges vagy kozponti gazelldtds keretében sdritett vagy
mélyhatott cseppfolyds formaban felhasznal.

A tanfolyam témai:

- Biztonsagrol altalaban - Acetilén biztonsdgos kezelése
- Jogi hattér - Oxigéndusulds veszélyei
- Gazok tulajdonsagai - Széndioxid biztonsdgos kezelése
- Gazpalack, mint nyomdstarto berendezés - Semleges gdzok biztonsagos kezelése,
- Nyomastarté berendezések oxigénhidny veszélyei
és cs6vezetékek kezelése - Mélyhitott cseppfolyos gdzok
- Gazpalackok biztonsdgos kezelése biztonsdgos kezelése

Linde Gaz Magyarorszag Zrt.
1097 Budapest, lllatos Gt 17.
lindehu@linde.com, www.lindegas.hu



Gyartok, Szerel6k,
Karbantartok

HIREK

Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgdlati
Egyesiilés tagszervezetei tevékenységiik szerint

Oktatasi Intézmények

Kereskedelemmel
foglalkozé tagok

s

Minosito/Tanusito
szervezetek

AGSZER 2003 Szerel és Szolgéltaté Kft.
BIS Hungary Kft.
BKV Vasuti Jarm(ijavitd és Szolgdltato Kft.

BUDAMOBIL-CARGO Jarmdipari és
Szolgdltato Kft.

(G Electric System Hungary Zrt.
CH-PLUSSZ-2000 Kft. "f. a."

DAK Acélszerkezeti Kft.
Dunakeszi Jarm(javito Kft.
Elektro-Mont6rING Kft.

EUROIL Ipari és Kereskedelmi Kft.
FORTACO Zrt.

GYEGEP Ipari, Termeltet6, Kereskedelmi és
Gépgyarto Kft.

Hexa-Metal Fémipari Szolgalttad
Kereskedelmi Kft.

IFPRO TECH Kft.
IGM Robotrendszerek kft.

INVESTMONT Vallalkozasszervezd és
Kereskedelmi Kft.

Kopis és Tarsa Szereld és Karbantarto Kft.

KRAUSE Ipari, Szolgdltatd és Kereskedelmi
Kft.

KVV Tartaly és Csdvezeték Epitd Zrt.
Matrafiitéber Kft."f.a."

MAV-Thermit Kft. "v.a"

MCE Nyiregyhdza Acélszerkezetgyarto Kft.

METALCONTROL Anyagvizsgalé és
Mindségellendrzd Kozpont Kft.

MVM Paksi Atomerémdi Zrt.
OT-Industries-DKG Gépgyarto Kft.

PENTSTAR SERVICE Technoldgia Szerel6 és
Vallalkozasi Kft.

PETROLSZOLG Karbantart és Szolgaltaté
Kft.

PYLON-94 Gép és Acélszerkezetgyarto Kft.

Schwarzmiiller Jarmigyartd és
Kereskedelmi Kft

Szell6z6 Miivek Kft.

"Termelés Logistic-Centrum " Kereskedelmi
Kft.

VETRAFORCE Szerel6 Kft.

WWW-HALBO Industry Service Ipari és
Szolgéltatd Kft.
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BGSC Szily Kdlman Miiszaki Szakgimnazi-
um, Szakkdzépiskola és Kollégium

BGSZC Edtvds Lérand Szakgimndzium és
Szakkozépiskola

Budapesti Mdszaki és Gazdasagtudomanyi
Egyetem Anyagtudomany és Technold-
gia Tanszék

Csepel Oktatdsi és Szolgaltatd Kft.(ADU)

(SUCS'91 Oktatdsi és Vezetési Tandcsadé
Kft.

Debreceni Egyetem Agrar Mdszaki Tudomd-
nyok Centrum Miiszaki Kar

DUNAGAZ Gézipari oktatasi és Mindsitd Zrt.
Dunadjvérosi Egyetem
Eszkimé Magyarorszdg Oktatdsi Zrt.

EUROKT-AKADEMIA Szakképz6 és Szakmai
Szolg. Kft.

HIDRA Felndttképzd Kft.
ISD DUNAFERR Dunai Vasm(i Zrt.

Matrai Hegesztéstechnikai és Szakképzési
Kft.

MISKOLCI EGYETEM Mechanikai Technoldgia
Tansz.

Miskolci Szakképzési Centrum Andrdssy
Gyula Szakkdzépiskoldja

Neumann Jénos Egyetem
Nyiregyhazi Egyetem MATI
OBUDAI EGYETEM BGK

ORSZAK, Oktatds és Rendezvény szervezd,
Adatszolgaltatd és Kiadvény Gondozd Bt.

SLV Miinchen GSImbH
SZTAV Felnéttképz6 zrt.

AGMI Anyagvizsgald és Mindségellendrzd
Irt.

AUTOMED Autogéntechnikai-Egészségiigyi
Miiszergyarto és Szolgaltato Kft.

(&T Hegesztéstechnikai Kereskeddhaz Kft.
(OKOM Mérngkiroda Kft.

CORWELD PLUS Kereskedelmi és Févallal-
kozo Kft.

ESAB Hegesztdgép, Vagdgép, Hegesz-
téanyag Forgalmazé és Szolgdltato Kft.

FROWELD Kft.

HEGPONT Kereskedelmi Kft.

INTERWELD TECHNOLOGIA Kft.

INVENT WELDING Kereskedelmi Kft.

LINDE GAZ Magyarorszag Zrt.

MAHEG Magyar Hegesztési Egyesiilet

MARQVISZ Magyar Roncsoldsmentes
Vizsgalati Szovetség

Messer Hungarogaz Ipari Gépgyartd és
Forgalmazé Kft.

Migatronic Kereskedelmi Kft.

OLVEX Olajipari-Vegyipari Karbantarto
Kereskedelmi és Szolgaltatd Kft.

POLIGRAT Magyarorszdg Kft.

"POLYWELD" Gyarté, Kereskedelmiés
Szolgaltatd Kft.

Qualiweld Welding & Trade Hegesztéstech-
noldgiai Szolgaltatd és Kereskedelmi

Rechnen Hegeszt6haz Altaldnos Szolgdltato
Kft.

REHM Hegesztéstechnika Kft.

SIAD HG Gazokat Forgalmazo és Termeld
Kft.

SOYER Magyarosrzag Kereskedelmi és
Szolgéltato Kft.

Synergic Hegesztéstechnika Kereskedelmi
és Szolgaltato Kft.

TRAKIS-HETRA Kft.

UMUNDUM Kft.

VISZEK Szerviz-Szolgltaté Kft.

Volvid Service Zrt.

VORSAS Termékelddllito és Szolgaltato Kft.
WELD-IMPEX Termel6 és Kereskedelmi Kft.
WELDMATIC Ipari és Kereskedelmi Kft.
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ECM Irdnyitdsi Rendszerek Eurdpai Tandsita-
si Szolgélata Kft.

EMI-TOV SUD Mingségiigyi és Biztonsag-
technikai Kft.

TAM CERT Magyarorszdg Vizsgélé és Tanu-
sitd Kft.

TUV Rheinland InterCert Miiszaki Feliigye-
leti és Tandsitd Kft.

TUV Thiiringen Hungary Kft.




ONLINE HEGESZTES|

GAZ VALASZTO

Talalja meg a megfelelo védogazt
mindossze néhany kattintassal!

Milyen eldnyoket kinal Onnek a Hegesztési
gaz valaszto alkalmazas?

- gyors utmutatas az optimalis véddgaz megtalalasahoz
- gyakorlati tippek oktat6 videdkon keresztl
- letolthet6 hasznos gazadatlapok, prospektusok

MESSERg

www.messer.hu/hegesztesi-gaz-valaszto Gases for Life
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10 éves a Magyar Hegesztési Egyesiilet

A hegesztd képzésben, a hegesztett szer-
kezetek, alkatrészek és berendezéseket
gyartasaban, a kereskedelemben érdekel-
tek kozos forumanak létrehozasa, a szakmai
érdekképviselet elldtasa vezérelte 2013-
ban azt a 17 szakembert, akik létrehoztak a
Magyar Hegesztési Egyesuletet. Az alapitok
névsorban Bakos Levente, Borhy Istvéan, Er-
sek Laszlo, Farkas Laszlo, Fehérvari Attila,
Fehérvari Gabor, dr. Gati Jézsef, Gyura Lasz-
16, llinyi Janos, Kuti Janos, Kristéf Csaba, dr.
Palotas Béla, dr. Farkas Attila, dr. Dobransz-
ky Janos, dr. Rittinger Janos, Somoskdi Ga-
bor, valamint dr. Torok Imre.

Megalakulasa 6ta az Egyesiilet alapvet6
célja a hegesztéssel és a rokon eljarasaival
kapcsolatban &ll6 gazdasagi, tudoma-
nyos és oktatasi szervezetek, véllalkoza-
sok, valamint k6zosségek Gsszefogasa, a
hegesztés szakmai hatterének erésitése, a
tudas, az ismeretek atadasa, a tarsadalmi
érdekeik érvényre juttatésa.

Az Egyesiilet sziiletésének 10. évfordulo-
jaalkalmabol 2023-ban emlékév keretei ko-
z0Ott terveziink attekintést adni az alapités
6ta eltelt eseményekrél, és rendezvényein-
ken keresztll mind szélesebb korben hirét
vinni a hazai hegesztés eredményeinek.

EVES

MAHEG

A programokrél részletes tajékoztatas
és regisztralasi lehet6ség az Egyesiilet htt-
ps://maheg.hu/ honlap feliiletén érhetd el.

Dr. Gdti Jézsef elnGk

Osszefoglalé az ANB-AB TT mdrciusi iilésérol

A Magyar Hegesztéstechnikai és Anyag-
vizsgalati Egyesiilés Meghatalmazott Kije-
16t Testuletének (Authorised Nominated
Body Advisory Board, roviden ANB-AB)
Tandcsado Testllete marcius 9-én tartotta
az idei év els6 Ulését hibrid formaban. A
résztvevok kb. fele személyesen, a masik
fele online kapcsolat segitségével (Teams
meeting keretében) vett részt az tlésen.

A nemzetkozi szabdlyokat kovetve a ta-
valy dtalakult TestUlet (Governing Board-ré|
Advisory Board-ra) a kordbbi feladatokhoz
képest ma mar dontéseket nem hoz, ha-
nem elsésorban tanicsadassal, javaslatté-
tellel segiti az ANB vezetését a kilénbozd
kérdésekben, a nemzetkdzi és eurdpai
diplomakat ad6 oktatasok, tevékenységek
jovébeni alakitasaban. A viszonylag széles
korbdl valogatott testiileti tagok (a képzé
intézmények vezet6itdl az ipari szakembe-
rekig) fejlesztéseket javasolnak az eurdpai
és a nemzetkozi szovetség (EWF, IIW) cél-
jait és kovetelményeit figyelembe véve a
személytanusitasok és képesitések terlile-
tén pl. az anyagi forrasok biztositasatol a
vizsgaztatd személyekig.

Az Uilés elsé részében a szokasos formai
kovetelmények elfogadasa utan Dr. Gas-
par Marcell szamolt be az IIW IAB,A" és,,B”
bizottsdgokban torténd aktudlis munkak-
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rél, eredményekrél, kotelezettségekrdl.
Gayer Béla igazgato6 ezt kdvetéen dssze-
foglalta a 2022. szeptemberében tortént
EWF/IAB Ujratanusitasi auditon torténte-
ket. Mint dltaldban egy auditon, természe-
tesen” a spanyol és portugdl auditor talalt
a rendszer m(ikodésében némi fejleszteni
valét, és tett erre vonatkozé javaslatokat
is, de az audit végeredményeként j6 hir,
hogy az MHtE a kdévetkezd 5 évre ismét
megkapta a nemzetkdzi szervezetek altali
kijelolést, azaz Magyarorszag ANB felada-
tait a jovOben is az Egyesiilés latja el.

A beszamolok utén a Testiilet informa-
cidkat kapott a 2022 6szi (ilés 6ta lezajlott
vizsgakrol, a folyd tanfolyamokrdl, az ATB
(képzb helyek) ellenérzések eredményei-
r6l. A BME Anyagtudomany és Technol6-
gia Tanszékén a ez év. februarjaban zarult
EWE/IWE tanfolyam vizsgatapasztalata-
inak alapjan a Testulet javasolta az ANB-
nek a szobeli vizsgakérdések fellilvizsga-
latat, valamint a nemzeti irdsbeli vizsgak
eredményeinek modul szerinti kdnnyebb
azonosithatdsagat.

Az ANB kezdeményezésére tobb képzé-
si terlileten varhaté fejlédés a hazai nem-
zetkozi diplomdkat ad6 képzésekben. A
Miskolci Egyetem megtette az elsé |épése-
ket az angol nyelv( IWE/EWE képzés, vala-
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mint a BME Hidak és Szerkezetek Tanszéke
a nemzetkozi hegesztettszerkezet-tervezd
(IWSD) mérnokképzés elinditdsahoz. Az
IWSD képzés beinditasanak elsé lépéseit,
valamint a soron kdvetkez6 feladatokat a
képzés leend6 feleldse, Dr. Kollar Dénes
meghivott vendégként foglalta 6ssze.

Szintén meghivést kapott arendezvényre
Marian Krivanek Ur az SVV Praha képvisele-
tében, akik komdaromi székhellyel a ragasz-
tas teriletére koncentrdlva a kiilénb6z6
szint (EAB, EAS, EAE) nemzetkozi képzé-
seket inditottak el. A képzések teriiletén az
ANB feladatait a jovében mar az MHLE latja
el, azaz a hallgaték a magyar ANB éltal jova-
hagyott diplomakat kaphatjak meg. Vége-
zetil felmerdilt az additive manufacturing
(additiv gyartas), vagy a koéznyelvben csak
3D-nyomtatdsnak nevezett eljardsokhoz
kapcsolédd oktatasok kérdése is. A Testl-
let javasolta az ANB vezetésének, hogy te-
gyen lépéseket ebbe az irdnyba is, hiszen
ez azeljaras csoport a jovében valészin(lileg
egyre nagyobb teret hasit ki a kiilonb6z6
mUanyag és fémtermékek gyartasabol.

Az AB végezetill egyetértett Gayer Béla
altal bemutatott, a nemzetkozi szévetsé-
gek éves, a kozeljovében leadandé jelen-
tési kotelezettségek 6sszefoglaldjaval.

Dr. Gyura LdszI6 — ANB-AB TT elndk
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Alldsfoglalds egységes MSZ EN ISO 9712:2022
szabvdnyalkalmazds érdekében (MHtE-MAROVISZ)

Jelentkezéssel kapcsolatos valtozasok
— Latasvizsgalatnal a latasélesség (5
évente), a szinlatas és/vagy a szurkear-
nyalat-érzékelés (5 évente) ellenérzését
(ellenérzéseit) engedéllyel rendelkezé
orvosnak, apolénak, szemésznek vagy
optometristanak kell elvégeznie. A I&-
tasvizsgdalatok elvégzésére a tanusitéd
a fent felsoroltakon kivill mas képzett-
ségl szakembert nem fogad el.

— lpari jartassdgot igazolhat adott elja-
rasbdl 2-es 3-as tanusitassal rendelkezd
személy vagy a tanusito testulet éltal jo-
vahagyott személy. Feltétel, hogy a jéva-
hagyonak kdzvetlen ralatasa legyen a je-
I6It munkavégzésére, amit okmanyszer(
bizonyitékkal igazolni tud. (pl.: igazgato,
csoportvezetd, laboratériumvezetd)

— A kozvetlen 2-es szint eléréséhez a tan-
folyam megkezdése el6tt 1-es szintnek
megfelelé gyakorlati vizsgéat kell tenni a
tanusiténal. A tanusité igazolast ad ki a
sikeres 1-es szintl gyakorlati vizsgarol.
Az igazolas a kiadastol szamitott 1 évig
érvényes. Az érvényes igazolds megléte
feltétele a tanfolyamra valé jelentkezés-
nek. Az Uj szabdlyozast a tanusité 2023.
aprilis 01 utan indulé tanfolyamok vonat-
kozasaban vezeti be. A 2-es szint kozvet-
len eléréséhez elfogadhaté felsGoktatasi
intézmények listajat a tanusitok nyilva-
nossagra hozzak. A lista jelenleg egyezte-
tés alatt van, ezért annak véglegesitéséig
(legkésébb 2023. 04. 01-ig), a két tanusitd
testiilet az eddigi gyakorlatdnak megfele-
I6en egyedi elbiralassal dont a sziikséges
végzettség elfogadhatdsagarol. A kdzvet-
len 2-es szint elérésével kapcsolatban a
Képzéssel kapcsolatos valtozasok” pont-
nal tovabbi informacidk is talalhatok.

— Képzést a jelolt a tanusitd testilet
szdmara elfogadhaté okmdényszerl bi-
zonyitékkal igazolja, hogy megfeleld
eredménnyel végezte el a megpdélyazott
RMV-eljarasra és szintre vonatkozoéan.
Az eddigi gyakorlatnak megfeleléen a
képz6 intézet igazolja a tanfolyamon
valé eredményes részvételt a tanusitd

HEGESZTES
@ TECHNIKA

felé. A kiadott igazolasnak ki kell ter-
jednie arra, hogy a jeldlt hany napot és
naponta hany éraban vett részt a fel-
készitésen, valamint tartalmaznia kell
a felkészité azon nyilatkozatdt, hogy a
jelolt megfelelé eredménnyel teljesitet-
te a tanfolyamot. A tanfolyamon valé
részvétel eredményességét a felkésziték
tovabbrais példaul ,hazi vizsga” tartasa-
val (a gyakorlatra is kell6 sulyt helyezve)
tudjak mérni. Ha a jelolt a hazi vizsgan
nem megfelelé eredménnyel végzett, a
képzdnek kiegészitd képzést kell tartani.

Vizsgaval kapcsolatos valtozasok

- Az eddigi gyakorlatnak megfeleléen
szobeli felmérés tovabbra is kovetel-
mény lesz. Lebonyolitdsa lehet kérdés
kidolgozas és kifejtés formajaban, de
torténhet a gyakorlati vizsga folyamén
torténd elbeszélgetéssel is.

- Gyakorlati vizsgan a jelolteknek lega-
ldbb két vizsgadarabot kell vizsgalniuk,
tobb termékterilet esetén pedig min-
den termékteriiletrél legalabb egyet. A
kilon vizsgarészként értékelendd ,Vizs-
galati utasitas” irasahoz a vizsgan csak a
tanusito testulet altal engedélyezett se-
gédanyag hasznalhaté. (pl.: szabvény).
- Az eddigi gyakorlatnak megfeleléen
az elméleti vizsganal egy éltaldnos és az
0Osszes vélasztott termékteriiletekbdl to-
vabbi egy-egy feleletvalasztds teszt for-
majaban torténd felmérésre kerdl sor. A
tesztek 4 valaszos formaban készilnek,
melyek kozul csak egy a helyes valasz.

Megujitassal kapcsolatos valtozasok
(1-es, 2-es és 3-as szint)

— Az Osszes szint esetén hasznélhaté
kreditpontrendszer.
szer alapjan torténé megujitas esetén
a tanusité a benyujtott dokumentu-
mokon fellll bekérhet tovabbi igazolo
dokumentumokat vagy a helyszinen

Kreditpontrend-

személyesen ellendrizheti, hogy min-
den termékteriileten teljesiilnek-e a fo-
lyamatos munkavégzés feltételei.
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Példa kreditpontrendszer alkalmazasa-
ra, a 100 pont elérésére:
« 5 év folyamatos munkavégzés = 95
pont,
« elméleti képzés (lehet igazolhaté
belsd képzés is) 5 nap =5 pont
Osszesen: 95+5 = 100 pont.
Elutasitas esetén a jeldltnek teljes gya-
korlati vizsgat kell tennie.
- Ha nem kreditpontrendszer alapjan
kéri a tanusitott a meguijitast, akkor gya-
korlati vizsgat kell tennie a tanusitva-
nyon szereplé termékek alapjan kiadott
vizsgadarab (vagy vizsgadarabok) leg-
aldbb 50%-an. Az 1-es szint kivételével
tovabba vizsgalati utasitast is kell irnia,
mely kiilon vizsgarészként értékelendd.

Ujratanusitassal kapcsolatos valto-
zasok

- T-es és 2-es szint esetén teljes gyakor-
lati vizsgat kell tenni a tanusitvanyon
szerepl6é termékteriiletek alapjan (ter-
mékteriletenként 1 db, de minimum 2
db vizsgadarab vizsgalata szlikséges).
2-es szint esetén ,Vizsgdlati utasitas” -t
is késziteni kell, mely kiilon vizsgarész-
ként keril értékelésre. Az elméleti vizs-
ga 20 kérdéses teszt kitoltését jelenti.

- 3-as szint esetén kreditpontrendszer-
rel vagy irasbeli vizsgéaval (1db vizsga-
lati utasitas kidolgozasa és 30 kérdéses
teszt) van lehetdség az Ujratanusitasra.
Mindkét esetben a tanusitott egyén-
nek az adott eljarasban valo folyamatos
gyakorlati tevékenységének az igazola-
sat be kell nydjtania a tanusité testulet-
nek. Ennek hidnyaban a tanusitottnak 2.
szint( gyakorlati vizsgat kell tennie.

Tanusitvanykezeléssel
valtozasok

- 12 havonta sziikséges megkiildeni
vagy feltélteni a folyamatos munkavég-
zésre (tanusitvany hatoldalan) és latas-
vizsgalatra vonatkozé dokumentumot
(l4sd még a Jelentkezéssel kapcsolatos
vdltozdsok részt).

kapcsolatos

XXXIV. évfolyam 2023/1



Képzéssel kapcsolatos valtozasok
- A tanusito testilet kizarja az 6nkép-
2ést és a 3-as szint kdzvetlen megszer-
zésének a lehetéségét. A korabbi gya-
korlattal megegyezéen a tanusitasra
valo jelentkezés feltétele a tanfolyamon
valo részvétel.

- A tanusitok altal elfogadott, megfele-
16 végzettség esetén a kozvetlen 2-es
szint eléréséhez a tanfolyam megkez-
dése el6tt a jeldltnek 1-es szintl gya-
korlati vizsgat kell tenni a tanusiténal.
Ennek eredményes teljesitése feltétele
a 2. szintl tanfolyami jelentkezésnek.
Az a jelolt, aki ezt a feltételt nem teljesiti
az adott vizsgan csak 1-es szintd tanu-
sitvanyt szerezhet.

Tanusitvany felfiiggesztése, vissza-
vonasa

(tovabbi feltételek a szabvanyban el&ir-
takon kivdil)

A tanusitvany visszavondsra vagy fel-
fuggesztésre kerdil:

- A munkatevékenység egy évet meg-
haladé, vagy megszakitdsokkal ossze-
sen két évet meghaladd két vagy tobb
id&szakon at tarté hidnya esetén.

- Ha a személy nem igazolja évente,
hogy megfelel a latasélességre vonat-
kozé kovetelményeknek.

- Etikai vétség esetén.

Felfliggesztés esetén a tanusitvany Ujra
érvénybe helyezéséhez a tanusitottnak
az Ujratanusitas feltételeit teljesitenie kell.
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Mas tanusito testiiletek altal kiadott
tanusitvanyok

— Szabad atjarés van a tanusito testiiletek
kozott. Feltétele: Az eredeti tanusito tes-
tllet igazolasa az érvényes tanusitvanyrol.

Jelolési rendszer

- A tanusité a szabvanyban meghataro-
zott jelléseket haszndlja.

Példaul: gyartas (m); LT nyomasvaltoz-
tatason alapulé modszer LT-P.

Médszerekkel kapcsolatos tajékoztatas
- A kilonb6zé eljarasokhoz tartozéd
modszerek eléréséhez a kiegészitd
képzésen és vizsgan kell részt venni. A
modszerekhez sziikséges képzési kove-
telmények megegyeznek az alaptanfo-
lyamokra vonatkozé kovetelményekkel.
Példaul Alapeljaras LT1 5 nap képzés.
A nyomdsvaltozési és nyomjelz6gazos
eljards megszerzéséhez LT-P 3 nap, LT-
TG 2 nap, 6sszes oktatasi nap 10. Kettes
szint eléréséhez 18 nap szlikséges.

Rendelkezések a médszerekre vonat-

kozéan:

A 2023.01. 01 elé6tt lefolytatott vizsgak

alapjan kiadott UT, RT és LT tanusitva-

nyok a legkozelebbi ,beavatkozaskor”

(megujitds vagy Ujratanusitds) az alab-

biak szerint keriilnek kiaddsra.

« UT tanusitvany a tovabbiakban mar
csak akkor hasznalhat6 a fazisvezérelt
vagy TOFD médszer alkalmazasahoz,

ha a tanusitott elvégzi a szlikséges kie-
gészit6 képzést és teljesiti a kiegészités-
hez tartozd tanusitasi kovetelményeket.
« RT tanusitvany csak filmes techni-
ka végzéséhez lesz alkalmazhaté.
Egyéb digitalis technikak tekinteté-
ben kiegészitd képzést kell végezni
és teljesiteni kell a kiegészitéshez
tartozé tanusitasi kovetelményeket.
« Az LT tanusitvanyokon a modszer
keril feltlintetésre és a,Termékteri-
letek” sor Gresen marad.
Az UT és az RT fejlett eljarasok tekinteté-
ben (pl. TOFD, digitalis RT) a megrendelé
mar 2023. 01. 01-t8l kérheti a tanusit-
vanyban a vonatkozé médszerek feltiin-
tetését a tanusitottdl. Ennek a sziikséges
kiegészitd képzés- és sikeres vizsga telje-
sitésével tud a tanusitott megfelelni.

Munkaltaté-, jartassagot igazolé- és
folyamatos munkavégzést igazolé
feleléssége

A kilonféle igazolast készitok és alairoi
felel6sek a kiadott igazolasok valésag-
tartalmaért. A valésagnak nem megfe-
lel6 igazolds kiadasa etikai vétségnek
mindsil és adott esetben a nem valos
tartalmu igazolds alapjan kiadott tanu-
sitvany felfliggesztését vagy visszavo-
nasat is eredményezheti.

Budapest, 2023.02. 10.

Bartos Zoltdn s.k. MAROVISZ
Biré LdszIld s.k. MHLE

Europai ellendllds-hegeszto specialistdk és
kiemelt hegesztok végeztek a Miskolci Egyetemen

Tiz ellendllas-hegesztd hegeszt6 spe-
cialista és egy kiemelt hegeszt6 szer-
zett eurdpai szinten elismert oklevelet
a Miskolci Egyetemen indult képzésen.
A tanfolyam az Eurdpai Hegesztési Sz6-
vetség (EWF) altal kidolgozott tanterv
alapjan valésult meg az ellenallds-he-
gesztésre és robottechnikara speciali-
zalddott Rewerob Solutions Kft. kozre-
mikodésével. A képzés szervezésére
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a jogosultsagot a Magyar Hegesztés-
technikai és Anyagvizsgélati Egyestilés
(MHtE) biztositotta.

EWP-RW végzettséget szerzett:
Bozsik Judit (ReWeRob Solutions Kft.),

EWS-RW végzettséget szerzett:
Balajti Daniel (Robert Bosch Power Tool
Kft.), Denke Jozsef (Raba Jarmualkat-
rész Kft.), Ginovszky-Okvét Lilla (Robert
Bosch Energy and Body Systems Kft.),
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Hlavécs Csaba (ACPS Automotive Kft.),
Kelemen Rébert (PG Hungary Kft.), Ma-
kay Mérk (PG Hungary Kft.), Talabér Ist-
van (VIVBER Kft.), Tarcsa Zoltan (Robert
Bosch Energy and Body Systems Kft.),
Varga Rébert (ACPS Automotive Kft.),
Varro Jozsef (PG Hungay Kft.)

Gratuldlunk az oklevelet szerzett ipari
szakembereknek!
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KUTATAS-FEJLESZTES

A Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés 2022. szeptember 8-an rendezte meg a Hegesz-
tési Felel6sok XXIIl. Orszagos Tanacskozasat online formaban. Hegesztéstechnika folyoirat 2022. 3. és 4. sza-
maban mar tobb el6adas szoveges tartalmat tettiik kozzé, melyet jelen szamban is folytatunk. - Fészerkeszté

Geiger Istvan™

Kozuti haszonjarmii-gydrtds a jarvdny idején

* Schwarzmiiller Jarmtigyarté és Kereskedelmi Kft.

Bevezet6

Jelen osszedllitis betekintést kivan
adni a Covid-19 jarvany okozta hati-
sokra a jarmuipar egyik hazai gazdasagi
szereplGje szemszogébdl, bemutatva
a pandémia ltal kivéltott azon intéz-
kedéseket, melyek hozzajarultak a cég
stabilitisdhoz. Els olvasasra inkabb
idegen a téma, de szerencsére sokan
vannak, akiket a pandémia hat4sa elke-
rult, vagy nem érintett olyan mélyen,
mint a jarmdipart. Szamunkra a min-
dennapok részévé valt a helyzet, igy
jelentds tapasztalattal tudok szolgalni.

Vallalatunk az Oreg Konti-
nensen

Eurépdban harom helyen folyik
Schwarzmiiller potkocsik és jarmiifel-
épitmények gyartasa. A hanzingi koz-
pont, és a Csehorszdgban taldlhato,
Zebraki gyar egyutt adjak a termelési
volumen 50%-at. A teljes, konszer-
nszintd mennyiség fennmaradé 50%-
at a févarosi agglomericiéban talal-
hat6, dunaharaszti gydr adja. Sajat
konstrukcids-, és el6készits csapattal
dolgozunk. Beszallit6i hélézatot épi-
tettink ki, melyet folyamatosan bévi-
tiink. Partnereinket a minéségbiztosi-
tasi rendszer részeként folyamatosan
monitorozzuk, képezziik, timogatjuk.

A tobb, mint 150 éves multtal ren-
delkez6 cég sokaig egy tipikus oszt-
rak csaladi vallalkozds képét mutat-
ta, mignem a 2000-es évek masodik
felében, a kézelmultban tortént val-
tozdsok, és a piaci kérnyezethez val6
alkalmazkodds eredményeképpen
megindult a digitalizicié.

fgy a jarvany kitorése elétt mar
adott volt a koézponti véllalatiranyi-
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istvan.geiger@schwarzmueller.com

tasi rendszer. Atfogé készlet-, rende-
lés- és emberi er6forras-gazdilkodas
jellemezte, és jellemzi ma is a vélla-
latot. Folyamatosan torténnek a di-
gitalizdciés 4tallas 1épései, ugy mint
az elektronikus szamlafeldolgozas,
vagy raktdri PDA-k hasznailata, de
egyes tertleteken mar az ipar 4.0
technoldgiai is szerepet kapnak.

Ennek ellenére példiul a ,Home
office” gyakorlata ismeretlen teri-
let volt. Az egyes leanyvallalatok
egymashoz viszonyitott foldrajzi
tavolsiga miatt korabban toérténtek
kisérletek példdul videokonferencia
megtartasara, de a technoldégia nem
tudta atatni a vallalat ingerkiiszobét.

Pandémids terviink nem volt. Mi-
ért is lett volna? A kialakult szitua-
ci6 teljesen ismeretlen, és ami még
ennél is fontosabb, varatlan volt.
Fontos megjegyeznunk, hogy a gyar
a jarvany kitorése el6tt megfelels
nagysagu, stabil rendelésillomany-
nyal rendelkezett.

Megjelennek a fellegek, a bal-
jos arnyak

A kozelmult ipari termelést érinté
valtozdsai és vélsdgai a jarmdipart,
igy a Schwarzmiller Kft-t is a kor-
nyezet egyéb szerepléihez képest
viszonylag kordn megérintették. Eb-
ben a szegmensben a hatasok jéval
kordbban érezhetdk — ezért jéval ko-
rabban is kell reagdlnunk az esemé-
nyekre. Ez igy tértént a 2008-as gaz-
dasagi vilagvalsag, majd a 2020-as
jarvany miatti zaras esetén is, illetve
a haboru gazdasigi hatdsait is mar
joval korabban érzékeltiik, mint ma-
ganak a recessziénak a megérkezése.
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Az elsé intézkedések

Amikor felutotte fejét a jarvany,
a vallalatvezetés elsé intézkedései a
koérnyezethez, illetve a hat6sagi szaba-
lyozéashoz igazodtak. A karantén beje-
lentése utdn vezet6i munkacsoportot
hoztunk létre. Napi rendszerességgel,
minden kora reggel értekeztink a
fejleményekrsl. Folyamatos kapcso-
lat tartottunk fenn a hatésigokkal, a
kormanyzati szervekkel. Figyeltik a
magyar és nemzetkozi adatokat, ajan-
lasokat. Intézkedési tervet alkottunk
meg, ami kvazi jelen dllapotban a ko-
rabban hidnyzé ,,pandémids terv” lett.
A jarvanyhelyzetet tekintve Ausztria
egy el6ttiink jaré orszagnak szamitott.
Osztrak tulajdonu gyarként tehat elsé
kézbdl voltak informacidink az helyi
hatésagok intézkedéseivel kapcsolat-
ban. Sajat, belsé intézkedési tevékeny-
ségeket fogalmaztunk meg, felel§so-
ket jeloltiink ki, és priorizaltuk. Ennek
a prioritdsi sorrendnek megfelel6en
vezettiik be, illetve ,lazitaskor” vezet-
titk ki a korlatozasokat. Heti rendsze-
rességgel kommunikaltunk adatokat.
Statisztikat készitettiink a sajét jelen-
tett betegeinkkel kapcsolatban.

Els6
sen a személyi védbeszkozok, maszk,
kesztyl haszndlatat, a fertStlenitést
és a tavolsagtartast tettik kotelez6vé.

intézkedésként természete-

A gyar teriletére torténd belépésnek
feltétele lett a testhdmérséklet-mérés.

Az intézkedések harom szinti
hatékore

Elsé szint, a villalat koriili ,,bu-
rok”. Megvizsgaltuk, hogy a cég dol-
g0z6i hol, és milyen kértulmények

kozott taldlkoznak, illetve érint-
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kezhetnek kiilsé, Schwarzmiilleren
kiviili, személlyel, potencialis virus-
hordozéval. Gécpontokat jeloltiink
ki, ahol dolgozéink tigyfelekkel, be-
szallitokkal talalkoznak.

A partnerek fogadasa a legszik-
ségesebbre lett szikitve. A ha-
laszthatatlan taldlkozisokat iite-
meztik, és szigord szabélyok kozé
szoritottuk: szabad levegén, kéz-
fert6tlenités és a testi kontaktus
keriilése mellett. A hivatalos uta-
zasokat megszintettiik.

Mdsodik szint, iizemegységek- és
iroddk (munkacsoportok) védelme.
Az egyes iroddk, tizemek, illetve ter-
melési egységek alkalmazottai mikor,
és milyen kortlmények kozott taldl-
koznak egymassal. Ennek érdekében
a személyes taldlkozéval jaré megbe-
szélések at lettek helyezve az online
térbe. A feltétlenil személyesen lebo-
nyolitandé megbeszéléseket (heti egy
alkalommal) a szabadban, megfelel6
tavolsigtartds (2 méter) mellett le-
hetett megtartani. Annak érdekében,
hogy a ki- és belépésnél ne legyen tu-
multus, be lett vezetve az eltolt mun-
kavégzés. Tekintve, hogy telephelyink
olyan helyen fekszik, ahol nincs elér-
het6 tomegkozlekedés, a véllalat tobb
irdnybdl is biztositja, bérelt buszokkal
a bejarast. Ezt potencidlis veszélyfor-
rasnak itéltik, ezért azoknak a bejara-
sat, akik vallaltak, hogy sajat jarmiivel
oldjék meg, tamogatta a cég.

Harmadik szint, az egyének vé-
delme. A kozosségen beliili taldlkoza-
sok korlatozasa, és személyi védelem.
Az alkalmazottak kozotti kontaktok
szamdanak csokkentése érdekében az
otthoni munkavégzés lehet6ségének
kialakitasaval csokkentettik az iro-
dék létszamat, illetve a targyal6 helyi-
ségeket irodava alakitottuk. Az egyes
iroddk létszamat ugy hataroztuk meg,
hogy az egyes dolgoz6k mas-mas terii-
let képviseldi legyenek (pl. 1 £6 gyar-
tasel@készités, 1 f6 export, 1 f6 ter-
melés stb.), arra az esetre, ha valami
miatt mégis fertézés alakulna ki egy
adott helyiségen beliil, akkor ne teljes
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egységek essenek ki. Ekézben rend-
szeres fert6tlenités zajlott, a kozos-
ségi terek, ugy, mint 61t6z6, konyha,
ebédlé bezarisa mellett. A dolgozdk
munkaidén kivili egyéni védelmét a
vallalat tobb alkalommal is ugyneve-
zett pandémids csomaggal segitette.
Mindenki kapott privat hasznalatra is
maszkot, fertétlenitészert.
Mindekézben zajlott egy érdekes ki-
sérlet is a vallalat hanzingi tizemében.
A Linde cég biztonsagi tavolsigtarté
mellényeit vették hasznalatba. A mel-
lény mikodésének a lényege, hogy ha
két ilyen eszkozt visel6 személy a be-
allitott tavolsdgon belil kertil egymas-
hoz, a mellény sipolni, villogni, és re-
zegni kezd, visel§jét a tdvolsdgtartisi
szabalyok betartasara figyelmeztetve.

A pandémia, mint a digitaliza-
cios folyamatok katalizatora
A termelést-, és a termékeket érintd
digitalizacié nem a pandémia kovet-
kezménye volt, viszont katalizalta az
atallassal kapcsolatos folyamatokat.
Minéségbiztositasi vonalon a jarmi-
vel alapfelszereltsége lett a telemati-
kus rendszer, mellyel jelent6sen javult

ajarmivek nyomon kévethetGsége.
Portal

]

ALY

@ Seentés
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-(r)-
-

Optimalizélas

SWIT (Schwarzmdiller Intelligens
Telematika) miikddési elve; a jelentés
alapjdn optimalizdlhaté az utvonal-
tervezés és a jdrmU kihaszndltsdga, a

karbantartdstervezés, a vezetési stilus
és az lizemanyagfogyasztds, valamint a
rakomdnybiztonsdg

Digitaliz4lt csavarmeghizé be-
rendezéseket vasaroltunk, valamint
elére programozott szerszamokkal
és hegeszt6 berendezésekkel csok-
kentettiik a papir alapt kommuni-
kdcié mennyiségét.
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Programozhatd, digitalizdlt csavar-
meghtzé berendezés, mely naplézza,
és digitdlisan régziti az elvégzett
miveleteket

A megbetegedések miatt is jelent-
kez6 munkaeréhidny kikiiszobolésére
GPS-alapt terméklokéciés rendszer
bevezetésével a felesleges bolyonga-
sok megszlintek. A telephelyen ta-
rolt kész jarmiivek (nagysagrendileg
2-400 db jarmii) GPS pozicié, és gyar-
tasi szdm alapjan vannak azonositva,
a vevl érkezésekor azonnal ismert a
kérdéses jarm helyzete.

- L Pt

TYSON (Trailer Yardmanagement Sys-
tem Online); GPS alapt terméklokdcids
rendszer, mely a kész jarmdiivek telephe-

lyi poziciéjdt rogziti gydrtdsi szam

alapjdn, illetve a pétkocsimozgatd

jdrmiiveket navigdlja

Szintén a munkaer6 idészakos hi-
anya tette szitkségessé a mar meg-
1évé robotok minél szélesebb kord
alkalmazisat. Megtorténtek az elsé
kisérleti 1épések a kézi ivhegesztés
kiviltasira COBOT alkalmazasédval.
Megvaldsult a digitélis jarmiikonfi-
guricidés rendszer (VISS) 6sszekap-
csoldsa az automatikus darabjegy-
zék-generdlé programmal, ezzel
irodai kapacitdsok szabadultak fel.

Amellett, hogy a fent emlitett, mar
kordbban elinditott digitalizacids fo-
lyamatok lenduletet kaptak, tjabb
tertiletekre terjesztettiik ki az atdl-
last. A megfelel6 eszkozpark felalli-
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tasa utdn széles koérben alkalmazott
modszerré valt az otthoni munka-
végzés, illetve a megbeszéléseket is
az online térbe helyeztiik at.

Termelési nehézségek

A megrendelt jarmivek szdma,
- koszonhetéen a lezdrasok miatti
keresletcsokkenésnek - visszaesett
ugyan, de ez a termeléstiinket nem
érintette, ugyanis a stabil terme-
léshez sziikséges cca. 8 hetes elére
latasnal nagysagrendekkel nagyobb
rendelésalloménnyal rendelkeztiink.

Az anyagellatis terén azonban ed-
dig nem tapasztalt helyzetekkel ta-
laltuk magunkat szembe. A bizonyta-
lan jogi helyzet miatt egyszertien az
alkatrészek kamionokba rakodva ott
alltak a hataron, és a hatératlépésre
varakoztak. Késébb a globalis chip-hi-
any okozott gondot, hiszen ma mar
egy potkocsi esetén is elmondha-
té (lasd digitalizacié és telematikus
rendszerek), hogy szinte az Osszes
mozgd alkatrész tartalmaz mikroe-
lektronikai komponenseket, a fékve-
zérl6 elektronikitol a gumiabroncson
beliil talalhaté nyomasérzékeldig.

A véllalat szigoru, a dolgozdk vé-
delmében hozott

koszonhetben, elértik azt, hogy a

intézkedéseinek

megbetegedések, illetve kontakt sze-
mélyek miatt kies6 kapacitds nagysa-
ga mindossze duplajira emelkedett a
korabbi évek, hasonlé idészakahoz
képest, halalesetiink nem volt.

Visszaallas

Mivel a pandémia sem sziint meg
egyik naprol a masikra, illetve a fert6-
zottségi adatok sem up-to date mutat-
tdk a jarvany alakuldsat, hanem nagy-
jabol 7-14 napos késéssel szolgaltattak
adatot, igy sohasem lehetett biztosan
tudni, hogy a fert6zottségi adatok ke-
letkezése, és azok kimutatasa kozotti
id6szakban mi tortént.

Bir a természet szigort szabalyok
szerint mikodik, igy nagy biztonsag-
gal tudtak a szakemberek kovetkeztet-
ni, de kiilénosen a pozitiv-, és a negativ
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csucsok kozelében ezek az el6re jelzések
tartalmaztak némi bizonytalansigot.
Mindezek figyelembevételével, illetve a
vallalat m(ikodképességét szem el6tt
tartva a belsé korlatozasok enyhitése is
fokozatossagot kovetelt meg.

Az nehezitette a dolgot, és ezaltal
tovéabbi 6vatossagra adott okot, hogy
az enyhitéseknek a gyiri megbetege-
désekre gyakorolt hatdsat csak joval
késébb, 1-2 hét ,lappangasi” id6 el-
teltével lehetett csak latni, mérni.

Kiilonleges katonai hadmiive-
let(?)

Mar-mar kildbaltunk a Covid okoz-
ta vélsagbol, mikor kitért a habora.
2022 elején, amikor a habora kitoré-
sekor mindenki vasarolni akart, és a
megnovekedett kereslet felnyomta az
arakat, illetve kiapasztotta a tartalé-
kokat. A beszallitok bojkottja azt jelen-
tette, hogy gyakorlatilag, ami elindult
Oroszorszaghdl, és tton volt (ez a mi
esetiinkben két kamionnyi drut jelen-
tett) az még megérkezett, és utdna mar
nem kiildtek, nem kiildhettek semmit.

Az anyaghiany az alkatrész-beszal-
litéinkat is érintette, igy a széllitdsi
hatdridék megnovekedtek, bizony-
talanna valtak.

Szankciok

Afellépé ellatasi problémdk mellett a
legnagyobb problémit az energiadrak
emelkedése jelentette. El6re le voltunk
szerzédve a beszéllitokkal, akik nem
tudtdk megfelelGen teljesiteni a meg-
novekedett koltségek miatt a megren-
deléseket. Az energiadrak emelkedése
a teljes beszallitéi lancon végigfutott.
Most amellett, hogy a legenergiaigé-
nyesebb technolégidkat optimalizal-
tuk, folyamatos, és esetenként extra
aremelésekkel kell szamolnunk.

A jelenlegi helyzet

Jelenleg a helyzet stagnal. Nem rom-
lik, de nem is javul. Beallt egyfajta nyu-
galom, egy latszolagos egyensuly, de
ez nem azt jelenti, hogy a problémdk
megsziintek. A hidnyz6 alapanyagok

45

kivaltisara nincs, vagy nem megfeleld
az alternativa. A jelenlegi helyzetben,
amikor minden piaci szerepl6 tébb ho-
napra elére megtervezett titemezéssel
dolgozik, a beszallitéi flexibilitas, még
ha fizikailag miikédne is, nem elvar-
haté. Konstrukciés véltozasok végre-
hajtasaval egyes esetekben a hidnyzé
anyagokat a mingség megtartasa mel-
lett ,valami hasonléval” pétolni tud-
tuk. A kevésbé érzékeny, vagy inkabb
megértébb vevdink esetében a meg-
rendeléseket dtiitemeztik.

Hdrom tengelyes aluminium
tartdlyfélpdtkocsi
(henger formdju kivitel)

A mindenki el6tt ismert energia-
piaci helyzetre reagélva az épiiletek
gazdasidgosabb tizemeltetése érde-
kében miiszakatrendezések tortén-
tek, egyes tertileteken egymiiszakos
munkarendre valtottunk, illetve at-
szervezéssel felszamoltuk a hétvégi
munkavégzést. Az olyan energia-
igényes technolégidknal, mint pél-
daul a fényezés, egy kevesebb hét
igénylé festékrendszerre alltunk at.
Tudatos energiafelhasznaldssal, az
egyes épiletek, technolégidk, vagy
akar gépek szeparalt monitoroza-
saval tobb veszteségforrast sikerilt
azonositani és megsziintetni.

A szerz6: Geiger Istvan, 1999 6ta
dolgozik a Schwarzmiiller Kft-nél, je-
lenleg a Dunaharaszti gyar hegesztési
felel6se. 1996-ban végzett a Banki Do-
nat Muszaki Féiskolan, gépész tizem-
mérnokként. Az alma matert nem el-
hagyva, egy masodik, és egy harmadik
oklevél megszerzése utan, 2010-ben
hegeszt6 technolégusi, majd 2012-ben
hegeszté mérnoki képesitést szerzett.
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INE KMD gépcsalad

Olasz gyartmanyd processzorvezérelt inverteres multifunkcios
(huzalelektroda, kézi ivhegesztés, HF impulzusos AWI)
aramforrasok. Felhasznalobarat kezelés, full szinergikus vezérlés,

szines érintdkijelz6, programmentés és azonnali programvaltd

gomb, teljes mellékparaméter allitasi lehetéség.

Pulsrun, Double Pulsrun

Nagysebességli impulzusos iranyitott anyag-

atmenetes hegesztéprogram.

» Kimondottan stabil iv

e Az aram és a hegeszt6fesziiltség a szabad
huzalhossztol fiiggetlen

» 30%-kal gyorsabb hegeszt6sebesség a hagyo-
manyos impulzushegesztéshez képest

 Emiatt 30%-kal kevesebb hdbevitel

Szinergikus MIG program kimondottan vékony
lemezek deformaciomentes hegesztéséhez.

CD5 digitalis tavszabalyzo

Digitalis, nyomé-, és forgatdgomokkal, valamint
érint6kijelzGvel felszerelt tavszabalyzd. Alkalmas
a hegeszt6aram és a fesziiltség-

korrekcio dllitasara, valamint gaz-
teszt és huzalelGtolds funkcioval
is rendelkezik. A kijelzdjén leolvas-
haté az aktualis program minden
beallitdssal.

DGT100 tavszabalyzos
hegesztopisztoly

Hétszegmenses kijelzével és digitalis tavsza-
balyzéval ellatott hegesztdpisztoly. A kovetkezd
paraméterek lathatok a kijelzén, és allithatok
a gombokkal: * hegesztéaram

* huzalsebesség

* fesziiltségkorrekcio

* aktualis Job

* Kisebb vetemedés

» Korrozidallo acélok esetén kisebb a szemcse-
durvulas esélye

* Kisebb energiaigény

Dynamic Pulse,
Dynamic Double Pulse

Specialis impulzus és duplaimpulzus program,
ami kiléndsen jol birja a szabad huzalhossz
gyors valtozasait, illetve kimagaslé minGséget
garantal hosszu szabad huzalvégnél is.

Specidlis gyokhegeszté program minden
poziciohoz.

CSAPHEGESZTES * porosan

7777 P » Diztosan
j;-_s b I' i-_:_.'--_’-! 4 _‘,_h"

) gyorsan

* ismétlési pontossag: 0,2 mm
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Extra kiegészitok

* |ézeres pozicio meghatarozas
* mindségbiztositasi modul

« internetes tavfeliigyeleti modul
« feliletnedvesitd

* pneumatikus lemezleszorit6

* adatimportalé modul
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Wiegand Krisztina*

BREXIT és az ,,UKCA” jel

* TUV Thiiringen e.V. szakértsje, TUV Thiiringen Hungary Kft. tigyvezetd

2020. janudr 31-én, kozel négy évig
tart6 egyeztetés és targyalds utdn az
Egyesiilt Kiralysag kilépett az Eurépai
Uniébdl. A kilépést egy 2020. decem-
ber 31-ig tarté dtmeneti id6szak ko-
vetett. Ebben az dtmeneti id6szakban
az Egyestlt Kiralysagban tovabbra is
az uni6s jogot kellett alkalmazni, il-
letve az unids jogban a tagallamok ko-
rébe az Egyesult Kiralysagot tovidbbra
is bele kellett érteni. Ez az atmenet
szolgalt arra, hogy az Egyesiilt Kirély-
sig és az Eurdpai Unié is felkészul-
hessen a kilépés utani idékre.

2021.janudr 1-jén ennek az dtmenti,
felkésziilési iddszaknak is vége lett és
a kilépés hatésa lathatéva vélt. A BRE-
XIT (British + exit), olyan teriileteken is
alapvetd valtozasokat hozott, melyek-
re egy atlag brit szavazo, a 2016 juniusi
népszavazason valdszintleg egyaltalan
nem gondolt. A kilépésnek az egyik ko-
vetkezmeénye, hogy az Egyesiilt Kiraly-
sdgban az EU direktivik, igy pl.: a PED,
SPVD, TPED, LD, MD, CPR, ATEX ha-
talyukat vesztették. Azért, hogy ezek
a biztonsdg szempontjabdl veszélyes
termékek és teriiletek ne maradjanak
jogi szabalyozas nélkul az Egyeslt Ki-
ralysignak valamilyen megoldast kel-
lett taldlnia. Az egyik lehet6ség, hogy
minden marad a régiben, azaz az Egye-
sult Kirdlysig tovabbra is az EU direk-
tivak szerinti ,,CE” jeloléses forgalma-
zast ir el§ a sajat belsé piacan, anélkil,
hogy a jogalkotasba beleszélhatna il-
letve anélkiil, hogy rendelkezne sajat,
a termékek megfelel6ség tanusitisat
végz6, az EU-ban notifikalt szerveze-
tekkel (Notified Body-kkal). Egy ma-
sik lehetGség, hogy sajat szabalyozast
és 1j megfelel6ségi jelolést hoz létre.
Az Egyesilt Kirdlysag az utdbbi meg-
oldas mellett dontétt és létrehozta a
,CE” jelolés helyett a ,UKCA” jelolést/
jelet, illetve a direktivak helyett sajit
rendeleteket léptetett életbe.
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UK
CA

A helyzetet tovabb bonyolitja,

+UKCA’ azaz
UK Conformity Assessed

hogy az Egyesilt Kirdlysdg belsé
piaca nem egységes, Aglia, Wales
és Skocia alkotja Nagy-Britanniat.
Nagy-Britannia és Eszak-Irorszag
egyuttese, az Egyesiilt Kirdlysag.

Egyesiilt

Kiralysag
SN L

AN

&L‘

Terillet: 244 820 km®
Népesség: 65,8 millio f6
Févaros: London

Allamforma: alkotmanyos
monarchia

Az Egyesiilt Kirdlysdg négy orszdgrésze
termékek

feltéte-
lei eltéréen szabalyozottak, mint

Eszak-Trorszagban a
forgalomba hozataldnak
Nagy-Britannidban, mivel itt a Brexit
megillapodds szerint tovabbra is biz-
tositani kell, hogy ne legyen ellenér-
z6tt szarazfoldi hatéar az fr szigeten.

Ennek érdekében Eszak-Trorszag-
ban lehet8ség van tovabbra is a ,,CE”
jeles termékek forgalmazisara és
az ,UKCA” jel mellett egy specidlis
Eszak Ir megfelelsségi jel is kialaki-
tasra kertilt, az ,UKNI” jel/jelolés.

A Brexittel osszefuggésben végbe-
mend véltozds a tobbi direktivahoz
hasonléan a 2014/68/EU direktiva
(PED-Pressure Equipment Directive)
hatalya ald tartozé nyomadstart6 be-
rendezéseket, az azokhoz felhasznal-
haté alapanyagokat, de a gyartasuk-
hoz hasznalt technolégidkat, illetve a
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nyomadstart6 berendezéseket készité
hegesztdkkel, forrasztokkal szemben
tamasztott kovetelményeket is érinti.
Az 1j brit nyomastarté berendezés
szabélyozas a Pressure Equipment
Safety Regulation- PE(S)R valtotta fel
a PED-et. Ha kozelebbrsl megvizsgal-
juk a PER-t az lathatd, hogy az a ko-
vetelmények tekintetében azonos a
PED-el, ugyanazok benne az alapveté
biztonsédgi kévetelmények, azonosak
a veszélyességi kategéridba sorolasok
és a PED-el azonosak a vélaszthaté
megfeleléség értékelési eljardsok, a
modulok. A gyartok, forgalmazok fel-
adatai, felel¢ssége is azonos moédon
szabalyozott. Tovabbi j6 hir a nyomas-
tart6 berendezés gyartok és forgal-
mazok szamdra, hogy megegyezik a
PER kovetelményeinek kilégitéséhez
valaszthaté harmonizilt szabvanyok
koére a PED-hez valaszthatékéval, bar
a megnevezésik eltér6. Nem ,Har-
monised Standards”, hanem ,Desig-
nated Standards”, melyek a megfele-
16ség vélelméhez hasznalhatdk.
Kilénbség viszont, hogy a szaba-
lyozasi folyamatok szétvildsa miatt
a harmonizélt illetve ,kijelolt- desig-
nated” stituszban 1évé szabvinyok
kiadasi évszama mar eltérs lehet. Ez
jelenleg kisebb nehézséget okozhat,
id6vel azonban jelentésebb mtszaki
eltérésekhez és hosszativon a két sza-
bélyozés teljes miiszaki elvalasdhoz is
vezethet. Erdekesség, hogy a PER-hez
kijelslt szabvanyok jellemzéen késéb-
bi datumuak, mint a PED-hez harmo-
nizaltak, mivel az Egyesult Kirdlysag
a harmonizalt szabvanyok legaktu-
alisabb verzi6jat hasznalta fel a kije-
lolésiikkor, mig az EU-ban a legijabb
kiaddsti szabvanyok harmonizacidja
szamos esetben még folyamatban van.
Joggal vetédik fel a kérdés, hogyha a
miszaki kovetelmények azonosak, ak-
kor mi a kilénbség? Az egyik kiilonb-
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ség a gyari tablan elhelyezend6 meg-
felelgségi jelolés/jel. A ,CE” jel helyett
az ,UKCA” jel. A gyari tabla tartalma-
ra vonatkoz6 egyéb kovetelményben
nincs killénbség. A masik kilénbség
a megfelel6ségi nyilatkozat megne-
vezése, ami nem ,EU Declaration of
Conformity”, hanem “UK Declaration
of Conformity”. A megfelel6ségi nyi-
latkozatok tartalmi kévetelményei
azonban megegyezdek. A legnagyobb
nehézséget okozd kilénbség a meg-
felelgség tanusitast végzé fiiggetlen
harmadik szervezetek kére, melyek
nem az EU-ban bejegyzett Notified
Body-k, hanem u.n. Approved Body-k
(UK), mely Approved Body-k bejegy-
zett székhellyel kell rendelkezzenek,
az Egyesiilt Kirdlysagban.

A megfelel6ség tantsitd szervezetek
killon valdsa meglehetdsen fajdalmas
kovetkezményekkel jar, a piac vala-
mennyi szereplGjére nézve. Néhany
ezek koézil mdar 2021. januar 1-jén
bekévetkezett. Az Egyesult Kiraly-
sag felterjesztése alapjan az EU-ban a
PED alatt notifikalt szervezetek (UK
Notified Body-k) elvesztették a jogo-
sultsdgukat. Az EU honlapjan a ,UK
Nobo-k” a PED-hez notifikalt szerve-
zetek listdjardl torlésre keriltek, igy
a tovabbiakban PED szerinti megfe-
leléség tanusitasi tevékenységet nem
folytathatnak. Megfelelgségi nyilat-
kozaton, a gyéri tdblan ilyen szerve-
zetek NoBo szama nem hivatkozhatd.
Az ilyen ,visszavont” statuszban 1évé,
volt Notified Body-k 4ltal kidllitott ti-
pusengedélyek (B modul), valamilyen
meghatarozott idSintervallumra ér-
vényes tanusitvanyok (pl.: A2, C2, D,
H, H1 modulok), azok érvényességi
idejének lejarta el6tt érvénytiket vesz-
tették. Az ilyen , UK Notified Body-k’-
tél szarmazé tanusitvanyokkal ren-
delkezé gyartéknak tanusitét kellett
valtaniuk, ha tovabbra is szeretnének
az EU bels6 piacara széllitani, nemcsak
az Egyestlt Kirdlysdgban, hanem szer-
te mindeniitt a vildgon.

Hogyan érinti a valtozas azokat a
gyartokat, forgalmazdkat, akik az

HEGESZTES
@ TECHNIKA

Egyesult Kirdlysagba és ezen belul
Nagy-Britannidba szeretnének nyo-
mastarté berendezést szallitani? A
+PER” szerinti gyartashoz, a gyarté-
nak rendelkeznie kell ,PER” szerinti
hegesztokkel, forrasztékkal, hegesz-
»PER”
szerint jévahagyott roncsoldsmentes

tés-forrasztastechnolégiaval,

anyagvizsgald személyzettel, az alap-
anyagokat ,PER” szerint jévdhagyott
alapanyaggyart6tdl kell beszerzni és
végil a berendezés megfeleléség ta-
nusitisit ,PER” szerint kell egy Ap-
proved Body (UK)-val elvégeztetni.
Az elmult évek tapasztalata, hogy
az EU-ban notifikdlt Notified Body
(EU)-k elkezdtek valamilyen forma-
ban az Egyesilt Kirdlysigban jova-
hagyott Approved Body (UK)-kal
egyuttm(ikodni és a meglévs érvé-
nyes PED szerinti tanudsitvanyokat
(legyen sz6 hegesztémindsitésrdl, he-
gesztéstechnoldgiai vizsgalatrdl, vagy
tipusengedélyrél) a meglévé doku-
mentaciok alapjan, megfelel6ség ese-
tén ,PER-esiteni”. Igy legalabb nem
kellett minden vizsgalatot, vizsgat
megismételni. Erre, a dokumentécié
alapjan torténé jovidhagyara, tanusi-
tasra az azonos miszaki tartalom ad
lehetéséget. Ez az ut azonban nem
mindig és nem 6rokké jarhaté és min-
den esetben jelentds koltségekkel jr.
A probléma sulyat mutatja, hogy az
attérés az elmult években nem gy ha-
ladt, ahogy azt az Egyesiilt Kirdlysag
kormdnya remélte. Az eredeti tervek
szerint 2022. januar 1-jét kovetSen
mar csak ,UKCA” jellel lehetett volna
nyomastart6 berendezést a brit piacra
beszallitani, de annyira nem sikertlt
a piaci szereplSknek erre a véltozasra
felkésziilni, hogy az dtmeneti id6szak
az utolsé pillanatban az évvégén 1
évvel meghosszabbitasra keriilt, azaz
2023. januar 1. lett az Gj idépont. Az
atallas tovabbra sem haladt a megfe-
lel6 médon, igy az Egyesilt Kiralysig
korménya még 2022 nyaran egy igen
bonyolult tervezettel allt el8, melyben
részleges engedményeket tett, illetve
kivételeket hatdrozott meg a 2023. ja-
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nudr 1-ei ddtumhoz képest, azonban
a folyamatos korményvalsigok miatt
ez a tervezet végul nem lépett életbe.
Végil 2022 novemberében az atme-
neti idészak hatédrideje Gjabb két évvel
2024. december 31-ig kitolasra keriilt.

Amit jelenleg biztosan lehet tud-
ni, hogy 2024. december 31-ig
Nagy-Brittania belsé piacan nyo-
mastarté  berendezést nemcsak
»UKCA” jellel PER szerint, hanem
»CE” jellel PED szerint is lehet kor-
latozas nélkil forgalmazni.

Az Gjabb és Gjabb hatarid6k miatti
bizonytalansig jelentés mértékben
novelte a kockdzatokat és a koltsége-
ket Nagy-Britannidba iranyuld export
esetén. A parhuzamos jévdhagyasok
rendszerének fenntartisa azok sza-
madra, akik mar atdlltak, agy hogy
vannak olyan versenytdrsak, akik
nem alltak még 4t mégsem korlatozza
semmi a beszéllitdsukat, ugyancsak
elgondolkoztaté tapasztalat.

Koézel hét évvel a kilépésrsl donté
népszavazds utdn, megéllapithato,
hogy Eurépa egyik legerésebb gazda-
sdga, a kilépésével a nyomdstartd be-
rendezések terméktertileten azt érte
el, hogy egyoldalian magat kizarta
az EU jogalkotdsabdl és nem rendel-
kezik a teriileten Notified Body-kkal,
ugyanakkor a belsé piacara korlatozas
nélkil beengedi az EU-ban j6vaha-
gyott nyomdstarté berendezéseket.
A UK Notified Body”-k hidnya a brit
piaci szerepl6knek, gyartéknak jelen-
tds tobblet koltséget okoz, a miszaki
megolddsokban semmi Gjat, elényoset
nem nyujté sajat szabalyozassal (PER)
és ,UKCA” jellel, a kényszer( hataridé
valtoztatasokkal egy kiszamithatat-
lan, ezért kockézatos piaci helyzet ala-
kult ki, ami az arakra és az ellatasbiz-
tonsagra is negativan hat.

Forrasok:

[1] https://www.gov.uk/guidance/
using-the-ukca-marking

[2] https://tuev-thueringen.de/geba-
eude-anlagen/maschinen-und-an-

lagen/druckgeraete/brexit-fragen

XXXIV. évfolyam 2023/1



UV

THURINGEN HUNGARY

Bemutatkozik a
TUV Thiiringen Hungary Kft.

A TOV Thiringen Hungary Kft. a TUV Thiiringen
e.V. és magyar szakmai befektet6 frissen alakult
kozos leanyvallalata. Tevékenységével
hegesztett szerkezetek gyartoit és lizemeltetdit
kivanja segiteni masodik és harmadik feles
vizsgalati, ellenérzési, megfelel6ség
értékelési, auditalasi szolgaltatasokkal,
szakvélemények készitésével. Célja, az
egyedi igényekre, szakmailag és a torvényi
el6irasoknak is maradéktalanul megfeleld, ) _
gazdasagos, hatékony megoldasok ; = _
megtalalasa, valamint a magyarorszagi :
ugyfelek szamara kozvetlen hozzaférés
biztositdsa a TUV Thiiringen Csoport
vallalatainal rendelkezésre allé know-
how-hoz, a vallalatcsoport széleskor(
akkreditacioihoz, notifikaciéihoz.

A TUV Thiiringen Csoport egy nemzetkdzi vizsgalo,
ellendrzé, tanusitdé szervezet, melynek kdzpontja
Erfurtban, Németorszagban talalhaté. A TUV
Thiringen e.V. megalakulasa 1866-ig nyulik vissza.
Jelenleg tobb mint 300 tagbdl, egyesiiletbdl allé
haldézat, melynek irodai Németorszagban és a
szomszédos orszagokban is megtalalhatok. A
TUV Thiiringen Csoport szakmai tevékenységét
partatlan, semleges, fliggetlen félként végzi. A
vizsgalati, ellendrzési, tanusitasi tevékenység
partatlansagat, objektivitasat, a cégcsoport
tobb mint 150 nemzeti és nemzetkozi
akkreditacioja, kijelolése és notifikacidja is
szavatolja.

TUV Thiringen Hungary Kift.
H-1023 Budapest, Arpad fejedelem Utja 26-28.
info@tuv-hungary.hu | www.tuev-thueringen.de | www.die-tuev-akademie.de



Mit foglal magaba a programunk?

Alapképzés: Segitiink elindulni a miianyag lemez- és/vagy cs6hegesztdi
tevékenységben. Tamogatjuk az alapanyagok megismerésében
és kivalasztasaban, tovabba hegesztéstechnolégiai eszkozok és
berendezések {izembiztos alkalmazasaban. Bemutatjuk, hogyan néz
ki és miikdodik egy miianyag megmunkalé mihely. Ezt a képzést az On
igényeihez igazitjuk.

Mindsitovizsga: Amennyiben van mar miianyaghegesztési gyakorlata,
személyre szabottan felkészitjiik, hogy sikeres mingsitovizsgat tehessen
miianyag lemez- és/vagy cs6hegeszt6ként a Magyar Hegesztéstechnikai
és Anyag-vizsgalati Egyesiilés (MHtE) eljarasrendje szerint. Az MHtE
legalabb 2+2 évig érvényes tandsitvanyt allit ki, mi pedig egyedi
azonositokartyat készitiink.

Milyen szakteriileten alkalmazhato a megszerzett szaktudas?
e (sGhalézat épités: ipar és kozmi

Tartaly- és medencegyartas

Jarm(ivek és berendezések mlianyagalkatrész javitasa
Légtechnikai rendszerek

Szigetelések és depdnia

Milyen hegesztési eljarasokrol lehet sz6?
PE, PP, PVC és PVDF anyag( lemezek és csovek hegesztései

Lemezhegesztés: forr6gazas (palcas), extrizios,
hevit6elemes tompa

Csohegesztés: hevitGelemes tokos, hevitGelemes nyereg, fiit6szalas
tokos, flitGszélas nyereg, hevitGelemes tompa

Hogyan zajlik a képzés?

Szakirdnyd mérnokok adjak at a kell6 mélységli anyag és technoldgiai
tudast; évtizedes gyakorlati tapasztalatukkal vezetik a hegesztésgyakorlast.
A probavarratokat kdzésen vizsgéljak meg és elemzik a résztvevikkel.

Hol lesz a képzés?

Budadrsdn a Gyar u. 2. ipartelepen beliil, cégiink székhelyén.

10 fotol kihelyezett képzések megszervezésében is szivesen vagyunk
partnerek.

Mi a kdvetkezo lépés?

Latogassa meg honlapunkat: www.umundum.hu,

és lépjen kapcsolatba Petd Laszld képzésszervezdnkkel:
kepzes@umundum.hu; +36 30 641 6826




TUDOMANYOS PUBLIKACIOK

Kovacs Judit'*, Lukacs Janos’

S$1300 ultra-nagyszildardsdgu acél
huzalelektrodds védogdzos ivhegesztése

Gas metal arc welding of S1300 ultra high strength steel

! Miskolci Egyetem, Anyagszerkezettani és Anyagtechnolégiai Intézet
*metkjudit@uni-miskolc.hu

Absztrakt

Jelen kutatomunka sordn S1300-as szerkezeti acélon végeztiink hegesztési kisérleteket két kiilonbozd tipusu és
szildrdsdgi kategoridba sorolhaté hozaganyag (Bohler Union X96 (R /Rp,,,2930 MPa) és Bohler alform 1100
L-MC (R,,/Rp, 21100 MPa)) felhaszndldsdval. A huzalelektrédds védé’gdzés ivhegesztés paramétereit aty, =5s
hiilési id6 alapjdn hatdroztuk meg. A kitések elkészitése utdn optikai mikroszkdpos, keménység- és miiszerezett
utdvizsgdlatokat végeztiink. Az optikai mikroszkdpos képek és a keménységvizsgdlatok eredményei alapjdn a
két kiilonbozo hozaganyaggal készitett kotések kozott elhanyagolhaté volt a kiillonbség. A miiszerezett iitévizs-
gdlatok alapjdn a varrat iitémunkdja a Bohler alform 1100 L-MC hozaganyag alkalmazdsakor volt nagyobb. A
vizsgdlatok alapjdn a varrat mindkét vizsgdlt esetben rideg viselkedést mutatott.

Abstract

In the present research work, welding experiments were carried out on S1300 structural steel using two diffe-
rent types of filler metals of different strength categories (Bohler Union X96 (ReL/RpO’ZZ%’O MPa) and Béhler
alform 1100 L-MC (ReL/RmellOO MPa)). The parameters for gas metal arc welding were determined based
onthet,,
performed. Based on the optical microscope images and the results of the hardness tests, the difference betwe-

=5 s cooling time. After welding, optical microscopic, hardness and instrumented impact tests were

en the joints made with the two different filler metals was negligible. Based on the instrumented impact tests,
the impact energy of the weld metal was higher with the use of the Bohler alform 1100 L-MC filler metal. The
tests showed that in both cases the weld metal was brittle.

Kulcsszavak: Ultra-nagyszildrdsdgt acél, huzalelektrédds véddgdzos ivhegesztés, optikai mikroszkdp, kemény-
ségvizsgdlat, miiszerezett titévizsgdlat

Keywords: Ultra high strength steel, gas metal arc welding, optical microscope, hardness test, instrumented
impact test

1. Bevezetés

A nagyszilardsiaga és az ult-
ra-nagyszilardsagu acélok térhodita-
sat folyamatos gyartastechnolégiai
és alkalmazastechnoldgiai fejlesz-
tések jellemzik, egymassal szinergi-
kus egységben [1]. Az elméleti és/
vagy kisérleti dton meghatdrozott
(méréseken alapuld) anyagmodellek
és anyagparaméterek a szimuldcids
szoftverek hatékony és megbizhaté
alkalmazasidnak alapvets feltételei
[2, 3]. Napjainkban ezen acélok al-
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kalmazasanak ardnya folyamatosan
novekszik, jé6 mechanikai tulajdon-
sagaiknak (pl. nagy keménység) és
kiemelkedd szilardsagi tulajdonsa-
gaiknak készonhetéen. A nagyszi-
lardsaga és az ultra-nagyszildrdsa-
gu acélok egyre fontosabb szerepet
toltenek be a miszaki alkalmaza-
sokban, kiilénésen a jarmi- és koz-
lekedési iparban; felhasznalasukkal
jelentds tomegcsokkenés érhetd el.
A vékonyabb szelvényméreteknek
és kisebb keresztmetszeteknek ko-

T 51

szonhetéen kevesebb alapanyag és
hozaganyag felhasznalasra van sziik-
ség, valamint a miikodési koltségek
is cs6kkennek. Elényos tulajdonsa-
gaik okdn az acélok szildrdsagi jel-
lemz6inek fejlesztésére az acél- és
hozaganyaggyartok kiemelt figyel-
met forditanak [4-13]. Ugyanakkor,
szamos nyitott kérdés var még meg-
valaszolasra, killéndsen a térésme-
chanikai viselkedés [3] és az ismét-
16d6

ellenallé képesség tertuletén.

igénybevételekkel szembeni
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A nagyszilardsagu acélok hegeszt-
het8ségének hirom fébb kihivisa
van. Az els6 a héhatdsévezet szi-
lardsaganak és/vagy szivéssiganak
csokkenése; a masodik a hidegrepe-
dés érzékenység; a harmadik pedig
a hozaganyag vélasztds problémdja,
mivel napjainkban csak az 1100 MPa
folyashatart anyagokhoz &ll rendel-
kezésre ,matching” (azonos folyas-
hatdrt garantalé) hozaganyag. A
nagyszilardsidgi, nemesitett acélok
hegesztése sordn a legnagyobb he-
geszthetéségi problémat az erede-
ti finomszemcsés szovetszerkezet
kedvezétlen véltozdsai okozhatjak.
Hegesztési kisérletek alapjan a me-
chanikai kovetelmények kis hegesz-
tési hébevitel alkalmazasaval tel-
jesitheték, viszont a hidegrepedés
kockazata megné. Mivel a nagyszi-
lardsagu acélokbdl hegesztett mobil
szerkezetek gyakran kis hémérsék-
leten tizemelnek és esetenként akar
tulterhelés is el6fordulhat, a garan-
talt minimalis ttémunka teljesitése
a biztonsagos miikodés szempontji-
bél kritikus fontossagu. Kovetkezés-
képpen, meg kell vizsgilni a hegesz-
tési paraméterek hatdsat a varrat
és a hohatasovezet jellemzoire, és
a teljes hegesztett kotésben megfe-
lel6 szivéssdgot kell biztositani. A
hegesztési paramétereket gyakran a
t,,; hiitési idével irjék le, hogy 6ssze
lehessen hasonlitani a kulénb6zé
technoldgiai valtozatokat (hébevitel,

1. tdbldzat: A vizsgdlt acél mechanikai
tulajdonsdgai

2. tdbldzat: A vizsgdlt acél kémiai 6sszetétele (t6meg%)

elémelegités/rétegkozi hémérséklet)
és a hegesztési eljarasokat [14-19].

cikkben, egy S1300-nak
megfelel§ ultra-nagyszilardsdgi acél

Jelen

esetén, két kilonbozé tipusu és szi-
lardsagi kategoéridba tartozé hoza-
ganyaggal létrehozott hegesztett
kotés szovetszerkezeti és mechani-
kai tulajdonsagait vizsgaljuk optikai
mikroszképos, keménység- és mi-
szerezett utévizsgilatok segitségé-
vel, majd a vizsgalatok eredményeit
mutatjuk be és hasonlitjuk 6ssze.

2. Felhasznalt anyagok és al-
kalmazott technolégia

A hegesztési kisérletekhez alkal-
mazott, 10 mm vastagsigd alap-
anyaghoz mitbizonylat nem &llt
rendelkezéstnkre, ezért a vegyelem-
zésre és a mechanikai tulajdonsagok
meghatarozasira a Miskolci Egye-
temen keriilt sor. A kapott eredmé-
nyek alapjan a vizsgalt acél mecha-
nikai tulajdonsagainak mért értékeit
az 1. tablazat, kémiai 6sszetételének
mért értékeit pedig a 2. tablazat tar-
talmazza.

A kémiai Osszetétel alapjan, az
MSZ EN 10025-1:2005 [20] szab-
vany szerint meghatdrozott médon
kiszamitott karbonegyenérték: CEV
=0,96%.

A vizsgélt nemesitett ultra-nagy-
szilardsdgu acélrdl, szallitasi allapot-
ban, Zeiss Observer D1 m optikai
mikroszképpal készilt felvétel az
1. 4dbran lathat6. A kapott szovet-
szerkezeten jol beazonosithaté a
nagyszilardsaga acélokra jellemz6

hol) oldat segitségével tortént.

1. dbra: Az alapanyag szdvetszerkezete,
39%-os Nitdl maratds

A hegesztett kotéseket két kulon-
b6z6 tipusu és szilardsagi kategéridba
tartozé (d = 1,2 mm) hozaganyaggal
készitettiik el, amelyek a Boher altal
gyartott Union X96 és alform 1100
L-MC “undermatching” tipusu (az
alapanyag folyashatdrandl kisebb fo-
lydshatért garantalé) hozaganyagok
voltak. A miibizonylatokban feltinte-
tett mechanikai tulajdonsagokat a 3.
tablazat, kémiai 6sszetételeket pedig
a4.ésaz 5. tdbldzatok tartalmazzak.

A hegesztési paraméterek megha-
tarozasa a hiilési id6 figyelembevéte-
lével tortént. Szakirodalmi ajanlasok
és korabbi fizikai szimulaciés vizs-
gélatok [21] alapjan a vélasztott t,,,
hiilési idé 5 s volt. Az igy meghatd-
rozott hegesztési paramétereket a 6.
tablazat mutatja be.

A kotések létrehozasdhoz
lasztott

va-
eljardis a huzalelektré-
dds védégazos ivhegesztés volt. A
350x150x10 mm-es X leélezési le-
mezeket PA poziciéban egyesitettiik,
Daihen WB-P500L tipust dramfor-
rds alkalmazdsaval. A leélezést és

a sorokat a 2. dbra szemlélteti. Az

Keménység | R, R, A | KV-40°C-on megeresztett martenzites szovet- egyenletes hegesztési sebesség és
(HV10) | (MPa) | (MPa) | (%) ) szerkezet. A prébatest maratdsa 3%-  varratképzés biztositdsa érdekében
426 1300 | 1560 | 12 78 os Nital (3% HNO, + 97% etilalko-  (az elsé gyoksor kivételével) a pisz-

tolyt ESAB B5001 tipust hegesz-

3. tdbldzat: Az alkalmazott hozaganyagok mechanikai tulajdonsdgai

C Si Mn p S « d Ahoragmagtousa | /P R, A KV-40 °C-on

0,23 0,45 1,86 0,012 0,001 0,85 0,093 (MPa) (MPa) (%) ()

Ni Mo v Ti Al Nb Ir Bohler Union X96 =930 =980 =14 =47

2,43 0,360 0,030 0,002 0,063 | <0,001 | <0,001 Bohler alform 1100 L-MC > 1100 1140-1250 =210 =27
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4. tabldzat: A Bbhler Union X96 hozaganyag (melegen hengerelt huzal)

kémiai dsszetétele (tdomeg%)

5. tdbldzat: A B6hler alform 1100 L-MC hozaganyag

esetén a varratfém kémiai osszetétele (tmeg%,)

C Si Mn p S r Mo Ni V Cu Ti Al Ir C Si Mn 4 S (r Mo Ni v
01108119 0015]0,011]052]053]( 228 <0,01]0,06]|0,06 |<0,01]( <001 0,08 | 0,46 | 1,54 | 0,01 | 0,007 | 064 | 052 | 273 | 0,22
s A
- 1
S
2
\

2. dbra: A kétéskialakitds és a varratsorok sematikus dbrdja

té traktorral mozgattuk. Az alkal-
mazott el6melegitési hémérséklet
100 °C, a rétegkozi hémérséklet,
pedig 130 °C volt. A kisérletekhez al-
kalmazott véd6gaz M21 tipust (80%
Ar +20% CO,) védégaz keverék volt,
18 1/min 4dramlasi sebességgel.

3. Vizsgalati eredmények és
kiértékelésiik

A hegesztett kotésekbdl préba-
testeket munkaltunk ki
mikroszképos, keménység-, és mi-

optikai

szerezett utdvizsgilatokhoz. A pré-
batestek el6készitése utdn az optikai
mikroszképos vizsgilatokat a Zeiss
Observer D1 m tipust optikai mik-
roszképpal végeztik. A szévetszer-
kezeti képek a 3. dbran és a 4. 4b-
ran lathatok, ahol az ,a” jeld képek
a Bohler Union X96 hozaganyaggal,
a ,b” jeltek pedig a Bohler alform
1100 L-MC hozaganyaggal készitett
kotésrol késziiltek.

Az optikai mikroszképos képek
alapjan, a hasonl6 hébeviteli és hi-
1ési id6nek koszonhetben, a hegesz-
tett kotések szovetszerkezetében
nincsenek szamottevd kiulonbségek.

6. tdbldzat: A hegesztési paraméterek

3. dbra: A hegesztett kétések optikai
mikroszkdpos képei, 3%-os Nital maratds
AA = alapanyag,

IK = interkritikus h6hatdsévezetei sdv, FSZ
= finomszemcsés h6hatdsdvezeti sav,
DSZ = durvaszemcsés héhatdsovezeti sdv,
V =varrat

A 3. dbra ,a” és ,b” jeli képei alapjan
a kilénbézé héhatasovezeti savok
szélessége is hasonlé. Az alkalmazott

P Py o Hegesztési P . o
Sor Aramerdsség Fesziiltség sebesség t, ;hilésiid6 Fa,lag(j;/s mh:)T:))ewtd
(A) V) Tl (s)
Gyok 180 191 31 s 562
Takard 240 22,7 53 493
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4.dbra: A hegesztett kotés optikai
mikroszkopos képei
(az alapanyag és a varrat
dtmenetérdl),
3%-os Nital maratds

eltér osszetételli hozaganyagok mi-
att a varratfémben csak kismértéki
kiillonbség lathaté. (A két kulénbozé
kotés szineiben lathaté némi eltérés
a maratds miatt.)

Az optikai mikroszképos képek
elkészitése utdn a probatesteken
Vickers (HV10) keménységvizsgala-
tokat végeztiink Reicherter UH 250
tipusd, univerzalis, mikrokemény-
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ség mér6 berendezéssel. Mindkét
kotés esetén hiarom kilénbozé sor-
ban mértiink keménységet (fél milli-
métereként), az 5. és a 6. abran lat-

hat¢ elhelyezkedés szerint.

5. dbra: A keménységmérési pontok
elhelyezkedése a Bohler Union X96 hoza-
ganyaggal készitett kdtés esetén (lemez-

vastagsdg: 10 (mm))

6. dbra: A keménységmeérési pontok
elhelyezkedése a Bohler alform 1100 L-MC
hozaganyaggal készitett kétés esetén
(lemezvastagsdg: 10 (mm))

A két kulonbozo kotésen mért ke-
ménység értékek a 7. és a 8. dbrdkon
lathatok.

A vizsgilt nemesitett nagyszi-
lardsagu acél az MSZ CEN ISO/TR
15608:2021 szabvany [22] besorola-
sa alapjan a 3.2 csoportba tartozik.
Az ISO 15614-1:2017(E) szabvany
[23] el6irasai alapjan a 3. csoportba
tartozo, utélag nem hékezelt acélok
esetén a megengedett maximdlis ke-

ménység értéke 450 HV10, viszont
az olyan acélok esetén, ahol R , >
890 MPa, ettdl eltérs értékek is meg-
engedettek lehetnek. A mi esetink-
ben, ahogyan az a 7. és a 8. dbrdkon
is lathat6, a hdéhatdsovezet egyes
részein a keménység meghaladja a
450 HV10 értéket. Egyéb kiegészités
nem talalhaté a szabvanyban arra vo-
natkozéan, hogy nagyobb folyasha-
tara acélok (mint példaul a vizsgalt
1300 MPa folyashatara acél) esetén
milyen értékek tekintheték elfogad-
haténak. Az dbrakon j6l latszik, hogy
a mért keménység értékek kozott a
héhatdsovezet egyes részein akar
200 HV10 kiilénbség is el6fordulhat.
Tovabba az is megfigyelhets, hogy
mindkét varrat esetén a gyoksorban
mért keménység értékek kisebbek
(mind a varratfémben, mind a héha-
tasévezetben), mint a takaré sorok-
ban mértek. Mivel az elsé gyoksor
hegesztése kézzel tortént; annak
ellenére, hogy torekedtink az 5 s
hiilési id6hoz kiszamitott hegesztési
paraméterek betartdsara, a kismér-
tékben viltozé hegesztési sebesség
miatt el6fordulhat, hogy a hébevitel
nagyobb volt, amelynek eredménye-
ként a varrat és a héhatdsovezet kil-
dgyulhatott. Mivel a t, . htilési id6 a
szamitasok szerint minden esetben
5 s korili érték volt, ezéltal a fajlagos
hébevitel is minden esetben hason-
16 volt, igy az eltéré hozaganyagok
okozta kulénbségeknek a varratfém-
ben mért keménység értékek ki-
lonbségeiben kellene megjelenniiik.

Az egyszer(ibb 6sszehasonlithatdsag
érdekében a varratfémek keménység
értékeinek atlagit, sz6rdsat és szora-
si egyuitthatéjat a 7. tablazatban fog-
laltuk 6ssze.

A 7. tablazat értékei alapjan a mért
keménység értékek szorasa és szorasi
egyutthatdja megbizhaté mérésekre
utal. A két kiilonb6z6 hozaganyaggal
készitett kotések esetén a varratfé-
mekben mért dtlagos keménység érté-
kek hasonlék voltak. Az adatok alap-
jan a Bohler Union X96 hozaganyaggal
készitett kotés keménysége minimdli-
san nagyobb volt, mint a Bohler al-
form 1100 L-MC hozaganyaggal ké-
szitett kotésé.

A két killonb6z6 hozaganyaggal 1ét-
rehozott kotések héhatdsovezetében
és varratdban 3-3 prébatesten végez-
tink miszerezett utévizsgalatokat
PSD 300/150 tipusu berendezéssel
-40 °C-on. Az utévizsgilat eredmé-
nyei a 9. dbran, az expanzié értékek,
pedig a 8. tablazatban lathatdk.

Az utévizsgilatok eredményei alap-
jan megéllapithat6, hogy a kapott
eredmények szérasa elfogadhaté mér-
tékd. Az alapanyag ttémunkajihoz
képest a varratban jelentds csokkenés
figyelheté meg, viszont a héhataso-
vezetekben mért ttémunkak &tlaga
jol megkozeliti az alapanyag titémun-
kéjat. Akét kilonboz6 hozaganyaggal
készitett kotések titémunkaja mind a
varratban, mind a héhatasévezetben
hasonl6. A varrat esetén az alform
1100 L-MC hozaganyaggal készitett
kotés utémunkdja volt nagyobb, mig

Varratkzép 530 & Varratkézép
2 510 e !
A - —. 490 [ se
1\ L ] Iy \
—\ 3 2 470 [ )
| \ e 4 I'I I 450 | / ".
¢ . | ° D 430 ., i
I - © 410 4
[ o™e . § 390 ayd \
| e O . E 170 . Iﬁ v,
4 g X 380 b
330 ¥ e
L 310 t -
Keménységeloszlas Kemeénységeloszias
—o— Takaré 1 —»— Gyok —e— Takard 2 & Takard 1 —»— Gyok —®— Takard 2

7. dbra: Keménységeloszlds a Béhler Union X96
hozaganyaggal készitett kotés esetén
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8. dbra: KeménységeloszIlds a Béhler alform 1100 L-MC
hozaganyaggal készitett kotés esetén

XXXIV. évfolyam 2023/1
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7. tdbldzat: A varratfémek keménység értékeinek dtlaga,

Alapanyag (78)

. . .. ‘s 100
szordsa és szordsi egylitthatdja
Akeménység- |  Vickers Szordsi o 80
Ahozaganyagjele | méréshelyea | keménység, | Szords | egyiitthato ?_
varratfémben (HV10) (%) - 60
m
Takar6 1 429 12,66 2,95 g 40
Bohler Union X96 Gyok 39 | 1025 | 270 2 2
Takar6 2 01 16,10 3,83 o
Takard 1 408 1,54 2,83 Varrat
Bohler alform .
1100-L MC Gyok 381 6,82 1,79
Takard 2 408 16,13 3,96
8. tdbldzat: Az expanzié dtlaga a5}
a0 f——
Az expanzié dtlaga i ﬁ . .
Mdszerezett f
ltdvizsgalat | | | Bohler | Bohler 277 = B
helye ne’glkijly 9| Union | alform peakSiT
X96 1100 L-MC ig 20 f !
W 45 j h
Alapanyag 0,75 N/A N/A 10 %
5 L | ,
A
Varrat N/A 03 | 02 0 LT N ds
0 2 4 6 8 10
Elmozdulas, s (mm)
Héhatdsovezet N/A 0,83 0,67 10. dbra: Az alapanyag
eré-elmozdulds diagramja
'y L3
45 45
40 40
35 35
g7 77T 1 g
E' 25 llnf | E 25 r.n" .I"‘-l
g 20 {—F ‘ § 20 ff !
w | w |I H
15 | 15
v [ |
10 10 ll' ‘\%
5 H 5[,',___._.__.__..__
0 {J II. .«.|".J‘@’"ah~w—»—aw._ g 0 [ i -
0 2 6 8 10 0 2 4 6 8 10

4
Elmozdulas, s (mm)

11.dbra: A héhatdsévezet
er6-elmozdulds diagramja Bohler Union

X96 hozaganyag esetén
s
45
40
35
- 30
=
f, i
i &9 Fil
V0 1 i ol N A S S C—
i
15 |
L
10 I dl
5 1
|
0 lr“' o, o I P
0 2 4 6 8 10

Elmozdulds, s (mm)

13. dbra: A héhatdsévezet
er6-elmozdulds diagramja Béhler alform
1100 L-MC hozaganyag esetén
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Elmozdulds, s (mm)

12. dbra: Avarrat
er6-elmozdulds diagramja Bohler Union

X96 hozaganyag esetén
A
45
40
35
5 30 { m
e
= 25—
o |
L?J 20 f
4
15 ||L| i
10 '
A |
)
0 II““"IAM & L >
0 2 4 6 8 10

Elmozdulés, s (mm)

14. dbra: Avarrat
er6-elmozdulds diagramja Béhler alform
1100 L-MC hozaganyag esetén
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Héhatasovezet

m Bohler Union X96 m Bahler alform 1100L-MC

Hozaganyag

9. dbra: A-40 °C-on végzett mUiszerezett (itévizsgdlatok eredménye

a hoéhatdsovezet esetén az Union
X96-tal készitett kotésé. (A héhataso-
vezet esetén érdemes megjegyezni,
hogy a héhatasovezet kilénb6zé ré-
szein nagymértékben eltérhet az tit6-
munka értéke és a prébatest kimun-
kalas sordn nem biztosithat6, hogy a
bemetszés pontosan ugyanazokba a
héhatasovezeti savokba keriiljon, igy
ez befolyasolja az eredményeket.)

Osszehasonlitva a hagyomanyos
utévizsgalattal, a miszerezett Uts-
vizsgalat részletesebb informacidkat
nyujt a térés folyamatardl és az anyag
képlékeny/rideg viselkedésérsl: meg-
hatdrozhaté a terhelés-id6 diagram,
valamint a térési folyamat jellemz§
pontjai is. A terhelés-id6 diagram
alapjan kiszamithat6 az eré-elmozdu-
las diagram. (Az alapanyag er6-elmoz-
dulas diagramja a 10. dbran, mig a két
kilonbo6z6 kotés hohatisovezetének
és varratdnak er6-elmozdulas diag-
ramja a 11-14. dbrdkon lathatdk.).
Feltéve, hogy a repedésindulds a ma-
ximalis erénél torténik meg a diagram
két részre oszthatd. A maximalis erdig
a gorbe alatti tertletet a repedésin-
ditashoz szikséges energidnak kell
tekinteni, mig a fennmaradé6 teri-
let a repedés terjedéséhez szikséges
energiat hatdrozza meg. Ez alapjan a
repedésinditashoz sziikséges energia
ardnyanak névekedésével a vizsgilt
anyag szivéssaga csokken [14, 24, 25].

A 9. téblazat a repedésinduldshoz
felhasznalt energia szazalékos ara-
nyat tartalmazza a teljes itémunka-
hoz képest.
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9. tdbldzat: A repedésinduldshoz fel-
haszndlt energia szdzalékos ardnya a
teljes (itémunkdhoz képest

A repedésinduldshoz felhasznalt
Miszerezett energia aranyanak atlaga [%]
iitdvizsgalat Hozadanva Bohler Bohler
helye né%kuly 91 Union alform
X96 1100 L-MC
Alapanyag 69 N/A N/A
Varrat N/A 78 77
Hhatésovezet N/A 29 42

A 9. tiblizat adatai alapjan latha-
t6, hogy az alapanyag és mindkét ho-
zaganyaggal készitett varrat (szinte
kilonbség nélkil) meglehet8sen
rideg viselkedést mutat, mivel az
utévizsgalat sordn az elnyelt energia
nagy része a repedésinduldsra fordi-
todott. A héhatasévezetben viszont
inkdbb szivés viselkedés figyelhe-
t6 meg, féleg az Union X96 hoza-
ganyaggal készitett kotés esetén.

4. Konkluziok

Az S1300-as ultra-nagyszilardsaga
acél hegesztési paramétereinek meg-
hatarozasa a valasztott t, =5 s hiilé-
si id6 figyelembevételével tortént. A
beéllitott paraméterek alapjan sza-
mitott hébevitel igy 493-562 J/mm
kozé esett.

A kisérletekhez két kulonbozé
tipust és szilardsidgi kategéridba
(kisebb
folyashatart) hozaganyagot vélasz-
tottunk: Bohler Union X96 és Boher
alform 1100 L-MC.

« Az optikai mikroszképos képek

tartoz6é ,undermatching”

alapjan az alkalmazott hasonl6 hi-
lési id6 és fajlagos hébevitel miatt
a hegesztett kotések szovetszerke-
zetében és a héhatdsovezeti sdvok
szélességében nem voltak szignifi-
kéns killonbségek.

« A keménységvizsgilatok eredmé-
nyei alapjan a két kilonbozé hoza-
ganyaggal létrehozott
mért keménységértékek nagyon ha-
sonléak voltak; a Béhler Union X96
hozaganyaggal készitett kotések ke-

kotéseken

ménysége minimdlisan nagyobb volt.

HEGESZTES
@ TECHNIKA

+ A miszerezett utévizsgalat ered-
ményei alapjdn a varrat Gutémun-
kdja a Bohler alform 1100 L-MC
hozaganyaggal a hdéhatdsévezet
utémunkaja, pedig az Union X96
hozaganyaggal volt nagyobb. A re-
pedésinduldshoz felhasznilt ener-
gia ardnya alapjan a varrat mindkét
esetben rideg viselkedést mutatott
(mint ahogy az alapanyag is), a h6-
hatdsovezet viszont kevésbé volt
rideg f6leg a Bohler Union X96 ho-
zaganyag alkalmazasakor.

Ahhoz, hogy a vizsgalt anyagon ké-
szitett hegesztett kétések viselkedé-
sérdl atfogdbb képet kapjunk tovabbi
(szakit6-, hajlité-, valamint torésme-
chanikai) vizsgalatokra van sziikség.

Koszonetnyilvanitas

Jelen kézirat a XXXI. Nemzetkozi
Hegesztési Konferencidn elhang-
zott el6adas alapjan a Magyar He-
gesztési Egyesiilet (MAHEG) altal
publikéldsra javasolt kézirat.
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Ujra megjelenik

Zsebkonyv

A kiadvany eldélete:

* 1996-ban a Miszaki konyvkiadd adta ki elszor

* 2003-ban keriilt sor az atdolgozott és hovitett kiaddsra

* 2008, 2011 és 2017-ben a kiaddsok valtozatlan utannyomésokkal
torténtek a Cokom Mérndkiroda Kft gondozasaban.

A Hegesztési Zsebkdnyv 1996-0s elsd, a Mdszaki Konyvkiadd-i kiadasat
kovetden rovid idon beliil keresetté valt a hegeszté szakemberek, véllalatok,
intézmények korében. A konyv felhasznaldi kore igen széles, az egyetemi
oktatas ajanlott szakirodalma, a termelésben dolgozd hegesztémérnokok,
hegesztdfeleldsok, gyarto- és szereld vallalatok segédeszkoze, valamint a
beruhdzok, iizemeltet6k dontéshozd miszaki szakemberei is hasznaljak.

Az Ujabb és tijabb nemzetkozi és eurdpai szabvanyok, jogszabalyvaltozasok,
a mindséggel és a kornyezetiranyitassal kapcsolatos nemzetkozi el6irasok
elkeriilhetetlenné tették azonban a kiadvany djrairdsat és bovitését.

A KETKOTETES HEGESZTESI ZSEBKONYV UJ, A KORABBIAKHOZ KEPEST
KIBOVITETT TARTALMU KIADASA 2023. AUGUSZTUSBAN JELENIK MEG.

A Zsebkonyv megujuld kozel 35 s szerz és lektor garddja arra torekszik, hogy az elméleti ismeretek mellett, minél tobb szakmai
eredményt, tapasztalatot dolgozzanak fel, és tegyenek kozzé.

A Hegesztési Zsebkonyv kiadasanak

szponzoralasara kérjlik fel a szakmai szervezeteket!

A szponzoralds teljes kori lehetdségeirdl a cokom@cokom.hu e-mail cimre irt levélre valaszolva, vagy a
+36-30-373-8594 és +36-30-951-9914 telefonszamokon tudunk felvildgositéstadni.

)JOKOM Kit.

. Mérndkiroda
Cokom Mérndkiroda Kft
Prof. hc. Dr. (zitédn Gabor - ligyvezet6
www.cokom.hu - Bankszamla szam: OTP 117130812-1450140
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Fenntarthato atalakitas és felujitas

2023. februar 20.

Ertéket teremtiink.
Bizalmat épitiink.

EMI-TOV

Az EMI-TUV SUD Kft. KERMI
laboratoriuma 2023. tavaszdn egy felujitott
és fenntarthato épiiletbe koltozik

Szentendre, Magyarorszag. Az EMI-TUV SUD Kft. KERMI kémiai és gépészeti laboratériumait befogadé épiiletének és
kornyezetének felGjitasa és rekonstrukcidja 2022 februarjaban kezd6dott, és jelenleg a befejezéshez kozeledik. A teljes
beruhazas 6sszege 5,5 millié euré.

2022-ben 1400 négyzetméter terileten indultak el Szentend-
rén az EMI-TUV SUD Kft. KERMI vegyi és mechanikai laboratériu-
mait befogado éplletének és kornyezetének atépitési munkai.
A Design & Build konstrukcié keretében készlil6, a fenntarthato-
sagi szempontokat figyelembe vevé beruhazas a 70-es években
épult irodaépilet vasbeton vazszerkezetét meghagyva teljes
kiilsé és belsé atépitésen esik at. A funkcidjaban is teljesen meg-
véltozott éplilet varhatdan 2023 elsé negyedévében fogadja a
bekoltozd vizsgalolaboratdriumokat, amelyek a foldszinten és a
IIl. emeleten kapnak majd helyet. Az els6 emeleten open office
jelleg irodak, targyald és kozosséqi terek lesznek kialakitva.

2019 6ta az EMI-TUV SUD Kft. az MSZ EN ISO/IEC 17025:2018
szabvany szerint rugalmas akkreditaciéval rendelkezé vizsga-
[6laboratérium, amely nagyon valtozatos spektumban végez
vizsgaltokat: textil és ruhdazat, béraru és labbelik, élelmiszer-
rel érintkezé anyagok és csomagoldanyagok, haztartési esz-
kozok és vegyipari termékek, kozmetikai termékek, jatékok
és gyermekapolasi termékek, kazanok, kandallok, tlzhelyek,
festékek, bevondanyagok, habarcsok és ragaszték. ATUV SUD
Product Service globdlis hal6zatanak részeként a KERMI jelen-
leg 35 embert foglalkoztat, akik elsésorban kdzép-, kelet- és
dél-eurdpai Ugyfelek és piacok szamara dolgoznak.

A tervezés és a kivitelezés soran is az egyik legfontosabb
szempont a fenntarthatdsag: az épllet vazanak megtarta-
saval jelentésen csokkenthet6 volt a bontasi hulladék meny-
nyisége, az épitési id6 lerovidiilt, ez koltséghatékonnya tette
a beruhazast. Bar felujitas torténik, az Uj épitési irodaépiile-
tekre vonatkozo, legszigorubb épitési el6irdsokat is kielégité
korszer(, hészigetelt burkolatot és figgonyfalat, valamint ar-
nyékolérendszert kap az épllet.

A jelenlegi bizonytalan foldgazellatas miatt a korabbi fold-
gazalapu f(itési rendszert hészivattyus hiité-fité rendszerre
tervezték at, amelyet a fenntarthatésag jegyében tovabbi 50
kW 6sszteljesitmény( napelemes rendszer tdmogat.

Az épuleten belll korszer(i LED-paneles vilagitas épdlt ki,
tobb helyen jelenlét-érzékelével kombinalva, hogy valéban
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csak a legsziikségesebb mennyiségu energiat hasznalja fel, de
a laboratérium vizsgalati folyamatait is ugy alakitjak ki, hogy
az épuletgépészeti rendszerek energia- és koltséghatéko-
nyabban mikodjenek. Ezen gépészeti rendszerek beépitése
a tavlati izemeltetést is rentabilissa teszi.

Jelenleg a KERMI felujitott épliletén mar az utolsé simitaso-
kat végzik a szakemberek, miutan januar végén befejezédtek
az atalakitasi munkak. Folyamatban van a vegyi fiilkék be-
épitése, a butorok dsszeszerelése, a jové héten a vegyi labor
megkezdi a koltozést, majd az irodak és a tobbi laboratérium
kovetkezik. Tavasszal mar minden KERMI-s dolgozé élvezheti
a modern kontosbe Oltoztetett, a kor elvarasainak, a kdrnye-
zet védelmének és a fenntarthato lizemeltetési igényeknek is
teljes mértékben megfelel6 épiiletet.

Az éplilet kdrnyezete is megujul: az elavult, eloregedett aszfalt
térburkolatok és a meglévé novényzet teljes cseréje baratsagos,
élhetd, vidam kornyezetbe helyezi a modernizalt homlokzatot.

Mindezeken feliil, 6sszhangban a mobilitas teriletén tor-
tént dinamikus valtozasokat is kdvetve elektromosautd- és
-kerékpar-tdltével egésziil ki a feldjitott épiilet, és valik a TOV
SUD egyik legmodernebb laborjava az eurdpai kontinensen.

B&vebb informacié a KERMI labor szolgaltatasairdl a www.
tuvsud.com/hu oldalon taldlhaté.

Sajtékapcsolat: Czinki Gertrud
EMI-TOV SUD
2000 Szentendre, Dézsa Gorgy Ut 26.
Tel.: +36 26501120
Email:  info.hu@tuvsud.com
Internet: www.tuvsud.com/hu

Az EMI-TUV SUD Kft. a TUV SUD vildgkonszern és a magyar-
orszagi EMI NONPROFIT Kft. kozos leanyvallalata. A TUV SUD
vildgszerte 50 orszagban 25 ezer dolgozéjaval tdbb mint 1000
telephelyen van jelen, hogy fokozott biztonsdgot és gazdasa-
gi értéket teremtsen, illetve a technoldgiai fejlédést segitse
el azaltal, hogy megvédi az embereket, a kdrnyezetet, a tar-
gyi eszkdzoket a muiszaki kockazatoktol. www.tuvsud.com/hu
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A hegesztés hatékony és gyors robotositdsa

(Az elmult par év,,gazos” tapasztalata)

frta: Nagy Ferenc, iigyvezetd

A hegesztés mindségi és gazdasagossagi kérdéseivel fog-
lalkozva a véd6égaznak mindig kiemelt jelent6sége volt sza-
momra. A MIG/MAG eljarassal kapcsolatban elmondhatjuk,
ahogy az elnevezésekrdl éltaldban, hogy az eljards ,névaddi
mind egyarant fontosak, s6t meghatarozé jelentéségliek az
eljaras sikeres alkalmazasa szempontjabol.

Védégazos — Huzalelektrodas — ivhegesztés
A gaz - a huzal - és a hegeszt6gép

A harom kozil pedig a védbgaz a legtitokzatosabb. Latha-
tatlan, megfoghatatlan és csak azt érzékeljiik, hogy elfogyott,
akkor pedig tolteni, cserélni, hozni, venni kell, mert nélkiile
nem megy a hegesztés.

Az 1. dbran, amely sokak szdmdra ismerds, lathatjuk is azt,
hogy a védégdaznak rendkivil 6sszetett a hatdsmechanizmu-
sa. A folyamatra és a végeredményre egyarant jelentds a hata-
sa, igy érdemes komolyan venni.

Miért is jutott hat eszembe a virusrél is véddgéaz? Azért, mert
a virus egy lathatatlan, megfoghatatlan ellenség, amivel szem-
ben szakemberek altal javasolt médszerekkel és eszkdzokkel
tudunk csak védekezni. Nem tudunk mast tenni, mint pedan-
san betartani a szabalyokat, 6vintézkedéseket. A tavolsagtar-
tast, a maszkviselést, a fertétlenitést, amik gyakran farasztéak
és értelmetlennek tlinnek. A védégadz is lathatatlan, azonban
nem ellenség, hanem egy nélkiilézhetetlen segédanyag a he-
gesztéshez, aminek a kezelésével kapcsolatban is megvannak a
szabdlyok és eszk6zok. Ahogy a virus elleni védekezésbe is be-
lefaradunk és lazitani kezdiink, sét sokan kétségbe is vonjak a
|étezését, mert lathatatlan, ugy a védégaz kezelésével kapcso-

”

1. dbra: Avédbgdz szerepe

« Befolydsolja a flistképzédést.

« A felheviilt és megolvadt fé-
met védi a levegétol.

« Befolydsolja az anyagdtme-
netet, a cseppdtmenetet és a
cseppre haté eréket.

« Befolydsolja az ivgyujtdst és

az ivstabilitdst.

« Befolydsolja a varrat feliileti minéségét a frocskélést és a sa-
lakképzbdést.

« Hatdssal van az 6tvozék kiégésére, az oxigén, a nitrogén és a
szén felvételére, amik a varrat mechanikai tulajdonsdgait be-
folydsoljdk.

« Befolydsolja a varratgeometridt és a beolvaddst.
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latos szabalyok betartasaban is lazul a fegyelmiink, mert nem
latjuk. A virus elleni védekezés lazulasa fert6zéshez, betegség-
hez vezethet. A véddgdaz esetében sok lesz a frocskolés, pordzu-
sak lesznek a varratok és nagyon sok gazt el tudunk pazarolni,
ami a céglinknek nagyon sokba kertil - feleslegesen.

Elég lenne csak lathatéva tenni, beszinezni valahogy a vé-
d6égdzt, maris a karbantartok és mas szakemberek azt sem
tudndk hirtelen hol tomitsenek, cseréljenek pisztolyalkatrészt
vagy dllitsak be pontosan a mennyiséget, mert mindenfelé
meglatnak azokat a jelenségeket, amik elkeriilésére a szaba-
lyok és megfeleld eszkdzok megszilettek, illetve késziltek.
Lathatéva valnanak a szivargasok, a védégazba keveredd le-
vegd, a kevés, vagy a sok védégéz és hasonlok. Ebben a cikk-
ben a védbgaz aramlasi mennyiségének bedllitdsaval és ezzel
kapcsolatban a gaztakarékszelepek alkalmazasanak jétékony
hatasaival foglalkozunk.

Elsé halldsra ugy tlnhet, hogy elsésorban megtakaritas-
rél, vagyis gazdasagi kérdésrdl van sz6, ami alapvetden igaz
is, ugyanakkor a megtakaritds moédja a varratok minéségé-
re is pozitiv hatdssal van, tehat fontos minéségligyi téma is
egyben.
hez sziikséges véddgaz
mennyiségét tablazatok,
szakirodalmak
mazzdak, de a ,tapasztalt
hegeszték hallasra s
megallapitjak (2. abra),
megfelelé-e a kiaramld
védégdz mennyisége -

A hegesztés-

tartal-

”

2. dbra: A gdzmennyiség bedllitds
hallds, érzékelés alapjdn. Helytelen!

6k legaldbbis ezt allitjak...
[tt maris elérkeztlink egy olyan ponthoz, ahol felvetédik a kolt-
ségek kérdése. Ahogy mar emlitettem, amikor a palackbol vagy
a tartalybol kifogy a gdz, tolteni, cserélni kell. Ez nem is kérdés,
mert védégaz nélkiil nem lehet hegeszteni. Gondolunk-e azon-
ban a toltési koltségre, amikor ,hallas utan” llitjuk be a védégaz
mennyiségét? Mindenki szdmara ismert, hogy a tul kevés vé-
ddégéz varrathibakhoz vezet, ahogy a tul sok is (3.a és 3.b abrak).

Lavegﬂ\

NS T

3.a dbra: Tul kevés védbégdz
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A védbégaz mennyiségének pon-
tosabb beallitdsa érdekében cél-
szerl minden hegeszt6t ellatni egy
egyszerd, olcsé kis eszkozzel, amit
atfolydsmérének (mas néven rota-
méter) hivunk, és meg is kell kove-
telni, hogy az el6irt mennyiséget
ennek hasznalataval allitsak be.

Amikor azonban egy ilyen &t-
mérunk,
szemiinkbe otlik egy nem kivant
jelenség. Ez pedig a gazszelep meg-
nyitasakor fellép6 gazloket, amely
a gazellatd rendszertdl fiiggbéen 2-3 masodperctél, akar 5-10
masodpercig is eltart, majd egy hulldmzast kovetéen bedll az
el6re beallitott aramlasi mennyiség. (5. dbra)

Mint tudjuk,
gesztésnél az
és a befejezés a legne-
hezebb. Az ivgyujtassal
jaré bizonytalansagokat
a kezelhetetlenil nagy
és valtoz6 mennyiségu

folydsmérével azonnal 4. dbra: A gdzdram-
Ids mennyiségének
bedllitdsa dtfolydsmérd

(rotaméter) segitségével

a he-

Gardogyasitas |/perc

indulas

5288582388

-
o

véddégdaz tovabb fokoz-
za, gyakran porozitast
okozva a varrat elsé sza-
kaszaban, ahogy azt a 3.b 4dbran lathatjuk. Ezt a gdzloketet
a véddégaz-ellatd rendszer jellemzéi okozzak, amelyeknek
a részletezésére most nem tériink ki. Az viszont egyértelmu
tény, hogy az ivgyujtassal jar6 gazloket a védbégaz nagymér-
tékd pazarlasat is eredményezi. Ugy gondolom, hogy minden
vaéllalkozas szivesen megtakaritana a véddégazra forditott fe-
lesleges tobbletkoltséget. A gaztakarékszelepek feltalaléi és
gyartdi pontosan ezt az
igényt tartottdk szem

1 2 3 Mdsodpercek

5. dbra: Gdzdramldsi mennyiség

e
g
i

elétt, amikor megalkot-
tak egy olyan eszkozt,
amely meggatolja ezen
gazloketek kialakulasat.
A 6. dbran lathato, ho-
gyan modositjdk a taka-

58883388

iy
o

rékszelepek a gaz dramlé- ! : | e
) o 6. dbra: A gdztakarékszelepek
sat a szelep megnyitasat . "y )
hatdsa a gdzdramldsra

koveté masodpercekben.
Ezek a takarékszelepek 3 féle valtozatban késziilnek:
1. Palackra szerelhetd, nyomascsékkentével egybeko-
tott valtozat
Kozponti gazellatas gazvételi helyeihez kialakitott valtozat
3. Hagyomanyos nyomascsokkenté (reduktor) utan, cél-
szerlen a hegesztégépre szerelhet6 valtozat.
Ezek kozil mindegyik rendelhetd kulccsal lezarhaté kivitelben
is (8. dbra). A 3. tipus lezarhaté véltozatat a gyartdé egy magyar
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3.vdltozat

1.vdltozat 2 .vdltozat

7. dbra: A takarékszelepek 3 vdltozata

vevénk igénye alapjan készitette. A 7. dbran lathato alaptipuso-
kon tul tobb 6sszetett kialakitasu valtozat is kaphato (9. abra).
A takarékszelepek alkalmazaséaval a legnagyobb megtakaritas
ott érhet6 el, ahol sok a rovid varrat, sok az ivgyujtas. A min6-
ségre gyakorolt pozitiv hatas, ami az utdmunkalatok és a javitasi
koltségek csokkenését eredményezheti, akar egy varratnal is je-
lentds lehet. A tapasztalatok alapjan egy lizemben 15-20%-0s
megtakaritas minden nehézség nélkiil elérhetd, azonban a gaz-
felhasznalasra valé odafigyelés szamos olyan hiba feltardasahoz
vezet, amelyekkel akar 30-40%-0s megtakaritas sem ritka.
Erdemes utdnanézni annak, mennyit is kdltenek egy évben
hegesztési védégazra és a megtakaritds mértékérél a szazalé-
kok alapjan pénzben kifejezve is konnyen képet kaphatnak. Cé-
glink a REHM-Partner-Program keretében szivesen végez ilyen
jellegl feltdrod elemzéseket. Méréssel is szivesen bemutatjuk
a takarékszelepek jétékony hatdsat. Ugyanakkor, a mérések a
gazellatd rendszer esetleges méretezési, vagy kiépitési hibait is
fel tudjak tarni. Mindezek pedig a hegesztés mindségére és a
nyereségre egyarant jotékony, pozitiv hatassal vannak.

9. dbra: Osszetett kialakitdsu vdltozatok
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Tisztelt Ugyfeliink!
Kedves Olvasénk!

Szakfolyéiratunk az aldbbi hirdetési lehet8ségeket ki-
nalja partnerei részére.

Az ujsdg vdgott mérete: 210x297 mm.

A hirdetések mérete

210 x 297 mm

A4 allé (+ 3 mm kifuté kérben,
6sszesen 216 x 303 mm)

A5 fekvd 185x137 mm

A6 allé 89,5x 137 mm

A7 fekvé 89,5 x 68,5 mm

Elsé 210 x 217 mm

borits allo (+ 3 mm kifuté kérben,

orto Osszesen 216 x 223 mm)

A 2023-ra vonatkozé AFA Méret
nélkiili hirdetési drak eFt-ban Ad A5 A6
Cimlapon 150 - -
Hatsé kulsé boriton 140 - -
Els6 belsé boritén 130 - -
Hatsé belsé boriton 130 - -
Beliven 120 105 95
PR-hirek és informacié 35 30 -
MHCE honlapjan 30

Az MHE tagvallalatai 10% kedvezményre jogosultak.
Az a tagvéllalat, amely egy naptari évben minden szam-
ban hirdet az tovabbi 5% kedvezményre jogosult.

Az a hirdetd, aki nem tagja az MHtE-nek és egy napta-
ri évben minden szamban hirdet 7,5% kedvezményre
jogosult.

Hegesztéstechnika 2023. évi kiadoi terve

1. 2. 3. 4.
szdm | szdm | szdm | szam
Lapzdrta 02.28.| 06.12.| 08.15.| 11.02.
Szerk. iilés 03.08.| 06.21.| 08.22.| 11.08.
NYOMDABA ADAS | 03.20. | 06.28.| 08.29.| 11.17.
Megjelenés 04.04.| 07.11.| 09.12.| 12.04.
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"Dr. Gati Jozsef
fészerkesztd

Hegesztéstechnika

A Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés
folydirata
ISSN 1215-8372

Szerkesztébizottsag

Felelds kiadé: Gayer Béla, az MHtE igazgatéja
Foszerkeszt6: Dr. Gati Jozsef

tel: +36 30/989-6108, gati@uni-obuda.hu
Tudomanyos rovat szerkeszték:

Dr. habil. Majlinger Kornél - welding@att.bme.hu
Dr. Gaspar Marcell - gasparm@uni-miskolc.hu

Szerkesztoség

Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilés
1149 Budapest, Mogyorédi ut 32.

tel: +36 1/769-0056, titkarsag@mhte.hu

Fedélterv, szedés, tordelés és nyomtatas:

a Katerlon Kft.-nél késziilt,

3528 Miskolc, Szrogh Samuel u. 10.

Felel6s vezetd: Sonkoly Tamis, tel: +36 70/427-0552
Hirdetés szervez6: Téth Boglarka

tel.: +36 70/660-4942, hegesztestechnika.mhte@gmail.com

A folyoirat évente négy alkalommal jelenik meg, egy példany ara
1000 Ft + 5% AFA, éves el6fizetési dij 4000 Ft + 5% AFA.
Eléfizethet6 a Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati
Egyesiilésnél, szamla ellenében az eléfizetési dij kiegyenlithetd
készpénzben az Egyesiilés pénztardban, postautalvinyon vagy
banki atutalassal.

Fizetett hirdetések

Bohler Kereskedelmi Kft. BII Messer Hungarogiz Kft. 38

Cooptim Ipari Kft. 11 PLTS Ipari Kft. 42
Corweld Plus Kft. 18,60 Qualiweld Kft. 46
Crown Int. Kft. 4 Rehm Kft. BIV
ESAB Kft. 19 Transport-Beton Kft. 63
Flexman Robotics Kft. 24 tyssenkrupp Materials

Froweld Kft. BI Hungary Zrt. 34
Géper Kft. 57 TUV Thiringen Hungary 49
igm Robotrendszerek Kft. 29 Umundum Kft. 50
Lincoln Electric 33 Welding Hungary Kft. BIII
Linde Gaz Mo. Zrt. 36 Weldotherm Kft. 2

Szerzodink és hirdetdink figyelmébe

Az ,Utmutaté a Hegesztéstechnika folyodirat szer-
201 részére” tajékoztatoé elérhet6 az MHtE honlapjan a
www.mhte.hu felileten, a hirdetések megjelentetésére vonatkozé
informaciékkal egyiitt. Felhivjuk a figyelmet arra, hogy a nagy
felbontasu képeket ne a word dokumentumba illesztve, hanem
kilén JPG, TIF, PNG, vagy PDEF dllomédnyként juttassak el e-mail-
ben csatolmanyként, a széveggel egyiitt. Az egyes kozlemények
hasabszerkezete a nyomdai kivitelezéstél fuggéen valtozhat.

Kérjiik azon hirdetdinket, aki kész hirdetést adnak le, TIF-ben,
vagy PDF-ben készitsék el, CMYK szinbontdssal. A képek le-
gyenek legaldbb 300 dpi felbontastak, ellenérzés érdekében kér-
jik a JPG formatumu (RGB) képek megkiildését is.

¥BSERVER

1084 Budapest, Auréra utca 11.
Telefon: 303-4738; Fax: 303-4744
observer.hu
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