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	Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgálati Egyesülés



TANÚSÍTÁSI KÉRELEM

1. SZEMÉLYI ADATOK

	Családnév:


	Keresztnév:


	Születési dátum:




	Lakáscím:

	Irányítószám


	Lakás telefon:


	Munkahelyi telefon:


	e-mail cím:




	Az EWF/IAB diploma adatai 
	
	

	Megnevezése: 


	Oktatási Intézmény:


	Kibocsátás éve: 


	Száma:




	Jelentkezem a tanúsításra és rendezem a tanúsítás díját. Csatolom a kérelmemhez az önéletrajzomat. Alkalmazom a tanúsításhoz szükséges fogalmakat: 

Aláírás: 

Dátum: …………………………….


2. A MUNKÁLTATÓI NYILATKOZAT

	Aláírásommal tanúsítjuk, hogy jelen kérelemben foglalt adatok a legjobb tudomá​sunk szerint helytállóak. 

Munkáltató cég neve: ……………………………………………………………………….
Vezető neve: ……………………………………………Beosztása: ……………..………

Aláírása: ………………………………………………..Dátum: ………………………….
Megjegyzés: Ha a jelentkező magánvállalkozó, akkor ezt egy jelentős megrendelőjének képviselőjével töltesse ki. 


3. JELÖLÉS A SZAKÉRTŐ SZEMÉLYÉRE (referenciaszemély)

	Kérjük, adjon meg egy megfelelő felkészültséggel (lehetőleg Nemzetközi/Európai Hegesztőmérnöki oklevéllel) rendelkező személyt, aki meghívható lehet, és érdemben hozzászólhat az Ön által kívánt tanúsítási folyamathoz. 



	Neve: ………………………………………..    e-mail címe: ……………………………

Lakcíme: ....................................................................................................................
EWE/IWE diploma száma (vagy más végzettsége): ……………………………………
Munkahelye: …………………………………………………………………………………
Beosztása: …………………………………………………………………………………..



4. A KÍVÁNT TANÚSÍTÁS

	Kérjük, jelölje be a kívánt tanúsítás szintjét. 

Tanúsított Nemzetközi Hegesztőmérnök 
( 

Tanúsított Nemzetközi Hegesztőtechnológus 
( 

Tanúsított Nemzetközi Hegesztőspecialista 
( 

Tanúsított Nemzetközi Kiemelt Hegesztő 
( 


5. ADATOK A SZERZŐI-, AZ ELŐADÓI- ÉS VIZSGÁZTATÓI TEVÉKENYSÉGÉRŐL

	Kérjük, adja meg a közreműködésének dátumát és adatait a következő területeken: 

Szakcikkek * Szakmai rendezvények * Konferenciák * Továbbképzések * Vizsgák 




6. ADATOK AZ EGYÉB TESTÜLETEKBEN VÉGZETT MUNKÁRÓL

	Kérjük, adja meg a hegesztő szakmai tevékenységét más testületekben (pl. szabványosítás, munkavédelem stb.) 

…………………………………………………………………………………………………


7. A SZAKTUDÁSÁNAK FENNTARTÁSA ÉS FEJLESZTÉSE

	Kérjük, adja meg röviden összefoglalva hogyan tart lépést a hegesztési- és kötési technológiák fejlődésével. 

…………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………

	Kérjük, számoljon be az elmúlt három év szakmai tevékenységéről a dátumok megadásával, amely segített Önnek az ismeretei aktualizálásában (továbbképzések, igazolt szemináriumok, kivitelezési tapasztalatok) és a kiadott igazolások (pl. részvételi igazolások).

………………………………………………………………………………………………….

………………………………………………………………………………………………….


8. BESZÁMOLÓ A JELENLEGI HEGESZTÉSI GYAKORLATÁRÓL

Elkészítendő az elmúlt öt esztendőre vonatkoztatva a jelenlegi, illetve legfeljebb három munkakörre az alábbi terjedelmű ismertetés 
Ha több munkaköre volt egy másik lapon folytassa a bemutatást.
	Adja meg betöltött munkaköré(ei)nek alapvető jellemzőit és bemutatva a sajátos hegesztési kötelezettségeit. Ha több mint két munkaköre volt egy másolaton folytassa. 

JELENLEGI MUNKAKÖRE: ____________________________________________

A beosztottainak száma: _____________ Alkalmazása kezdetének dátuma: ______

Munkahelye: _____________________________ Az alkalmazottak száma: ______

A csatolt „Kulcsszó-segédlet”-ből válassza ki és adja meg azon termékeket, anyagokat és eljárásokat, amelyekkel kapcsolatban feladatai voltak.

Jellemző termékek: __________________________________________________

A feldolgozott anyagok: _______________________________________________

Az alkalmazott hegesztő eljárások: ______________________________________

Szabványok és előírások: _____________________________________________




	JELENLEGI MUNKAKÖRENEK alapvető jellemzői bemutatva a hegesztéssel való kapcsolatát 
	Hegesztési feladat

	
	vezetőként
	beosztottként

	
	
	

	Munkaidejének hány százalékát tölti a fenti hegesztési feladatokra? 
	
	


	MUNKAHELYÉNEK SZERVEZETI FELÉPÍTÉSE (hegesztési vonatkozásban)


Mutassa be az Ön munkakörét az Önt irányító és az Ön beosztottjai, valamint más hegesztéssel foglalkozó személyzet vonatkozásában.




9.  BESZÁMOLÓ A SZAKMAI ÉLETÚTRÓL 

Azokról a munkakörökről, amelyek megelőzték a 8. pontban részletesen bemutatott munkakör(öke)t

Minden egyes, korábban betöltött munkakör, a betöltés dátuma, a munkahely, tevékenység és termékek, munkaköri leírás néhány szóban 

Megjegyzések a jelentkezőnek: 

a.
A tanúsított személyektől elvárt, hogy alávessék magukat Szakmai Etikai Kódex előírásainak, amelynek megsértése a tanúsítás visszavonását okozhatja. 

b. A tanúsítást minden három évben meg kell újítani. Minden megújításkor ki kell tölteni a Megújítási Kérelmet és meg kell fizetnie a megújítás díját. 

c. Az ANB nyilvánosságra hozza a tanúsítottak listáját. 

„KULCSSZÓ-SEGÉDLET”

KULCSSZAVAK A TEVÉKENYSÉG/GYAKORLAT LEÍRÁSÁHOZ

Anyagok:

· C(-Mn) acélok, normalizált és termomechanikusan kezelt acélok 

· Cr-Mo (-Ni) acélok 

· Ferrites/ausztenites/martenzites/duplex szerkezetű korrózióálló és nagy Ni tartalmú acélok 

· Alumínium és ötvözetei 

· Réz és ötvözetei 

· Nikkel és ötvözetei 

· Titán, cirkónium és ötvözeteik 

· Más ezen kívüli anyagok 

Termékek: 

· Légi- és űrjárművek 

· Vasúti járművek 

· Tároló tartályok 

· Gépek 

· Gépjárművek, motorok 

· Hidak, acélszerkezetek 

· Daruk és anyag mozgató eszközök 

· Építő- és bánya berendezések 

· Nagy nyomástartó edények, kazánok 

· Kis nyomástartó edények 

· Kompresszorok 

· Villamos berendezések 

· Háztartási berendezések 

· Fúrótornyok 

· Csőtávvezetékek 

· Ipari csővezetékek 

· Hajógyártás 

· Más ezen kívüli termékek 

Hegesztő eljárások

· Gázhegesztés 

· Kézi ívhegesztés bevont elektródával 

· Védőgázos fogyóelektródás ívhegesztés 

· Argon védőgázos volfrám elektródás ívhegesztés 

· Plazmaívhegesztés 

· Fedett ívű hegesztés 

· Elektronsugaras hegesztés 

· Lézersugaras hegesztés 

· Villamos ellenálláshegesztés 

· Dörzshegesztés 

· ívcsap hegesztés 

· Más ezen kívüli eljárás 

Tevékenységek:

A követelmények áttekintése 

· Az alkalmazott termékszabvány, az elvárt követelmények, valamint a gyártó lehetőségeinek összevetése 

Műszaki követelmények áttekintése 

· Az alapanyag(ok) specifikációjának és a hegesztett kötések követelményei meglétének ellenőrzése 

· A varratok felépítésének meghatározása és a hegesztéskori, ellenőrzéskori és a roncsolásmentes vizsgálatkori hozzáférhetőségének ellenőrzése 

· Egyéb, hegesztései kapcsolatos követelmények, mint a hozaganyaganyagok tételes vizsgálata, a varrat ferrit tartalmának mérése, öregedés, diffúzióképes hidrogéntartalom, maradó alátétek, mechanikus egyengetés, felület kikészítés, varratprofil meghatározása. 

Alvállalkozás 

· A hegesztéssel történő gyártással kapcsolatos alvállalkozói tevékenység mű​szaki alkalmasságának ellenőrzése 

Hegesztő személyzet 

· A beosztott hegesztő személyzettel kapcsolatos értékelések elvégzése, okta​tás, képzés szervezése, nyilvántartása. 

Berendezések 

· A berendezések és a segédeszközök rendelkezésre állásának és karbantartásának biztosítása, azonosítása és kezelése 

· A gyártási folyamathoz igazodó, a dolgozók személyes munkavédelmi-, egészségvédelmi- és biztonságtechnika eszközeinek biztosítása 

· Berendezések felülvizsgálatának és hitelesítésének szervezése, nyilvántartása 

Gyártástervezés 

· Megfelelő eljárásutasítások kidolgozása a hegesztéshez és a rokontechnoló​giákhoz 

· Hegesztési sorrendtervek meghatározása 

· A környezeti hatások elleni védelem biztosítása (szél- és eső elleni védelem, hőmérséklet) 

· A minősített személyzet hozzárendelése a feladatokhoz 

· Az elő- és utóhőkezelő berendezések biztosítása, beleértve a hőmérséklet mérő- és jelző eszközöket. 

· Termékvizsgáló eljárás kiválasztása, kidolgozása. 

A hegesztő eljárás alkalmasságának minősítése 

· A hegesztési technológia minősítési eljárás előkészítése, részvétel eljárásban. 

A hegesztő eljárás specifikációja 

· A hegesztési utasítások kidolgozása a hegesztési technológia minősítésének érvényességi tartományának megfelelően 

Munka utasítások 

· Munka utasítások elkészítése és alkalmazása 

Hegesztőanyagok 

· Kiválasztása, 

· Szállítási feltételek meghatározása, 

· Bármely kiegészítő követelmény meghatározása a hegesztőanyagok beszer​zésével kapcsolatosan, beleértve a hegesztőanyagok vizsgálati bizonylatainak típusát 

· A hegesztőanyagok raktározási és kezelési rendjének meghatározása és el​lenőrzése 

Alapanyagok 

· Bármely kiegészítő követelmény meghatározása az alapanyagok beszerzésé​vel kapcsolatosan, beleértve az alapanyagok vizsgálati bizonylatainak típusát 

· Az alapanyag raktározási és kezelési rendjének meghatározása és ellenőrzé​se, valamint a visszakereshetőség biztosítása. 

Hegesztés közbeni ellenőrzések és vizsgálatok 

· A WPS szerinti lényeges hegesztési paraméterek, mint áramerősség, feszült​ség és hegesztési sebesség szúrópróbaszerű ellenőrzése 

· Előmelegítés, közbenső hőmérséklet szúrópróba szerű ellenőrzése 

· A varratrétegek, sorok tisztítása, kialakítása, a gyök alátámasztás, a varrat felépítés ellenőrzése 

· A vetemedés szabályozása, 

Hegesztés utáni ellenőrzések és vizsgálatok 

· A szemrevételezés (a varrat elkészülte, mérete és alakja) 

· A roncsolásmentes vizsgálatok alkalmazásának előírása és annak értékelése 

· A roncsolásos vizsgálatok alkalmazásának előírása és annak értékelése 

· A szerkezeti egység ellenőrzése, alak, tűrés, méretek 

· A hegesztés utáni kezelések eredményeinek jegyzőkönyvezése (hőkezelés, öregítés) 

Utóhőkezelés 

· Az alkalmas hőkezelés előírása és a végrehajtás ellenőrzése 

Hibajavító, helyesbítő intézkedések 

· A hibajavító, helyesbítő intézkedések (pl. varrat javítások, ismételt vizsgálatok) 

Mérő, ellenőrző és vizsgáló eszközök kalibrálása és érvényesítő ellenőrzése 

· A kalibrációval és a mérő-, vizsgáló- és ellenőrző eszközök megbízhatóságával kapcsolatos intézkedések, eljárásrendek kidolgozása 

Azonosítás és nyomonkövethetőség 

· Azonosítás és nyomonkövethetőség biztosítása úgy mint: a gyártási terv és a 

· gyártási kísérő lap azonosítása 

· A varratok jelölése a szerkezeti egységen 

· A roncsolásmentes vizsgálatok és személyzetének azonosítása, 

· A hegesztőanyagok azonosítása, (vagyis a jelölés, kereskedelmi név, a hegesztőanyag gyártója és az adagszám) 

· Az alapanyagok azonosítása és nyomonkövethetősége, (típusa, adagszáma) 

· A javítások helyének azonosítása, 

· Az összeállító időleges segédelemek helyének azonosítása, 

· A gépesített és automatikus berendezések alkalmazásának visszakereshető​sége, 

· A hegesztő és gépkezelő tevékenységének visszakereshetősége, 

· A hegesztési utasítások nyomonkövethetősége 

Minőségügyi feljegyzések 

· A minőségügyi feljegyzések készítése, jegyzőkönyvezése. 
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