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Vizsgaztatas és diplomak kiadasa

Magyarorszagon a Magyar Meghatalmazott Nemzeti Testllet ANB/MHE dontése
alapjan diplomakat csak az el6irt tanfolyamok legalabb 90%-anak latogatasa utan
szerezhetnek, mint a vizsgara bocsatas feltételeként. A vizsga kdzbensd és végsd
vizsgakbal all, a nemzetkdzi és eurdpai diplomakat Magyarorszagon az MHtE, allitja
ki.

A tanfolyamok elvégzése utan a vizsgat az MHtE szervezi, felligyeli.

A kulonb6zb szintek eléréséhez a bemeneti feltételek, a tanfolyamok latogatasa, a
dijak kifizetése stb. a vizsgak lefolytatasanak menetét az EWF/IAB iranyelvek
taglaljak, melyek olvashaték az EWF és IIW honlapjain, de kérésre az MHtE-tél is
beszerezheték. A Meghatalmazott Oktatéhelyek honlapjain is olvashatok a
tanfolyamokkal és vizsgakkal kapcsolatos tennivalok. A  Meghatalmazott
Oktatohelyek neveit és felhatalmazasok szintjeit a "Hegesztéstechnika" folydirat is
kozzéteszi.

IAB-252 Minimum kdvetelmények a képzésre, vizsgaztatasra és a képesitésre.
EWE/IWE

Harom részbdl all a tanfolyam. 1. rész elmélet. 2. rész gyakorlat és 3. rész
elmélet.

A vizsga felépitése szerint, ha van harmonizalt kérdés, akkor abbdl is, ha nincs,
akkor nemzeti kérdéseket kall alkalmazni. A harmonizalt és nemzeti kérdések
megitélésnek arany 25% és 75 %.

A jeldltnek minden vizsgarészbél legalabb 60 %-ot kell teljesitenie.

A magyar szabalyozas szerint az 1. rész utan irasbeli feleletvalasztos teszten kell
megfelelni a jeldltnek harom témateruleten ezek:

o Hegesztési eljarasok és berendezéseik
e Anyagok és viselkedésik hegesztés kozben
o Konstrukcié és tervezeés.
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A harmonizalt irasbeli kdzbensd vizsgakra forditandé idék a tanfolyam 1. része utan:

Modul 1 30 perc
Modul 2 30 perc
Modul 3 20 perc

A harmonizalt irasbeli kbzbensd vizsgaknal feltett kérdések szama:

Modul 1 19 db
Modul 2 19 db
Modul 3 8 db

A 3. rész utan zardvizsgat kell tennie a jeloltnek, a kovetkez6 négy tématerileten:

e Hegesztési eljarasok és berendezéseik

e Anyagok és viselkedésik hegesztés kozben

o Konstrukcié és tervezeés.

o Gyartastechnika

Az irasbeli tesztekre fordithatd id6 2 o&ra tématerlletenként (beleértve a
harmonizalt irasbeli kérdésekre adott valaszokra forditott idéket)

A végso vizsga

IWE 8 6ra 2 ora/témateruletenként ekkor az 1. részre csak 30 perc (25%) all
rendelkezésre tehat a 3. részre 1,5 éra jut. (harmonizalt és nemzeti vizsgakra)

Megjegyzés: Magyarorszagon az 1. rész utan kézbensd vizsgat kell tenni.
Tehat a végsoé vizsgara csak 1,5 6ra jut a 3. témateruleten.

A 3. rész utani irasbeli vizsgakérdések szama:

IWE 26ra/témateruletenként. A teljes vizsgakor adandoé vizsgakérdés 90 db
/tématerulet. Harmonizalt kérdések 23 db/tématerllet azaz 25 %-a teljes
darabszamnak.

A feltett kérdésre 4 lehetséges valasz van megadva akar mind a 4 helyes
valasz helyes lehet.

Az irasbeli témateruleteken minimum 50 %-ot el kell érnie, hogy szobeli vizsgat
tegyen a jeldlt. 50-60 % kozotti elért eredmény esetén, a szobeli soran kiegészitd
vizsgakérdéseket kell feltenni a jeldltnek.
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Magyarorszagon minden jeloltnek 60 % -ot el kell érnie a szbébeli vizsga soran is.
A magyar ANB GB dontése alapjan, ha a jelolt 75%-nal nagyobb értéket az egyes
témateruleten akkor is kell szdbeli vizsgat tennie. A szbbeli 4 témateruletre
vonatkozo dsszesitett vizsgaidf jeldltenként 1 6ra minimum.

Azok az IWT diplomaval rendelkezdk, akik IWE tanfolyamra jelentkeznek a 3.
részt kell latogatni és ekkor ugyanolyan vizsgat kell tenni a négy témateruleten,
mintha eldlrél kezdte volna a tanfolyamot.

EWT/IWT

Harom részbdl all a tanfolyam. 1. rész elmélet. 2. rész gyakorlat és 3. rész
elmélet.

Magyarorszagon az 1. rész utan kdzbensd vizsgat kell tenni. Tehat a végsé
vizsgara csak 1,5 ora jut a 3. témateruleten.

Az elsé rész utani vizsga ideje:

Modul 1 20 perc
Modul 2 20 perc
Modul 3 15 perc

Az els6 rész utani harmonizalt kérdések darabszama:

Szint IWT
Modul 1 25db
Modul 2 25db
Modul 3 10 db

A 3. rész utan zardvizsgat kell tennie a jeldltnek. Azaz a kdvetkezd négy
témateruleten:

o Hegesztési eljarasok és berendezéseik

e Anyagok és viselkedésik hegesztés kozben
o Konstrukcié és tervezeés.

o Gyartastechnika

Az irasbeli tesztekre fordithatd id6 1,5 dra tématerlletenként (beleértve a
harmonizalt irasbeli kérdésekre adott valaszokra forditott idéket)

A végso vizsga
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IWT 6 ora, azaz 4X1,5 ora / témateruletenként, tehat a 3. részre 1,5 ora jut.
(harmonizalt és nemzeti vizsgakra témateruletenként, ebbél 20 perc fordithato
harmonizalt kérdések megvalaszolasara/témateruletenként).

4 valaszbdl 1 helyes valaszt kell megadni a jeldltnek.

EWS/IWS:

EWS/IWS: A diploma els6 feltétele, hogy egy un alapoz6 "0" jell 40 6ras
tanfolyammal kezdjen a jeldlt.

Az alapozé tanfolyam utani sikeres vizsga utan kezdheté meg a f6 tanfolyam,
mely harom részbél all.

Az elsé rész utan kdzbensd vizsgat kell tenni a jeldltnek:

Harmonizalt kérdések ideje:

Modul 1 15 perc
Modul 2 15 perc
Modul 3 15 perc

A kozbensd harmonizalt kérdések szama:

Szint:
Modul 1 10 db
Modul 2 10 db
Modul 3 10 db

A végso vizsga a 3. rész utan irasbeli ideje modulonként:

IWS 4 ¢6ra 1 Odra/tématertlet ebbél 30 perc (50%) tématerlletenként a
harmonizalt kérdések megvalaszolasara adott id6 témateruletenként

Végso6 vizsgakérdés darabszamok 3. rész utan:

IWS 1 ora /tématerulet 60 kérdés/tématertilet 30 (50%) kérdeés
harmonizalt/témateriletenként

4 valaszbdl 1 helyes valaszt kell megadni a jeldltnek

Az irasbeli és szobeli sulyaranya 50-50 %, de a vizsgaztato testulet 40/60 % aranyra
ezt modosithatja.
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IWP: A bemeneti feltételek teljeslilése esetén a jeldlt egy harom részbdl all a
tanfolyamot kell elvégeznie.

1. rész elmélet. 2. rész gyakorlat és 3. rész elmélet.
Jelen szabalyozas alapjan az 1. rész utan kozbens6 vizsgat kell tennie a jeldltnek.
A 3. rész utan zardvizsgat kell tennie a jeldltnek.

Az elsé rész utani vizsga ideje:

Modul 1 15 perc
Modul 2 15 perc

Az els6 rész utani harmonizalt kérdések darabszama:

Modul 1 15 db
Modul 2 15 db

A 3. rész utan zardvizsgat kell tennie a jeloltnek. Azaz a kovetkez6 neégy
tématerileten:

Hegesztési eljarasok és berendezéseik
Anyagok és viselkedésuk hegesztés kozben
Konstrukci6 és tervezés.

Gyartastechnika

Az irasbeli tesztekre fordithaté id6 2,0 6ra mindOsszesen a 4 témateruletre
(beleértve a harmonizalt irasbeli kérdésekre adott valaszokra forditott id6ket)

Tehat a végs6 vizsga

IWP 2 6ra a 4 témateruletre tehat a 3. részre 2 6ra jut. (harmonizalt és nemzeti
vizsgakra/témateruletenként, ebbdl 15 perc fordithaté harmonizalt kérdések
megvalaszolasara/témateruletenként)

4 valaszbdl 1 helyes valaszt kell megadni a jeloltnek.
Gyakorlati vizsga:

A 40 oras gyakorlat soran MMA, MIG/MAG, FCAW, TIG és G eljarasok
gyakorlasara van lehet6ség kulonb6z6 anyagokon. A MIG eljarasban 22-es
anyagcsoportu anyagon a gazhegesztésben 1.1 és 1.2 anyagcsoportokban.
Ha a jelolt képes bizonyitani, hogy jartas a felsorolt tertleteken akkor a
gyakorlati oktatas nélkll vizsgazhat gyakorlatbél:
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A jeldlt az EWF-IAB.252 iranyelvének 1.3.2 1. tablazataban el6irt hegesztési
eljarasban, anyagcsoporton hegesztési poziciéban és méretekben kell vizsgat
tenni.

Az elfogadasi kdvetelmény az ISO 9606-nak feleljen meg.

Pétvizsga:

Csak abbdl a témateriletbél kell pétvizsgazni, ahol a jeldlt nem felelt meg. A
potvizsga letehetd 15 honapon belul, majd, ha az els6é poétvizsgan sem felelt

meg a jeldlt ujabb 15 hénapon belul tehet6 le a vizsga.

Ha a jelolt haromszor bukik el mind a 4 modulban, el kell végeznie azt a
modult, amelyben megbukott ujbdl. Ezen kivil szébeli vizsgat is kell tennie.

Ha a jeldlt nem teszi le a vizsgat, 15 hénapon belll barmely modulbdl ujbdl
latogatnia kell a tanfolyamot abban a targykorben, amiben megbukott és
szobeli vizsgat is kell tennie.

Ha az ANB nem tud 3 éven belul potvizsgat szervezni a vezetd auditor
engedélyével megfeleld indokolassal bdvithetd ujabb 3 évvel ez az idészak.

IAB-041 Nemzetkozi Hegesztési Gyartasellenéri Személyzet

Oktatasi idok Vizsgak
Education and training Examinations (route 1)
e Welding Welding | Welding | Welding Practical
technology (*) | inspection | technology | inspection
WT-B (47h) WI-B (55h)
+ + WTE-C WIE-C
WT-S (30h) WI-S (41h) + + RPELC
Iwi-C + + WTE-S WIE-3 -
WT-C (26h) WI-C (32h) + + PE-S
WTE-B WIE-B
Total: 103h | Total: 128h
WT-B (47h) WI-B (53h)
+ + WTE-S WIE-3
IWI-S WT-S (30h) WI-S (41h) * + PE-S
WTE-B WIE-B
Total: 7Th Total: 96h
WT-B (47h) WI-B (55h)
IwWI-B WTE-B WIE-B PE-B
| Total: 4Th | Total: 55h | .
(*) Subject to an ATB assessment, the Welding Technology exams can be skipped at the
appropriate level before entering Welding Inspection education and training. |
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A tablazatbdl lathaté a B, S és C szintll diplomak elérésének feltételeit, az oktatasi
oraszamokat és a kotelezd elméleti és gyakorlati vizsgarészeket.

Az elméleti vizsgak feleletvalasztds formaban irasban torténik.

Menete: harom részbdl all, a részek kozott 10 perc szunet
* |WI-B 72 db kérdés, id6tartama: 72 perc
* IWI-C 48 db kérdés, id6tartama: 48 perc
* IWI-S 42 db kérdés, idétartama: 42 perc.

(négybdl egy helyes vélasz, szintenként 60 %)

A gyakorlati vizsgak, amennyiben rendelkezésre allnak a harmonizalt vizsgakhoz
szikséges muianyagbdl keészllt prébatétek, akkor azokat kell alkalmazni.
Amennyiben nem allnak rendelkezésre a korabban alkalmazottakat.

B szintii gyakorlati vizsgak S szintii gyakorlati vizsgak
2 db sarok vagy 1 db tompavarrat VT vizsgalati | 1 db sarok és 1 db tompavarrat VT
jegyz6konyvenek készitése * vizsgalati jegyz6konyveének készitése *
Az 1ISO 9606-1 mindsitési tanusitvanyanak Az I1SO 9606-1 mindsitési
ellenérzéses tanusitvanyanak ellenérzéses
Az ISO 9606-1 szerinti WPS ellenbrzése Az 1SO15614-1 szerinti WPQR
ellenérzése
Hegesztett kotés hajlitd proba darabjainak Hegesztett kotés hajlité proba
értékelése ** darabjainak értékelése **
Hegesztett kotés torés vizsgalati proba Hegesztett kotés torés vizsgalati proba
darabjainak értékelése *** darabjainak értékelése ***
2 db Makro csiszolat értekelése ** 2 db Makro csiszolat értékelése **
1 db roncsolasmentes vizsgalati jegyzékonyv 1 db roncsolasmentes vizsgalati
értékelése (PT, MT, RT, UT) jegyz6koényv PT vagy MT és 1 db RT
vagy UT
2 db RT film minéségének értékelése****

*harmonizalt mianyag probatest
**harmonizalt fénykép
***harmonizalt mianyag prébatest
****harmonizalt filmek

Pétvizsga:

A potvizsga a harmadik részben lehetséges. A poétvizsga idépontja 2 hét és 15 hénap
koz6tt lehetséges az elsé vizsgatdl szamitott idéponthoz képest. Ujabb poétvizsga 1
hét és 15 hdnap kozott lehetséges. Ha a jeldlt haromszor bukik, a kapcsol6do
témateruleti oktatasban részt kell venni és Ujabb vizsgat kell tennie.

Ha jeldlt a hegesztéstechnoldgiai modulban bukik kétszer gyakorlaton kell részt
vennie abban a témateriletben, amiben megbukott
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IAB-201 Nemzetkozi Hegesztett Szerkezet Tervezd
IWSD:

IWS vagy IWT, vagy IWE diplomaval kdzvetlenul beléphet a tervezdspecialista
modulba, ahol el kell végeznie egy 50 oras tanfolyamot az iranyelv 2. és 3. moduljait.
Ekkor egy 4 6ras vizsga utan IWSD-S azaz Nemzetkdzi Hegesztett Szerkezet
Tervezdi diplomat kaphat Specialista szinten, vagy tovabbléphet az iranyelv szerinti
75 6ras modulba, ahol el kell sajatitania az iranyelv 4, 5, és 6. részeit. A zarbévizsga 7
oras, ha mind a 7 modult vesszuk figyelembe. Sikeres vizsga esetén IWSD-C, azaz
Nemzetkdzi Hegesztett Szerkezet tervezé diplomat kap atfogd ismereti szintre.
Természetesen IWSD-S diplomat csak IWS diplomaval rendelkezdk, IWT és IWE
diplomaval rendelkezék IWSD-C diplomat szerezhetnek meg. Ezeket a szabalyokat
tamogatja a magyar ANB GB.

Irasbeli vizsga IWSD-C szinten

1. Hegesztéstechnoldgia 0,5 dra min
modul ' °9 9 vizsgaidé
2. Az anyagok szilardsaga 0,5 dra min
modul vizsgaidé
3. Hegesztett szerkezetek 0,5 éra min
modul tervezése vizsgaidé
4. modul Hegesztett kotések tervezése O.’5 ora min
vizsgaidé
5. Hegesztett lemezszerkezetek 0,5 6ra min
modul tervezése vizsgaidd
6. Hegesztett szerkezet 0,5 6ra min
modul integracidja vizsgaidd
7. Gyartas, koltségek, 0,5 6ra min
modul mindségellendrzés vizsgaidd

A teljes vizsgaidd: minimum 7 6ra.

Ertékelés legalabb 50 % elérése minden modulban, de a 7 modul atlaga legalabb 60
% legyen.

A hét modulbdl mindegyikben 3 éven belll kell megfelelni.

IWSD-S szinten

1. Hegesztéstechnoldgia 0,5 6ra min
modul 9 9 vizsgaidd
2. Az anyagok szilardsaga 0,5 dra min
modul vizsgaidé

3. Hegesztett szerkezetek 0,5 6ra min
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IWSD-S szinten

modul tervezése vizsgaidd
7. Gyartas, koltségek, 0,5 6ra min
modul mindségellenbrzés vizsgaidd

A teljes vizsgaidd: minimum 7 6ra.

Ertékelés legaldbb 50 % elérése minden modulban, de a 7 modul atlaga legalabb 60
% legyen.

A hét modulbdl mindegyikben 3 éven belll kell megfelelni.
Pétvizsga:
A potvizsga idépontja 2 hét és 15 honap kozott lehetséges az elsé vizsgatdl

szamitott idéponthoz képest. Ujabb pétvizsga 1 hét és 15 hénap kdzétt lehetséges.
Ha haromszor megbukik, a jeldlt ajanlatos ujbdl 1atogatni a teljes tanfolyamot.

lIW iranyelv: IAB-089 Nemzetkozi Hegeszté.
w:
A hegesztéképzés elve: Eljaras specifikus, anyagspecifikus és varratspecifikus.

Eljaras specifikus azt jelenti, hogy a képzés a 4 alapvetd hegesztési eljarasra épll,
azaz:

MMA (111), MAG (135,136,138), MIG (131), TIG (141), G (311).

Anyagspecifikussag azt jelenti, hogy az egyes hegesztési eljarasban vagy ferrites,
vagy ausztenites acélok hegesztését, vagy aluminiumok és 6tvozeteinek hegesztését
tanuljak.

A varratspecifikussag azt jelenti, hogy a jelolt képzése soran lépésenként, azaz
egymasra épulve vagy lemezek sarokvarratainak, vagy lemezek tompavarratainak,
vagy csovek sarok és tompavarratinak hegesztését sajatitja el kilonb6z6 hegesztési
helyzetekben.

Az MMA eljarasban 3 diploma szerezhet6: MMA sarokvarrat hegeszt6, MMA
lemezhegeszté vagy MMA cs6hegesztd.

Elméleti vizsga:

IW-MIG/MAG

Modul IW-E 111 IW-T 141 FCW

IW-G 311
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IW-MIG/MAG
Modul IW-E 111 IW-T 141 ECW IW-G 311
A 55 perc 40 kérdés
B 40 perc 36 kérdés
C 15 perc 14 kérdés
SA 10 perc 10 kérdés
ST 10 perc 10kérdés
SM 15 perc 15 kérdés
SG 10 perc 10 kérdés
PSS 20 perc 16 kérdés
PAL 20 perc 16 kérdés

Minden modulban 60 % -ot el kell érnie a jeldltnek. 3. bukas esetén az adott modul
oktatasaba be kell kapcsolédnia.

Gyakorlati vizsga:

Az egyes elbdirt gyakorlati vizsgadaraboknak a meghatalmazott vizsgaztatod
jelenlétében kell megfelelni az ISO 9606 kovetelményeinek.

EWF iranyelv. EWF-621 Eurépai Kiemelt Ellenallashegeszté -EWP-RW

Vizsga elméleti és gyakorlati részbdl all:

Elméleti rész: irasbeli feleletvalasztos teszten minimum 1 éra.

Szdbeli: a vizsgaztatdé dontésétdl fuggden

Gyakorlati rész: A harom f6 eljarasbdl 1-1-1 6ra, azaz min 3 o6ra. (pont,- vonal,-
dudorhegesztésbdl) az iranyelv Il. melléklete szerinti feladatokat kell a jeldltnek

elvégeznie. Minden eljarasban csak 1-1 jelolt vizsgazhat, egy-egy adott gépen

Az értékelés: A jeldlt az irasbeli és szbdbeli vizsgan 60 %-ot és a gyakorlaton is 60 %-
ot el kell érnie.

A gyakorlaton az elfogadasi szint az ISO 14732.

EWF iranyelv. EWF-525 Eurdpai Ellenallashegeszté Specialista-EWS-RW

A tanfolyam elméleti és gyakorlati részbdl all.
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Elmélet irasban és szdban torténik: Az irasbeli vizsga 2 éraig tart feleletvalasztés
teszt formajaban.

A szdbbeli vizsga 30 percig tart.

A gyakorlati vizsga az iranyelv Il. melléklete szerint torténjen a harom eljarasban
legalabb 2 éraig.

Az ismétl6 vizsga lehet6ségei: Mindig csak abban modulban kell p6t vizsgat tenni,
ahol a jeldlt elbukott. A vizsga lehet6 két alkalommal 15+15 hénapon belul. Ha a jelolt
harom alkalommal elbukott ujbdl el kell végeznie a tanfolyamot.

EWF iranyelv: EWF-515 Eurépai Ragaszté6 EAB
Vizsga elméleti, szobeli és gyakorlati részbdl all: A vizsgakérdések a képzések
minden témajat lefedik. Minden vizsgarészen 60°% kell teljesiteni.

Vizsga id6tartama:

irasbeli vizsga esetén: 1 éra

Szdbbeli vizsga minimalis vizsgaideje: 15 percl/jelolt
A gyakorlati vizsga teljes ideje: 4 6ra 45 perc
Teljes vizsga id6tartama: 6 o6ra

Elméleti vizsga
Az elméleti vizsga irasbeli(feleletvalasztos teszt) és szobeli vizsgakbal all.

Szdbeli vizsga
A szdbeli vizsga soran a vizsgaztatéknak meg kell gy6z6dni a jeldlt a ragasztas
tertletén alapfoku ismeretekkel rendelkezik.
Gyakorlati vizsga
A gyakorlati vizsga két tesztbdl all:
Nyiré vizsgalat (EN 1465 szerint min. 6t prébadarab);
2C-ragaszto;
felUletkezelés;

Lefejté vizsgalat : Az alkalmazott lefejté vizsgalat tipusat megallapodas
alapjan valasztjak ki;
Ertékelési kritériumok: a térésmintanak legalabb 95% -os kohézids hibanak
kell lennie.

A két vizsgalatnak kuldnbdznie kell a ragasztok kivalasztasaban és a megfeleld
fellletkezelésben:
EWF iranyelv: EWF- 662 Eurépai Ragaszté Specialista EAS

A vizsga 3 részbél all, egy irasbeli, szobeli és gyakorlati vizsgabol. Minden
vizsgarészen 60°% kell teljesiteni.
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A vizsgakerdések a képzések minden témajat lefedik.

Vizsga id6tartama:

Teljes vizsgaidd irasbeli vizsga esetén: 3 6ra
Szdbeli vizsga minimalis vizsgaideje: 15 perc/jelolt
A gyakorlati vizsga teljes ideje: 4 6ra 45 perc
Teljes vizsga ideje: 8 6ra

Elméleti vizsga: Az elméleti vizsga irasbeli és szébeli vizsgabdl all.

irasbeli vizsga: Feleletvalasztds
Szoébeli vizsga: A szbbeli vizsga soran a vizsgaztatoknak meg kell gy6zédni,
hogy a jeldlt a ragasztas tertletén kdzépszintl ismeretekkel rendelkezik.

Gyakorlati vizsga

A gyakorlati vizsga két tesztbdl all:

Nyiré vizsgalat: (EN 1465 szerint min. 6t prébadarab);
2C-ragaszto;
felUletkezelés;

Lefejté vizsgalat
Az alkalmazott lefejt6 vizsgalat tipusat megallapodas alapjan valasztjak ki;
Ertékelési kritériumok: a térésmintanak legalabb 95% -os kohézids hibanak
kell lennie.

A két vizsgalatnak kulonboznie kell a ragasztok kivalasztasaban és a megfelel6
felUletkezelésben:

EWF iranyelv: EWF- 662 Eurépai Ragaszté Mérnok EAE
A vizsga 3 részbél all, egy irasbeli, szobeli és gyakorlati vizsgabol. Minden
vizsgarészen 60°% kell teljesiteni.
A vizsgakeérdések a képzések minden témajat lefedik.

Vizsga id6tartama:

Teljes vizsgaidd irasbeli vizsga esetén: 7 6ra (1 éral/vizsga)
Szdbeli vizsga minimalis vizsgaideje: 30 perc/jelolt

A gyakorlati vizsga teljes ideje: 4 6ra 45 perc

Teljes vizsga ideje: 12 6ra 15 perc

Elméleti vizsga: Az elméleti vizsga irasbeli és szobeli vizsgabal all.
Irasbeli vizsga:
Az irasbeli vizsga feleletvalasztos és kifejtds kérdéseket tartamazhat.

Szdbeli vizsga: A szdbeli vizsga soran a vizsgaztatoknak meg kell gy6z6dni, hogy a
jelolt a ragasztas teruletén emeltszintl ismeretekkel rendelkezik.

Gyakorlati vizsga: A gyakorlati vizsga két tesztbdl all:
1. Nyiré vizsgalat: vizsgalat EN 1465 szerint (min. 6t prébadarab);
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2C-ragaszto;
felUletkezelés;

2. Lefejté vizsgalat
Az alkalmazott héjvizsgalat tipusat megallapodas alapjan valasztjak ki;
Ertékelési kritériumok: a térésmintanak legalabb 95% -os kohézids hibanak
kell lennie.

Az irasbeli és gyakorlati vizsgak értékelését és felligyeletét a képzd szervezet szakképzett
személye végzi, akit a vizsgaztatoi csapat egyik tagja feliigyel.

A két vizsgalatnak kiilonboznie kell a ragasztok kivalasztasaban ¢s a megfeleld
feliiletkezelésben:

Ertékelési kritériumok: fajta <15%, minimalis szilardsig a TDS 50%-a Osszehasonlithatd
kortilmények kozott.



