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2021.01.12.
Szalagelektréodas fedett ivii hegesztés
MSZ EN ISO 14732 A melléklet szerinti tesztkérdések

1. Fedett ivii hegesztésnél a varratfém vegyi 6sszetételét

a) a hegesztbhuzal 6sszetétele hatarozza meg
b) afed6por Osszetétele hatarozza meg
c) ahegesztéhuzal és a fed6por kombinacioja hatarozza meg

2. Fedett ivii hegesztésnél noveli a hegesztési aramerésséget a hegesztési
feszultség valtoztatasa nélkil. Ez azt eredményezi, hogy

a) csOkken a beolvadasi mélység
b) ndé a beolvadasi mélység
c) az aramerdsség valtoztatasa csak a leolvasztasi teljesitményt valtoztatja

3. Fedett ivii hegesztésnél a szabad huzalhossz novelésével

a) csOkken a beolvadasi mélység
b) ndé a beolvadasi mélység
c) a szabad huzalhossz csak az ivfeszultségre van hatassal

4. Fedett ivii hegesztésnél a melegrepedés elkeriilésére

a) keskeny, mély beolvadasu varratalakra kell torekedni
b) kis beolvadasu, széles varratalakra kell térekedni
c) afedbport megfeleléen ki kell szaritani

5. Fedett ivii hegesztésnél bels6é szabalyozasrol akkor beszéliink, ha

a) a huzalel6tolas sebessége allando, az aramerbsség valtozik az ivhossz
fuggvényében

b) az aramerfsség értéke allando, a huzalelbtolas sebessége valtozik az ivhossz
fuggvényében

c) csak a hegesztési sebességet kell beallitania

6. Fedett ivi hegesztésnél a varrat feletti fedépor magassagat, ugy kell
beallitani, hogy

a) hegesztési sebesség novelésével ndvelni kell a porréteg magassagat

b) hegesztési sebesség csokkentésével novelni kell a porréteg magassagat

c) a fed6por megfeleld védelmet biztositson és a fémfurdébdl a gazok el
tudjanak tavozni

7. Fedett ivii hegesztésnél a fedépor rétegvastagsaga NEM fiigg
a) feddpor fajtajatol
b) szalagelektréda méretétél
c) ahegesztdé aramforras tipusatol
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8. Fedett ivii hegesztésnél a kisebb fajsulyu porok gazatbocsaté képessége a
nagyobb fajsulyu porokhoz képest

a) jobb, ezért a varrat felllete simabb
b) rosszabb, ezért a varrat fellUlete durvabb
c) afeddpor fajsulya nem befolyasolja a gazatbocsatd képessége
9. Fedett ivii hegesztésnél a fedépor szerepe
a) afémfurdé vedelme, salakképzés, ivstabilitas nOvelése, esetlegesen 6tvozés
b) a gépkezeldének ne kelljen védbpajzsot hasznalnia
Cc) meggatolja az 6tvozék kiegését a femfurddbaol

10.Szalagelektrodas fedett ivii hegesztésnél az ivgyujtas eldsegitéséhez a
szalag végét
a) kb. 30%-o0s szdg alatt kell levagni
b) kb. merélegesen kell levagni
c) vissza kell hajtani a szalagelektréda végét

11.Szalagelektrodas fedett ivii hegesztésnél az egyhuzalos fedett ivi
hegesztéshez képest

a) léenyegesen nagyobb hegesztési sebesség szikséges

b) Iényegesen kisebb hegesztési sebesség szukséges
c) nincs kulonbség a hegesztési sebességben a két eljaras kozott

12.Szalagelektrodas fedett ivii hegesztésnél az egyhuzalos fedett ivi
hegesztéshez képest
a) nagyobb a beolvadasi mélység
b) kisebb a beolvadasi meélység
¢) nincs kuldnbség a beolvadasi mélységben a két eljaras kozott

13.A fedbpor 0sszetevoi kozott az alabbi alkatok talalhatéak: MnO, Si02, CaO.
Ebbdl arra kovetkeztethet, hogy a fedépor jellege:
a) Fluorit-bazikus
b) Rutil-szilikat
c) Mangan-szilikat

14.Fedett ivii hegesztésnél az alkalmazott aramjellegét (=,~) és polaritasat
a) afeddpor hatarozza meg
b) a huzal min6sége hatarozza meg
c) ahegesztd aramforras hatarozza meg

15.Mire utal aP 355 NR acéljelolésében az NR

a) az acél csillapitott
b) melegszilard acélra utal
c) az acél er6sen 6tvozott
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16.A fed6épor EN 760 szerinti kédja: SA FB 1 54 AC BS Mire utal az FB jel

a) afeddpor fluor-bazikus
b) a hegeszt6 aram tipusara
c) afeddpor gyartasi modjara

17.A feddépor EN 760 szerinti kodja: SA FB 3 54 DC BS Mire utal az 1 jel

a) a fedOpor szerkezeti acél ok hegesztéséhez alkalmas
b) a fed6por ausztenites korrozié allé acélok hegesztéséhez alkalmas
c) afeddpor kopasallo rétegek felrakbhegesztéséhez alkalmas

18. A fed6épor-huzal kombinacié EN 756 szerinti kédja: S 46 3 AB S2 Mire utal a
46 jel?
a) a varrat minimalis folyashatarara
b) a varrat minimalis szakitoszilardsagara
c) a varrat minimalis itémunka értéke + 20°C-on 46 J

19.A fedett ivii huzal jelolése: S2Ni2 Ez azt mutatja, hogy a hegesztéhuzal
névlegesen

a) 2 % kén tartalmu
b) 2 % nikkel tartalmu
¢) huzal 2 mm-es atméréji

20.Fedett ivii hegesztésnél "lejton felfelé" hegeszt. Vizszintes helyzetii
hegesztéshez képest,

a) a varrat szélesebb és magasabb lesz, a beolvadasi mélység csokken
b) a varrat keskenyebb és magasabb lesz, a beolvadasi mélység né
c) avarrat szélesebb és laposabb lesz, a beolvadasi mélység csokken

21.Felrak6hegesztéshez szalagelektrédas, ill. egyhuzalos fedett ivii hegesztést
alkalmaz. Az alapanyag felkeveredése,

a) az egyhuzalos eljaras alkalmazasaval kisebb
b) szalagelektrodas eljaras alkalmazasaval kisebb
€) nincs kulonbség a felkeveredés mértékében

22.Az alabb felsoroltak koziil, melyik NEM a szalagelektrédas fedett ivii
hegesztésnek az alkalmazasi terllete

a) korrozidalld rétegek felrakdhegesztése
b) koét6hegesztések
c) kopott alkatrészek feluletének felrakohegesztése

23.Fedett ivii hegesztésnél a varrat gazpoérusokat tartalmaz. Az alabbiak koziil
melyik okozhatta ezt a varrathibat.

a) avarrat szélesebb és magasabb lesz, a beolvadasi mélység csdkken
b) a varrat keskenyebb és magasabb lesz, a beolvadasi mélység n6
c) afeddpor nem volt megfeleléen kiszaritva
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24 Hegesztett kotések szemrevételezéses vizsgalataval melyik hiba NEM
mutathaté ki
a) salakzarvany
b) szélkiolvadas
c) tulzott varratdudor

25.Hegesztett kotések szemrevételezéses vizsgalatara melyik allitas NEM igaz

a) min. 500 lux fényerdsség szikseéges
b) kaprazatmentes helyen kell végezni
c) az RTG vizsgalat utan kell elvégezni

26.Milyen eszkozzel kell a villamos eredetii tiizet oltani

a) vizzel
b) porral olté berendezéssel
c) csak asvanyi anyagot nem tartalmazo vizzel (desztillalt vizzel)

27.A hegeszté aramforrasokat idészakosan portalanitani kell, mert

a) csokken az aramforras altal leadott hegeszt6aram
b) megné a zarlatossag lehetésége
c) az aramforras transzformatoranak hiitése csak igy tokéletes
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