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Szalagelektrédas fedett ivii hegesztés MSZ EN ISO 14732 B
melléklet szerinti tesztkérdések

. Fedett ivii hegesztésnél melyik paramétert NEM kell beallitania az
aramforrason

a) a hegesztbaram nagysagat

b) a hegesztési feszultség nagysagat

c) az Uresjarasi feszlltség nagysagat

. Fedett ivii hegesztésnél létezik-e a nagyfrekvencias gyujtas

a) igen, vannak nagyfrekvencias gyujtassal rendelkez6é aramforrasok
b) nem, a nagyfrekvencias gyujtas csak a TIG (A WI) aramforrasokra jellemzé
c) nem, fedett ivi aramforrasnal mindig roévidzarlattal gyujtunk ivet

. Fedett ivii hegesztés aramforrasara jellemz6, hogy a max. beallithato
aramerésséget

a) 100 % -os bekapcsolasi id6 mellett tudja leadni
b) 50 % -os bekapcsolasi id6 mellett tudja leadni
c) 30 % -os bekapcsolasi id6 mellett tudja leadni

. Fedett ivii hegesztés aramforrasa

a) mindig valtakoz6 aramu

b) mindig egyenaramu

c) lehet egyen- és valtakozé aramu aramforras is

. Szalagelektrodas fedett ivii felrakohegesztés varratara jellemzé6

a) széles, lapos varrat
b) széles, mély beolvadasu varrat
c) er6sen pikkelyezett a varrat felllete

. Fedett ivii hegesztésnél bels6 szabalyozasroél akkor beszéliink, ha

a) huzalel6étolas sebessége allandd, az aramerfsség valtozik az ivhossz
fuggvényében

b) az aramerfsség értéke allando, a huzalelbtolas sebessége valtozik az ivhossz
fuggvényében

c) ha csak a hegesztési sebességet kell beallitania

. Fedett ivii hegesztésnél kiils6 szabalyozasroél akkor beszéliink, ha

a) huzalel6étolas sebessége allandd, az aramerfsség valtozik az ivhossz
fuggvényében

b) az aramerdsség értéke allandd a huzalel6tolas sebessége valtozik az ivhossz
fuggvényében

c) mind a hegesztési aramerésséget, mind a hegesztési feszultséget, mind a
hegesztési sebességet be kell allitania
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8. Fedett ivii hegesztésnél kiilsé6 szabalyozashoz, milyen jelleggorbéjii
aramforras sziikséges
a) lapos jelleggorbéji
b) es6 jelleggorbéji
¢) nincs ilyen jellegl kdvetelmény

9. Fedett ivii hegesztésnél belsé6 szabalyozashoz, milyen jelleggorbéjii
aramforras sziikséges
a) lapos jelleggorbéji
b) esé jelleggorbéji
c) nincs ilyen jellegl kovetelmeény

10.Fedett ivii hegesztésnél milyen varrathibahoz vezet, ha tiul magas fedépor
rétegvastagsagot alkalmaz
a) salakzarvany
b) szegélykiolvadas
C) gazporozitas

11.Szalagelektrodas fedett ivii felrakd hegesztésnél mekkora "atlapolast"
célszeri alkalmazni az egymas mellé hegesztett soroknal

a) kb. 5mm
b) fél szalagszélességet
c) kb.20 mm

12.Miért sziikséges hosszabb kifutélemezeket alkalmazni fedett ivii
hegesztésnél

a) a fedett ivii hegesztés hegesztési flurd6je nagyobb, mint mas omlesztdé
hegesztési eljarasoké

b) mert nagyobb a hegesztési sebesség, mint mas Omleszt§ hegesztési
eljarasoknal

c) mert nagyobb a hegesztési aramerdésség, mint mas omleszt6 hegesztési
eljarasoknal

13.Szalagelektrodas fedett ivii felraké hegesztés varrataban repedést mutatnak

ki. Hogyan végzi el a javitast.

a) a szalagnak megfeleld vegyi Osszetételi A WI palcaval vagy bevont
elektrodaval atolvasztja a repedést

b) a repedt varratszakaszt kikdszoruli teljes keresztmetszetében és a szalagnak
megfelel6 vegyi Osszetételi A WI palcaval vagy bevont elektrodaval
feltéltbhegesztést végez

c) a kovetkez6 sornal nagyobb aramerdsséget alkalmaz és ezzel atolvasztja a
repedt szakaszt

14.Szalagelektrodas fedett ivii felrak6hegesztésnél 60 x 0.5 szalagmérethez az
alabbiak kozil mely paraméter csoport tekintheté iranyadénak
a) 1=600-650 A, U =29-31V, Vheg = 9-11 em/perc
b) 1 =600-650 A, U =29-31 V, Vheg = 45-50 em/perc
c) 1=100-150 A, U = 22-24 V, Vheg = 2-5 em/perc
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15.Fedett ivii hegesztésnél mit értiink az egyenes polaritas fogalman

a) az elektroda a negativ
b) a munkadarab a negativ
c) egyenarammal torténd hegesztést

16.Fedett ivii hegesztésnél a kisebb fajsulyu porok gazatbocsaté képessége a
nagyobb fajsulyu porokhoz képest

a) jobb, ezért a varrat felllete simabb
b) rosszabb, ezért a varrat fellUlete durvabb
c) afeddpor fajsulya nem befolyasolja a gazatbocsatd képességét a fedépornak

17. Szalagelektrédas fedett ivii hegesztésnél az ivgyujtas elésegitéséhez a
szalag végét
a) kb. 30°-0s szdg alatt kell levagni
b) kb. merélegesen kell levagni
c) vissza kell hajtani a szalagelektroda végét

18.Szalagelektrodas fedett ivii hegesztésnél az egyhuzalos fedett ivi
hegesztéshez képest

a) altalaban Iényegesen nagyobb hegesztési sebesség szikséges
b) altalaban lényegesen kisebb hegesztési sebesség szukséges
c) nincs kulonbség a hegesztési sebességben a két eljaras kozott

19.Felraké hegesztéshez szalagelektrodas, ill. egyhuzalos fedett ivii hegesztést
alkalmaz. Az alapanyag felkeveredése,

a) az egyhuzalos fedett ivl eljaras alkalmazasaval kisebb
b) szalagelektrodas fedett ivi hegesztés eljaras alkalmazasaval kisebb
c) nincs kulonbseég a felkeveredés mértékében

20.Az alabb felsoroltak kozil, melyik NEM a szalagelektrodas fedett ivii
hegesztésnek az alkalmazasi tertllete

a) korrézidallé rétegek felrakd hegesztése

b) kot6hegesztések
c) kopott alkatrészek fellletének felrakbhegesztése

21.Fedett ivi hegesztésnél a varrat gazpérusokat tartalmaz. Az alabbiak koziil
melyik okozhatta ezt a varrathibat.

a) a varrat szélesebb és magasabb lesz, a beolvadasi mélység csokken
b) a varrat keskenyebb és magasabb lesz, a beolvadasi mélység né
c) a feddpor nem volt megfeleléen kiszaritva
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22.Szalagelektrodas fedett ivii felraké hegesztés alkalmazasanal hegesztés
el6tt a felrakandé alapanyag felliletét

a) nem szukséges olyan mértékben megtisztitani, mint bevont elektrédas
hegesztésnél, mert nagyobb aramerésséget hasznalunk

b) ugyanolyan tisztasag sziukséges, mint bevont elektrodas hegesztésnél, a j6
varratmindség eléréséhez

Cc) nem szukséges olyan mértékben megtisztitani, mint bevont elektrédas
hegesztésnél, a fed6por alkalmazasa miatt

23.Gépkezel6i minésitéssel rendelkezik szalagelektrodas fedett ivi eljarasra.
Ezzel a mindsitéssel hegeszthet-e ikerhuzalos fedett ivii eljarassal

a) igen, mert mindkett6 fedett ivl eljaras

b) igen, ha mind a két esetben ausztenites korrozio allé acél a hegesztéanyag

c) nem, az ikerhuzalos fedett ivi hegesztéshez kulon gépkezel6i mindsités
szukseéges

24.Gépkezel6i mindsités érvényessége
a) 3év
b) 3 év, de legfeljebb 6 havi munkamegszakitas engedheté meg
c) nincs korlatozva idében az érvényesség

25.Gépkezel6i mindsitését harom rétegi felraké hegesztéssel szerezte meg
Ezzel a mindsitéssel végezhet-e 5 rétegi felraké hegesztést
a) igen, ha jovahagyott hegesztési utasitas alapjan dolgozik
b) igen, de csak MEO felugyelet mellett
Cc) nem, a csak 3 vagy annal kevesebb rétegre érvényes

26.Mi az MSZ EN ISO 14732 szerinti kédjele a szalagelektrédas fedett ivii
hegesztésnek
a) 121
b) 122
c) 12
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